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"Perfeccionamientos en tuercas de fijacidén".

Folbcitands. PARR BQUIBMENT COMPANY LIMITED, entided inglesa,

residente en 20, Avonmore Road, Kensington,

Londres, Inglaterra.

Esta invencidn se relaciona con la fabricacidn
de tuercas de fijacidn del tipo a veces conocido por
tuerces de tops eldsticas y en les que vé asegurado wn
anillo de material eldstico, por ejemplo fibra o nylon, !

gsobre una care terminal del cuerpe de la tuerca, siendebl
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didmetro interno del anillo algo inferior al didmetro
2dximo del perno o tornillo a que se destine la tuerca.

5l cueryo de tel tuerca se fabrica corriente-
mente labrando a maquina material sdlido para former un
collar vertical solidario que delimita un entrante en el
que se aloje el anillo eidstico o miembro de fijacidn,
siendo seguidamente deformado el otro extremo del collar
para que agarre al anillo y 1o fije en su posicidn. Como
este método es costoso y lleva aperejado un derroche de
material, se han reallzado intentos para formar el collar
separadamente del cuerpo de la tuerca y asegurarlos con-
juntenmente.

Por ejemplo, se ha propuesto asegurar un miembro
fijedor eldstico sobre la cara terwminal del cuerpo de una
tuerca por medio de un collsr que es asegurado a dicho
cuerpo wediante soldadura & la forja o soldadura con latdn.
Sin ewbargo, tales uétodos son costosos e insatisfactorios,
debido particularmente a la gran dificultad que supone
goldar satisfactoriamente una parte mal delgada, el collar,
e una parte més gruesa, el cuerpo de la tuerca.

Es un objeto principal de esta invencidn propor-—
cionar una tuerca de fijacidn perfeccionada del tipo de tope
eldstico que evite las dificultades citadas y que sea
econdmico y fdcil de fabricar.

Otro objeto de la invencidn es la provisidén de
un medio sencillo de asegurar sobre la cara terminel del
cuerpo de una tuerce de forma ordinaria un collar mediante
el cual puede sostenerse firmemente contra la cars terminél
del cuerpo de la tuerca un anillo o insercidn de materialg

eldstico.
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De acuerdo con la presente invencidn, le perfec-
cionada tuerca de fijacidn comprende un cuerpo provisto
de una muesce anular extendide hacia el interior y situada
en uns cera terminal de aquél, siendo diferente el didmetro
medio de la muesca en su raiz que en su aberturs en la
citade cara terminalj; un collar que couwprende un mengulto
cil{ndrico hueco, uno de cuyos extremos se halla plegado
gsobre si mismo y alojado en la muesca, y cuyo otro extremo

presenta un reborde dirigido hacia el interior; y un

.anillo de material eldstico alojado en el espacio delimi-

tado por la cara terminal del citado cuerpo de la tuerca,
la pared del referido collar y el reborde dirigido hacia
el interior que sobre el mismo existe.

Seguidamente se describirdn algunas formas de
tuerca de fijaeidn de acuerdo con esta invencidn, haciendo
referencie al adjunto dibujo, én el que:

La figsura 1 es uns vista en proyeccidn hori-
zontal, y le figura 2 una seccidn, de un collar.

La figura 3 es una seccidn longitudinal del
cuerpo de una tuerca.

La figura 4 es una seccidn longitudinal que
muestra e}l collar de las figuras 1 y 2-acoplado sobre
el cuerpo de tuerca de la figura 3.

Les figuras 5 y 6 son respectivamente una seccidn
¥y una proyeccién horizontal de la tuerca completada.

La figure 7 es una seccidn de una tuerca de
fijgeidn completa similar a la ilustrada en la figura 5,
pero que muestra una modificacidn.

Y la figura 8 es una seccidn de un collar similer

al ilustrado en la figura 2, pero que muestra una wnodifi-
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Con referenciz en primer lugar a las figuraes 5 y
6 del dibujo, la tuerca de fijacidn completa de esta
invencidn comprende un collar 1 que vé agegurado sobre
una care terminal de un cuerpo de tuerca 4 y que propor-
ciona alojemiento 2 un anillo 5 de material eldstico, que
constituye el miewbro de fijacidén. Como es corriente en
lag tuercas de fijacidén qué usan tal miewbro f£ijador, el
didmetro interno del anillo 5 es ligersmente inferior
al didmetro externo mdximo del perno o tornillo a que se
destina la tuerca de fijacidn, siendo por consiguiente
deformado el material de que estd hecho este anillo al
ser atornillads la tuerca.

Como' se muestra en las figures 1 y 2, el collar
1 estéd formado por una pieza cilfndrica huece de metal
adecuado, que presenta, por ejemplo, cuatro proyecciones
2 axialmente extendidas. El collar puede estar formado
por material tubular o por meterial en tira que es laminado
o dispuesto en forma cilindrica. El extremo del collar que
presenta las proyecciones sxiales es plegado luego hacisa
el interior, hacia la pared interior del coller, formando
una porcidn terminal 9 de doble espesor.

Bl cuerpo de tuerca mostrado en la figura 3
presenta sobre una de sus carss terminaeles una muesca
anular 3 de forma troncocénica, con paredes laterales
paralelas y que tiene un didmetro medio mayor en su raiz
que en 8u abertura a la cara terminal del cuerpo de

tuerca. Segun una variedad, el didmetro medio en la raiz

1
¢

de la muesca 3 puede ger menor que el de la abertura en

la cara terminal.
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El didmetro medio de la porcidn terminal 9 del
collar 1 es sensiblemente igual al de la abertura de la
muesca 3 del cuerpo de la tuerca, en tanto que el espesor
de esta porcidn terminal es también sensiblemente igual
0 ligeramente inferior a la anchura de la muesca 3.

Para scoplar el collar sobre el cuerpo de
tuerca, su porcidén terminal 9 se asienta en el extremo
de la muesca 3 y se aplice pregidn axial a fin de forzar
este extremo del collar en la muesca. Durante esta opera-
cidn, la porcidn terminal 9 del collar es dilateda gl ser
impulsada contra la pared cénica interior de la muesca
vy, una vez que eslbe extremo del collar ha penetrado comple-
tamente en la raiz de la muesca, aquél quedard seguramente
fijado al cuerpo de la fusrca.

La figura 4 muestra el cuerpo de tuerca 4 con
el collar 1 acoplado sobre él y, como e verd, la muesca
ha quedado completamente llenada por el extremo del collar.
Debido al cambio de didmetro de la porcidn terminal 9
del collar gque se produce durante este operacidn, la junta
entre el collar y el cuerpo de la tuerca es extremadamente
fuerte y se requerird una presidn axial muy considerable
para separarlos.

La junta es también fuerte en lo que respecta
a la rotacidn axial de las'dos partes, perc si es necesario
el metal del cuerpo de tuerca 4 en el borde exterior de
la muesca 3 puede deformerse como se muestra en §, figura
6, a fin de proporcionar una mayor seguridad.

Después de la fijacidn del collar {1 al cuerpo

R

de tuerca 4, se insetta el miembro fijador 5 y se replieéa

interiormente el extremo exterior 6 del collar a fin de
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forzar al wiembro fijador 5 contra la pared terminal del
cuerpo de tuerca y retenerlo en su posioién. La operacidn
de fijar el collar al cuerpo de tuerca puede hacerse de
manere que se dejen leas proyecciones axiales 2 del collarx
extendidas ligeramente hacia el interior desde la pared del
collar, estableciendo por consiguiente contacto con el
miembro fijador 5 cuando éste se halla en su posicidn

final contra el cuerpo de la tuerca, actuando a modo de
fiadores que impidan la rotacidn del miembro fijador.

En otra posible disposicién mostrada en la
figura 7, las proyecciones 2 son deformadas durante la
fijacidn del collar 1 al cuerpo de tuerce 3, de menera
que quedan en posicidén plana apoyedas contra la cara
terminal del cuerpo de la tuerca. En esta posicidmn, las
proyecciones 2 actlen tembién a modo de fiadores que
impiden la rotacidn del miembro fijador 5, que queda
presionado contra ellas cuando el extremc exterior 6
del collar es replegado hacia el interior.

Cuando no es necesaria la retencidn del miembro
fijador o se efectda por otro medio, las proyecciones 2
pueden omitirse y en este casoal extremo del collar 1
puede plegarse hacia el exterior contra la pared exterior
del collar, como se muestra en la figura 8.

En algunos casos, el collar 1 puede formarse
con el reborde en su extremo exterior 6 antes de que sesa
acoplado al cuerpo de tuerca 4. También, el rebordeamiento
del collar y su acoplamiento al cuerpo de la tuerca pueden
efectuarse en una operacidn, habiendo sido previamente |

1
colocado el miembro fijador eldstico 5 dentro del collar.

La totalidad de la operacidn de acoplamiento puede efectusrse
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convenientemente médiante trebajado a mdquina autondiico
o semiautomdiico, disponiendose el orden de operaciones
Como 8 requiera.

Il método de fabricacidn de las tuercas de 1ija-
cidn de esta invencidn ofrece muchas ventajas sobre los
métodos anteriores, especialmente teniendo en cuenia gue,
siempre que la porcidn plegada 9 del collar sea presionada
toteluente en el interior de la muesca del cuerpo de la
tuerca, queds asegurade una Jjunta setisfactoria y no hay
duda en cuanto a su solidez, como ocurre en el caso en que
el coller es soldado al cuerpo de la tuerca. Ademds, la
construccidn es sencilla y econdmica, ya que pueden usarse
cuerpos de tuerca ordinerios y la provieidn de la muesca
troncocdnica 3 constituye una sencilla y econdmica
operacidn.

Otra ventaja de la construccidn de esta invencidn
es que si el collar fuese fijado a8l cuerpo de tuerca por el
método descrito perc sin plegar el extremo del collar
para forwmer una porcidn de doble espesor, un espesor de
pared del collar que sea aupliamente suficiente para
proporcignar le necesaria solidez requerirfa une iuesca
en el cuerpo de tuerca que seria inconvenientemente
estreche para una faocilidad de produccidn, siendo eviden-
temente anticcondmico usar un collar de material nds
grueso que el requerido simplemente para peruitir el uso
de uvna wuesce mds ancha. 3in embargo, plegendo el extremo
del coller la anchura de la muesca puede aumentarse en
un grado que facilita grandemente la pproduceidn, sl tieﬁpo

y

)
que se permite mantener en un valor adecuado al espesor

del collaxr.
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Otra importante ventaja de esta invencidn es
la de que losg fabricantes no necesitan posesr grandes
xistencias de tuercas de fijacidn de diferentes tamafios
para hacer frente a cuslquier demanda, puesto que los
cusrpos de tuerce ordinarios son siempre ficilmente
asequibles en cantidad y su conversidn en tuercas de
acuerdo con esta invencidn se efectla con gran facilidaed
y reapidez.

¥ O T A

Degcrita suficlentemente la naturaleza del
invento, asi como 1z waners de realizarlo en le prdctica,
debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente
indicadas son susceptibles de wodificaciones de detalle
en cuento no alteren su principio fundamental, siendo lo
que conetituye la esencia del referido invento y por lo
gue se¢ solicite Petente de Invencidn por 20 siios en Espafias
"Perfeccionamientos en tuercas de fijacidn"; caracteri-
zéndose por lo siguiente:

12.~ Perfeccionamientos en tuercas de fijacidn,
caracterizados porque coumprende disponer un cuerpo provisto
de una muesca znuler extendida hacia dentro en una carae
terminal de aqudl, siendo diferente el didmetro medio
de la muesca en su raiz del que presenta en su abertura
en la referida cara terminal; un collar gque comprende un
manguito cilindrico hueco, uno de cuyos extremos estd
replegado sobre si mismo y alojado en la muesca, ¥y
cuyo otro extremo presenta un reborde dirigido hacia

dentro; y un anillo de material eldstico alojado en el

1.
‘
.

espaclo delimitado por la cara terminal de dicho cuerpo

de tuerca, la pared del citade collar y el reborde dirigido

Bz
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hacia dentro que sobre dste existes

2.~ Perfeccionawientos, segin la reivindicacidn
12, caracterizados porque el extrexo del collar es plegado
interiormente sobre si mismo y se halla provisto de una o
nés proyecciones gue se exlbienden hacie el espacio que
aloja el anillo de material eldstico y actlan a modo de
fiadores para impedir la rotacidn de este anillo.

°,~ Perfeccionamientos, gegin la reivindicacién
28, caracterizados porque las proyecciones se extienden
hacia erriba desde la muesca y contra la pared del collar.

42 ,~ Perfeccionamientos, segin la reivindicacidn
28, caracterizados porque las proyecciones se extienden
hacia dentro desde la muesca y contra la cara terminal
del cuerpo de tuerca.

52,- Perfeccionamientos en tuercas de fijecidn;
tal y cono gqueda sustancialmente descrito en le presente
memoria e ilustrado en :jj\édjuntos dibujos.

Y

Egta memoria éensta\de nueve hojas escritas a

ndquina por una sola caré\ }
\

i ¢ /4‘ R
Madrid, 20 de/dctubre de 1960
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