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La presente memoria descrip tiva tien e como f jn  la  decla­

ración  del objeto  sobre que ha de recaer el p r iv ile g io  de ex­

p lo tación  in d u stria l y com ercial exclu siva en e l  te r r i to r io  

nacional de una Patente de Invención, conforme a la  l e g i s la ­

ción vigente en m ateria de Propiedad In du stria l que, segiin 

egpresa e l  enunciado, t r a ta  de un procedimiento de fab ricac ión  

para la  obtención de lo se ta s , baldosas y análogos para pavimen­

to s .

Las m aterias primas n ecesarias para la fab ricac ió n  de lo s  

presentes pavimentos, son cemento blanco, a re n illa , polvo fino  

de mármol, agua y colorante, todos e l lo s  como puede apreciarse  

elementos muy corrien tes en la construcción.

El producto obtenido mediante e l  presente procedimiento 

tiene la  ventaja sobre lo s  ya ex isten te s de ser más homogéneos, 

es decir, menos poroso, como consecuencia del empleo de un solo 

tip o  de cemento (cemento blanco) en lugar de dos c lase3  de d i­

cho m aterial.

Otra ventaja del presente procedimiento de fab ricac ión  es 

que permite lograr una perfecta y uniforma tonalidad de c o lo r i­

do y dibujo en e l  producto, como consecuencias de la  p o s ib i l i ­

dad de d o s if ic a r  exactamente el grado de humedad durante e l  

proceso.

Dado l a  c la se  de productos empleados y a l prensado a que 

se le s  somete durante el proceso de fab ricac ión , se obtiene un 

pavimento que re su lta  muy compacto y re s is te n te , por lo  que des 

puós de colocado puede ser pulimentado con toda fa c il id a d  o por 

simple uso y fraguado normal, aun cuando la  colocación  del m is­

mo fuera d e fic ien te , s in  que aparezcan rayas en l a  su perfic ie  

pulimentada, como es frecuente en otros tip o s  de pavimentos.

La gran  re sisten c ia  d e l m aterial obtenido permite La r e a ­

lizac ió n  de pavimentos más delgados que lo s actualmente en uso, 

reduciendo la  carga por este  concepto en un 50% sobre lo s  demás
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productos h id ráu lico s, lo que favorece la  economía de m aterial 

en la construcción de e d if ic io s ,  como consecuencia de una meno 

carga a soportar por forjados y v ig as.

Otra propiedad que e l  pavimento a s í  obtenido presenta es 

un a lto  grado de inpermeabilidad e fe c tiv a .

Con e l  f in  de f a c i l i t a r  l a  in terpretación  más exacta del 

objeto sobre que ha de recaer e l  presente p r iv i le g io , a c o n ti­

nuación se describe una forma práctica para la  rea lizac ió n  in ­

d u s tr ia l ,  y tínicamente a t í tu lo  de ejemplo y, por consiguiente 

s in  carác te r  exhaustivo sino meramente inform ativo.

En primer lugar se  mezclan convenientemente cemento b lan a  

con a r e n illa  añadiendo e l colorante en la  cantidad adecuada pa­

ra la  tonalidad que se desea obtener.

Una vez mezclados e s ta s  m aterias se  introducen en un bomb< 

ro ta to r io , con unas toberas que proyectan agua pulverizada has1 

obtener un grado dde humedad de un 6 a un 12 por ciento  en l a  

masa.

Despuás se extrae l a  masa debidamente humedecida, que por 

efecto  de dicha humedad presenta forma granúlente, se c l a s i f i c t  

mediante cribas v ib ra to ria s  lo s  d is t in to s  tamaños de la s  p a rt í*  

cu las que la  componen.

Del tamaño de la s  p a rt íc u la s  depende e l dibujo del p av i­

mento, e s  d ec ir , d e l moteado que presenta en su su p e r fic ie , 

por lo  que una vez c la sific a d o  e l  producto por gruesos de par­

t íc u la s  se le  somete a una compresión en una prensa adecuada de 

donde es extraído en forma de lo se ta s  perfectamente homogáneas.

Estas lo se ta s  se  colocan segán la  ib una usa símente emplea­

da en la construcción de pavimentos, pudi en do proceder de das- 

puós a l pulimento s i  se desea.
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16 ). -"PROCEDIMIENTO DE r\íd3RICACION DE LOSETAS O BALDOSAS 

PARA PAVIMENTOS" que se  c a rac te r iz a  por someter a un proceso 

6 5 .-  de hum idificacién en un mezclador ro tativo  a una masa formada 

por cemento blanco, a r e n illa , polvo fin o  de marmol y colorante 

en proporciones v a r ia b le s , hasta lograr una hum idificacién d e l 

6 a l  12% para la  fbrmacién de p a rtícu la s de d iversos tamaños, 

cuyas p a rtícu la s son seleccionadas por tamaños Hedíante un c r i ' 

70 .- bado a l a  sa lid a  del mezclador, y posteriormente comprimidas

en prensa adecuada para íonnar cuerpos homogéneos planos, para 

su empleo en la  formación de pavimentos.

2 6 ) .-"PROCEDIMIENTO DE RABRICAJlONDB LOSETAS C BALDOSAS 

PARA PAVIMENTOS",

La presente memoria d escrip tiv a  consta de cuatro hojas fo ­

lla d a s  y mecanografiadas por una sola cara, componiendo un t o ­

t a l  de setenta y sie te  lín e a s , in clu id as é s ta s .

Madrid, r e d e  1 .9 6 0 .-
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