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MEMORTIA w B Cn IPPIVA

Correspondiente a una PATENTE puE INWHCICN cuyo registro se

solicita por veinte sfios,
s favor de
M.Riego ¥y Cié., 5.1, , de nacionalidad espaliola,
Regidente en IL FERRCL DEL CAUDILLO, ~Rubalcava, 66-68
por:

»PROCEDIMIENTC DE FABRICACION DI LOSETAS Y BALDOSAS Pala YAVI-
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La presente memoria d@scriptivrzl tiene como f£in la declé-—
racidn del objeto sobre que ha de recaer el privilegio de ex-
plotacidn industrial y comercial exclusiva en el territorio
necioml de una Patente de Invencidn, conforme a la legisla-
cién vigente en materia de Propiedad Industrial cue, segin
expresa el enunciado, trata de un procedimiento de fabricacidn
para la obtencidn de losetas, baldosas y andlogos para povimen-
tos,

Lag materias primes necesarias para la fabricucidn de los
presentes pavimentos, son cemento blamnco, arenilla, polvo fino
de mérmol, agua y colorante, toios ellos como juede apreciarse
elemsntos muy corrientes en la construccidn.

X1l producto obtenido medliente el presente procedimiento
tiene la ventaja sobre los ya existentes de ser mds homogéneos,
es decir, menos poroso, como consecuenciz del empleo de un sSolc
tipo de cemento (cemnbo blanco) en lugar de dos clases de di-

cho material,

Otra ventala del present ¢ procedimiento de fabric s 1dn @s‘
que permite lograr una perfecta y uniforme tonalidad de colori-
do y dibujo en el prodncto, como consecuencias de la posibili-
dad de dosificar exactamente el grado de humedsd durante el
proceso;

Dado la clase de productos emplesdos y @l prensado a que
se les somete durante el proceso de fabric acidn, se obtiene un
pavimento que resulta my caupacto y resistente, por lo que des
pués de colocado puede ser pulimentado con toda facllidad o por
simple uso y fraguado nomal, aun cuando la colocacién del mis-
mo fuera deficiente, sin e apsrezcan rayas en la euperficie
pulimentada, como es Precuente en otros tipos de pavimento s,

Ia gran resistencia del naterial ovtenido permite le rea-
lizacidn de pavimentos mds delgados que los «Ctualmente en uso,

reduciendo la carga pur este concepto en un 50% sobre los dem#s
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productos hidrdulicos, lo que favorece la economfa de mterial
en la construccidn de edificios, como consecucucia de una meno
carga a soportar por forjados y vigasl. .

Otra propiedad que el pavimento asf{ obtenldo presenta es
un alto grado de impermeabilidad efectiwa,

Con el fin de fecilitar la interpretacidn mds exacta dsl
objeto sobre gue ha de recaer ¢l presente privilegilo, a conti-
mecidn se describe una foma prdctica para la realizacidén in-
dust rial, y Ynicamente a t{tulo de ejemplo y, por consiguiente
sin cardcter exhaustivo sino meranente infomativo.

En primer lugar se mezclan convenilentesmente cermento blanc
con arenilla afiadiendio el colorante en la cant idad adecuada pa
ra la tonalidad que se desea obtener,

Una vez mezclados estas materias se introducen en un bombe
rotatorio, con unas toberas e proyectan agua pulrerizada hasi
obtener un grado dde humedad de un 6 a un 12 por ciento en la
masa,

Despuds se extrae la mssa debidamente humedecida, que por
efecto de dicha humedad presenta farma granulenta, se clasifice
mediante cribas vidratorias los distintos tamafios de las part{.
culas que la componeﬁ.

Del tamafio de las partfculas deperde el dibujo del pagi~
mento, es declr, del moteado que presenta en su superficie,
por lo que una vez clasificado el producto por gruesos de par-
tfculas se le somete a una compresidn en una prensa adecuada de
donde es extrafdo en forma de losetas perfectamente homogdnews.

kgtas losetss se colocan segin la foma usmalmente emplea-
da en la constwmccidn de pavimentos, pudlend procederds des—

puds sl pulimento si se desea,
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18 )’. -nPROCEDIMIINT ¢ DE 5aBRICACION DE LOSETAS O BAIDCSAS
PaARA PM;I;-EEHTOS» que se caracteriza por someter & un yproceso
de humidificacidn en un mezclador rotativoe a una masa formada
por cemento blanco, arenilla, polw fino de mermol y colorante
en proporcilones variaebles, hasta lograr una humidi fi cacidn del
6 al 12% para la fo rmacidn de part{culas de diversos tamafios,
cuyss partfouleas son seleccionadas por temafics rmediante un cri.
bado a la salida del mezclador, y posteriormente comprimidas
en prensa adecuada psra fomar cuerpos homogdreos planos, para
su empleo en la formacidn de pavimentos,

26 )'. =»PROCEDIMIENTO DE kiBRICACION DE LOSETAS C BALDOSAS
PARA PAVIMENTOS";

Ia presente memoria descriytiva consta de custro holas fo.
liadas y mecanografiadas por una sola cara, componisndo un fo-

tal de setemta y siete 1fneas, inclufdas dstas.

Madrid, 19 de .;;‘ep{itdh)re de 1,960, -
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