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a favor de COLPAGHIE L& POHL-A-MOUSAON, entidad fraucesa,
domiciliade en Haicy (Meurthe-et-lioselle, Francia), Place
Cauille Cavallier, por "PerlMCUIONAIENTOS EN 108 WOLLES

Palld WUBOS DE LCRHIGUN PRECQEPRIMIDOY,

HEMOATA DEGCLIPLIVA

Eote inveuto se refiere a lu Iabricacidn de tubos
ponolfticos en hormi dn pretensado.

Los wedios de moldeo para efectuar la compresidil
srevia o prebensidn de log tubos de horuigdn cousisten
eir e&eLCla e Ul LI0LO 7 uug envolbura exteria, auabos ex-
panzibles y en armadurss rectilineas, terdiwus de anteuna-
uo euntre los exbtremos del wolae que slrvelr de upoyy y 20~
deadas de Qrmaduras ¢irculares no teundicas.

bLa wificuliazd de realigacidn de eusta téenica de

compresids previa reside fundamentalizente en la busca
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de wedios sencillos que permiten hacer Trebajer el hor-
sigdu Unicamente y de modo uniforue a coupres idu,

e soluciounes conocidas hasta el dfa estd. le-
jos de aportar eunbera gatisfaccidn, ya sea porque log
moldes resulca: demasiado complicados, ¥ por Conuiguien-
te de u precio de cogte demasiado elevedo, ya sea por-
que, & causa de una slupliricacide excesiva durante el
uodelo, el hommigd: Lo trabaja en todos los puntos m
compresida y gueda sujeto a deslizamientos y cigzalla-
mientos, sobre t0W0 en la regidn del plano de juntura

diamevral, en el caso de una coguilla externa en uwog

w0

partes que se separas una de otra duraate la dilate~
cidi.

Ll problema se cowplica cuando el tubo que se
he de obtener, eun lugar de ser una seacilla manza lisa,
lleva uun cicgje y uil extremo acuo perf'ilado, provisto,
por ejemplo, ve un collarfn, ve neceslta ecutouces uua
gbocinadura en un extremo de la forua externa de mol-
aeo, asf coulo uu noyo de encaje de un noyo de extreuo
LLB010.

kn los procedimientos couocidos para tubvos con
encaje y extrewo macho perfilaco, la técxica de precom-
presidn por dilatacidn gue se ha expuesto gul arriva
no se aplica sino parcislmente, por lo wenos sobre la
parte cilfuarica lisa de la forwa de moldeo, pero no
gobre lu totalicad de la longitud de la wmiswa, dJe ello
resultean heterogeneidades en el aspecto exteruo y eun

lus caracterf ticas mecdnicas del tubo obtenido.
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B) invento tleze por obJeto un molde perxeoclo-
Lado para tubo de hormigd pretensado o precomprimido
con encaje ¥ extremo macho perfiludo, gue respoude
las exieuncias antedichas y se caracterize poxr el Le
cho de gue lliva en combinacidn, e el espacio auulax
dispuesio entre unr noyo priucipal dae manguito eldstico
externo dilatable y wia eavoliura exbterna coaxlal a di~
cho noyo: un noyo de encaje clroulay gue rodea uno de
loz extrewos del noyo principal y estd constitulwo por
cierto nduero de sectores circulares rigidos, yuntapues-
tow y & su ves rodeados por ula envollura eldutice,
mlontras wie camisa externa dilatable fouwe le impresidu
externa de moldeo del hormigda y un noyo circular elés~
tico de puesta en forma del extrewo macho, noyo que es—
t4 rodeado poxr una porcida de ls cauisa allutable gue
ge aplica sobre 41,

Sesunn una primere modalidad de realizacidn, la
camisa externa dilatable es metdlica y estd formuda
poy clerto udimero de eiementoa lounitudinales de chapa,
yuztapuestos, y por un aduero correspoudieinte de drga—
n0s eldsticos regulables, distribuldos regularueste pox
tode la periferia y por toda la extensidn del uolde e

interpuestos entre la cubierta exteruna rf;lda del wmolde

J low menciouudos elementog de cuwpa,

Sesvin unz segunds @modalidad de realizacida, la
canisa que forma lz impresidn exteraa dilatable de mol-
deo del horuigdn estd constituiua, & lo wenos el parte,

poY una material ddctil, eldstica y deformable por com~

I3
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presidi,

Otrac carac cte rfsticas y ventajus se desprende~
ran en el curso de la descripeida gue sigue.

& el dibujo adjunto, gque se da dnicanente &
titulo de ejeuplo:

la figura 1 es una vista ge coxjunto, en sec-
cidu longitudiual y con arrangue parcial; de un mdie
gsegin el invento y comiorue & la primere moualidud de
realizacidn,

le figure 2 es wua vista parcial,‘en seccidn
transversal por la 1fuea 2-2 de la figura 1; unea parte
de esta seccidu representa el molde cuwtes de la fuse
(le expausidn o dilatacida, y otra parte la posicidn que
toma el molde duraite la Gilatacida,

la figure & constltuye, en lag mismas condiclo~
nes, w visgta de detalle, aumpliada y eu seacidn trans-
verzal, de la caulva metdlica dilatable;

la figuvea 4 es una vista de detalle en seccidn
tronsversal, »ero en escala mds pegqueila que la de la
figura 3, de wia variaute de cawiza wetdlica dilatable;

la figura 5 es una vista de detalle aundlosa a
1a Pigure ¢, de otra varianve ue camisé mevdlica dila-
tanle,

la figura 6 ¢85 wna vista de conjunto, en sec-
cida long wtuulnal de un molue sezda el invento y con-
{forua a la gsegunda modalidad ue realizacidi;

la figure 7 es uua vista parcial en seccidn

tronsversal segilt la linea 7-7 de la figura 6;

o~
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las figuras 8 a 11 son vistas paveisles e sec~
cidn traﬂaveymal, andlogay a la de la figura 7, ae Gi=-
fereutbes varimites de realizacidn de la segunia modali-
dad de realizacldu,

Jedn el sjemplo de realizacldn representado en
lag figuras 1 a 0, el wolue, de Lipo veriical, coupren-
de un noyo nrincipal dilatable-a-y ulla envol.ura eiter-
na r¥zida-B-gue forma cou el misuo ua espacio anular
on el cuual egtdn dispuestos:

wt 10yu ~u=, Lauwbiér dilatable, gue da la for=
a interior del eancaje;

una cmmisa =-D-, metdlica y dilatable, coaxial
al noyo priucipal 4 y que coastituye la lupresidn fm-
terior Gel ftubo Ge hormigdi gue se ha de Tabricar;

un noyo dilatable E, gue da la forma extexiia
del extremo macho de dicho tubo;

¥y, por ultimo, do: disposiuvivos conjugados s

¥y Eg, de pussta en compresidn previa de lay armaduras
lonpgitudinules del tubo.

Hl noyo principal ~i~, de eje A~i, lleva, Co-
1o ye es conocido de poxr sf, un mendril tubulsy wmetdli-
¢o =i~ howradado por un ggujero -<— para la conexi
interia de un conaucto de llegada de azua a presidn

-y

& flecha fl. Bste msrdril estd rodewdo de un

[

gegin

A

4

maiguito dilatable gue, confosie al inveito, esitd com-

puesto por lres purtes superpuestas:

&

n. camiza lnterne ~-d-, Ge caucno o wmaterial gi-

milor, fijeds de waneru estacca en los exbrewos del

e

s
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maadril -l-, por ejemplo pox rebordeauo e sug cuantos
-da~ en laog ranuvasy -Sb- de dichos extrenos;

uns araadura de sectores clroulares o ldmiaus
de acero —i- juxtapuestos sin huelgo, peralelos al eje

del uancril -1- y de igual lonyitud yue €ute;

wita segunda cauisa exterua ~B-, de Cauwcho o ma-

terial seumejaitte, de dureza Jhore superior a lz de la
primera. st sepunda camisa ~i-, estd destliade w en-
mr er sonbtacto con el homailzdn, colado y slrve de im-
presidu pavu la superficie iunterna del tubo moluezco Y.
La eivolivra tubular exterus -5-, Coazisl con
respecto al ufoleo ~d~, ez rfilda: euvd ens&iChaca por
el lado del euncaje y del extrewo macho del tubo ¥ gue
se lha Jle oblener, y estd formada, e. el ejerplo, pox
aos coguillas nmetdlicas ~6-, unidas rizldausuie ung a
otre e un pleso. ciametral, por medio, por ejemplo,
e orejetan ~7T- ¥ pernos -o- (Tigure 2. Une juata ae
estaugueidad, ya conocida y no representada, estd cou-
primida eutre los bordes yuxtapuestog de las ooquillis
~G~, Vel lado ael euceje, una de lus coquiiluﬁ ¢cohéd ho-
radsds sor wl agujero -9- (Ligura 1) pava la intwouuc-
cidy de vapor ew el molde sespdn lu flecha £2 y, en su
parie inferior, por un agujero ~10- we vaclado, unoxma

wmeste obhirads pox un Laydil.

e recuerda gue en el evpacic dejudo entre las

partes 4 ¥ I del wolde estdn alojadas suk porciloues com-

plemcibarias U, ¥ F L,

K] noyo de euneczje ~U- rodea, sin Juego niuguno,



10,

aid p

4]

N

v
IS

2018
9

el extremo ilanferiovy del noyo principal -i-, Zstd ajug-

[

tedo sobre la camise ~6- y se coupoune de cierbto nduero
de goechorss ~il=- wijidoy, de waderu pou ejeuplo, yux-
tupuestos ¥ wpb08 para separarse Wiiow Qe oVlow, ¥ e
un nanguito eléztico -~1&- gue rodea dichoy vectorey y
iende & manbteasrlos en estrecno contacto,

Lo casisa netd dillatable ~b- gue se ve prii-

¢

cipaluente en la figurae £, y en mayor escalse en la

L

1
sera 3, se entlende en toda la albure del molde, en fop-
wa de una porcidu priacipal, gue rodea al noyo de enca-
je -0~ vy al noyo =i~ en casi toda su sltura, y de una
porcidn secundaria, gue rodea al noyo -k~ de extre:wo
wacho. Bsitas porclones estdir constituidas pox sectores
0 duelas de acero =13~ § -13a~, yuxztapuestos, cada uno
de los cuales forua, por ejeuwplo, un arco del orden de
30?., dxisten, pues, 12 de éllo;, a Tin de oblewer una
lmpresidn cilfudrics cowpleta, Bn estado de no dila~
tacidn, las weles -1ld-, ~1du~ no esidn juntas, sino
gue dejan entre £¥ juegos lpngitudinales CoLio Ll =Lla=-,
Cabal ando cuda wia sobre do. duelas awyucentes -lo-
~lda~, estd: pesadas en cubrejunia unas bandas ~lo-

de tejido o mwberial ddctil saeuejuste. Las auelas ~19-,
~18u- eutdn mountadus co. juego radial sobre lus cogul-
1lus ~3~- de 1w envoliura exterua -U-, por medlio ue p&-
sadoves ~1¢- polidarios de dichss duelas, Loda uno e
log nagadores -16- (fijure 3) atraviesa una ae lay co-
quillas -6~ 7 lleva, el su exureno exterior filelteudo,

uaa tusrgw -17- gue se @poya sobywe une avaunuela -1lo-,



=
8]

10,

)
O

vl

<

O1

261 81R

5C 2Po¥a & 5B VEZ S0Dre un ars dg caucho =~lu-,

enfilado sobre el pasawor sntre lu arwicle =18« y la
copnilla =8-, Bzitos avos de ceucho ~1%~ oblurgs de aa-

nere eR5LICE Los g ujerol de paso de los pasacorey ~lé-~
en las coguillas,

Lo cauive metdlice ~D- ez dilatable en azmasé-
sismo = elemeatos de chwpa ondulade ~20- ~Zla-, gue en
adelante se desinardn como “"resortes ondulados” y gue

estdn interpuestos entre las duclus ~18-, =loa- y les
coguillas ~6- y atravesadody librewente por los pasudo-
res =ld~-, Lou regortes ondulasdos -20- estdn wlineawos,
prdcticameste en contacto por los bondes, e. el sexntido,
lonzitudinal, en voda lo longltud del molue, mientras
gue gobye €. contorio ciroulur ve deja un juego seusi-

ble e.ive Cada GOy reSoutes GowiecuLLvos (fi,ura ), de

mansra gue #6e permita su extensids a uno vy otro iado

te. En el ejewplo exanminado, existen tautus hileras
aliucadas de resorves oudulauos -0~ COu0 Guelus -1o-,
Loy resortes oundulados -L0~, -20a~ se couprimen iniciale
welbe enw el momento del mounvaje, por medio de tuercas
Bl pesfil externo del cexbrewo macho del tubo
lo establece el uoyo extensivle o dilatable &, cons-~
tituido por un anillo -21- de cancho, de uia uuresa
Shoie de 60 2 75 f, rodesdo Ge lus uuelus metdlicas

9

~1lda~ de la parte superior enssanichade de la eavolibu

externa y dlluvable -U- y apoyado countlu los resortes
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Zox dltilo, los dispositivos conju_swos 1,

lus arcauares lonitu-

comogldo, Por Cog placas de exbireuo anulures, gue oblu-

canouns placa ~L8- del lado del encaje y une placa =23~

ael lado del extremo mucho. bstas placas sirven de apo-

vo externo a los drgano. Ge traccid. de lay wimaduras

lounpivuaineles a, representadas por lfieas de puuto ¥y

raya el la figura 1. fo se hauw representado las aruadu-

rag circeulzres, o zunchos, ::0 tenuidas indcialueuie,

jue roded: & egas sruawiras lon;itudinales, Sobre la sla-
inflerioyr =2~ euldn mwontados el ndecleo priuncipal -d-

y el uoyu de eacaje ~u~. ba vlaca superiox ~£3- sodea

a una ploca anulay ~i4~ guecubre el extremo superiox

del noyo priucipal -d-~, Un espaclo anunlar -0~ pura la

introduccidn del hormigon estd dispuesto entre las pla-

Gag ~28- y ~fd-, Por dlbtimo, uns placa anular -<6-, fi-

jada de modo amovible sobre las plucas ~28- y —~24~, ob-

| o

tura el eanacio -£5-,

(\.

Purs el moldeo vertical, el uolde estd colocado sobre
una superiicie horizontal plana, por ejeuplo uu zdca-
lo ~27-.
E] moldeo de un tubo de hormigdn precomprimido
ue ef'ectda ge la manera viguiente, yu conocida en sf.

Je cuela el hormigdn pox el oxiriclo eaular
-25~ y &l mismo tiewpo se le vibra por wedio de vibra- |

dores de wmodo que ~e haza compacto. Luaudo el espacio )
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corprendido entre la pared xterine, formada por las
duelus -13- y el nfoleo de extremo macho ~b-, y lu pa-
red interna, fomsada por la camisa de caucho =b- y el
udcleo de encaje -U-, estd completumente lleio, se ob-
tura el oxificlo ~2b- pox medio de la place ~L6-,

Se intooduce entonces azua a presidu por el ofi-
ficio -2~ del wanuril centrd -lw-, entlre dicho wmandril
Yy la caulsa de caucho -3~, Je produce entonces la dila-
tacidn radial de dicho wendril,

Como puede verse en la parte superior de la fi-

ure £, a cansa de la cifada dilavacidi, gue Gowpriae

r

radielzente el hormigdin previaumcute golado, esve dlti~

w0 we apoya eu seutido centripeto contya las duelas de

goero ~13-, yue ce separvan radialmeunte del eje del mol-

de, couprimiendo loi resortes onculudos 2 gontra

a5 coguillas —~u~ de la envoltura exterus -o-, mientras

gutas semi~coguillag se muntienen rijas por el hecho

de gue estdn eusanbladas rfgidawente. Je ello resulia

gue la compresidn de los resortes 5nduiados 50~ ejer~

ce sohre la superficie externa del hormigdu uas coutra~

presidn tranguitida por las duelas ~-13-, Esta contra-

presidn contribuye ventajogauente a evitar el cizella~

miento del hormigdu por los zunchos durante la fase

de dilaiszeidn. Por lo demds, el hoxmigon, por efecto

Ge esta presidn internz centrifuga y esta comtrapresidu

centripeta, se escurre, El asua de escurrimiento, fil-

trada poxr les bandas ~ld-, pasa por los intervalos -l4-,
h

entre las auelas -19-, y se escurre en el espacio auu-
. y

v
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l.r compyendido enlre estas duslas y las cogquillag ~5-,

Je observard que durante lu dilatacidn del nd-

.l

¢leo prizcipal -a~ el noyo de encaje =u- se Gilata tam-
pidn radialueintte, ¥z gue los sectores ~ll- se sepavan
" entre s, por teiderse su valna eldsiica exterua ~12-,
Bl noyo & del extbreno wacho perticipa taubidn & lu dilu-
tacid, yu gue .e ensancha eu aubtagouiswo ©ou las dus-~
ise de acero ~ldu~ y con log resortes oudulados ~R0ge,
Cuando e alcanga la presidn interna de dilata-
10. cidn, ésta ge uantiene nmientras se introduce vapoxr pox
el owificio =¥~ de lu envoluursa externa -8~-. Uicho va-
por eutra en contacto con el horxmigdn por los.intervalos
entre las duelas ~lo-. Ls la fase de secado.
Al fiuel de esle periddo, se suelta la presidn
15, interna de expansldz. Por elasticldad, las cauisas de
cauvcho —=d= y ~5- y las lduinas de acero -4~ del noyo
ceuntrgl ~a=, asi Cowo el noyo de encaje ~U~, reasumen
au digietro iniclal, despegdndose del noxmigdu.
Luego se introduce apua fria por el miswmo oiifi-

cio exteruo ~9=-, a fin de acondicionar el hormi,dn, dvi-

e
‘f

do de agua despuds del secado pox vapor, y a fin de
nfriarlo con vistas a facilitvar lus operaciones ulte-
iorves., Lslta a,ua de enfriamiento siyrve sl wmismo tiewpo
avar el egpacio anulay comp.endido entre las due-

1
lag ~lo=-, =-lda~ y las coquillus exiternas -6-. El syua de

i)
o

lavad, v de enfrianiento se evacua por dltimo por el
orilricio de descarga -10-, ,

Vespuds del enfriamiento ge efectfa el desmoldeq.
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be sacal lus nlacas superiores ~23- ;7 ~Z4~, se abre la

~B-, desmoniwiwo las coguillag -6-,

&

envoliure extesmm
y con ella se wetira la camisa wetdlica dilatable, so-
licaria de dicaa envoliura externa por medio ce los pa-
cadoxres ~1lo-. Se exbrae « su vez el noyo ~L- del sx~
trewo iwcuo, forzando eldsticamente su paso sobre el co-
Mlaxin circular del tubo ¥, de despreanden de la placa

erior ~02~ las aruaduras cel menciovado tubo y we

L]

11

[

extrae éste ael noyouprincipal -a- 7 del de emcgaje U
S0¥ medio de uu dispositivo elevador cualgquiera.

Como se ve, el molde descrito es de uia reali-
gacidu muy sencilla, que periite mouitsrlo y desmontarlo
rdpidomente,

racias & la red izacidi en tres partes del
panguito diletable gque recubre al wandril -l-, dicho
sgnzuito posee g la ves:

duotibiliuad, = causa de la camisa interanu -9~
de czucho, cuya dureza shore se elige de prefevencia
ewtre 40 y 559; |

homogeneidad y rizidez, a cauwsa de la aruazdn
de las ldsinss de acero =4=; esta aruazd. conLtituye,

en efecto, una superi'icie de apoyo para luzg dos cami-

=

sa5 elésticas -8~ y ~B- y les permite yue couserver su

sa
foruwa cil¥fndrica, protegidudolas coatra las posiules
herunias gl introducir agus & presida poyr el orificilo
~-Z=, pox fulia eventual de apretamiecto local de la ma~
g4 Ge ndormigdu, y contribuyendo a la unif'orwidad de ‘

la presida de dilatacidun ejercida sobre lu masa de hox-
W
{
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dureza externs, conferida pox la camisa ~b-, de
e dureza Shore gue es, por ejemplo, de €5 & VSR,
gue le pexulte acl resisiir s lus presiones locales
de los cascajos, y por lo tauto e la incrustacidu de
éaton, ase urando, por consizuiente, una superficie lisa
a ls cavidad del tubo.
Gracias a sus secbores r¥ laog ~ll=-, aptos pa-

ra seperarse y gue sirven de soporte al mamuguito elds~-

oF
‘_-In

co ~lZ- que los zodea, el noyo de excaje -U- recistle
tawbidn o la iuscrusitacidn de log cascajos,
i

Graciazs a la diletabiliced del woyo de eucaje U,

coxr sectores rYfuidos aptos puara separvarsce, §y a la del

w3

2

noyo eldstico E de cabo macho, se obliene unu precomple-
sign del normigdu, a la altura del exacaje y del extremo

adutica a la de la parle corrieunte ael

[N

0 cabo wacho,
tubo. Bl tubo se beuneficia, pues, de las vert ajus ae

precoupresidiy en toda sunlongitud y posee howogencidaa

metdlica Gilatable (duelas

Uracias a la cauisa
13, ~Llda~ y resortes ondulades -20-, ~R0e-} y gracias
gl apoyo dnico de sus resortes, agegura&ido por la en-
voltura externa r¥g;ida (coguillas 8), la contraQ:esidu
radial centripets, gque equilibia lu presidn raaial cen~

e

&

trifuga creada poxr la expaasidn del noyo principal,
regula antondticamente de wne manera sencilla y ge re-
parte unidorneuwénie -obre Ltodo el convorie cireulaxn

yoen toda la exuensicdn del molde. de ello resulia gue

o
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1z mass Subular de hormigdn no estd souebida wds

s egf.erzoas ue Counresidn radial centripeta y ceutriiu-

z3, que contribuygn 2 intensificar su cowpacidad y a

By
conferiz a lo. uubes excelentesy curacteristicas .ecdai-
cas en bLodos low puntos de su pared.

depun lae veriantes de realizzcidu de las figu~

los zesorxtes ondulados =~R2U- pueden ger geue-—

(1

gue les permiue equilibrar une presidi doble pava unsa
aisma delformacidi, 0 blen opuestos (figura 5}, lo gue
les permite teuer flecha de flexidu doble para una mis-
pa presidi,

Gesdn el ejemplo de realizaclidn representudo en
1as P1 ouvas 6 y 7, el wmolde estd provisto de unuy caml-
sa D1, dilatable, ddctil y eléstica, coexial con el noyo
principal & y gue coagtituye la impresidn externz del
tubo de hormizgda que ce aa de fabricaxr.

Beta cawice dilatable U1 se exbieude, ex toda la
altura del molde, el foyuw de una poreidn principal, gque
rodea al noyo de eacaje ¢ y al noyo -4- ew caso todae
cu gltura, ¥ de una porcid: secunvaria, gue xodea al
noyo B de cabo izacho. Hgtas poocloies estd constitui-~

por wn tapiesa de caucho ~28- 4 ~-28a~-, gue lorwa
una envoliura tubular, la cual prescuta €u vu ouva Lo
perna ula guperficie cilfncrica lisa -£9~ en contacto
con el hormizdn del tubo ¥ gue se ha de fabricar y en
su cara periférica externs una serie de ucanaladuras

%3, péru_elas a lus geueratrices de la envoltiura tu-

N,
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bular » espuciadas con repularidad, que tiewe un perfil
redondeado, 4ichas acanxladurag -3u- estde en contacto
con la envoltura exbteraz rizidas ~3- y dejan entre si
uned paauras ~Jle-,

El modo ue utilizacidn es el miswuo gue se ha
expuesto antes. Uuwido se dilata el uoyo principazl 4
v se eusguanchan conpecutivamente loz unoyos ~U~ y —L-
el hormisdn conmprimido radialmenie se apoye sobre la
superificie cilfnivicu ~29- de la cmsisa U1 y conprime
la pared de caucho -28- ~ 23a~, cuyas coengladnras se
achatan al ensancharse, lo gue es posible gracias o las
repuras -3l-, Bsta coupresidn del tapiz -28- § -28a-
tieune por efecto que se ejErza sobre la superflicie ex-

terna dsl homnlgdn una contrapresidn radial, unfforme

v homo;énea en todo el contorno,.

Durante las fases de seocado por vapor y de acon~
vicionamiento, las ranuras ~3l- permiven la circulacidu
Gel vapor de calentamlento o del agua de eurriamieuto.

Segun la variente de realisacloa represeitada

en la figura 8, lua cauisa eldstica DR preseuta acana-

laduras perifdéricas ~32- de perfil trepezoidal,
el otra varianve de reslizacidu, representa-

)

e en la fijure

l’

9, la camisa eldstica D3 a0 preseuts
ya acansladuras, sive que presexsta interior y exteriox-
mente carws cllfuuricas y lisas y estd coustitulda pox
wi parvtes: del lado inveruo, wia tela de caucho =ddw,

velativane:te dura, de una durezs Shore de 656 z 7659,

L)

del lado eutero, ung ceapa de caucho muelle -34-, m@ﬂ_

v
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cownprenzitle., En la periferia eustdn previstes unes ra-

auras =385~ para la clrculacidu del vopor o del agua.
Se o otra veriante representa en la fijure 10,
la casisa U4 1leve o dextro una tela de caucuo -33-,
ey s i o gman LY d ey s “t‘ ") 3 l Qe ey i g e 4 M
reiloriaa @iy L u gaLld € COouLICLU CoiL el DOINL L pol

wna chuna delgado y adetil ~do=-, de wi egpesor gue, pold

ejemplo, eu a lo sumo de 1 mw. Hu ia periferiu estdn

previstas rawuras ampliss ¥ poco profpudus -ob~ 7 ranu-

rus estrecuus y prorundus -37-, destinadas, sobre towo

oY

nwor lo gue se rvelfiere & las rauuras -37-, « fuvorecex
la trangmisidu radial de las calorfas en amoos sentl-
los: centwyfpeta y centriiugo, con vistas a dismiuuir

el aislamicnto tériico provocado por el caucho nuelle

For Wliiwo, la veariate de la figura 11l es un
molde gue cousta de une czwisa w5, la cual copreunde

grie Ge duelus wetdlicas -35-, yuxiapuestas pero

w

e

o empalmadas, gue presenias sobre sus bordes loultuul

nales nervios -39~ de enclaje en calas eldstlcas longi-

s

tudinales ~40-, de perfil en E, gue girveu para espa-
clar eutre ¥ lugdnelas y separarlas radlaluente de la
euvoltura rijida externa B. Cowo las raurus ~ol- de
lag ceamisas DL y U8 y 35 y 37 de law cuulsaw D3 y U4,
log esgaciamientoé clrculares entre law calas.~40 éer—

miten lu cilrculacidi del vapor de sgua para la fase ce

&

cecado o del ggua frla pava la face de agouuiciosadien~

to.

431 €5 gque, en lugar de ser vertical, el wolde

'
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4 que se reflerec u esie inveulo puede ser hoyizountul,
Ex ese caso, estd sostenido en sus dos extremos por

PR T VO wr LD
lug ;Jlaca.:’ i T e,

[

Je yuede disponer, del ludo del eucaje, una
pluca de sxtrewo troncocdiico, de wmanera que se presgeil-
Se una superficie de apoyo worual a los dugauos de en~
zanche ) de traceoidu de las armaduras longitudinalesg.

Pox otra parte, las duelas ~16- ) -loa- pueden

xhenderse cals una sobro un axco inferior o superiox
g 307, In ese Ultimo caso, pueden existir por lo meuos
dos resortes oundulados, ledo a lado, que cubren la ca-
»g convexa de las duelas,

B2 los ejemplos de las figuras 6 a 1ll, es eviden-

gque pueden emplearse maberias pldcticas cuando susg

o
]

propiedades les permiten desemsedar el miswo pspel que
¢l caucho, la madera o el scero en eve wolde,

Low envolturas eldsticas puedewn preseniar, no-
golamente vaclamientos o ranuras longltudinsles, sino
tazbidn en sentido transversal, pavra facllitar la ciy-

culacidii del veapor o del amgua.

It R

Je reivindica cowo objeto de la presente patente
de invencid::

1, Perfeccionanientos en log woldes para tubos
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de bormigdi precomprimico, con encaje ¥y extremo macho

perfilado, cavascterizados por el hecho de dispoier en
ooxb31uc*6:, el espacio anular dejado eatre un noyo
principal de wmsaguito eldstico externo dilatable ¥y una
eaxvulinra exterua coaxisl com respecto & dicho moyo:
ua noyo de enceje circulur gue rodew u wio de los ex~
trewos del noyo priuncipal ; estd constituido por ciexrto
pumero Ge sectores clvculeres x¥.idos, yuxtepuestos y
& gu ves rodeados por ung envoltura eldstica; una cami-

-

ga exberia dilatable gue foime la impresidn externa de
rivldeo del 50341 s0u; ¥y, por dliimo, wu noyo circular
eldstico de puesta en forma del extrewo wacho, noyo que
atd rodeado poxr uba porcidh de la camisa dilatable

gue se aplica sobre 41,

<. Perfeccionamientos en los uoldes para tubos
ge horwigdn precouprimido, en conformidaed con la relvin-
digaeidn 1, caracterigados por el hecho de gue el manzui-~
to eldstico dilasable del noyo principal comprende tres
partes: dou camisas concéntricas, de caucho o matexrial
eldstico seuwejaube, y uza aruazdy de lduinas de acero
alojules enitre esas dos canisas.,

3., Pexfeccionamientos en los wmoldes puva tubos
de hormizda precomprimido, en conforwidad con la rei-
viavicacidu 2, cavacterizados pox el hecho de gue la

cazisa externa tlene ung dureza Shore superipi & la de

=
©°
O

sa laterna,

4., Perfecclonauientoy en los wolues para tubos

de horaigdu precouprimido, en Courormidad con la rei~



vindicacidn 1, caraciterisados por el hecho de que el
noyo de eacgje extd ajustado sobre el mencionado ma—
suito eldstico del noyo principal,

5. Perfecclonamientos en los moldes pava Ltubos
de hermipdn precouprimido, en conformidad con la rei-
vindicacidu L, caracterizados por el hecio de gue ia va-
wlga externa d;laﬁable et metdlica y estd foruuda por
clerto numcero de elementos longitudinales de chups yux-
tepuectos ¥y por wn uluero correspoadiente de dugulios
elfaticos vegulables, distribuidos con regularided en
toda la periferia y en toda la extenuidn del wolde e
interpuestos entre la envollura externa risida del wmol-
de y los umencilonados elementos de chapa,

6. Perfeccionamientos en los uoldes para tubos
de hor.izow precowprimido, en counforwidad con la vei~
vinaicacidu 5, caracterizados por el heclo de que la
Canise wetdlica dilatable estd counstituida por duelas
riidas unidas por cubrejuntas de tejiuo y que se apo-
Jan gada unu counbra la'emvoltura exteria nedigite una
hilera de resortes formados por ldminus de acero, o
cual quier otwo muterial eldstico, onduladas.

7. Perfecclonamientos en los wmoldes para tubos
de hormigdu precowprimido, en conroxuicad con la wei-
vindicacidn 6, caracteriszadvs pou el hecho de que cada
duelan ewtd sulada racialuwente e relzcidu @ la eavol-

nernos moltzdos e dicghags due-

tura »igiluis exnterna pox
lug, que atravicsan lw envoliura menocionads y retiben
tuercas externas que se apoyan eldsticauente countra la

envoltuid,
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8., Perfeccionamientos en los woldes pava Lubos
de boruwiyzdn precomprimido, en conformidad con lu rei-
vindicacidy 1, cavacterizados por el hecho ae gue la
caulsa que Tomua la impresidn exteraa dilatable cel ol-
teo del horuipdu estd conutitulda, poxr lo aeunos eir par-
te, por una materiel ddctil, elédetica y deformable por
oonmresida,

.+ Perfeccionamientos en los wmoldes para tubos

de hoxmizdn precouprimido, e conformidad com la relvin-

had )

dicacidu &, cwracterizades por el hecho de gue lua cami-

sa eubd congtitulda por una pleza tubular de caucho o
maberial seucjante,

10, Perfeccionamientos en log moldes pars tubos
de Lormigdn precomprimidd, ei. conformidad con la rei-
vindicacidun v, caracterizados por el hecho de que el cau-
cuo es de mubtexrial uniforme en touo el espesor,

11. Perfeccionamicntos en los moldes para tubos
de horaigdu precomprimido, en conforuidad con la reivin-
dicacidn U, cavacterizados por el hecho ve que la caui-
sa lleva we capa de caucho usual y wie capa exlerna de
gauchio wuelle.

1z, Perfeccionamientos en los nmoldes para tubos
de howmigén precowprimido, en conformidad cowm lesrelviu-
cicacidues ¢ & 11, cavacterizelios por el hecho de gue la
superiicie externa de la plesa tubuler de caucho lleva
snuras gue facilitan su deforuucldn por compresidn
¥y permiven, ade.dz, la cireulacicn de vapor de calenba~

aiento o de zgté de enfriamierto, v

it
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13, Pexrfeccionamientos en los moldss para tubos
de normizdn precomprimido, en counfoimidad coi la <ei-
vindicacidu 12, cavacterizados por el hechio de guei:las
Tanuras estdl Separadas por acausladnras en reliesve.

ld, Perfecciouamientos en los ﬁoldes para tubos
de uormigsdn precouprimido, ex Bonformidad con la rel-

vindicacidu 1, cavacterizados pox el hecho de que la

‘ .

canise esltd Toruads por Una Sebie de duelus aetdlicas
winides de 40w en dos por una plews longitudinal ue cau~
cho, eu relieve hucia el exbterioy en relucidu cou dichas
duelas .

15, Perfsccionamientos en los moldes para tubos
de hormigdn precouprimido, e conformidad con la rel-
vindicacida 1, caracterizados pox el hecho de gue el no-
7o de extreo macho dilutable estd ajustado deitro de
wne poreidy independieute de lu cawica dilstable,

‘16. Perfeccionamientos en los moldes pura ﬁubos
de howialgdn precoxprinido,

La presente wmemoria descripuive couste de velnti-
mea hojas foliadas, escritas a mdquina por una sola cara,

Barcelona, & 11 de octubre de 1960,

GOMPAGHIE yE POJY-A-HCUSSON
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