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Las pilas de pantalanes o muelles para puertos depor-
tivos y pesqueros gue actualmente se construyen dentro de puer-
tos, habituzlmente se suelen formar por medioc de bloqﬁes de hnr-z%
mig6n de dificil manejo y transporte, quedando en muchos casos
mal asentados en el fondo o lecho del lugar de ubicacidn, y pa=-
ra eliminar todas éstas dificultades e inconvenientes;°§é ha crea=

‘e

do la fubricacién de unos bloques de caracteristicas especiales

L]
que reunen las dptimas condiciones para 2l usc, permi®T&Adose
LI .,
la fabricacidn de tales bloques, por medio de un molde~ge carac=-

teristicas totalmenie distintas a los molges actualment®d cono-
cidas, constituvyendo el molde que nos ocupa, una eviderkte nove-

L .0
dad con ¢l que se permite la fabricecidn ripida vy effdaj de los

. . o . . A B
blogues pars pileas de pantalanes, estando constituidg fgte molde,
- ‘ L § : S P S -~ o~ 3 Ead - s 4 H
de veriss pieszas desmontzbles pora la formacidn en ggnjpunto |del
% o

molde, iento en su perte intericr cume exterior.

La piera obtenids con el molde cbjeto de la invencidn,
{erdri exteriormente, uns forme prismética rectangular, y estard
provicta de wunas cavidades u orificacicnes situadas en un plano
nue =] ser manejado &1 blogue consecuido, cstarin en la parte

superior de iz pileza, auedando clcolioss orificacicnes, cegadas

por el plene opueste del rlogue =l ogue se proactican, con lo| que
. ’ v . . : vn e fe . T A
rosinente conclitulsAan unes oeMairas de @i Te U 2aran 3 L8 bleza

i

Unwe cierta floiapiliced pera permiiir so meniobrabilidad en| su
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transporte sobre el agua para su ubicacidn.

La parte exterior del molde que nos ocupa, estaré
formada por dos piszas ensamblables antre si, cuyas dos piezas
formaran cada una de ellas, dos paredss a escuadra de la pieza,
una longitudinal y otra transversal, uniéndose entre si por me-
dio de unas barras telescédpicas accionadas por un mando girato-

rio superior, con el gus se abre y cierra el molde, Para.la for-

macién de la pieza, después de cerrado el molde exterigt, se dis-

L4
pondrd en su fondc, una lgsa de hormighn hasta una altura apro-

niada oue no rebase la disposicidn interna de lcs moldes corres—
e &

*
pondientes a dicha parte inferior, adoptando los moldes internos

* e g
L]
(formados por varias piseszas ensamblables y encajables entre si),
eon e’
. . I . . . . ’
una forma prismitica rectangular en posicion acostadq,.;eallzan-
e v °
. . . e, .
gose su montaje &l molde exterior, por medio de unas pbarras hori=-
. %o s

. - -
. £ " Pd . se®e -
zontales de sustentacion, rellenéndose seguidamente los tabiques

laterales y centrales con normigdn, seguidos de una @4 del mis-

¥

mo material situada sobre los mencionudos moldes internos, sian-

A

\

L

dc ésta capa del espesor apropiado para no invadir el punto en
donde se montardn ei qrupo superior de otros moldes interhos;
Finaliz&ndose la formacidn del blogue con el concurso de este
molds, con la disposicidn de hormigdn en los tabigques latera-

les y centrales, para re.dtarse la gperacidn con une capa final
de hormigdn en le parte supericr, hasts 2l berde de las parédes
del mclide exterior, dejindeose durente ¢l Lieuno DreCit0 pErd per=-
mitir el freouado del wmeterisl y por tuento la forwacidn de la

nleza.

1]
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Una vez formado y fraguado sl hlogue obtenide con
dste molde, deberd procederse a su extraccidn, abridndose sl
molde exterior mediante el desplazamiento de las barras telas~
c6picas, desprendiéndolo del blogque de horﬁigén, siendo segui=-
damente retirado con una grua slevadora, con lo gue gusdaré

formada la pieza llevando incorporados los moldes internos,

cuyos moldes internos cubriendo los orificios o cavidades del

biogue, serén extraidos por traccidn a través de una anilla

L]

. . . ¢ ®
existente en los mismos, desprendicndo su armazdn o entramado
l. ..

e o
quedando unas piezas a escuadra que limitan .las’ pare=

. . . , # « ’ sa,
des de los orificios, desprendiéndose finalmente éestase. para gue

central,

» N - .
después de extraidas, queda formada la pieza con la 4Ue°*se ob-

tendrén las pilas de pantalanss. *

.'.’

I3 - . -
En lo que sigue, nos referiremos a las tres daminas
de vibujos que se acompahan, en las cuales, se ha repreeentado
. .

o
[

graficamente expuesto, un caso de realizacidén préctica del mol-
de pera la fabricacidn de pilas para pantalanes ¢ muelles de puer=
tos deportivos y pasqueros objeto de la invencidn, haciendo cons-
tar, aue dada la congicidn eminentemente informativa de los di=-

. . 7 . . — - [ 4
bujos en cuestidn, las figuras disefiadas en los mismos, deberan

. o~ Pl . . - , T4 ) »
ser examinadas con 2l mé&s amplio criterio y sin carécter limita-
4 3 - ~
tivo alguno.
Lus Figuras representeadas en las tres hojas de dibujos

sdjuntas, exponen como @ continuacldn se especifica:s

Figura 1.- Proyeccidn transversal en alzado con

oo/ en



seccidn, de uno de estos moldes, ofreciendo en este caso cuatro
orificios ciegos la pieza moldeada, cuya representacidn conven-
cional presenta el orificio suvperior izquierdo completamente
moldeado; el superior derecho ya moldeado, conteniendo Gnica-

5 mente las piezas a escuadra para la formacidn de las raredes

internas de cada cavidad; el inferior derecho, con las piezas

L]
[ AN XN ]
pa |

a escuadra soportadas por el armazdn central que constituye

su guia y retencidn, y finalmente el inferior izquierde® con la

[ ]
placa frontal centigua al molde exterior, cuya placa so38rtaré

el armazdn central del

-
[

4 .
TR . - . o &
molde inierno, viendose el molbde.bxte-
L]

rior seccionado.

. . .’ . o
Figure 2.~ Proyeccion en perspectiva de un&*de las

p-

e L
. L]
niezas a escuadra que forma parte del molde interno, ‘ygpdo mon-

tada y gquiada por ¢l armazdn de la figura 4 para el mQildeo de

15 _ los orificios o cavidades, observandose la placa de fqmngdo para

que dicho orificin en la pieza mcldeada , gquede ciego y Nna

pasante.
Figura 3.~ Yista de canto o perfil de la pieza de la
figura 2, en la que se observan perpendicularmente entre si,

unos perfiles tubulares rectangulares como medio de anclaje

MY
[en}

al armazdn cenirsl, poera la formscidn del molde interno,

Figura 4.- Proyeccidn ceneral en perspectiva de la

» ~ ,
molde interno, formads por un armason soporte

.

ioure 2, siendo extruible después de moldea-

25

la pigza,

vidndose an

1

a parte anterior,

una pla-
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ca orificada y con anilla para su extraccidn, que se apoya
contra el molde extzrior, fijandose por unos orificios por
medio de pasadorss,

Figura 5.- Seccidn transversal A-B en alzado de la
figura 4, con las guias laminares para la retencidn de las
piezas a escuadra de la figura 2, adoptando el armazén la fi-
gura de cruz, coincidente cada brazo con el centro de *16% an-

chos de las paredes de %os orificios moldeados, '

Figura 6,.,- Pruseccidn transversal en alzadouvoligera
nerspectiva del molde exterior, viéndose en une de léégéhgulos
del molde, el mecanismo de abertura a través de una ba}ra gira=-
toria gue desplaza unas barras horizontales, juntandnuqaseparan-'
do las dos piezas angulares gue forman el molde, obségdépdose

en dicho plano transversal, unos casquillos tubulareg"ﬁﬁsantes

para alojar unas barras que sustentaran los moldes internos en
®s 000
su posicidn flotante antes de alojar en hormigdn.

Figurs 7.~ Planta gereral del conjunto total del mol-
de toctalmente montado y en posicién de recibir el hormigdn para
el moldeado de los bloques, observandose la situacidn interna
de los moldes montados por piezas, con los que pernitiréd el
moldeo de los orificiocs O cavidades interiores, ofreciendo una
separacidn por la parte posterior poera que dichos wrificios
Qqueden ciluenos,

Micure ¢,- Detelle cn plenta de une de los ecenismos

de accionamiento del nolde exterro ppera proceder 3 su abertura vy
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cierrs, para lo cual 'existe una barra vertical girétoria, an

la que se montan excéntricamente y en forma articulada, unas
biaias para el desplazamiento de las barras gufa que obligan | *
a sapararse 0 juntarse los medios moldes,

Al objeto de facilitar la localizacién de las diferen:

tes partes de que se compone este molde para la fabricacidn de-

pilas para.pantalanes, se han incorporado acotaciones nyméricas
. ves i

en las distintas figuras de las tras hojas de dibujos &4 juntas,

s . . "’.. .
relacionadas con las descripciones que de sus caractseristicas y

r'd - L4 o
funcionamiento se realizan a continuacidn, siendo -1-,*3%a pieza
[ ]
” L X 4
6 blogue de hormigén que ha de ser moldeada, en la queo%e encuen=:
3 3 - - * L/ 3
tran los orificios o cavidades -2- abiertas por un 1&8Yd°y ciegas

por el opuesto para permitir la flotabilidad de la mfhﬁéﬁ com-

) . RN .
prendiendo uncs moldes internos con los que se realigaﬁ:dichas
cavidadeé; formades por cuatro piezas formando escuagra, -3-, rema=
tadas por la placa posterior -4~ que determinari el fondo de los
propios orificios -2-. Longitudinalmente, las piezas escuadra=-
das =3-, llevan los perfiles tubulares de seccién rectangular
~5-, cuya misidn consiste en mantener suvposicién dentro del
molde por ancleje con otra pieza central'an forma de cruz, ade-
més de constituir un refuerzo considerable del conjunto, llevane
do finalmente lus travesanos -C- en posicidn inclinada para robus;

tecer el conjunto.

Los moldes internos para la realizacidn de las cavi-

dades -2-, se completaran con una pieza central formando un arma=
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z8n en cruz -7-, rematada por los perfiles tubulares rectan~
gularss =-8-, los cuales al montarse el molde, se alojaran en-
tre los perfiles -5- de dos piezas escuadradas -3-, situadas

contiguamente, llevando los perfiles -8~ espaciadamente a treri

chos, las piezas laminares -9- que actlan de medio de enganche -

pcr el lado posterior de los perfiles -5-, ya que en la cavidad !

. L
*esoe

-10- existente entrs el perfil -8~ y la plancha ~9-, Se.alojaré'j

el perfil -5-, manteni'endo su posicidn mientras se est& moldean~

do, uniéndose todo el conjunto a la placa frontal -1f:'éﬁe se

sitda junto al molde exterior en zu parte interna,‘péeéehtando
dicha placa -1-, un orificio central ~-12- situado fremte a la
anilla -13- en su interior con la barra central de r&Pdérzo -14-,

para la extraccidn del molde una vez fragwiada la piezas,
£1 molde que determina periféricamente el Bsgéue
de hormigdn -1-, estar& formadc por dos piezas unidas .ghtre si,
comprendicndo cada una de ellas a escuadra, el plano transversal
-15- y el plano longitudinal -16-, en los que se encuentran las
nervaduras de refuerzo -17-, teniendo los planos longitudinales
-16~ en un punto intermeaio de su longitud, los enganches =18~
para la elevacidn y transporte del molde cuando se ha de extraer

la pieza ya moldeada.

Para proceder a la abertura y cierre de los moldes
exteriores, en el extremo de los planos transversales -15-,
se fijan solidariamente a través de los casquillos -20- las

barras -19- dispuestas espaciadamente, cuyas barras se alojarén
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con.posibilidad de desplazamisnto dentro de los respsctivos

casquillos -21-, solidarios del ex*tremo de los planos longitu-

.dinales ~16-: el extremo de las barras -19- saliente del cas~-

quilleo -21- llevard montada articuladamenta por el punto -22-,%%
la biela -23- que a su vez por su otro extremo, se montar&

asimismo articuladamsents pbr el punto -24-, a un saliente late~

*
so0nw

ral solidario de la barra vertical -25-, resultando eq}a gira-

s00

toria sobre las cartelas ~26- que a su vez se fijan al 9ateral

longitudinal -16-, produciéndose su giro por medio de Gha llave

desmontable sobre el ssctor cuadrado superiocr =27-, 5u}cfgiro

*

. i » . L
y a través de la biela -23-, separard o juntard los exdTemos

-28~ de los plangs -15- y -16-, cees’

Los plancs transversales -15- del molde ext’eTioT,
comprenden los casquillos tubulares -29- practicados;gh:las
placas superpuestas -30-, cuyos orificios seran pasapigg, gque-

gando enfrentados a los orificics =31~ de los casquillos -32-

existentes en el planoc interno de la placa frontal -11~ del mol-

‘de interno, al objeto de iniroducirse los pasadores guia -33-

para mantener en su posicidn los moldes internos con los que se
realizarin las cavidades -2-, pudiendo igualmente en su parte
nosterior, introducir otros pasadores -33- de este tipo para
realizar la misma funcidn de quia.

Estimandoc &mpliamente descritas todas y cada una de

las partes que constiwiuyen este molde para la fabricacidn de pi-

@as para pantalanes o 'muelles de puertos deportivos y pesquercs,



(81

sdlamenta nos resta manifestér lz posibilidad de que sus dife
rentes partes pusdan fabricarse en variedad de materiales,‘téej

mafios y formas, pudiendo igualmente introducirse en su consti-

tucidn, agquellas variaciones de tipo constructivo que la préct
ca aconseje, siempre y cuando las mismas, no sean capaces ds
alterar los puntos esenciales, de que e&s objeto el presente

registro de fModelo de Utilidad.
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18,~ Molde para la fabricacién de pilas para panta-
lanes o muelles de pusrtos deportives y pesqueros, essncial-
mente'cgracterizado por comprender unas piezas foprmadas por
dos planchas a escuadra, formando entre cuatro de estas piszas
situadas apropiadamente, cada unc de los moldes internggzscon
los que se formardn los orificios o cavidades ciegas del, bloque

e ‘

a moldear, comprendiendoc todas las piezas escuadradashﬂeqciona-
das, unos perfiles lcngitudinales de seccidn cuadraddeselidaria=-

[ )
o ®,

mente fijados a los cantos extremos de las planchas a.§§cuadra,

qusdando por tantoc los dos perfiles perpendicularmente dispues- %

tos entre si, constituyendo ademés de un medio ds refugszo del

. .
...I

conjunto, de un eficaz soporte para el montaje de lag.,.,jjezas a

L)
%t .

escuadra, en otra pieza central extraible,, uniéndnse entras si

L
los perfiles rectangulares mencionados, por unos travesafios
soldjados, dispuestos oblicuamente entre si y a trechos espaciadoss

.

28,~ Molde para la fabricacidn de pilas para pantala- %
nes o muelles derppertos deportivos y pesqueracs, esencialmente }
caracterizado por comprender una pieza central para el moldeadc
de cada uno de los orificios o cavidades del.bloque, cuya piezé
central se adapta perfectamente al conjunto de cuatro piezas
seqln la precedente reivindicacidn, sstando constituida la pieza

central, por un armazén en forma de cruz, de forma que los cantos:

A
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de los cuatro brazos de la cruz formados de perfiles rectan-
gulares, se alojarén ajustadamente entre dos de las piezas a
escuadra, presentando por ambos lados los cuatro brazos de la

cruz que forma el armazdn y en forma espaciada, unas ufas de

enganche que se alojarén detrés de los perfiles longitudinalséz

de las piezas provistas de dos planchas a escuadra, formandoAél";
conjunto de las cuatro piezas alrededor de la pieza cgpi{pal en
cruz, cada uno de los moldes internos del bloque de hophjigdn

a

moldeado, llsvando frontalmente, una placa de cierre de Ja cavi-

dad nrovista de un orificio central a través del cua%rge.obser-

L] '.. .
va interiormente una anilla para procsder a la extracggén del
*

E
molde por traccidn, del mismo modo que en la parte superior de

stege

esta placa frontal y por ambos lados, existe un orificie con

'...
una porcidn tubular posterior, para alojar unas barraa,.,e susten-

LI
.‘..0

tacidn de los moldes interncs al molde externo gue circunda la
'.'l.. ‘
pieza a moldear.

38,- lfolde para la fabricacidn de pilas para panta=-
lanes o muelles de puertos deportivos y pesquerns, esencialmen-
te caracterizado por comprender dos piezas formando cada una de
ellas una escuadra.constituida pdr dos paredes contiguas del
molde, la longitudinal y la transversal, uniéndose estas dos
piezas entre sf para la formacién del molde, a través de unas
barras HKorizontales gue por un extremo permanecen fijas al lado
transversal de cada jpiieza, atravesando un casquillo soiidario

del lado longitudinal de la otra pieza, finalizando cada una de
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las barras horizontales despuds de atravesar el mencionado

-1%=

casquillo, &n un punto de montaja articulado con una biela
cuyo extremo opuesto después de describir un arco, se fija
asimismo en forma articulada, a-un.punto excéntrico gque forma
parte de una barra vertical giratoria montada al lateral lon-
gitudinal por medio de cart=las, rematando superiormente la
barra vertical giratoria, en una forma prismitica para.sg&r
accionada por una llave, con lo que en su giro, se desp?azaréﬁ
las piezas que forman el molde en sentido de gcercamigngq‘o
alejamiento mdtuo por la accién de las piezas que deib{a?arén
las barras horizontales deslizéndose éstas por dentro,flel cas~
quillo solidarioc del lade longitudinal de la pieza a;?éﬁuadré

con gue se forma el molde, empujande la pieza oponenhe:ppr al

lado transversal originande esta presidn, la separacién.,de las

agbe

partes por sus &nqulos de acoplamiento y por tanto la abertura

o cierre del molde segin el caso, llevando los lados transver-

sales en su parte superior y centradamente, unos enganches para

la slevacién y transporte del molde después de realizada cada
operacidn de moldeado.

48 ,~"MOLDE PARA LA FABRICACION DE PILAS PARA PANTALA
NES O MUELLES D& PUERTOS OEPORTIVOS Y PESQUEROS™,

De conformidad en un todo en lo esencial y fines
industriales a lo descritc en la precedente memoria descriptiva

y graficamente representado en los adjuntos planos para su mejor

comprensidn.



Esta memoria consta de CATORCE hojas escritas o me-

canografiadas por una sola cara a doble espacio.

Madrid, 1 DIC. 1981

Por autorizacidn del inta

TaEY T,
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