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MEMORIA DESCRIPTIVA
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La presente Patente de Introduccidn se re-

fiere, como se indica en su enunciado, a unas mejo-

res en la fabricacidn de superficies isotermas, = = - =

56 Las propiedades de conduccidn térmice en
los meteles y sus aleaciones es notoriamente dis—
tinta en cada uno de ellos; asf, mientras unos son
relativamente muy buenos conductores, teles como
el cobre, plata y aluminio, otros solo lo son me-

10. dianamente, tales como el zinc, latén y estafio, ¥
finalmente otros como el higrro, acero y plomo lo
son en muy escasa medide. Este particularidad se
tiene muy en cuenta en ciertas aplicaciones de los
metales, pues limite sus posibilidades de utiliza-

15, cién , unas veces por exceso y otras por defecto
de conductibilidad; ello es motivo de inconveniene-
tes insslvables, dado que ciertos metales muy inte-
resantes por determinedes de sus propiédades pre-
sentan coeficlentes de conductibilidad netamente

20, desfavorables para la aplicacidn més iddnea rele~

cionade con aquélleS, = = = @ = = = - - - - - - - - -

En los metales malos conductores el calor
recibido tiende a permanecer concentrado en los
puntos en que aquél es aplicado, mientras en los

25. metales buenos conductores el calor se propaga e
irradia a través de las moléculas inmediatas, tras-
ladéndose de los puntos de mayor femperatura a los

que la tienen Mmenor. = w = = = = = ™ = = = = = = - - -
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Por las razones expuestas se plantea
con frecuencia el dilema de optar por uno u otro
metal en detrimento de determinadas condiciones,

por lo gue en muchos casos no es posible alcanzar

una solucidn 4ptima. = = = = = = = - - .- -—— - -

Un recurso de notable interés se. aportd
8l reslizarse le asociscidn de dos ldminss de me-
tales distintos, uno buen conductor encargedo de
recibir y transmitir la energfa calorifice, y otro
mal conductor, que recibe aguells energia, mds
apto pars cumplir con las restanteslcondiciones
de las que el primero carece., De este modo se hen
construldo recipientes de acero inoxideble, po-
seedor de notables ventajas pero de muy bajo coe-
ficiente de conduccidén, en los que ha sido acople-
da una envolvente de cobre o aluminio en la parte
expuesta sl foco de calor; de tal menera, el calor
es perfectamente captado y distribuldo por la plan-—
cha buene conductore al recipiente en une extensa
superficie, con lo que se logra hermener y aprove~
char las propiedades mds favorables de cada metel

enpleadO, = = = = m o = = - - . - - m e - -

lo obstante, quedd pendiente de satisfacto-
ria solucidén la cuestidn relativa a la forma de lle-
ver s cabo el acoplamiento de las dos plsnchas meté-

licas, a base de conseguirlo con sencillez construc-—

tiva, eficacia y economfg. = = = =« = = - - b m o= -

En la presente Patente de Introduccidén, se

X

exponen unas mejoras en la fabricacién de superfi-
3.
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cies isotermas, caracterizadas por el hecho de

realizar el scoplamiento, con solucidn de conti-
nuidad, de une lémina metdlica mala conductora,
aungue dotada de aprecimbles condiciones mecdni-
cas y précticas, con otra ldmina metdlica buena
conductora, cuyo acoplamiento se lleva a cabo

por embuticidn anular del borde periférico levan-
tado de la lémina buena conductora, contra la
l4nine mala conductora, la cual, a tal efecto,
presenta su zona exterior doblada en forma de

cuerpo de revolucidn en la que se ha precticado

. un encaje anular en el que tiene lugar la referi-

da embuticidn, « « = =« = « - em wm em e em e e me e e e

En la 14mina mala conductora se efectﬁa
previamente una embuticidn que determina la for-
nacién de su zona de revblucidn, mediante un juego
de macho y matriz fija, en cuya zona se realiza
posteriormente el encaje anular, para el acopla-
miento de la ldmina buena conductors, medisnte un

Juego de rodillo macho y matriz giratorios,. = « « = «

El borde periférico de la lédmina buena con-
ductora estd dotado de una pestafia redondeada inte-
riormente, a efectos de proporcionar un ensamble
perfecto en el encaje anular de la ldmina male conw

ductora, sin ofrecer relieves exteriores, = = = = = =

Con las mejoras referides se alcanzan Iindu-
dables ventajas al posibilitar la transmieidn regu-
lar del calor desde una perte a la otra de la supers

ficie isoterma, lo cual tiene singular aplicacidn

&
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en los recipientes destinados a ser sometidos

al calor para obtener determinados calentamien-
tos o cocido de sustancias. En tal aplicacidn,

el recipiente es construfdo con acero inoxidable,
muy estimado por su resistencie, inalterabilidad,
aspecto e insipidez, mientras en su fondo exte-
rior se aplica la disposicidn isoterma a base de
una placa de cobre o aluminio., El1 sistema de aco~
plamiento presentadd ofrece singulares ventajas
por la sencillez de su realizacidn, por no reque-
rir la adicidn de accesorios, y por el bajo costo

de fabricacidn, = = = — = - - w - - - - e - - e

Para faciliter la comprensidn de las ideas
expuestas, dando a conocer al mismo tiempo diversos
detelles de orden constructivo, se describe seguids-
nente una forma de realizacidn de la presente Paten-—
te de Introduccidn haciendo referencias a los planos
que acoupeflen a esta memoria, los cuasles, dado su
fin primordielmente ilustrativo, deberdn ser inter-
pretados como desprovistos de todo alcsnce limita~
tivo respecto a la amplitud de la proteccidn legal

que se solicitas En los dibujos: - - = = = - = - - -

Pigura 1, representa, en seccidn, la ldmina

buena conductora dispuesta para su embuticién, - - - -

Plgure 2, representa, en seccidn, la fase

de embuticidn de la ldmine buena conductors, — — = — =

Figura 3, es un detalle en el que se repre-




115.

120.

125,

130,

135.

- ' , . Rl
- o 1 n 1 udi
- o | L.{ L.h (;,;.
- -

senta la formacidn del encaje snular en la lémi- .

e melse CONAUCTOTO . = = m o w w o . - oo e o o - - -

PFigura 4, es una vista que represente la
forme de reelimar el acopleamiento de las dos 1lémi-

nos metdlicas,. = = = - - .- - - e e e o - e e e = o -

Tigure 5, es un detalle que muestra la for-
ma de la eabuticidn de la l4mina buene conductors

contra la male conductorBe — -~ = w = o - . o = = = = =

Pigura 6, es otro detalle en el que se obser-

va la disposicidn del macho y de la matriz que efece

“t9an la embuticidn mostrads en la figura anterior. - -

Pigura 7, represents un detalle en el que
se muestra el caso de adopcidn de una pestafia re-—
dondeada en la ldmina buena conductora, para su en-

caje en lo otra 1dmina, = = = = = < - = - - - - - - = o

Migure 8, se indica, en este detalle, la
disposicidn del dispositivo de embuticidn pera lo-

grar el acoplamiento de la figure enterior. - - -« « - -

Con referencia a dichas figurss y a 1los
mimeros que sobre las mismas indican cada una de
lag partes y detalles del proceso de fabricacidn
representado, su descripcidn es como sigue & con-

$inuecidn. = = = w = = = - - - - - e we e e e -

Una 1l4mina de metal buen conductor (1) es

preparada pera someter a embuticidn, por medio de

>
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un macho (2) y matriz (3), para darle forma de

vesija de paredes bajas de perfil c¢ilindrico. = - = -

En el recipiente (4) se ha efectuado,
previamente a la formacién de la superficie iso-
terma, una acensladura (5) mediante un rodillo
nacho (6) y una matriz (7) giratorios. Hste re-

cipiente estd constituido por una 1ldmins de me-

tal mal conductols = = = = = = = = . - -« = - = - .-

Seguidamente se procede a llevar a cabo
el acoplemiento de las dos léminas metdlicas para
obtener la supérficie isoterma, Esta operacidn se
resliza aplicando un macho (8) y una matriz (9)
de embutir, con 1o que se légra encajer el borde
periférico (10) de le lé4mina buena conductoras (1)
en la acanaledura (5), consiguiéndose wn conjunto

S01i39Y10e = = = w = = o - - - . . own = o = o - - e m .

Con el objeto de obtener un acoplamiento
en que la superficie externa sea lisa o sin relie-
ves apreciables, se puede adoptar una disposicidn
tal como la indidada en la figura 8, realizando
una acansladure asimétrica (11) en el recipiente
(12), con la aplicacién de un macho (13) y una
matriz (14), giratorios, con la conformacidn
apropiada al.caso, en el cual se ha utilizado una
ldmina buena conductora (1) dotada de una pestafia
redondeada (15) en su borde periférico, la cual

rellena el espacio formado por la acanaladura., — — - =

oy
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En los diversos casos presentados,

siendo ligeras variantes constructivas, se cone-
sigue le formacidn de una superficie isoterma
capaz de recibir un hez célorifico concentrado

en un punto de la lémiha buena conductora, siendo
este calor distribufdo en todo el cuerpo de esta
lémina y trensmitido con regularidad a la ldmina
mala conductora que constituye el recipiente,

en el cual estd contenida la sustancia a calentar,
ests sustancia recibe el calor en forma uniforme-
mente repartida, por lo que se obtisne el efecto

QeSea00,s " = = o = = o - - - - e Em e we we o o G en o e e

La superficie isoterma halla ventajosa
aplicacién en toda clase de recipientes metélicos
que deben ser empleados para calentamientos,
tales como marmitas, cacerolas, cezos, etC., 1lo-
gréndose aprecisbles rendimientos y mejores con-

diciones de UtilizacidNe = o = = = = - - = - = = - - -

Por cuanto se he expuesto se comprenderd
que con las presentes mejoras se slcanzen todas
las ventajes enumersdas en el comienzo de esta
memoria, eludiéndose, por ende, los inconvenien-

tes en ella apuNtadoS. — = = = = = = = = = = = = = = -

'Habiendo descrito suficientemente las ca-
racteristicas, ventajas y realizacién de las mejo=
ras segidn la presente Patente de Introduccidn,
debe hacerse constar, en resumeny que en la misma

podrédn introducirse cuantas variantes de detalle
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detalle la experiencia y la préctica puedan
aconsejar, en cuanto & dimensiones, nimero de
piezas integrantes, materiales empleados en la
construccidn de las mismes, forma de acoplamien-—
to mutuo y demds circunstancias accesorias,
siempre que con ello no se desvirtie su esen-
cialidad, que es la que se concrete en la pri-
mera de las reivindicaciones que siguen, ya ses
considersda aisladamente, ya sea considerada
junto con una o varias de las reivindicaciones

restantes, — = = =« = = = = - - e em o me e w a. w ee -
N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para

Espafia y todos sus territorios y plazas de sobera-

nfa, las siguientes: = = = = = = w = - " . -- - a -

REIVINDICACIONES

l.,- dMejoras en la fabricacidn de superficies
isotermes, caracterizadas por el hecho de realizar
el ecoplamiento, con solucidén de continuidad, de
una ldmina metdlica mala conductora, aungque dotada
de apreciables condiciones macénicas y précticas
hacia determinadasVaplicaciones, con otra léminsa
buena conductora sunque careciendo de otras cone-
diciones favorables hacia aquellaes mismes aplica-
cioneé, cuyo scoplamiento se lleva & cabo por em-
buticidn anuvlar del borde periférico levantado de

la 14mina buena conductora, contre la lémina mala

X%
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conductora, la cualya tal efeoto} presenta su
zona exterior doblada segin un cuerpo de revolu-
cién en la que se ha practicado un encaje anular
en el que tiene lugar 1la referida embuticidn,
resultendo un conjunto solidario gue constituye
la superficie isoterma apta para recibir un foco
calorifico en la parte buena condudtora, el cuel

es transmitido con distribucidn reguler a la par-

te mala ConduCTOT . = = = = = = = = - - " - - . - - - -

2.~ Hejoras en la fabricacidn de superfi-
cies isotermas, segin la reivindicacidn anterior,
ceracterizadas por el hecho de que en le 14mina
mala conductora se efectia previamente una embuti-
cién que determina la formacidn de su zona de revo-
lucidn, mediente un juego de macho y matriz fija,
en cuye zona se realiza a continuacidén el encaje
enuler para el ecoplamiento de la lémina buene con-
ductora, mediante un juego de rodillo macho y matriz

glratoriog,. = m = = @ = - ~ I

3.= lejoras en la fabricacidn de superficies
isotermas, segin las reivindicaciones anteriores,
cerscterizadas porque el borde periférico de la
lémina buena conductora estd dotado de una pestafia
redondeads interiormente, en correspondencia con
el encaje anuler de la lémina mala conductora, a
efectos de producir un ensamble ajustado en dicho

encaje para eliminar relieves exteriores.: — = = w « = =

4.~ "MBEJORAS EN LA PABRICACION DE LAMINAS

ISOTER.WLAS"Q—-——————o--u--n-nu-u-n-—...—,._
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250, Todo ello tal como se describe y rei~
vindica en esta memoria que conste de once

hojas, foliadas y mecanograiiadas por una sola

de sus caras, y de una ldmina de dibujos que la

ilustra.
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