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MODELO DE ULYILIDAD

por VEINLE afios

solicitado en Espafia a favor de COSTRUZIONI RINALD} ai Rlnaldi_

» '.

Emilio & C. S a.s., de nacionalidad italiana, domiciljada en

via IV Novembre, Parabiago, Milén, Italia, por "Disposicidn

~wa

para el tratamiento de calzados", con prioridad de la soliqi—é

tud italiana 23483 B/80 de fecha 27 Noviembre 1980. = — - =
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la presente invencién se refiere a una Jirsposicién

pare el tratamiento de calzados mediante calentamiento, hu-

midificacién y vacfo. = — = = = = = = =@ = = =~ = = = =« - = - i

Como es conocido, en la produccidén de calzados que
presentan por lo menos partes de piel o cuero es necesaric sg:
meter los calzados a una fase de calentamiento y de humidifi=
cacién, a las cuales sigue una fase de vacio en la que se Pro.

cede a eliminar un cierto grado de humedad del calzado., = = =

Para la realizacién de las citadas fases operativas
existen actualmente en el mercado varios tipos de méquinas a
tométicas que prevén en la préctica tres estaciones o 2zonas

de tratamiento, separadas entre s{, en las cuales se reali:




10,

15.

20.

las citadas fases operativas, = = = = = = = = = e = o - w . é

Las méquinas del tipo conocido resultan por tanto gé

lativamente complejas y voluminosas debiendo ademds prever ygwf

rias estaciones operativa8, = = = = = = = © - = = = = = = =

Ademés, otro inconveniente esté constituido por el .

hecho de que se pueden encontrar dificultades en la.fegula-

cidén de los tiempos de tratamiento de las fases 31ngubares,
dado que el paso del producto o calzado de una estatcién a la

otra debe tener lugar en tiempos siempre iguales pewa. permi-

tir el ciclo de funcionamiento de la méquina. = =ewme = = = 4%

-
\..

Otro inconveniente adn, imputable a las méqulnas de?

tipo conocido, esté constituido por el hecho de que las mls-!i
mas, en general, resultan considerablemente complegéé y requle
. A

ren una manutencién frecuente, que provoca inevitablemente ra

lentizaciones en el ciclo operativo. = = = = = = == @ = = = }

El objetivo que se propone la invencidnes ahora 91'5
de eliminar los inconvenientes precedentemente lamentados, rgé%
lizando una mAguina para elitratamiento de calzados la cual 'ﬂ
permite obtener el calentamiento, la humidificacién y la fasng

de vac{o en una Unica estacidén de modo puramente automitico.-

En el &mbito del objetivo antes expuesto un objeto

partlcular de la invencidn es realizar una miquine para el tqg
tamlento de calzados, la cual por sus peculiares caracteristlx

cas de simplicidad resulte extremadamente versdtil y capaz d?ﬁ




10.

15.

25,

dar las més amplias garantfas de fiabilidad y de seguridad de

funcionamiento. - e s e er wm ey mm e mm ms @ s e e e we S e e -

Otro objeto de la invencidn es realizar una mégquina
para el tratamiento de calzados la cual resulte estructurada";}e
de modo extremadamente racional, a fin de eliminar précticaméi
te todos los tiempos o fases ﬁuertas dei ciclo proc)qc_-l;:ivo. -'

+ e
Un Gltimo objeto de la presente invencidn' es’ reali-.
zar la mAquina para el tratamiento de calzados la cual sea
+
fdcilmente obtenible partiendo de elementos y materidles de
existencia comin en el comercio y que, ademés, resul¥e altam

te competitiva desde el punto de vista puramente eoconémico. -
El objetivo antes expuesto, asi como los bbjetos
...
apuntados y otros que aparecerédn mejor a continua;?j.gp, se al :
canzan con una méquina para el tratamiento de calzados med:i.alg?i
te calentamiento, humidificacidén y vac{o, segin la inven_ciGn,ﬂfg

caracterizada porque comprende un transportador mivil a tramg

para llevar en sucesién los calzados de una estacién de cargﬁﬁ
a una estacidn de-tratamientq y a una estacidén de descargsa, |
siendo dicho transportador desplazable verticalmente para in-
troducir y/o extraer los calzados, en dicha estacién de tra- :
tamiento, en un elemento en forma de campana fijo donde estén
previstos medios de calentamiento, medios de humidificacién,

y medios.para la creacidén del vacfo que actian en secuencia

pmgrmbleo ————————— - e == e o= e - ®n ws wm @ am = -\

Ulteriores caracteristicas y ventajas resaltardn de
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10.

15.

la descripcién detallada de una miquina para el tratamiento
de calzados mediante calentamiento, humidificacién y vacio,
ilustrada a t{tulo indicativo y no limitativo en los planos

anexos €n 1log QUE: = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = =

la figura 1 representa la miquina para el tra.tamieg?

to de calzados vista en alzado frontal; = = = = = = = = = =

la figura 2 representa esqueméticamente una mégquina

vista en alzado lateral; = = = = — = = « = -

las figuras 3a, 3b, 3¢, 34, 3e y 3f reprpsentan es

queliticamente y en sucesién las distintas fases operativas. -

Con referencia a las citadas figuras, la indquina pa

ra el tratamiento de calzados mediante calentamie:{‘izb.,' humidi-

ficacidn y vacio, segin la invencidén, comprende un:'.:t:';a-nspor-
tador mévil a tramos, el cual ventajosamente resui‘t;a'.oonsti—
tuido por una cinta 1 con desarrollo cerrado, que'se-desarro--
l1la preferentemente en un plano horizontal y soportada por m

rodillo motor 2 conectado con un motor de accionamiento 3 y un

rodillo loco 4.

La citada cinta transportadora 1 se mueve a tra-
mos, de modo tal que lleve en secuencia y sucesién los calza- '
dos o producto en tratamientb, que esqueméticamente estén ind_j_.
cados con un cuadrado punteado en las figuras 3a a 3f, e indi-:f
cado con 5, desde una estacidn de carga, a una estacidn de trg

tamiento, y de ésta a wna estacidn de descarga. - - = - = - ""



10.

15.

20.

25.

la citada cinta transportadora 1 esté soportada so-.
bre una armadura 10 la cual resulta soportada en el extremo
superior de un védstago 11 desplazable verticalmente con movi-

miento alterno por la accidn de un pistén 12. = = = = « = = =

En correspondencia con una porc16n media de la par-.

te superior del transportador 1 esté prev1sto un elemento en @

forma de campana fijo 20 que presenta en su interior un venti -

lador 21 asi como toberas pulverizadoras 22 para 1ﬂ%ro&ucc16n?

de agua a presibén para crear el deseado grado de humsdad, co-

mo Se verd mejor a continuacibn., = = = = = = = = - - -———

Ademés en el interior del elemento en forma‘ de campa
na 20 estén previstos unos medios de calentamientoffy el ele=-
mento en forma de campans mismo resulta conectablé,cgn una i
fuente de vacio para crear el deseado grado de vacic’en el in

terior del elemento en forma de campang. =— = - == - - - = !

tadora 1, en correspondencia con la zona interesada por el

30 contra el cual se hace apoyar en la prética el elemento en

forma de campana 20 por la traslacién en direccidn vertical ha

cia arriba del transportador 21.

A cuanto se ha dicho anteriormente, para completar'
la descripcidén, se afiade ahora que para obtener los paros ci-
clicos de la cinta transportadora 1 estdn previstos, uniforme

mente distribuidos sobre la cinta transportadora 1, unos con-




1C.

15.

tactos magnéticos 40 que resultan detectables por un sensor

magnético 41 adecuadamente dispuestos = = = ~ = = - --- 4&5

El funcionamiento de la mdquina, objeto de la invqgﬁ

cién, aparece evidente de cuanto se ha expuesto anteriormentfﬂ

en efecto, para realizar el tratamiento se procede a dispone:
en correspondencia con la estacién de carga un grupo de calz

dos indicados con 5 y se da inicio al ciclo operativo. En la '

primera fase operativa el transportador 1 desciende &desplazén

dose en un tramo, lleva el producto 5 en corresponéeﬁéﬁa con‘f

1la zona debajo del elemento en forma de campana fijo- 20 (fi= :

gura 3b)e = = = = = = - = -t - e - == - wsesi o o ;:

Después de esta fase de posicionado, el transporta-
dor 1, por la accidn del pistdn 12 y del véstago ]lgzse.hace :

desplazar verticalmente hasta introducir =21 produdte".> en el :

interior de la campana 20, ~ = = = = = - =~ - - e - - - -

En el interior de la campana 20, el prodié'to es so-.

metido a una temperatura constante que es regulada con un tgfi

mostato adecuadamente tarado. = = = = = = = = - - - - - - - 1%

En cuanto el producto es introducido en la campana:i
el ventilador 21 es puesto en rotacidén y simulténeamente tie :
ne lugar la humidificacién mediante las boguillas de agua 22 j

i

las del aire a presidén que son reguladas por una electrovél=-

vula gadecuadl, = = = = = = = = = = = - - - - - e - - - -

La fase de humidificacién esté regulada por wn tiem
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15.

po adecuado que es funcidn del tipo de producto en tratamianéﬁ
to; después de esta fase inicial, el ventilador 2 se para y
entra en funcionamiento una bomba de vacio o fuente de vaci6 é

que continua extrayendo el aire del interior delelemento en

forma de campana 20, hasta que un temporizador manda el pazéd“éy‘
de la bomba de vacio. A continuacidn es readmitido aire am—.}i
biente en el interior del elemento en forma de campana para i
llevar de nuevo el interior del elemento en forma aq.qampana:%

a la presidén atmosférica, = = == = @ = = = = e - - |

Después de estas fases el tratamiento de los calza-

dos resulta completo, por cuanto los mismos han sido someti-"

dos a las fases de calentamiento, humidificacidn i.GHcio. -

Ademés, debe afiadirse que durante la fase.de trata-
miento el operario procede a posicionar sobre el %:éﬁsporta—

‘$#n nuevo

dor 1, en correspondencia con la estacién de cargi,

grupo de calzados indicados con 5' en la figura 3¢, .- = - - = )

Terminada la fase de tratamiento del grupo de calit;
zado 5 el transportador 1 se hace descender (figura 3d) y el'i
grupo de calzados se hace desplazar por el accionamiento del f
transportador 1, de modo tal que el grupo 5 se lleve en co-

rrespondencia con la estacidén de descarga mientras que el gqg*

po 5' se encuentra en la zona débajo de la campanf. = = = = =

Después, el transportador 1 se hace elevar nuevamen

te llevado el grupo 5' al interior del elemento en forma de
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campana 20, donde se realizan las mismas fases operativas ya
anteriormente ilustradas, mientras el operario puede proceder
a disponer sobre la zona de carga un ulterior grupo de calza=-

dos indicado con 5", mientras puede ya extraer los calzados

5. que han sufrido el tratamiento completo (figura 3e). - - =

Como es obvio, el ciclo operativb se repite de mo~
do siempre andlogo con cadencias determinadas por la duracién

de las fases singulares de tratamiento, cuya duracigﬁ“ﬁuede

ser regulada independientemente una de la otra. = —w= @ = = =

De Quanto se ha descrito se ve por tanto .como la in
vencidn alcanza los objetivos propuestos, y en partigular se
subraya el hecho de que en la néq;ina objeto de la i:t?zencién se
tiene la campana dispuesta fija, mientras que el transportador
que desplaza verticalmente realizando la fase de iQﬁr?duccién
y de extraccidn de los calzados del elemento en fqréa;de cam=-
pena, esto permite simplificar la conexidn de la ;;épana a
las fuentes de vacio asi com a los grupos sumini;;;;dores de;
agua para la humidificacidén de los calzados, y ademds lleva a

la realizacidén de una miquina notablemente més estable y séli

Ademis otro aspecto importante de la invencidn esté
constituido por el hecho de que todas las fases de tratamien-
to tienen lugar bajo la misma campana, reduciendo as{ de modo
verdaderamente sensible el volumen global de la Mquina misma
y los distintos tiempos operativos, con la ventaja wulterior

de que las distintas fases operativas pueden tener unos tiem-



pos regulados sin ningin vinculo: = ~ = = = = = = «

En la prédctica los materiales empleados, siempre
compatibles con el wuso especifico, as{ com las dimensiones

y las formas podrén ser cualesquiera segin las exigencias. -

A los efectos consiguientes se declaran de novedad,

propiedad y utilidad para Espalia, sus territorios y plazas dé

soberan{a, las reivindicaciones que siguen. - — et - - -
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REIVINDICACIONES

1.~ Disposicién para el tratamiento de calzados, me
diante calentamiento, humidificacién y vacio, caracterizada |

porque comprende un transportador mévil a tramos para llevar_'i

en sucesidn los calzados de una estacién de carga a una de
tratamiento y a2 una de descarga, siendo dicho transportador 4 f
plazable verticalmente para introducif y/o extraer }o% calza~-
dos, en dicha estacién de tratamiento, en un elemen%%'én for:
de campana fijo donde estdn previstos medios de calbétémiento;i

medios de humidificacién y medios para la creacidn del vacio

gue actian en secuencia programable., = = = - - = LX R Y N _xé

2.- Disposicidn segin la reivindicacidn T, "caracter

zada porgue dicho transportador esté constituido por-‘una cinta

o P -

transportadora que se desarrolla en continuo en un-.pléno pre-

ferentemente horizontal:, = = = = = = = = = « - .mhmm- ’é

3.~ Disposicidn segin las reivindicaciones anterio-

res, caracterizada porque dicha cinta transportadora esté so—fé

portada por una armadura asociada al extremo superior de un
véstago accionado por un pistdn para su desplazamiento en un

plano vertical. = = = = - = R - - - -

4.- Disposicién segim una o varias de las reivindica;

ciones anteriores, caracterizada porque en el interior de di
cha campana estd previsto un ventilador asi como 'boquilla s;_a

ministradoras de agua y aire a presién controlados por una



5.- Disposicién segin una o varias de las reivind:

5. ciones anteriores, caracterizada porque debajo de las rama

la zona interesada por dicho elemento en forma de campana, es=
.0 :

t4 previsto un tore de apoyo para dicho elemento en, forma de

Campana. -------- M m —m N s me ws W S an am - s "= e ==

L

10. 6.- Disposicidn segin una o varias de las-féivindiqg
ciones anteriores, caracterizada porque para el movimiento a”f

tramos de dicha cinta transportadora estén previstos; vontacto

magnéticos uniformemente distribuidos sobre dicha.oihta tran

portadora, estando ademds previsto un sensor magnétikb apto
15. para mandar el motor de accionamiento de dicha cii;.fzé,'-transpog

tadora.

7.- Disposicién segin una o varias de las reivindiea:
ciones anteriores, caracterizada porque durante el tratamiento?
de un grupo de calzados es aplicable otro grupo de calgados

20. en correspondencia con dicha estacidén de carga. = = - - = '4f§
8.~ "DISPOSICION PARA EL TRALAMIENIO DE CALZADOS"..{%

rodo ello conforma se describe y reivindica en la

presente méemoria que consta de doce hojas foliadas y mecano-



i
b

grafiadas por una sola de sus caras y de tres 1l4minas de d.i-

bujos que la ilustran.

MADRID?2 & NOV. 1881
pa . cural SO

mem.
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