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MEMORTIA DESCHRIPTIVA

Correspondiente a una PATENTE DE INVENCION cuyo reglstro se

solicita por veinte aﬁos’.
A favor de
D’.Mario Augusto Gagpar, de necionalidad portuguesa.
Residente en I.ISBOA.-Rua Barata Salguaix'c;v, 63 |
por:

»PROGEDIMIENTO PARA FABRICACION EN OBRA DE VIGAS DE HORLIGON

PRETENSADC»,
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La presente memoria descriptiva tiene como fin la decla-
racién del objeto sobre e ha de recaer el privileglo de ex-
plotacidn industrial y comercial excluslva en el territorio
nacional de uma Patente de Invencidn, conforme a la legisla-
cidn vigente en materia de Propiedad Industrial que, segin
expresa el enuxxciado, trata de un procedimiento de fabrica-
cién medisnte el cual se obtieren en obra, vigas de hormigén
pretensado mediante el empleo de moldes prefabricados de ma-
teria cerdmica o similaz;.

El objeto del presente invento de fabricacién es la re-
duccidn de costos en la construccidn al conseguir mediante su
empleo, vigas de hormigén pret@néado a pie de obra e incluso
directamente en su lugar ds la estructura’.

Las ventajas del empleo de homigén pretensado en las
construcciones son indiscutibles sl reducir notablemente el
peso de las estructuras, En la actualidad las vigas y vigue-
tas de pretensado se fabrican en talleres espefializados, do=-
tados de la mfquinaria adecnada, desde donde son transporta-
dos hasta la obra, ‘ ‘

La economfa principal obtenida al splicar el objeto de
la presente patente de invencidn es debida al hecho de permi-
tir 1a obtencidn de vigas y viguetas de pretensado directaméen-
te a pie de obra, e3 declir, sustituye en primsr lugar al ta-
ller especializado y en segundo lugar evita los costos de trans
porte de las viguetas,

Por otra parte, el moldeado de las viguetas y vigas se
realiza con el concurso de unos perfiles prefabricwdos cénca-
vos de mteria cerdmica, gres, eto., ete'., que sctdan despuds
de 1a formacién de la viga como revestimiento y apoyo de las
restantes plezas prefabricadas que foman el entrepisc o cu-
bierta del edificio,

Con el fin de facilitar la interpretacién mds execta del
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objeto sobre que ha de recaer el presente privilegio, en los
planos adjuntos complementarios de la presente exposicidn, se
representa una foma prictica pare la malizacidn industrial
y Ynicamente a t{tulo de ejemplo y, por consigulente, sin ca-
récter exhaustivo sino meramente informutivo.

&n estos planos: ,

Fig, 18, perfil del recubrimientc cerdmico,

Fig. 24, monta)e previo de los elementos cerdmicos para
la formacidn de un entrepiso,

Fié. &, disposicidn final del entrepiso,

En las expresadas figuras, las m ferencias corresponden:

(l).. ~Elemento cerdmico de recvbrimiento.

(2).. -Pleza cerdmica intermedia.

(3) o ~Armudura provisional de madera'.

‘ (4)'.-Barras de hierro‘.

(5), ~Hormigda,

(6)‘.—&118110 y varilla,

Ta pieza fundamental del presente procedimiento es 1la
indicada en la fié. lﬂv. Es una pleza prismética céncava, cuya
superficie interna equivéle a la supérfi cle externa de la viga
o vigueta a formar por servir de molde a dste,

Inferiormente presenta dos mesaltes gqus slrven de spayo
a las piezas cerdmicas intermedias que forman el entrepiso,

Egtes plezas son prefabricades y constituyen al mismo
tiempo el molde de la viga y el revest imiento posterior.

Para la foruacidn de un entrepiso se colocan los perfiles
(1) apoyados sobre una estructura provisionsl (3), a la dis=)
'Bancia convqn:lente. colocand entre ellos las piezsas ce;é-
micas (2), huecas.. y

Ugspuds se colocan las varillas (4) en nfmero y posicién

adecuadas procedidndose a su tensalado,

Una vez tensadas las varillas (4) se vierte por la parte
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superior el hormigén hasta llenar tod el hueco interior de

la pieze (1) e actfa de molde.

Cuando el hormigdn ha frasguado, se suelten las varillas,
previamente dobladas en sus extremos, quedando const itufda une
vigueta pretensada en foma de »T» invertida, lo cual, en vir-
tud de su ensanche irferior evita la caida de la pieza (1),
gue pasa a actuar como revest imiento,

in este momento del procedimiento, se pueden quiter la
amadura provisional, puesto que la carga del pavimento queda
perfectamente soportada por las viguetas,

Por d1timo, se procede al envasado de la superficle su-
perior con material de relleno y colocacién del pavimento.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento y su
forma de realizacidn prictica, Unicamente cabe afiadir que en
el conjunto y partes independientes constitutlvas del todo son '
susceptibles modt ﬂc.aciones y canbios de materias, foma y
disposicién en cuamto estas alteraciones no desvirtfen el fun- -

damento esencial del mismo,
REIVINDICACIONES

18 ), =»PRCCEDIMIENTC PARA E?ABRIC‘;CION EN OBrA DE VIGAS
DE HCRMIGON PRETEN-ADO» que se @racteriza porque unas pilezas
prismdticas, de seccidn cmava, con resaltes laterales, son
colocadas en el lugar donds ha de fomarse la viga para servir
de molde a €sta al verter por la purte superior de la concavi=- .
dad hormigdn, despuds de haber situado y tensado conveniente-
mente en su interior las correspondientes wrillas metdlicas,

las chales, una vez fraguado el hormmigén comprimen a dste en
sentido axial, con lo que quada fomala la viga, quedanydo el
molds como revestimlento de dsta, ¥ sus resaltes como puntos
de apoyo de los restantes elementos que forman la cubierta o

entrepiso,
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za)'.-»mocmmm-m P4RA FABRICACION EN OBii DE VIGAS
DE FORMIGON PRETEﬁsAbOn Qe se caracteriza porgue en la pisza
wrismdtica y cdncava, se aispone un hueco con mayor ensancha-
niento en su parte inferlor de manera gue en su superior que-
de abierta, para que al fraguar el hormigdn se forme la viga,
en su Interior, guedando unida al molde al no poderse despren-
der o caer el misno molde por efectc del ensanchamiento,

Sﬂ)v.-"PROCE)II\&IENTO PiRA ¥BBRIUACION LN OBHA LE VIGAS
DE HORMIGON PR_ETENSADog?. |

la presente memoria deseriptive consta de cinco hojas fo-
lisdas y mecanografiadas por una Sola cara, componiendo un to-

tal de clento slete 1fneas, inclufdas dstas.

Madrid, 14 de Ostutre'de 1.960.-
/ )
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D. Marco Aygusbo Gaspar
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