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_ Es sonocido que les soluciones espumsbles

de resins ertificisl se dejan espumer por medios neumsticos
o mecénicos, aleanzéndose por adicién de endurecedores de
resina une eolidiiicaoidn de lg espuma, isdemfs pueden trans-
formerse les espumes gruesss producides neumdtica o mec¥nice~
mente en espums fina hesiéndoles paser a través de diafragmas
o toberas estirades longitudinslmente,

. El objeto del presente invento es un proce-
dimiento pars la fabricacién contfnus de espumas de resina

artificial sélidas pero humedas en finure siempre constante,

céracteriZado porque se oomprimen salgoiones egpumngbles oon-
juntamente con un medio gaseoso a través de un ouerpo elésticog
de poros finos, por ejemplo & traevés de un producto & modo de
esponja y transformendo la espuma obtenide en ello por adiocién
de endurecedores de resina ertificisl en una espums sélide f
himeda,
La fig, 1 muestra un esquems del dispositivo
para llevar & ogbo el procedimiento,
| ' Ia fig, 2 muestra un ouerpo olédstico de
poros finos dispuesto en una csja,
La disposioidn esquemdthos mostrsia en la

Tig, 1 de un dispositivo adeouado para la febricacién de es-

punas sflides de materie ertificiel, se compone de un compre-

gor 1 que estd unido por una parte por las tuberiss 2y 3y

por las tubulaiura O con el espumsdor previo 10 y por opra parte;
|
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i mido aportado por la tuberfa 3 s travds del suerpo eldstico 6,
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aonéun reoipiente de presién 4, en el gue se enquentra une
spluoi6n de medio espumasnte que ya puede tener disi_u::.e;lta la
resina artifioial; Bajo la presién de gas producids por el
compresor 1 se comprime la soluoién de resing artifioial-medio
espunsnte a través de la tuberfa 5 heoie el espumedor previo
10, en que se¢ encuentra un ouerpo gglutinedo eldstico 6 ocomo
medio generador de espums, Por los empujes pulsantes del oom-

presor se comprime la solueidén conjuntemente con el gazs compri-

el que por su parte, bajo la impresidn de les pulsaciones del
compresor se deforme eldsticamente, por lo que se favorece
egencigslmente la formseidén de espume, La eSpuma previa o grue-
sa asf obtenida se oonduce a trevds de une tuberfs 7 a un dis-
positivo mezoledor 8, al que se sumiﬁistra por la tuberfe 9

un eatelizsdor pera producir el endurecimiento, El suministro
de la solucién endurecedora se efeotia tembidn por medio del
ges comprimido prpducido por el compresor desde el depdsito

de presién 1l. Entre el genersdor de espuma 1C y la instelseién

mezolsdora 8 puede disponerse un diefregma 12, por ejemplo

une tobera elergeds con seoccién trensversel relativemente pequef
fia, que ooasiona ung mejore, respectivemente un afinemiento !

de la espunms,

El espumegdor representado en le fig. 2 se
!

compone de una ogje 13, que muestra une tubulsdurs de entreda

14 pera un medio gaseoso sometido a presién y une tubuladura
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de entrade 15 para el euninistro de la solucién de medio espu-
mente, Por encime de la osje 13 se enouentre un oierre odénico
16, que est§ unido por rosoa oon la oaja 13 por medio de uns

unién de bride 17, ELl cono 16 poses un empalme 18 pare un

' menémetro y une tubulasdura 19 pars evecusr la espume fins., A |

la elture de la bride 17 se halle un cuerpo 20, que arribe se

'adosa & una rejilla de elsmbre 21, Este ouerpo esté epretado
jen 22 en le unidn de bride, EL mismo se compone, por ejemplo,
5de uns macg esPonjosa, eldstice, finemente porosa, bor ejemplo |
!de Neopren, Como puede observarse en el dibujo, el cuerpo 20

Iee eplice arribs oontre la rejilla de alambre 21, mientras que
la superfiole limitedora inferior es libremente movible, El

ouerpo eldstico est£ asf en posicién de ejseutar en direceién

verticel oseileoiones longitudineles, Por encime de la tubu=-

ladurg 13 se enocuentrs una parrills 23, que ya puede producir

une espumacidén previa de le solucién de medio espumente que

afluye por le tubuladura 15,

Durente el funoionsmiento el compresor 1

produce en el espaoié situado en y debajo del cuerpo 6 una
sobrepresidén de aproximsiamente 6 & 8 atmSsferas de sobrepre-
sién, Como el compresor produce este presién por pulsgeiones
. (por ejemplo con una freoueneis de 20- 35 hz), el cuerpo 6

ejeoute oscilapiones meodnioas, es decir que se comprime en

la faese de presién y se dileta entre dos fases de presién,
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 mentelmente por dos medios, Por uns parte puede suministrerse
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producs ampliemente por esta oscilaoién, expulsindose oceds vez
la espums en la fese de presidn. nientras que en lg Pgse de
Qistepsidn se espiras nueve 8olucién de medio espumante, En el
euerpo 6 existe}preferentamente le totslided de ls diferenois de
presidn, astgndo 8in embergo el egpacio situado por engima del
cuerpo todavifa sometido & una presién sufieiente pars ls eve=
cuacidn de le espuma,

El procedimiento puede reulizarse funda-

por el conducto 5 y la tubulsdura 2 Unicemente la solucidn de
medio espunante, por ejemplo, un sulfonsto de sloohol, mientras
que la solueidén de resing ertifieiel, por ejemplo, una resins
1fquida de carbamida se‘-aport‘a al medio espumedor ye espumsado.
Por otra perte existe la posibilidad de suministrer por el
oondqqtols directamente pn‘medio espumante oon uns solucidén

de resina ertificiel mezolgde en el nismo,

81 no se dispone de un compresor ocomo fuente
de presiénm, también puede exoiterse pera que oseile el oueryo
eléstioo de otro modo, Asf existe por ejemplo la posibilidad
de poner en vibraoidp la superfioie limftrofe inferior por un

medio electromegnétioc. Por la frecuenois de este vibracidn

puede influirse sobre la oelided de lea espums, respectivemente |
. |

sobre‘la oantided de poros por unided de volumen, dentro de
smplios lfmites,

Como meterial pare el cuerpo eléstico 6,
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que posee preferentemente un mimero de poros entre 5,000 ¥

5, puede utilizerse oualquier materia que

50,000 poros por om
tenge las.prOPiedades erribs expuestes., En la préctioa hs dedo
muy buenos resultedos un ouerpo eléstico de desmodur-desmophen,
Prégticaggnte puedg utilizerse come cuerpo eléstico iguslmente
un pxoduoto elédstico, es deoir un ouerpo en forma de espuna,
ung fina red de mells 0 un pesquete de redes de mella,

Se he demostredo ademés que psra la producci
cqntfnua ¥y 8in perturbszeiones dg espumes s6lides de resins ar-
tifiqigl es de una importencias que no debe subestimarse, la
oonstituoién, respeotivemente la forma, de la tobera alargada
que sirve de instelacién de refinsoifn de la espuma,

El proceso de trensformeoién que se dese~
rrolle en el interior del conduoto de espume que produce la
espuna fins, no estd todsgvis aalarado exdotamente, Se ha de-
mostredo en le utilizacidn de oonduetos de espumas ocon seocoiln
transverssl oiroulsr, que pere cada olese de espums gruess,
segﬁn su oomposicidn quimioe, su contenido de lfquido y la presi
de impresién en el conduoto de espume, no debe sobrepassree
ung proporeidén nfnime entre la longitud y el didmetro, porque
en otro caso se inf;uirfa desfevoreblemente sobre la estruoture

de la espume o se le destruirfs,

Por ejemplo, pare una espums de ureg-for-
| maldehido, al oomprimir con une presidn de aproximademente 4
 atmésfer es de gsobrepresidn en el econducto de espums, ya ha

'resultsdo como no utilizsble une relgoién de la longitud del

én

én
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| oconduoto de espums & la emplitud de luz de 1000:3. En un oon-

egrendgrse a 20 m, ;
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dueto de espuma de 1000 mm de longitud el didmetro interior
tiene que ser mgyor de 3 mm, le superfioie media por lo tanto

2. pare obtener el efecto de

mayar de aproximedemente 10 mm
tobers deseado, Bn une relacién desfavorable de longitud e
didmetro no sele por le selids del conducto de espums, astuente
oomo tobers, ninguna espuna fing dtil, sino un producto com=
primido en forma de lfquido oomo nzta, o le espume ssle en
capes g empujones, _

Por el contrario un conduoto de espume con
ung amplitud de luz de aproximsdsmente 8 mm y seeccién trensver-
sel cireular y una longitud de 10 m que tiene la resacidn de
la tobers alargsia, to@avia es perfectemente utilizgble y su-
minigtrs une espuma fine muy oompacte. Lo longitud del conduoto
de espume deberd importar siempre m#fs de olen veces el didmetro
interno méximo. »

Le determinscidn de le secoidn transversal
mds fevorsble del conduoto de espums slargsdo aetusnte g modo
de tobera puede efectuarse on el caso de cede espuma gruess
existente mediante un simple ensayo previo, L& longitud del

condnoto de tobera entonces no es especislmente orftica, En el

ejemplo arribs expuesto le longitud del conduoto de espums pued

TTTTTTO

tener sin inconveniente solamente ! m en luger de 10 m & puede
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De una impo:tanoia no despreoiahle es el
dispositivo mezolaior qus ademés.del_oonduoto dg eportecidén
9 mostrado en la fig; 1 pgede tensr‘toégvfa otros eimpalmes
parg el suninistro de materias de relleno para haoer posible
la fabric‘aoién de espumss de verios componentes, de acuserdo
oon’el p:ooedimiento deserito en lu aqlio;tud; De por sf eate
dispositivo mezolador podrfs estar provisto de un meoenismo
egitedor, pero por ello el dispositivo resultarfe complicado
¥ poco manejable, egpeoialmente 8i le instalacién mezelsdore
tuv;‘.e_ra que servir para gituar ls espuma producids en estado
inioial del gel direotemente en el lugar de utilizaeién. ILa
experiencia ha dempstradq edemds que las instalsciones mez-
oladoras no sélo efeotﬁan una mezclg de le espums con les
materias aportadas, sino que destruyen paroiaimente le espu-

na, v
e ha encontrado sghora que puede efeatusrse

la mezole de espumz con endurecedor y eventualmente con ma-
terias de relleno de un modo‘hébil dividiendo la instazlacién
mezoledore por medio de tebiques frenadores, que dividen el
recinto mezelsdor en une plurelidsd de toberas slargedass,
gin utilizaecidén de partes movidas mecéniosmente,

He resultedo especialmente conveniente
como tabidque separador_un Srgano, que subdivide el reointo
mezocledor, de por sf cilindrico, en cansles que tienen forma

de sector en su seccidn transversal, siendo los rsdios de
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los seotores ciroulares menores que el rgdio de la secoidn
trénsversel del recinto mezelador,

Ventajosemente sin embargo, el Sfrgano fre-
nedor que sustituye los sectores, se conforma de tal modo que
los cantos_tangentes s les paredes del :ecinto nezeledor no
transourcren parslelos el eje del reeinto mezelador, sino que
transourren en forma de discos alrededor de dete, Como ulterior
desarrollo dg'esta Grgano frengdor especisl es ventsjoso que l&
1fnea helicoidal no trenscurre continuae, sino gue se interrump
& intervalos periddicos por partes eilfndriecss, ocuyo didmetro
es menor que el difmetro del recinto mezelador oilfndrieo.

De este modo es posible mezolar uns espuma fine ocon un sditivo
éndurecedor de tal modo fntimamgnte gue se produce unas espuma
de resine artifioigl acon estruoture de espuma fina, homogénes,
que se encuentra en estado de fragusdo. Por ejemplo, se fgbri-
caron este olese de espumas fines con mds de 100,000 poros/om3
oon un peso por volumen en estadqlhﬁmedo”de 20 kg/ma, respeo-

tivemente en estado desscado de 3-5 kg/m3,

a
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El presente registro consts des las siguien-
tes reivindicaciones :
l,~ Procedimiento psra le febricaeidn

de espumas de resina artifieial sélidss, himedas, carasteri-

. zado porque se comprimen neumédtiosmente a través de cuerpos

eldsticos de poros finos, soluciones eapumables sonjuntemen-
te ocon medios en formm de gas y se les mezcla, conjuntamente

eon resinas srtificisles endurecibles, con estos egentes en-

durecedores,

_ ‘ 2.~ Procedimiento segin la reivindice-
¢idn 1, carseterizado porque la solucidén de medio espumador
se ocomprime mediante un compresor a través de la masa porose,
euyo ocompresor hsce que le misma al mismo‘tiempo reglice vi-

bresciones mecsnicsas,

%.- Procedimiento segun la reivindiceseién

1, cerecterizado porque ls solucién de medio espumedor se com-

prime g trevés de la mesa eléetice en forms de espums gruess, |

4,- Procedimiento segun le reivindicsoidn |

1, csraoterizado porque la espuma gruesa bajo presién se com-

prime haoiéndola pesar & través de una tobers constituida ocomo

oonducto que muestra una amplitud de luz reducids en relacidn

con su longitud,
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» | 5;- Procedimiento segﬁn le reivindioeg~
eidn 1, caracterizedo porque la aspuma que ebandona & la masa
eléstioca e comprime & travds de un ocanal alaergado de redusido
didmetro importendo la relasidén entre longitud del ocanal y
el difmetro del ocemal por lo memos €0 : 1,

_ 6.~ Prooedimiento segin la reivindioa~
eién 1, ocaracterizedo poréue se comprime & travds de la mass
eldstioa conjuntamente con ls soluocidén de medio espumente una
solucién Lfquide de resina ertifioial,

A 7= Procedimiento seguUn ls reivindioa~
eién 1, csrescterizado porque se pone eleotromagnéticamente
en vibreéidn une superficie limitsdors libre de la mesa elds-
tioe, poross, ,

o ‘ 8;5 Procedimiento segun la reivindice-
eién 1, eareoterizado porque al reointo situmdo debajo de la
mese poross, eléstica se le suministra la soluoién de medio
espumente e presién y el mismo tiempo el medio de presidn
por medio de ung per:illa perforeds, de modo que 1y soluoiﬁn
de medio espumante ya se prensa & travdes de la mesa eldstice
momo espume gruesa,

9.~ Procedimiento paera le febriceeidn
de espumas de resina artifiocial sflides humedss,

Segin se desoribe y reivindics en esta

memoria desoriptiva.
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S8 detalls e ilustre econ los dibujos re-
glementgrios que & la_misma se goompsilan,
Y ouyz memoria consta de dooe hojas fo-

liadss y esoritss s méquina por una sola de sus caras,

vy

usaria, 43 00T,19)
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