MEMORIA DESCRIPTIVA
DE UN& PATENTE DE INVENCION POR VEINTE 4ANOS EN BsPANA A FAVOR
DE DON MANUEL EARCELL WIEVES, DE NACIONALIDAD ESPANOLA, RESI-
DINTE TN JEREZ DE DA FRONTERA (CADIZ) Calle Zaragoza 20,
gcbre.
NUZVO PROCEDIMIXETO DE FABRICACION DE TAPONRS CABEZADCS COi-
PULSTOS,
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procedimientc de fabr rezados compuestos
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1lamadozs a2si ftods vez que

tico v ctro moldeable,

gue realizs lm

oclugibn pov introduccidn en lo bocs de la bobella sigue sien-

10 pera el clsrre de envases",

La esencislidad de la jnveneibn que noz ocupa radica en
2 consecuveidn de un tapdn gracims a la wnidn de dus elenen-
tow disperes, uno el cuerno de corcho o gimilar y otre, la
cabera, oblenida mediznic wmoldeo, dctadog cada uno de sllos
plededes distintas de ecverdo con la propis funcibn a
realizar.

Teniendo en cuenta gue su misidn es simplemente obiura
dors, el cuervo del tapdn estard constituido por un cuerpo
cilfndrico que normalmente serd de corchio aun crando sea Lo+
bidn peeible que se integre de pldetico hiveco u otro material.

Te entre les carscteristicasg necesarias para el cabe-

zal, la ufs imvcortante es ia de que, cusliguiers gue seo la

el

configuracidn de su conjunto, aquel presentard ls forme de

una cazoleta con un £213d8n que adaptandose a cads tipo de
tella, cubrird el bvorde del gollete de ls misma. Por otra par-
te, el cavezal Zebe nresentar ilguszlmente la configuracibn ade-

cuada para recibir el cuerpo del tapén y faciliier su wnidn,

segin se describird a continvacidn.

2

Parwe wejor comprensibn de la descripeidn gue %gue,

e sdjunitsn dibujos a los cuzles se hard constante referencis

a lo largoe de la miswme, siempre a tf{tulo de ejemplo no limi-

L

o,

-~



jot
[@]
i

20 .-

ro
w1

A oy
‘ 0

Lo Fig. 18,, representa uns vishe en seccidn y en plan-
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Ly Tig. 22,, o8 wne vista en perspectiva del tepdn

3e,, muestra obra realizaciln del cabezal, ¥y

Ia fig. 4%, esquematiza la posicibn del tepdn en si-
tuacidn de uso.

Consistbe la presente invencién en un nuevo procedim
miento de fabricacidn de tapones cabezados compuestos, ca-
racherizade porque en primer luger se procede o febricar,
wediante moldeo, Una pieza que sirve de cavezal (5) y s
la gue ce dots de la configuracidn parecida a una cazoleta

0 sea un cilindro hueco y de poca altura y con su base in-

ferior sbierta, en cuya cara interna de la base sunerior
H i

aparece un encaje central determinado (6) por un bordbn

2t

Band

(7) de configuracidn anviar dentro del que se encajard des-

pufs el cuerpo de corcho o similar (8) que forme el tapdn.

Como segunde fase del procedimiento es la obtencidn

del cuerpo de corcho o similar configursde como un tapén
normal el cual se empotra en el encaje (6) que presenta la
cara interma de la base superior del cabezal, consoliddndo-
8o la unién, Igualmente el encaje de la base del tapdn pue~
de lcgrarse prescindiendo del bord&n (7) yvhaciendo gue el
rebaje central (6) circular se¢ debtermine por um conjunto

de estrias (9) en némero variable radicles Fig, 42.

Tas ventajas que el tapbn fabricado con el nuevo
procedimientc ofrece se aprecian en la Iig. 42., en la que
vemeos como ¢l cuerpo del tapbn produce el tsponado covrec-
to ds la botella de forma normal en los taponadores gefini-
tivos, a la vez que la presencia del cabezal, aparte los
efoctos decorativos complementa el taponado eliminando el

BN

contacto directo del cuerpo del tavbn con el exterior. al
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ajussar loa lados o faldones {10) del cabezal (5) oén el
borde (11) del gollete (12) que gueds recubierto por el
migno,.

El tapdn vabezado compuesto conseguido nmediante el
procedimicutc descrito ofrece todas las condiciones de
asepsia indispensables para la salud hunane, impidiendo
que en la botella pueda entrar polvo o suciedad y que la
persona que maneja la botella vueda establecer contacto
manual con log bordes del gollete, contaminéndolos.

Si bien lz forma de ejecucidn aquf descrita constitu-
ye aplicacidn preferente de la presente invencién, podrén
introducirse modificaciones de forma y de detalle sin gue
por ello varie la esencialidad de la misma, la cual se rei-
vindica en la siguiente

JOTA

En resumen, la presente solicitud recaerd sobre las
sigulentes reivindicaciones.

l&,- Mievo procedimiento de fabricacidn de tapcnes
cabezados compuestos, caracterizado porque cade unidad se
obtierne de lu conjuncién de dos elementos dispares, cuales
son un catezal obtenido por moldeo y el cuerpo del tapdbn
logrado de acuerdo con los procedimientos normales

pe - Nuevo procedimiento, segdn la reivindicacién
anterior caracterizado porque el cabezal obtenido por mol-
deo precenta la configuracién de una cazoleta de bordes de
poca altura y en cuyo fondo aparece determirada una depre-
sién circular coincidente con la bege del cuerpo del tapbn -
que se le aplics seguidamente consiguiéndose su consolida-
cién nara formar el conjunto buscado. '

3e,- Nuevo procedimiento, segln las reivindidacio-
neas anteriores carscterizado porque el di'ametro exteriox

del cuerpo del tapén y el interior de la cazolets se cal-
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culen parae cada tipo de envase a efectos de que el borde de
gollete pueda penetrer ligeramente entre ambos y quedando
preservado del medio ambiente el borde del expresado golle-
te.

48 .~ ITUEVO PRCCIDILILNTO DE FABRICACICI DE TAPONES CA-
BEZADCS CCOMPUESTOS.

Segin se describe en la presente memoria gue consta de
cuatro hojas escritas a méquina y dibujos.

Madrid a 11 de octubre de 1960
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