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MEMORTA DESCRIPTIVA

El presente dispositivo estd ideado pare 1la fabrica-

cidn de piezas de vidrio, de forma que su utilizacidn simplifi-

. oa ventajosamente el proceso de fabricacidn de las mismas, 8bee

ratando por tanto los costos de fabricacidn, al mismo tiempo

que permite un mejor acabado de las citadas piezass

BEn esencia, esté constituido por un cuerpo monopieza
en cuyo interior presenta un conducto para el paso del'aire,

el citedo cuerpo monopieza estd conectado por uno de sus extre-

mos & una bombs de vacioe En el otro de sus extremos se le ha

roscado une pieza de seccidn eilindrica y ensesnchada éq su zo=-

ne de trabajoe. Interiormente & esta dltime pieza se le ha encae

jado otra pieze de configurecidn similar, la cual presenta sen=-

dos orificios para la absorcidn del aire que gueda en'tre las

dos piezas citsdase ' cand

e o
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La utilizeeidn del presente dispositivo es-menual y

pare su manejo no se precisa de personal cualificadoe. Su forma

de trabajo serfa la siguientes

Un operario extrae por medios convencionales una por—
cidn de materis prima de vidrio en estado incandescente y semi=
1{quido, coloca la citeda porcicon de materia prima en el ex tre=-
mo del dispositivo definido anteriormente como zone de trabajo
y depositéndole en esta fltimse La porcidn de materie prima de
vidrio queds pegade al dispositivo gracias a la absorcidn de
aire que se produce, ya que como se ha dicho anteriormente, por
su otro extremo el dispositivo estd conectado & une bomba de

vacfo. En esta disposicién el vidrio puede ser tratado menual-
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mente pars la configuracidén definitive de 1aApieza que ge desesn
representar. '

Con el fin de facilitar le explicacidn se acompafia &
la presente memorie descriptiva Ge une ldmins de dibujos en la -

que 8@ ha representado un caso de realizacidn que se cita &

t{tulo de ejemploe

En dicha lémina de dibujo se ha representado en uns

sola figura la seccidn longitudinel del dispositivoj., °

Como hemos dicho antes, el dispositivo indedgora un
condueto interior —l=, por el cuzl es conducido el ai}yb Esté
conducto -1- estd cubierto en su mayor parte por uniz.photec—
cién =2~ por un material poco combustible del calori.Bor uno
de los extremos del conducto =l- va sujeta una vélvul?.de co~
nexidn -3- para su conexidn a la bomba de vacioe En sl. otro

extremo, el dispositivo incorpora una pieza =4~ roscads, cuya

seccidn es cildndrica en sus extremos y de forma trqnoqrcénica
en la zona centrale Sobre este pieza =4- se coloca 12 bola de
vidrio =7- en estado incandescente y semiliquido, 1a cual ha

de ser manipulads pare su configuracidn definitive.

En dicha pieza =4= cuya forma ya hemos descrito, wva
enocajada en su parte estrecha e interiormente ung pieze =5Hw,

la cual tiene una configurecidén similar a la citeda pleza =4,

La pieza =5= presenta sendos orificios para la absor-

cidn del aire que discurre entre el espacio gue queda entre am-

bag piezag.

Solldario & las piezas =4= y -2= se he sujetado un

tubo =6=, el cual presenta unos orificios'repartidos por toda
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su superficie, los cumles permiten une asireacidn en su inte=-

rior, para aliviar l& temperature en esa zonas

El funcionamiento del presente dispositivo, tal co=

mo se h&a indlcado anteriormente, es muy sencillos

Ia bole de vidrio, en su estado inicisl de trabajoj
ge deposita en la pieza ~-4-, gquedando ubicada en esta poaiciéhl
gracias a la absorcidn de aire que se produce & travds del in-
terior del conducto =l-, produciéndose en este momantc le con-

figuracidn de 1la pieza de vidrio que se desea representar por

parte del Ooperarioe. -.:u

Una vez configurada la pieza, basta una ligera pre-

sidn manuel para extraerle y proceder a la configuracidn de

una nueva pieza. e

El presente modelo de utilidad dentro de ‘sucsencia-
lidad puede ser llevado a la préctica en otras form&é:ae e8=
lizacidn que difieran en detalle de la indicada a #{3jlo de
ejemplo en la descripcidn, y a las cusles alcanzaréhiggalmen-

te 1a proteccidn que se recabse Podrd, pues, construirse en

cualquier forma y tamafio, con los materiales mfs adecusdos,

por quedar todo ello comprendido en el espiritu de las reivim=-

dicaciones.
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REIVINDICACTONES

Descrito el objeto del presente invento se declaran
como no divulgadas ni practicades en Espafia las signientes rei=

vindicsacioness

l.- Dispositivo para la fabricacidn de piezes de vi-
drio, caracterizado esencialmente por comprender.un condueto
por el cusl es conducido el aire, cuyo conducto estd cubierto
en su mayor parte por un materisl de naturaleza pocg.o?mbusti-
bley porque & uno de los extremos del conducto se e%é%ﬁntra
sujeta una vilvule de conexidn para su conexionado & JN& bOme
ba de vacios porque en el extremo opuesto, el disposi%ivo in-
corpora uns pieza tubular roscada, cuya seccidn es éfi&ndrica
en sus extremos y de forma tronco-cdnica en la zona'b@htral,

y sobre cuya pieza se sitiia la bola de vidrio en estado incan-
descente y semiliquido para su manipulado; porque et 'Ia antedi-
cha pieza tubular se encuentra encajada en su parte:ﬂéghenor
seccidn, una pieza que presenta similar configuraoiéﬁﬁﬁla cual
estd provista de orifiecios para la absorcidn del aire gque dis-

curre entre el espacio que queda entre ambas piezasjy y porque

solidario & la pieza tubular antedicha y & l1la pieza no conbug=

tible existe un tubo gue presenta orificios repartidos en toda

su superficie, los cuales permiten uns aireacidn en su interior

pare aliniar la temperatura en esa zonae.

2e— Dispositivo para la fabricacidn de piezas de vi-
Arioe

Segin se describe y reivindica en la presente memo=

rie deseriptive que consta de 6 pdginas foliadas y escritas a
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