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PATMER CBRITFLICADO DE ADICION

,'j e

s b

a la paterte de invencién mimero 248,509 por mejoras en el
objeto de la misma que recae sobre un procedimiento de fa-
bricacidn de un material laminar, complejo, para fabricar

envolturag de cigarrillog" = = = e = = = = = = = -« = =

a favor de INDUSTRIAS GRAFLCAS SEIZ Y UARRAL HERNMANOS, de
nacionglidad espafiola, domiciliade en BARCELONA, calle

de Provenza, nimero 219,

NEMORTA  DESCRIPITVA

La patente prinecipal se refiere a la fgbricacién de
un material lemingr complejo de envoltura Que reune espe=
ciales condiciones para establecer el empaquetado,en forma
estable de paquetes,de uns aglomeracién de cigarrillos, por
eatar dotado de la impermesgbilidad requerida, asi como ase-
cura, la permanencia en el mismo, durante todo el uso del pa=
cuete, de los gréficos incorporados al propio complejo de mo-
do que queden embebidos en el cusrpo laminar del HMLSmo .

Conziste esencimlmente el procedimiento objeto de
la patente en producir sobre ung pieze de papel de la for-—
me y proporciones requeridas para congtituir, debidamente
doblada y plegada, el ocuerpo de la envolture de cajetilla,’
las impresiones graficas requeridas y en recubrir luego la.

cara de la pieza de papel de tal modo impresa con una hoja
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delgada de un mgterial termopldstico que, en tal for=
me adaptado superficialmente a la hoja de papel, es adhe-
rida a la migme mediante un calentamiento de la superficie
de contacto de ambag producido bajo un prenssdo,de modo
que se establezca la adhesidn permanente de las Gos hojas
formandc un material laminar complejo indescomponible en
el cuerpo del cual queda lo impreso o litografiado en el
papel,embebido; |

#1 objeto del certificado de adicidn a que se refiere
la presente memoria descriptiva reside esenciglmente en el
hecho de que en lg pieza de papel destinada a recibir las
impresionse grdficas regueridas quo es posleriormente recu-
bierta por una lgmina delgade de materiel termopldstico se
establece: en una regidn superior a la ocupada por dichos

gréficos; coincidente con la parte plegable para cerrar ol

paquete formado, uha extensidn metalizada lisa y brillante

gue egtablece un refuerzo de ls misma gue permite lograr le

estabilidad y fortsleza del plegado ademds de dar a la parte
destinada a la apertura del envoltorio formado la apariencis
de estar dobada la envolvente en tal eitio de un estratc me-
tdlico de mayor grueso que el que en reglidad presenta.

Al igual que el material laminar couplejo producido por
un procedimiento objeto de la patente el que se obtiene segun
el perfeccionamiento del mismo,objeto del certificado de adi-
cidn de cque se trata, reung cuantas condiciones fueren respece-
to a aquel preconizedas en cuanto a la obtencidn y uso del
miomo, guedando en reslidad constitufdo por une sola hoja su~
ficientemente resistente doblable en cualquier sentido, 1o
cual facilita la manipulecién de la misma reguerida para f9r4

mer un paquete o cajetilla de cigarrillos del tipo general y
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corriente o de cualquier ciro, obtenido sih tener que recurrix
al empleo complementario de forros internos ni externos para
obbener wn empaguetado absolutamente cerrable, dotado por si
golo de un perfecto scabado que dé lugsr a una agradable vis-
togidad, asi cowo dotado también de todes las condiciones re=
querides para qLe gean manienidas integramente la totalidad

de cuslidedes del tabmco envesado.

Como e5 hatursl, en ls puesta en prdctica del procedi;
miento perfeccionédo podran emplearse papeles y hojas de ma-
terial pldstico de cuslquier composicidn gue preszenten lgs con-
diciones que segin lo descrito deban tener, asi como podrd
emplearse cualquier medio mecdnico o manual para producir las

impresiones grdficas v los estratos metdlicos de la regidn

v

.,

le zpertura del pacuete que se forma y para producir la intima

perfecta e indestruible adhesidn del material pldstico al po-

pel tanto en la parte impress con grdficos de este, como en la
recubierta por la capa metdlice caracteristica de la mejora.
He de hacerse notar tembidn que podrdn ser variables los tama~
flos ¥ configursciones de log envoltborios gue con el complejo

laminar cbtenido se realioen; el colerido del complejo y las

impresiones tipogrdéficas, liltogrdfices o de otro ginero que se

le haga llevar asi como cuantas obras circunstancias puedan
ger variables tanto en la ejecucidn dél procedimiento como en
el destino del material producido.

Ha de hacerse notar, finglmente, que al igual que se pre;
vino respecto sl objeto de la patente principal pedrén ser ve~
riables las Tormas y las Gimensiones gue se-den a las fracccio-
nes Gel complejo cocn gue se formen las cajetillas o paquetes,
asl come cuantas otras circunstancias puedan concurrir en lé

. . . ¥
puesta en ejecuvcidn del procedimiento siempre que, por ger de
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cardeter secundario, accidental o accesorio no alteren la eseh=
cialidad del objeto de la patente;

Por ello caobe gue en lugar de producir la impresidn el
revestimiento metdlico psrcial, y el recubrimiento con la hoja
de mebterial termopldstico de las plezas destinadas a formas las
cajetillas, una a una, podrd ejecutarse la impresidn en comin
en una sola hoja, de une pluralidad de la misms impresidn gri-
fica en yuxtaposicidh, produciendo luego el recubrimiento de t0m
da la extensidn de la misma con una sola limine de material ter-
nopldstico, de la extensidn requerida, & dividiendo iuego la how
ja obtenida en lag porciones individuales correspondientea a
les diferentes cajetillas con ells formables,

Como es de entender, en la puesta en ejecucidn del
procediniento podrén emplearse cuantos medios, operaciones
e instalaciones manuales o mecgnicas se juzguen pertinentes,

La adhesidn de la limina termopldstica empleada al
papel se hard generalmente por reblandecimiento de la mig=
ma por el calor con prenmado del conjunto, pero podrsd ha-
cerse tembidn por interposicidn de materiales de adhesidn.
pldsticos reblandecibles por el calor o por humectacidn en
cusl caso podrd no ser termopldstica la hoja transpareate

de meberia pléstica.
TOCTA

Por el primer certificade de adicidn = que se refiere
la presehte memecrig descriptiva se REIVIINUICA la propiedad y
la explotacidn exclueiva de:

1, Una mejora introducids en el objeto de la patente prin-
cipal n¢ 243;509 gue recae sobre un procedimiento de fabricsgw-

cidn de un material laminar complejo para fabricar envoliuras
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de cigerrillog, que consiste esencialmente en el hecho de que |
en la piezs de papel destinade a recibir las impresiones grafi-
cas requeridas que es posteriormente recublerta por uba 1dmina
delgads de material termopldstico e eslablece en una regidn
guperior a la ocupada por dichos grdficos, colncidente con la
parte plegable pars cerrer el paguete formado, una extensién
netalizada . lisa y brillante gue establece un refuerzo de la
miswa que permite lograr la estabilidad y forteleza del plega~
do ademds de dar a la perte destinada a la eperiura del envol-
torio formado la aperiencia de estar dotada la envelvente en
tol sitio por un estrato metélico de mayor grueso que el que
en realidad presenta;

2o~ MUna mejora introducida en el objeto de la patente
principal n# 245,509 que rocae sobre un procedimiento de fabri-
cacidn de un materizl laminar comuplejo para fabricar envelturas
de cigarrillos",

Const:s la presente memoria descriptiva de cinco hojas fo-
liadsgs, escritas por una sola cara.

Barcelona, <7 de Septiembre de 1960,

P, po de: INDUSIRIAS GRAFTCAS SLIX Y BARRAL,

TT UTORT
HANBH )

. P O . N F SO
A0S, Soclednd Andalla,
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