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"perfeccionamientos en los transportadores de mallas
para mdguinas de fabricar tejido de punto".

- Y o — -

Solicitante:  Gaston, Brnest, Eugéne HOYRANT, de nacionalidad
francesa, residente en 6 rue Lamalgue, Le Mourillon,

TQULON, Var, FRANCIA.

En las mdquinas pare la fabricacidn de teji~
do de punto con agujas desmbntables, un aumento o una
disminucién (del nimero de mallas de trabajo mientras
ge estd ejecutando 8ste), se obtiene mediante un

5. aumento o una disminucidén del ndmero de agujas en ser-
\ ,
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vicio; esta modificacién del nimero de agujas en ser-
vicio serfa fdcil si se refiriera siempre a un pequefio
ndimero de agujas y si dichas agujas fueran las que vén
situadas sobre los bordes del trabajo a ejecutar, pero
esta modificacibn resulta con frecuencia molesta en
ciertos casos, por ejemplo, para disminuir de una ma~
lla en el centro de un trabajo de 200 mallas, es pre-—
ciso desplazar 99 agujas; aun mds, esta modificacién
es por regla general imposible, por ejemplo, para dise—

minuiy una malla sobre dos, el anismo trabajo de 200

mallas, se precisan sengiblemente 2.500 degplazamientos

de las agujas y esto exige cerca de una hora y cuarto
a un obrero especializado. |

ILa invencidén se refiere a un transportador
de mallas que coopera con la méguina de fabricar teji-
do de punto con agujas desmontsbles; en un primer tiem-
po, las agujas, con las mallas que vén enganchadas &
ellas, pazan de la mdquina que las sustenta segin la
disposicibn inicial, una & una 2l transportador donde
se colocan y se mantienen segin la nueva disposicidng
en un segundo tiempo, las agujas vuelven a pasar del
transportador a la méquina.

Se sobrentiende que la modificacidn de la
disposicién de las agujas puede efectuarse tembién en
el segundo tiempo, o parte en el primer tiempo y parte
en el segundo tiempo, segﬁn las circunstancias de elec-
cidn o de opoftunidad,

El transportador segin el presente invento
se desoribird a continuacién haciendo referencia a las’

figuras siguientes, dadas a titulo de ejemplo no limi-
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La fig. 1 es una vista en perspectiva de una
forma de ejecucidn del transportador;

Ia fig. 2 eg una vista en perspectiva que
representa el empleo de un transportador segin la fig.
1 sobre una mdguina de un soporte.

Las figs. 3, 4, 5, y 6 son esquemas que
explicaa, a titglo de ejemplo la reduccidén de una ma-
1lla sobre dos por medio del transportador segin la fig. 1,

La fig. 7 es una vista en perspectiva de otra
forma de ejecucidn del transportador.

La fig. 8 es una vista en perspectiva de un
blogue del transportador segdn la fig. 73

La fig. 9 es un corte de la fige. T segln
1le 1fnes IZ-IX;

TLe fig. 10 es un corte de la figura 7 segin
le lfnea X-X, estando la aguje en posicién "punto de
jersey";

La fig. 11 es gimilar o la fig. 10, estando
levantada la aguje en posicibén "punto de lados".

Segin le fig. 1, el transportador se compo-
ne de un cuerpo 1 en el que védn dispuestos una diver-
sidad de alojamientos de eguja 2; las dimensiones y la
separaciln de estos alojamientos 2 se determinaen en
relacién con la méquina de tejido de punto considerada,
pero de preferencia vén provistos de entradas ensancha-
das 3, sobre un borde (segfn se representa) o sobre los
dos bordes del cuerpo 1, para facilitar la introduceidén
de las agujas; el ndmero de estos alojamientos 2 se deL

termina segdn las circunstancies de eleccidn o de opor-
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tunidad, teniendo en cuenta la mégquina considerads y
le naturaleza del trabajo a ejecutar. Las agujas se
mantienen en sus alojamlientos mediante uns regleta 4,
gue se desliza por dog ojetes 5 del cuerpo 1 del trans-—
portador; la regleta 4 puede ser rfgida con la condicién
de que los slojamientos 2 sean lo suficientemente gran-
des para dejar pasar el gancho de las agujas, pero de
preferencia, las agujas se mantendrén en su sitio me-
diante un dispositivo eldstico, por ejemplo haciendo
eldstica la regieta 4. |

Le invencidén dispone expresamente que, a la
inversa, la regleta 4 puede ser rigida, suministréndo-
ge la elasticidad necesaria por los ojetes 5 adaptados
en consecuencia, o por el mismo cuerpo 1 del aparato;
asimismo la regleta 4 puede ser - no deslizante, y los
ojetes 5 ir provistos para que puedan ser desﬁontables;
la regleta 4 puede también reemplazarse por una plagui=
te montada o no sobre charnelas, o por una guarnicidn de
fieltro, o por un muelle y de un modo general, por
cualquier disposicidn que ejerza una presidn suficiente
sobre las agujas para mantenerlas en sus alojamientos
2, cuya profun&idad ge determins en relacién con el sis-
teme, adoptado.

El funcionemiento del transportador segin el
invento se describird a continuaciédn haciendo referen-
cia a la fig. 2, dada a t1tulo de ejemplo no limitati-
vo; en esta fig. 2 vuelve a hallarse el transportador
y sus accesorios con las mismas referencias que en la
fig. 1; adewds, la méquiﬁa de fabricar tejido de punto

6 v4 representada con el carro 7 retirado, la barra 8
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abierta, con un solo soporte 9, que lleva cierto ndmero
de agujas en sus alojamientos 10. Bl tremsportador 1
puede sostenerse con la mano, sus alojamientos 2 fron-
terizos de los alojamientos 10 de la mdquina 6; de
preferencia, el transportador 1 v4 provisto de unos
reélces 11 (figs. 1 y 2) o de ojetes, que cooperan con
unes renuras o unas barras apropiadas de la médquina
6 para el guiado del trensportador que entonces se
maniobra a mano o mecdnicamente. En el caso de una
médquina de dos soportes el punto o puntos de apoyo
necesarios pueden elegirse sobre uno u otro de los
dos soportes.

4 tftulo de ejemplo v4 a considerarse el
caso de un trabajo de reducir una malla cada dos. El es-
tado inicial v4 representado en la fig. 3 : las agujas
Aqy Aoscenss representadas esqueméticamente por simples
trazos estdn en su sitio en los slojamientos 10 del
goporte 9 de la mdquina 6, y cada una de las agujas
A lleva una malle de trabajo; Lias mallas de las agu-
jas pares A,, Ags Ag ... VAn vueltas ceda ung, del mo-
do usual, sobre las agujas impares Aqy A3, A5.o.. ¥y las
agujas peares A2, A4, A6, vén retiradas como lo repre-
senta la fig. 4. El transportador 1 ge coloca en su si-
tio delante de la méquina 6, segdn lo indica la fig. 5,
de modo gue un alojamiento 2 se presente exactamente
en la prolongacibén del alojamiento 10 que lleva la agu-
ja A1 del soporte 9 y esta aguja A1 con lag dos mallas‘
que lleva, es empujada al referido alojemiento 2 del
transportador 1. El transportador 1 se desplaze despues

en un intervalo hacia la deréecha, lo cual permite empu-
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Jar la aguja A2 desde su alojamiento 10 al soporte 9
hasta el alojamiento 2 del transportador 1 que se pre-
sénta exactamente en la prolongacién; las dos agujas

A1 ¥y A3 ocupan asi dos alojemientos 2 consecutivos. EL
traslado de las sgujas impares se continda del mismo
modo y finalmente todas las agujas imperes A4, A3, A5...
ocupan los alojamientos consecutiﬁos 2 del transportador
1 segdn se representa en la fig. 6. Las agujas se
reemplazan entonces en une sola operacibén en los aloja=
rientos consecutivos 10 del soporte 9 de la mdquina 6,
alojamientos enfrente de los cuales se védn presentando
simulténeamente frente a frente; este segundo trasledo
es pues fécil y breve.

A titulo indicativo la disminucién de una
malla cada dos.sobre'un trabajo de 200 mallas que exige
normalmente una hora y cuarto a un obrero especializado,
se ha efectuado en seis minutos con un transportador
prototipo empleado por primera vez por el operario.

Esto indica la economfa de tiempo, y por tanto de dine-
r0o gque puede conseguirse con el transportador segin el
invento.

Otro ejemplo es el de un aumento, o0 una dis-
pimacién, en el centro del trabajo o en cualquier otro
punto del trabajo; es suficiente hacer pasar en bloque,
de la méquiné al transportador, todas las agujas de
un lado de la modificacidén; el transportador se ha
desplazado @ la cantidad deseada y las agujas han sido

H

vueltas a colocar en bloque, del transportador a la
}.
méquine.

En este segundo ejemplo, asi comb_para tra-—-
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bajos andlogos, la invencidnﬁispone expresamenfe que el
papel del transporiador puede desempefiarlo el segundo
soporte, momentdneamente inutilizado gue puede reem-
plazar el transportador con lg condicién de que vays
provisto de un dispositivo epropiado gue permita el deg=
plazaxiento correspondiente a .ang o varias mallas.

Otros aumentos y disminuciones se hacen con el
transportador segin el invento de un modo similar y evi-
dente para cualquier persona perita en la materia.

La invencién dispone: otra utilizacidén del trens—
porvador; cuando es necesario interruﬁpir un trabajo
que se estd ejecutando, por éjemﬁb, pars utilizar la
mdquina para otro trabajo, el transportedor permite,fé-—
¢il y répidamente, retirar el trabajo en curso, conser=
vando en posicidn de espers en el transportador y por
#ltimo volverle a colocar en sitio sobre la miquina cuan-
do ya esto es posible.

Cuando se utilice une médquina con dos soportes
(por ejemplo, para un trabajo denominado "en lados"),
el trabajo se engancha 2 unas agujas colocadas sobre
los dos soportes. Entonces, es conveniente utilizar
dos transportadores segin la invencién; de preferencia
estos dos transportadores se unirdn mecédnicamente median-
t2 un dispositivo gemelo; pueden también fusionrse en un
solo transportador doble; de preferencia, dicho transpor-
tador doble tendrd una parte desmontable que puede utili-
zarse separadamente como un transportador sencillo.

Otra forma de ejecucidn del transportador seg&n
el invento v4 a describirsge a continuacibn; tiene por ’

objeto permitir a un mismo transportador cooperar con

T



5

10.

25.

30.

Ko w _L A {;:,l,l '*’[n
ih
miquinas de tamafios diferentes y de poder inclinar las

agujas en el transportador de modo que coopere con mé-
quinas de dogs soportes que ejecutan el punto de lados,®

Bl transportador segin la fig. 7 se compone de
una diversidad de bloques 12 y de un cenal 13; este
canal 13;§referencia metédlico es de seccldn en forma de
U, en la gus se alojaan los bloques 12; para mayor clari-
dad de la fig. 7 solo se han representado en ells cin-
co blogues 12, pero en realidad su nlmero es mucho me-
yor, por ejemplo diéz, de modo gue respondan a las
necesidades de la méquina con la que coopera el trans—
portador; los bloques 12 pueden deslizarse porel: oanal
13 e 1r regularmente espaciados en un pequefio intervalo
14 que también se elize en relacién con las referidas ne-
cesidades; los blogues 12 se mantienen en su sitio en
el canal 13 cada uno mediante un tornillo superior 15 y
un tornillo iaferior 16; estos tornilles 15 j 16 atra-
viesanel canal 13 por unas ronuras o hendiduras 17 que
estdn tanto mds distanciadas cuanto mds alejadas estédn
del centro del canal con objeto de permitir la modifica-
cién de los intervalos 14; los tormillos 15 y 16 de un
mismo blogue vén desplazados entre si, logitudinal y
transversalaente a la vez, de modo gque mantengan eficaz-
mente el blogue 12 en el canal 13.

El canal puede también tener una escuadra cu=-
ya arista penetra en una ranura dispuesta en el cuerpo
de los bloques 12, de modo que se garantice su mantenimien-

t0 y vermitir su desplazamiento longitudinal a modo - de
’.

un carril en cooperacifdn con la presién ejercida por el

metal o por cualquier otro material que constituye el
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cuerpo del canal.

Se puede obtener el miswo resultado mediante
un realce practicado en 1los blogues y el canal.

La equidistancia requerida puede obtenerse tam-
bién mediante la adicidn de muelles o de cualquier otro
drgano dispuesto entre los blogues 12 o en los alojamien-
tos que hay dispuestos en el cuerpo mismo de estos de
modo que se tienda a suprimir parcial o totalmente los
tornillos 15 y 16.

Los blogues 12 de preferéncié de material plés-
tico,1levan (figs. 7 y 8) una diversidad de alojamlentos
de aguja 2, achaflanados por sus entradas 33 una muescs
18 del blogue 12 recibe un pequetfio tubo de caucho 19 que
se encaja cuando se coloca el blogue 12 end. canal 13
(fig. 9).

Durante el trabajo del punto de jersey (fig. 10);
la aguja A se mantiene en su sitio por rozamiento con-
tra el tubo de caucho 19 gque la misma deforma; el trans-—
portador segin el presente invento coopera con une mé-
quina de un soporte para el trabajo de punto de jersey
o punbto de un solo lado del tejido de punto; graciaé e
la separacién regulable de los bloques 13, el mismo trans-
portador puede cooperar con diversas méquinas, en parti-
cular con miquinas de tamafios diferentes, es decir que
tengan diferentes separaciones entre los alojamientos
de aguja. Durante el trabajo en punto de lados (figs. 11)
la sguja A ocupa una posicién mds oblicua, deformando mas
el tubo 19; dos transportadores segin el invento pueden!
entonces acoplarse con una maduina de dos'soportés para’

el trabajo el punto de lados o puntos de los dos lados
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£,
del tejido de punto; también en este caso, un mismo

transportador puede cooperar con diversas mdquinas en
particular‘con méquinas de tamafios diferentes.

Asimismo, el transportador puede . cooperar
con méquinas de soporte inclinado, pugsto gue en los
dos casosg, las agujas se mantienen enm su sitio en el
transportador por la deformacién del tubo de caucho 19.

N O T 4

Descrita suficientemente la naturaleza del
invento as{ como la manera de realizarlo en la préctica
debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente
indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle
en cuanto no alteren su prineipio fundamental. También
se hace constar que el invento corresponde a la éolici-
tud de patente francesa nf PV.506.861 de fecha 6 de
octubre de 1959, y a la solicitud de certificado de
Adicibn frances n® PV.829.104 de fecha 3 de junio de
1960, acogiéndose por lo tanto a los beneficios que
conceden los Convenios Internacionales en vigor y sien-
do lo que constituye la esenéia del referido invento y
por lo que se solicita patente de invencidn por 20
afics en Espafia: "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS TRANSPORTA-
DORES DE MATTLAS PARA MAQUINAS UE FABRICAR TiJIDO DE
PUNTO"; caracterizéndose por lo siguiente: |

1.~ Perfeccionemientos en los transporfado—
res de mallas para miquinas de fabricar tejido de pun- .
to con agujas desmontebles, caracterizéndose porque

1

se componen de un cuerpp con una diversidad de aloja-—

It

mientos de aguja con dispositivo para mantener estas

dltimas en los referidos alojamientos.
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2.- Perfeccionamientos, segin la reivindica~
¢ibn 12, caracterizdndose porgue el dispositivo de man-
tenimiento de las agujas es eldstico.

3.~ Perfeccionamientos segin la reivindica=-
ciSn 12, caracterizédndose porque el dispositivo elds-
tico es una regleta elédstica, montada en forme desli-
zante o giratoria sobre el cuerpo dsl transpsftador o
una.regleta rizida montada eldsticamente o bien una pla-
guita fija o de charnelas, o uha guarnicidn de fieltro
0 un muelle.

4.~ Perfeccionamientos segin la reivindica=-
olén 18, caracterizédndose porque vé provisto de un dis-
positivo de colocacibn y guiado sobre la méquine de
fabricar vejido de punfo.

5.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién
18, caracterizdndose porque hay previsto un dispositi-
vo de meniobra mechnica o automdtica.

6.~ Perfeccionamientos segin la reivindica-
cién 18, caracterizéndose por la disposicidén de una
diversidad de blogues alojados en un .canal, teniendo
cada blogue une diversidad de alojamientos para las
agujas de preferencia achaflanados por su entrada.

T.— Perfeccionamientos segin la reivindica-
cibn 68, caracterizdndose porqus los referidos blogues
son equidistantes en un intervalo regulable y se man-
tienen, despuds de regulada su equidistancia, por ejem-
plo, por dos tornillos opuestos y desplazados, o por
cualquier otro medio.

8.— Perfeccionamientos segin la reivindica- ’

cibén 62, caracterizédndose porque cada blogue vd provis-

o
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to de un 6rgano elédstico, de preferencia, un pequefio
tubo de caucho que sostiene las agujas dejéndolas cier-—
ta libertad angular. |

9.~ Perfeccionamientos seqin una cualguiera
de las reivindicaclones precedentes caracterizéndose
porque se utilizan dos transportadores similténeamen=—
te en transportador doble, con o sin dispositivo aco-
plador mecdnico, 0 bien un tranSpbrtador doble gue se
compone de dos transportadores sencillés, separables
0 no, o en el que una parte és separable, para servir
de trangportador sencillo.

10.~ Perfeccionamientos en los transportado-
res de mallas para mdquinas de fabricar tejido de pun-
t03 tal y como gueda substancialmente descrito en la
presente memorig 8 ilustrado en los adjuntos dibujos.

™,
mogia consig de doce hojas escritas

Esta

a méquina por und) sola cara.

P
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