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La pregénte inveneidn se Trefiere -a una pla

paviméntacién, y'particulaﬂmente;éfahartal‘placa gﬁé“t

caracteristicas termo-fono-aislantes.

En la colocacidn de pavimentaciones o revestimien

tos de paredes surgen inconvenientes cuando los mismos estén

formados por losetas.

euive

De hecho, para dar a la pavimentacidn buenas carac-
[

" 5
.,

teristicas de aislamiento aclstico es necesario, a causa de B *°

20w

gue las losetas son dptimas conductoras del sonido, dispone®

»
LA X I

debajo de ellas capas de material fonoabsorbente.

Esta necesidad de preparar previamente la capa S0~

bre la que se apoyaran las losetas, donduce, aparte del eleva-
do nfmero de losetas individuales que han de ser manipuldds®

individualmente durante la colocacidén, a un segundo y grave.e
inconveniente, que es el largo tiempo necesario para comﬁagé
tar la colocacidn de un paviianto y que se traduce en ceshs®
muy elevados.

Para resolver este problema se ha tratado de unir
entre éi mecanicamente varias losetas mediante un substrato
de material sintético, por ejemplo de un material adhesivo.
Pero esta solucidn, si bien ha conducido a una reducciodn de
los tiempos de colocacidn, no ha reducido el woblema de la
sonoridad debidc a la elevada conductibilidad eclistica de las
losetas.

El objeto de la presente invencidn es suministrar
una placa para pavimentaciones que resuelva simultéineamente

los roblemas del aislamiento aclistico y de la colocacidn, que

proporcione ademéds un buen aislamiento térmico al ambiente
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"dero en el‘tiempo, ¥ gque proporcione unafbuena impermeab;

zacidn a la superficie de calzada del propio pavimgntd;,,'

Forma objeto de la presente invencién una placa'Pg;

ra la pavimentacidn, que comprende una pluralidad de losetas

Y xs

vinculadas a una superficie de una capa de material sintéti&b;f

caracterizada por el hecho de que esta capa de material sin-*®

 tético comprende una .mezcla de material plastico que englob

trozos de material alslante y medios para regular la cantléad
de material plastico que se inserta entre losetas adyaceﬂféé&v

La presente invencién ser& comprendida mejor dnola.
siguiente descripcidn detallada, efectuada a titulo de ejagé
plo y, por tanto, no limitativa, con referencia a las figprgs
de la anéxa lamina de dibujos, en los cuales:

La figura 1 muestra en perspectiva desarrollada una
placa para pavimentaciones segin la presente invencidnj; la fi-
gura 2 muestra una variaente de realizacidn de un componente
de la placa para pavimentaciones de la figura 1, y la figura
3 muestra en seccién otra vériante de realizacidn de una pla-
ca para pavimentacioﬁes, segln la presente invencidn.

En la idea mas general de solucidn de una placa pa-
ra pavimentaciones segin la presente invencién, dicha placa
comprende una pluralidad de losetas aptas para formar el la-

do visto de la superficie sobre la que es aplicada la misma,

vinculadas a la superficie de una capa de material sintético
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trozos de materlal alslant° y med¢os

de materlal plaq+1co gue se 1ntroduce enbre loset s -

En la figura 1 se ha representado en p”rspectl
desplezada una placa para pavimentaciones segun la presen
invencién. Esta placa comprende una ., 1iralidad de 1OSetaB'}
(en la figura se han indicado cuatro) aptas para fuimar ei"
plano de calzada de la pavimentazidén formada por ias placééf'

seglin la presente invencién, o, mis generalmente, el lado*esisl-

to de la superficie sobre la que es aplicada la piaca, sineé%v
ta es utilizada, por ejemplo, para revestir una pared. ‘5-
| TLas losetas -1- estédn vinculadas a la superficia ge’
una capa -2- de material sintético. En particular, estarégﬁ%"
~2- comprende una mezcla de material plastico que englob""

'Ll

trozos de material aislante. .
Ssemn

El material pléastico esti ccastituido, por ejemplo,
por un poliuretano expansionado, compacto o mierocelular Yy,
preferiblemente, este poliuretano expansionado es microcelu-
lar.

Ios trozos de material aislante pueden ser de mate-
rial elastbdmero vulcanizado, madera, corcho, minerales expan-
sionados como pdmez o vermiculita o cualesquiera otros trozos
de material aislante aclsticamente. De preferencia, el mate-
rial del que se obtienen los trozos también es termoaislante.
En la realizacidn mostrada en la figurs 1 los trozos -3- son

de corcho. En esta figura 1 también se muestra una forma de

realizacibdn particular de los medios aptos para regular la
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.Estqs medios son\tlras”cont;ﬂuas.

eaballo de las hendeduras e 1as-cualésf56n*qi

el lado de las losetas -1- vuelto hacia la capa

‘rial sintético.

El ancho de las tiras -5- puede ser variédo'én.

cidn del espesor de las hendeduras —4- entre las losetas ad

».
Q’.

yacentes. Por otra parte, estas tiras pueden estar- prov1sta§

[ ]
o%s
de adhesivo en su lado vuelto ha01a dichas -losetas a fin de v

]
’4!-.

poder regular el paso del material pléstico. Este adhes1vo

puede constituir, seghn una variante de reallza01on.de acuer- ﬁ

do con la presente invencidn, una forma de realizacidn péf%iﬁ;
- .9

cular de los medios filtrantes que impiden la 1ntroducc1on.de
los trozos,-?— entre las tiras continuas -5- ¥y lasvldsetéggs

En la figura 2 se muestra una segunda forma de.ref-
lizacidén particular de los medios para regular la cantidad de
material pléstico que se introduce en las hendeduras existen-
tes entre las losetas adyacenteé.

Estos medios son una hoja -6- de un material tal
como, porT ejemplo, napel, provisto de aberturas -7- que son,
al menos, una por cade loseta, y son colocadas preferiblemen-
te en correspondenciz del centro de las losetas -1- (cuyo con-
torno estd indicado con la referencia numérica -8-) y pueden
asumir la forma representada u otra forma adecuada para re-
fular del modo deseado la cantidad de material plastico que

se inserta en las hendeduras -4-, o también en funcidbn del

ntmero y las uimensiones de las losetas -1~ asocladas a dicha




- colocados -sble en-dbrrespondenbia d,,
" se muestra en la figura, ¥y pueden estar co _{

~jitas -9- de una tela no tejida, colocadas

hoja -6- que se kalla vuelto hacia la capa

sintético. Como altermativa dé las hojitas }ﬂdividualés de %_

cqn:“

10 la no tejida, esta iltima puede ser formada por una sola hoa.

.QCIQ

" de dimensiones,aproximadamente iguales a las de la hoja -6—

ll. '

En lugar de tela no tejida, los medios filtrantes pueden eB-

0&:: o

tar formados por una malla, red o tejido de mallas anchas,
..Q
que permita al mismo tiempo el paso de la parte liquida dEnla
LT

15 mezcla (el material plastico) y retenga las partes solldhﬁQv
(los trozos) de la misma.

-
LA EX T

En la figura % se muestra en seccidén una forma de

reglizacidén preferida de una placa para pavimentaciones segin
la presente invencidn. Esta figura muestra claramente como la
20 hoja -6- de papel asociada a una hoja =-9'- de tela no tejida
que tiene las mismas dimensiones gue la hoja -6-, permite el
llenado completo de las hendgduras -4- existentes entre las
losetas adyacentes -1-, por parte del material plastico, sin
que ninguna fuga de material llegue a tapar la superficie vis-
25  ta de las losetas =1-.
Una variante de realizacidn ulterior segin la pre-
sente invencidn, de los medios para regular la cantidad de ma-

% terial plastico que se inserta entre las losetas adyacentes,
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tancias aptas para formar el poliuretsno durante su ex]

cerca de la hoja -2-. De ello resullm, por tanto, que en

. & )
.ee .
prox1m1dades de la hoja -6~ la egpuma de poliuretano no se. :

formaré, y el poliuretano en expansidén no se introduCiré‘énl

e

las hendeduras -4-, o lo harid de forma muy limitada. V .

N
Esta singular solucién es apta en particular, igf-
..o

no exclusivamente, para aquellos casos en los que las losetas
han de quedar lo mis cercanas posible entre si, y por ta§§;}
las hendeduras tienden a ser muy estrechas, o sea que casid,
tienden a desaparecer. El material plastico, equilibrado de
esta manera por el agente que impregna la hoja -6-, tenderi
con ello a formar adhesivos que aumentan ulteriormente la co~
nexidén entre las losetas -1- y la capa -2- de material pléis~
tico. |

En otra variante de realizacidén de placa para pavi-
mentaciones segln la presente invencidn, esta placa tiene me-
dios qué le comunican rigidez, dispuestos substancialmente en
correspondencia del lado de la capa -2~ mas distante de las
losetas =1-~. Estos medios de refuerzo pueden ser, por ejemplo,

una red o un tejido.

Una placa para pavimentaciones segin la presente in-




Sobre las losetas -1-'3
prévisfa de ias aberturas -7-.éﬁﬁc;¢résp  d:
dc dichas losetas, y a continuaciép la hoja:f
tejida. |
Las hojas -6- y -9'- también pueden: ser introdu

simulténeamente si con anterioridad han sido adaptadas entre

T eee
[ ]

g1 mediante un vinculo estable.

La mezcla también puede ser obtenida dentro del.ggo—v

-pilo molde, colando separadamente los trozos -3- y el material .:
pléstico. Después se cierra elrmolde Yy se hace expansiongr el
material pléastico.
.20 El material plastico que se habia infiltrado bajo
| la hoja -6- expansiondndose, 1iena las hendeduras -4- sin sa-
lir de ellas, y al mismo tiempo une las losetas -1- a la capa
~2— que se va formando.
De la descripcidn precedente se puede apreciar como
25 se alcanza los objetivos prefijados. De hecho, las placas pa-
ra pavimentaciones de acuerdo con la presente invencidén re-
suelven al mismo tiempo tanto el problema de la colocacidn co-

mo el de los aislamientos actstico y térmico. De hecho, al co-




mayores d1mens1ones a 1gualdad de peso, o'p

con las mismas dlmen51ones. En qmbos casosfse fac1llta

‘1oca61on del pav1mento 0 del revestlmlento de'una pared;;x
Por otra parte, gracias a los medios que regulan u

cantidad de materlal pléastico que puede 1ntroduc1rse en Las

hendeduras entre las losetas adyacentes Yy los medlos*fll fan

tes que impiden que los trozos se inserten entre las’hoji'
_ >Nt :

03'0

las losetas, se obtiene placas cuyas superficies;eXternas,mc
15 formadas por las losetas, estan exentas de trazas de matéfi‘l

plastico expansionado salvo en las hendeduras, donde el.mahg—;f

rizl plastico se halla bresente en una cantidad tal que ga-

rantiza una uniforme continuidad para dicha superficie. Ade-~

més, gracias a la unibén entre el material plastico y el lado _

20 de las losetas en contacto con el mismo, se obtiene una O6pti- :;;f
ma vinculacidn de dichas losetas a la placa, vinculo gque es
duraderoc en el tiempd. Finalmente, el material plastico pre-
sente en las hendzduras garantiza la continuidad de la super-
ficie de las placas, proporcionando una buena impermeabiliza-

25 cibén de las mismas respecto a los agentes que puedan entrar
en contacto con el pavimento.

Aunque se ha descrito e ilustrado varias formas de

- Pl . . ”
reglizacidn de une placa para pavimentaciones segun la presen-—
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plastico que se introduce entre las losetas adyacentes.
'L‘len
2e Placa para pavimentacidn, segln la re1v1ndlca
cibén 1, caracterizada por el hecho de comprender medios fila
e

trantes para los trozos, asociados a los medios mra regula®

la cantidad de materisl pléastico que se introduce entre’f3§é—m

tas adyacentes. . ' e

3. Placa para pavimentacidn, segun las re1v1ndmoa—

ciones 1 y 2, caracterizada por el hecho de que los medioged,

para regular la cantidad de material pléstico que se introdu-

ce entre las losetas adyacentes, son tiras continuas puestas
cabalgando las hendeduras existentes entre las losetas adya-

centes, en el lado de éstas que se halla enfrentado al mate-

rial pléastico.

4, Placa para pavimentacidén, segln las reivindica-
ciones 1 y 2, caracterizada por el hecho de que los medios
para regular la cantidad de material pléastico que se inserta
entre las losétas adyacentes, éstén.constituido por una hoja
provista de aberturas en correspondencia del centro de dichas
losetas, colocada en el lado de las mismas que se halla en-

frentado al material plastico.
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cibn 2, caracterizada por e1 hecho*dé Que'lbsvmédio

tes de los trozos son una hoja de tela ey teglda.
6. Placa para pav1menta01on, segun 1as:r
caciones 1 y 3 o 1 y 4, caracterizads por el hecho de

medios para regular la cantidad de material plastico que Se

‘introduce entre las losetas adyacentes comprenden una‘sﬁb§taq

cia apta para variar la estructura del material pléastico,

substancia que impregna las tiras continuas o la hoja. *

»
R . 00
7. Placa para pavimentacidn.

oao..

La presente memoria descriptiva consta de doce ho-

!0.
jas foliadas, escritas a maquina por una sola cara. .

‘Barcelona, 29 de octubre de 1981 Shad
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