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PATENTE DE INVENCION |
a favor de: |

BEBO~PLASTIK G.m.b.H., de nacionalidad alemana, residente en
Bremervrde Neue Strasse 34 y FARBWERKE HOECHST AKTIE&GESELLg
CHART, ?ormals Meister Lucius & Briining, de nacionali&ad ale
mana, resldente en Frankfurt (M) - Hoechst (RepﬁblicaiFederal
Alemana), por: "MAQUINA PARA EL CIERRE CONTINUO DE BO&ES DE

MATERIAL PLASTIéO ABIERTOS Y LLENOS", i
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Memoria descriptivsa i

E1l pescado en escabeche y otros viveres listos p%ra el
consumo son envasados en botes embutidos de material ﬁléstico
- especialmente de polfmeros de vinilo como por ejempio cloru
ro de polivinilo, y ademds polietileno y similares - aue tie
nen que ser cerredos luego hermeticamente con placas ﬁ hojas
del mismo materiasl plastico. Comd, corrientemente, loé botes
de materisl pléstico embutido redondos o rectangulareg son
producidos no ya en forma de piezas aisladas, sino eniforma

de series que comprenden una pluralidad de tales bote%, la
Iy
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operacion de envasado puede ser simplificada y abarateda llg'

nando cads vez una entera serie gque comprende variosiboﬁes
ablertos, cerréndola lusgo y separando sélo entoncesilos bo
tes llenos y cerrados. E
Constituye el objeto de la invencion una maquing para
el cierre continuo mediante una hoja de material plastico,
de botes de material plastico, abiertos y llenos en &orma
de serie, constituida por una pluralidad de botes inhividug
leg dispuestos uno detras y al lado de otro, méquinalque ae
sempefia de manera sencilla, exacta y segura, y en se%vioio
continuo, ei cometido anteriormente indicado. E
La méduina segun la invencidén esté representada!en una
forma de realizacidn en los adjuntos dibujos. La FigL 1l es
una seccidén de la maquina en sentido longitudinal, Lé Fig,
2 es una seccion de la maquina por un plano vertical{con
respecto a la Fig. L. La Fig. % e8 la seceidén por el{plano
¢-D de la ¥ig. l. La Fig. 4 es La seccidn por el plaﬁo A-B
de la fig. 1. La Fig. 5 muestra detalles de la herra&ienta

|
inferior y la Fig. 6 detalles de las guias de conduceidn.

Le mdquina estd caracterizada por una mesa hori%ontal
! .

fija '8 (Pig. 3), que, con excepcion de la interrupcion 79,
i

se extiende a la entera anchura de la maquine represéntada
|

en la ¥ig. 1, y sobre La cual las series de botes 1llénos
|

son conducidag de izquierda a derecha al punto de ciérre, al

punto de perforacion y més alld de éstos. En los bordes lon

gitudinales de la mesa (8 estén previstos unos listones ver
\

ticales de gufa 12 para las series de botes que se déslizan
[

sobre la mesa, de los cuales sobresalen unas gulas 27 deg

plazables en sentido longitudinal y plegables elésti?aﬁente

s



40

45

50

55

60

65

-3

265471

que, con su parte 27a doblada en &ngulo recto, sobresé;en en

el espscio encima de la megsa 78,

- Las guias 27 ejecutan a lo largo de los bordes loﬁgitudi
nales de la mesa 78 un movimiento regular de vaivén, p?netrag
do con sus partes dobladas hacia dentro en el espacio %ncima de
la mesa 78 en su movimiento de izquierda a derecha, mi%ntras
que, en su movimiento de retorno de derecha a izquierdé, estén,
inclinadas hacia fuera en medida tel que sus partes su%eriores
dobladas no sobresalen ya en el espacio encima de la m%sa T8.
El recorrido del movimiento de vaivén de las guias 27 Eorrespog
de a la longitud lateral‘de una 8So0la serie de botes pa%a elabo
rar en la méquina, de modo que é cada movimiento izquigrda~dg
recha de las gufas dobladas hacia dentro son desplazadés hacia
la derecha todas las series de botes que se encuentranien la
mesa T8 cada vez en une longitud de serie, mientras que en el
movimiento siguiente derecha-izquierds de las gufas qu% ya estén
inclinadas hecia fuera, dichas series quedan inmdéviles|en la
posicién alcanzada. ' E

La parte 49 de‘las gulas que trabaja en la abert@%a de la
mesa 79 estd prevista independiente y provista de charhela Y
muelle de presibén. La parte de gulas 49 tiene tan soloila lon
gitud de la herramienta inferior 80. En este gitio, 1aiguia 27
ha tenido que ser interrumpida y provista de suspensid? eldsti
ca porque las guias de conduccién también estén cerrad?s cuan
do la herramienta inferior 80 se encuentra en su posid#dn su
perior. Se consigue con ello que las guias gquedan cerr;das més
tiempo y que las peréonas que sirven la mdquina dispongan de
més tiempo para la exacta colocacidén de los envases pa%a'cerrar.

En la mesa 78 esta prevista una mayoxr interrupcioh T9
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que conztituye el espacio para el movimiento de la mésa 14

de recepcién de herramienta desplazable verticalmente ¥y para

la herramienta inferior (80, 81, 52) montada en ell?. En co

rrespondencia de esta interrupcidn 79, las gufas 27§estan pre

vistas convenientemente subdivididas e inclinables %eparadg,
mente en la longltud correspondiente, porgue 1no sdlb tienen
gque estar inclinadas hacia fuera durante el movimieﬁto de
derecha a izquierda de las gufas, sino también duraﬁte el
periodo de parada, cuando la herramienta inferior's% nueve
verticalmente hacia arriba y abajo. Si se quiere evitar esta
interrupcidn de las guias y emplear guias continuas; entonces
el mando de su movimiento tiene que estar previsto %e modo
que ellas se paren abiertas hacia fuera no sélo dur%nte el
perfodo de su movimiento derecha-izquierdas, sino tamblén du
rante su periodo de 1nmov111dad, cuando la herramle?ta infe
rior se mueve verticalmente hacla arriba y 1uego‘otra vez
haecia abajo, cerrdndose sélo inmediatamente antes dél comien
zo del movimiento izquiefda—derecha alojdndose asi %n los
egpacios entre los distintos botes de las series.

Los expulsores 8l se encuentran en una plancha§52 que,
como lo muestra la Fig. 5, esta atornillada sobre 1% pared
de la mdquina mediante un hierro plano vertical, prévista de

agujeros alargados. :
Los bordes superiores 27b, doblados en &ngulo %ecto, de
los listones 21 tienen, como muestra la Fig. 6, un #erfil tal
que encajan a modo de dedo en los huecos entre los éistintos
botes y las distintas series. Los dedos més estreoh$s 27b
entran por ejemplo en los especios de une serie queicomprende

{
tres botes individuales en sentido longitudinal, mientras

»
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que el dedo méds ancho 27c¢ se aloja en el espacio enire dos

gseries sucesivas de esta clase.

Esta estructura de los listones de gufa ofrece la ventaja

de una distribucién de fuerzas muy favorables y de un trata
miento muy delicado de las series para transportar que, con
su carga, representan ya un peso notable y por tanto son muy

sensibles a un desplazamiento repentino, ssi como la de la si

nulténea consecucién de una longitud de desplazamiento extraor

dinariamente exacta y uniforme en sentido longivudinal y late
ral,

EL punto o estacidn de cierre de la maguine se encuentra
en correspondencia de la ya mencionada interrupcidén 79 de la
mesa de trabajo 78. La misma estd constituida por la mesa 14
de recepcién de la herramienta, desplazable verticalmente y

que lleva la herramienta inferior 80, 81, 52, que sirve de ba

se para la serie que hay que cerrar cada vez y como apoyo para

las partes soldadoras de la herrsmienta superior, asi como
por la herramienta superior 85 con una rejilla de soldadura
86 correspondiente a las circunferencias de 1os distintos bo
tes de la serie para elaborar, y con el slambre separador 48,
dispuesto transversalmente a la direccidén de transporte y la
teralmente con respecto al borde inferior mds elejedo de la
rejilla de soldadura. Esta herramienta superior, que gueda
parada durante la eénteras operacidén de elaboracién, estéd conve
nientemente suspendida y sujeta, por ejemplo mediante una sus
pensidén 42 de muelle de presion, placa superior 43 de recep
cion, placa de fijacion 44 y aisladores 45. La rejilla de
soldadura 86 es lLlevada mediante barras de calentamiento 46

(por ejemplo 6 barras de 140 vatios cada una), y a través de

-
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reguladores bimetdlicos 47, s la temperatura de trabajo nece
seria, La alinmentecidén de corrienbe pars el calentaﬁiento
de la herrawients superior se verlfica por clavijasi%°

El alambre'separador 48 sirve para separar la %oja de
clerre alimentada en hojs continuve entre la serie c%rrada en

|
Ultimo lugar y la serie que se encuentra precisamente someti
|

(=3

g a la overacidn de clerre. Este alambre es convenéentemente
de un acero de primera calidad, por ejemplo V 2 A, &e aproxi
mgdamente 1 mm de espesor, y trabaja sobre une contfa—guia

50 prevista en la herramients inferior, provista deimuelle v

|
montada en una gufa de soporte 51, '

Lateralmente con respecto a la herramienta supérior éatd
praevisto un dispositivo de soporte 26 para la bobin% de alma
cenamiento 25 sobre la cuel estd arrollada la hoja ie cierre,

J
desde la cual ésta, medisnte la chapa de gufa 29, eﬁ conduci
da al borde inferior mfs prdximo de la herramienta superior.
41 ponerse en funcionzmiento la méguins, =1 extremo}libre

de le hoja continua de cierre tiene que ser llevado 'a mano,
|

a través de la chapa de gufa 29, hasta el borde derecho, gue
|
: . - 1 k3 ‘
estd enfrente, de la herramienta superior, mientras cue la
|
|
herramients inferior se acerca por abajo a la herramienta su
| -
N <. ; e . ) ; ‘ .
perior con la primera serie de botes gue hay que cerrar. in

<
cuanto la primera serie de botes estd cerrada median&e s0lda

|
dura de este extremo libre de la hoja continua, la uhterior
alimentacidn de la hoja de cierre se verifioa,automé%icamen—
te gracias 2 qgue, a2 continuacién, la serie de botes Lerrados
es desplazada a la derechs en una longitud de‘serie,iayrag
trando consigo al propio tiempo un trozo de hoja de éi;rre
' i

i



155 de la longitud de una serie., Para que esto sea posible el
alambre separador 48 de la hoja de cierre se encuentra dispueg
to no ya del lado izquierdo, sino del lado derecho de la herra o !
mienta superior (Fig. L). 1 .

La nherremienta de cierre va seguida en ia direccion de

160 transporte de un dispositivo para perforar, entre Los dist%g
tos botes, Las Lineas de separacién de la serie que se extﬂeg
den en ia direccién de transporte. kste dispositivo perfor%dor
estd constituido por un rodillo calentado de perforacidén li ;'
y de un contra-rodilio 13, dispuestos y montados convenienﬁg §ii j@

165 mente en la mdquina, pbr ejemplo mediante 1a caja de perfogg i;‘: ?i
cion 8, el soﬁorte 6, los aisladores 7, el termometro 9 y %1 o ;é
regulador bimetsiico 10. ; ?Q;f_g

Por lo demds, la maquina posee un dispositivo motor yide %ﬁ?‘sﬁ
i
v

mendo que provoca alternativa y sucesivemente el desplazamﬂeg

170 t0 longitudinal de las guias'12 inclinades hacia la mesa 7@,
en direccidn de transporte y en la longitud de una serie, él
leventamiento de la mesa 14 que lleva la herramienta inferﬂor
80, 8L, 52, 83 y 84 hacie su posicién superior, ssi como el |
degcenso, el desplazamiento en una anchura de serie en sengido | ?

175 contrario al de transporte y el nuevo cierre de las gulas iQ, |
Bl dispositivo de accionamiento y de mando estéd constituid&,
por ejemplo, por el motor eldctrico 55 de 0,5 KW (n=900), ia | i
suspensién 68 del motor, la cadena de accionsmiento 71, 1a?
transmigién de tornille 65 (1 : 25), la palanca de leva 57%

180 con el soporte 76, la place de estabilizacidén 77, la ruedaj
de cadena del 4rbol de leva 72, la leva T4, la tuerca de h&sl
1llo 67 para la regulacidén de la velocidad y el volante de i
mano 66 para el control de la miquina.

Un conveniente montaje de la mesa desplazable 14 de 1%
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separar por completo una capa de material pléstico, para %o
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herramienta inferior estd constituido por una barra de empuje
17 vertical dispuesta en el centro de la mesa, provista de.

fuelle 18, La barra 17, montada asf con un ligero juego, es

conducida sobre dos columnas de gufa 15 sujetas al lado infe -

rior de la mesa 14 médiante dos rodillos de gula 16, sien@é
desplazable lateralmente la mesa 14 mediante regulacién de}
los tornillos de excéntrica 33 que llevan los rodillos 16.]
Se congigue de egte modo el gque la herramienta inferior 80;
8l, 52, sujeta & la mesa 14, pueda ser regulada cada vez con
exactitud con respecto a la herramienta superior fija. :
Bl desplazamiento vertical de la barra de empuje 17 e%
provocado mediante la palanca angular 23, el travesario 60 &
la leva T74. De este modo, se levanta la herramienta inferﬂor
80. '
Bl mov1m1ento de vaivén de las gulas 27 es provocado%
mediante la leva de transporte 56, la palanca de leva 57, la
articulacidén de rétula 58, la palanca de transporte 21 y ia
cadena 38, La apertura y el cierre se verifican a través &el
pegmento 73, la palanca 40 y la cadene 3%9. ;
La suspensién de la herramienta superior con rejilla;de
goldadura 86 y alambre separador 48 ha sido ya descrita. ia
rejilla devsoldadura es calentada por calentamiento de reéig
tencia, mediante las barras de calentamiento 46, a unos ‘
180 -~ 2508 C, pudiéndose regular la temperature mediante ﬁn
termostato bimétalico. En contraposicién a este calentami?g
to de contacto de la rejilla de soldadura, el alambre sepérg
dor 48 es llevado convenlentemente a temperatura de canden01a

mediante 1mpulsos de corriente, ya que este alesmbre no tlene

que soldar dos capas de material pldstico, sino que tlene{que
1

et L N s v2d w
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cual es necesaria una temperatura més elevada.,

E1l alambre separador 48 es puesto convenientemen#e en ten
g8idn, a través de un rodillo desviador 64, mediante uﬁ muelle
63 montado en el soporte 62,

Los tornillos de ajuste 61 sirven para la regulaéién de
precisidn de la herramienta superior, de lo cual, asiﬁcomo de
la desplazebilidad ya descrita de la herramienta inferior me
diante 1los tornillos de excéntrica 3%, resulta una mui amplia
regulacioén de precision de la maguina, gue por tanto %uminisfra
botes cuyas hojas de cierre estan soldadas con extraoﬁdinaria
precision y limpizmente, con anchura uniforme, en la %ntera
circunferencia del borde del bote. %

- La rejilla de soldadura 86 de la herramienta supe&ior, uni
da a'traves de los aisladores 45 a la placa de fijécioh 44, pue
de ser regulada en su paralelismo con respecto al planP median
te 4 tornillos de ajuste bl atornillados en correspondﬁentes
aberturas de lé placa superior 43 de recepcibn y que, ﬁon sus
puntas, oprimen el lado superior de la placé de fijaci?n 44,
que cuelga del tornillo principal 90. Dicho tornillo e%ta pro
visto del muelle 42, atraviesa una rosca de la placa sﬁperior
4% y estd atornillado en una anélqga rosce de la plaoaide fija
cion 44, Atornillando o destornillando convenientementé los tor
nillos de regulacidén 61, es posible regular a vOluntad; dentro
de ciertos limites, el paralelismo con respecto al plaﬁo de
la placa de fijacidn 44 y, por tento, de la herramienté'supg
rior 80 rigidemente unida a ésta. ;

La herramients inferior sirve de apoyo no calentaéo para

\

la rejilla de soldadura 86 de La herramienta superior ¥, por

tanto, estd prevista en su Lado superior a modo de rejilﬁa de
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forma correspondiente constituifda por estrechos nervigs 80,
Las cavidades delimitadas por dichos nerviosvcorrespoﬂden en
cada caso a las dimensiones de una determinada forma ie bote,
de modo que en cada una de diches cavidades encaja unébote de
modo que su fondo descansa sobre el fondo de la cavid%d, mien
tras que el borde del bote descansa con su lado inferior sobre
el borde superior de los nervios 80, Bstando asi alojéda en
las cavidades de la rejilla de nervios 80 la serie deibotes,
se levanta verticalmente hacia arriba la herramienta inferior
contra la rejilla de soldadura 86 de la herramienta s#perior ¥y
ge oprime sobre esta Ultima de modo que, en corresponéencia de
l8s barras de la rejilla de soldadura, la hoja de cie%re es
oprimida firmemente sobre el borde sostenido por el bérde supe
rior de los nervios de rejilla 80 y soldada con ésﬁe,}
En cuanto la operacidn de soldadura ha concluido; la herra
mienta interior, gue en sus cavidades contiene la serle de bo
tes cerrado también superiormente, es devuelta a su pgsiclén
més'baja, actuando entonces un dispositivo expulsor qﬁe no
deja bajar la serie de botes con la herramienta inferior hasta
el punto mds bajo de ésta, siho que la retiene dentroide la
abertura 79 en el plano de la mesa de trabajo 78, de'ﬁodo que
esta serle de botes que se acaba de cerrar, al volver}a empe
zar el movimiento de izguierdas a derecha de las guias!lz, es
cogido por los dos bordes superiores doblados de estaé Yltimas
y puede ser movida a la derecha hacia el punto de perforacién.
Eventualmente, la herramienta inferior puede est%r previg
ta montada elasticamente mediante montaje en un basti#or inter

camblable con revestimiento fijo de goma. i :

Bl dispositivo expulsor estd constitufdo por plstOHES 81,

1
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cafa uno de los cusles se encuentra dispuesto libremente movi
ble en una perforacidn central vertical de cada cémara de ia re
jilla de nervios 80 y, con su extremo inferior, descansa sobre
une chapa horizontal 52 regulable en altura mediante el torbillo
de graduacidén 84 y el manguito»BS, pare gue sea pogible gra@uar
la alture en la cual los extremos superiores de los expulsoies
gsobresalen del plano de los bordes superiores de la rejilla;
de nervios 80. Los expulsores terminan superiormente en una}plg
ca circular gue ofrece un seguro apoyo al bote lleno que de%cag
ga sobre ella después del descenso de la rejilla de nerviosiBO.
Las gufas de transporte 27 estén constituidas por tiraé
verticales de chapa cuyos bordes inferiores, como puede ver%e
en las Pigs. 3 y 6, estén sujetos a barras de soporte 35 di#
puegtas de modo que pueden hacer un movimiento giratorio, y?mog
tadas a su vez en un bastidor. Las barras de soporte pueden?hg
cerge girar sobre su eje longitudinal mediante discos estri%dos
57, montados en uno de sus extremos, por ejemplo venciendo la

|
tensién de un muelle de traceidn 89 que une las dos manivelas

1

de excéntrica.
in la Fig. 3, las gulas 27 estén representadas de modo gue,

en posicidn vertical, estdn fuera de contzcto con la serie d%

botes, mientras que, en posicién inclinada en dngulo hacia den

tro encajan con sus dedos 27, 27b, 27c, en los espacios que hay

eatre los distintos botes y series de botes. Esto es algo eq?i

s 2 ke » (3 1
valente a la disposicidn descrite anteriormente, en la cual las

gules en posicidn vertical, encajen con dedos algo més 1argo$
27, 27b, 27c, en los espacios entre los botes y las series dé
botes, de los que son separados mediante apertura en gngulo HQ

cia fuera. El cierre y la apertura de las gufas 27 pueden reé

§ v A o
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lizarse por ejemplo de la manera representada en la Fig. 3,

mediante adecuados elementos de unién y de embrague, desde el
organo comun de accionamiento, o motor eléctrico 55. Hay que
tener en cuenta que en la Fig., 3 se ha representado eﬁ posicién
vertical sb6lo a efectos de simplificacién del dibujo ia guila
izquierda 27,'y en posicidn inclinsda la guie derecna}27o Natu
raimente, las guflas 27 se encuentran siempre simultanéamente en

posicidén vertical o inclinada de ambos lados. ‘

Cuando, como ya se ha dicho, las gufas 49 estén érevistas
a modo de secciones distintas y méviles separadamente%en correg
pondencia de la interrupcidén 79, los medios de mando iue actdan
sobre estas secciones de las gulas tienen que estar pﬁevistos
de modo que estas secciones, durante el entero movimi%nto hacia
arriba y hecla abajo de la herramienta inferior 80, nﬂ sobresal
gan en el espacio que hay encima del plano de'trabajogde la md
gquina. !

En el punto o estacién de perforacién, se marcén las lineas
de unidn, que se extienden en el sentido de transporteL entre
las distintas filas de botes de la serie cerrada superﬁormente,
con una perforacidn que permite separar ficilmente a m%no los
botes llenos de la serie que sale de la miquina. |

Con este objeto, le serie de botes es conducida v%ntajosg
mente entre un rodillo perforador 11 calentado - que s% estre
cha en su zona circunferencial, a modo de cuna, en pun%a agu
da y estd provisto, & intervalos unitormes, de ranuraside apro
ximacemente 1 mm de profundidad= y un contrarrodillo 13 provis
to de un borde cilindrico. ELl rodillo -1l es calentado én su
entera circunferencia a uncs 4002 Co 3’

Como las herramientas superior e inferior de la médﬁiﬁa

. |
pueden ser reguladas mutusmente con gran precisién, la mdguina
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trabaja con vanta seguridad gue, por regla genersl, no ge estro

pea ni un solo bote. Bin emdargo, para prever taubiédn ?l_oaso
raro de gue pueds estropearse un bote lleno, la méquin% nuede
ser provigtz de un receptor, constivuido por una chapa%colectora
dispuesta cerca y debajo de la herramiemté inferior, glue se pro-
longa en una suderficie oblicua de escurrimiento dispu%sta de
modo que protege contrs el goteo del 1fguido todas 1asipartes

de la méqﬁina gue ege encuentran dehajo de la chapa coléctora v
encavusza el liguido que cae hacia fuera de la mdguina, Fspecia&
mente hecia un adecusdo recipiente colactor,

.
. o L -
La méguina puede seor utilizada de modo que las series de

botes wara cerrsr sean colocadas o mano por la izquierfa sobre
i
la mesa de trabajo T8 y gue las series de botes cderrados sean
. . A
quitadas a mzno por el lado derecho de la méguina,., Sin embargo,

la alimentacidn y la descarga se realizan convenientemente me

diente cintss transportadoras en sl conocidas.
. ‘ !
In la forma de realizacidn descrita, se explica la mdguing
. o |
pars series de botes compuestas de 2 X 3 botes rectangulares,

LAl

l
estando cada vez dispuestos transversalmente, con respfoto a la

direccidn de transporte de la miguina, tres botes uno al lado

- . . .
de otro. In este caso, el ecuipo nerlforador tiene que estar pro

. . . . . o o
visto de dos cuchillasg supsriores 1l e inferiores 17, dispues-
tas paralelamente a conveniente disbancia. 8i, por el contrario,

le interrupeidn 73 y las herramientas superior e inferﬁor estén

previstas de modo que la serie contiene tres botes suc%sivameg

te en la direccidn de transporte-de la méquina, la sérﬁe nesee
|

sélo dos potes verticalmente g esta direceidn, bastandp en tal

caso un g0lo »ar de cuéhillas superiorlll e inferior I?Q%Hatu—

raluente, la miquina puede también estar prevista para mayores
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Series que contengan un mayor numero de botes indiviéuales.
Unas ventajas decisivas de la maguina segun la %nvencion
estan constituldas por su manejo facil y sencillo de?controlar,
por el transporte de las series de botes dentro de ué solo pla
565 no, por la posibilidad de uﬁ exacto ajuste mutuo dé ias herra
mientas superior e inferior, por la limitacidén a un %olo par
de herramientas ¥ por la ejecucion en la misma maquiﬁa de la
perforacién de las series de botes cerrados. ;
La maquina segun la invencion ha dado buenos reéultados
310 en la forma de ejecucion descrita y en funcionamienté conti

|
nuo, con unas 5 a 10 carreras por minuto.

i
Descripcion del dibujo de la maguina de cierre ;
1). Proteccion contra toda carga excesiva. ;
2). Lamparas de control. :
575 %3). Interruptores (calentamiento, luz, perforacién y%separg
cion). |
4). Interruptor (del motor).
5). Cable de alimentsecion para la perforacion.
6). Soporte de la caja de perforacidn.
580 7). Alsladores.
8). Caja de perforacidn.
9). Termémetro. |
" 10). Hegulador bimetdlico. i
11). Rodillo de. perforacidn calentado. !
585 12). Guias de conduccidn.
1%). Contrarrvdillo de perforacion. | |
l4). liesa receptora de herramienta.
L5). Columne de guia de la mesa.
16). Rodillos de gufa de la mesa.

390 1'1). Barra de empuje.
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/ |
1d). ¥uelle.
19). Tuerca para la regulacién de la presidn,
20). Soporte de la palanca de transporte. |
2l). Palanca de transporte. ;
395 22). Muelle de presidn.
23). Palanca angular. E
24). Tuerca para la regulacién en altura. ?
25). Rodillo de hoja. | T
26). Soporte del rddillo de hoja. | %
400 27). Gufa de transpdrte. | 3
27b) Dedo de Transﬁorte i
27¢) Dedo de Transporte. ‘
28). Enchufe para el calentamiento de la herramienta su@erior.
29). Chapa de gufa de la hoja. ;
405 30). Conexidn para la separacién. !
31). Muelle de retorno del transporte. E
32). Ruedas de transmisién de la cadena. |
33). Tornillos de excéntrica. ‘
34)., Cojinete de transmisién. j
410 35). Pransmisidn de transporte.
%36). Soporte de transmisidn. - i
37). Volantes de mano para abrir el transporte. 1
38), Cadena fransportadoraa %
39). Cadena para el accionamiento de la apertura y del ?ierre.
415 40). Palanca para el accionamiento de la apertura y delicierre°

41). Z6calo,
, i

42). luelle de presidén para la suspensién de la herramibnta

| superior.

43). Placa superior de recepcién.

B



420

425

430

435

440

445

44).
45)
46).
47).
48) .
49).
50) .
51).
52).

53).
54).
55).
56).
57).
58).
59) .
60).
61) .
62).
63).
64).
65),
66).
67).
68).
69).
70)
71)e
72),
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Placa de fijecidén de la herramienta superior caleﬁtada.
Aisladores.
Barras de calentamiento (6 x 140 W).
Regulador bimetdlico. _ {
Alambre separador (V24 1 mm). 2
Placas transportadoras con muelle. |
Barra de apoyo con suspensidén para la separacign.
Barra de goporte de la harra de apoyo. i
Placa regulable‘para la regulacidén en altura d% los
expulsores. |
Placa de soporte de la transmisién.‘ ;
Rodillo de montaje de la cadena. %
‘ |
|
Leva de transporte. E

lotor eléctrico, n = 900, 0,5 KW.

Palanca de leva. |
Articulacidn de compensacidn de bola. %
Palanca de transporte. ;
Travesalio.

Tornillos de ajuste.

Soporte de muelle. o |
Muelle para tensar el alambre de separacidn. 1
Rodillo de transmisién de alambre.

Transmisidn de tornillo sin fin l:25.

Volante pars accionar a mano la méquina. }
Tuerca de husillo para la regulacién de la veloéidad.
Suspensién del motor.

Soporte del rodillo del montaje de la cadena.
Polea, i
Cadena de accionamiento.

Rueda de cadena del drbol de leva,

e
“-.
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73). Segmehto nara el accionamiento de la aﬁertura y del
clerre,

74), Leva de carrers. ]

75). Rodillo con cojinete de agujas. | i

76). Soporte de la palanca de leva. ‘

77)e Placa de estabilizacidbn.

78). Mesa horizontalmente fija.

79). Interrupcidn de la mesa,

80). Herramienta inferior, |
81), Expulsor. |
85). Herramienta superior, ;
86). Rejille de soldadura, %
|

89). Muelle de tracciéno

90). Tornillo de soporte de la herramienta superior.

i
i

Egta solicitud que corresponde o la presentads en Ales
|
{
manis el 8 de Octubre de 1959, bajo el némero B 55 096 XII/

8la, se acoge a los beneficios del artfculo 51 del vigentej

Estatuto sobre Propiedad Industrisl y del artfculo 4¢ del |
Convenio de la Unidn.

REIVINDICACIONES ‘

1). M4quina para el cierre continuo con hoja de meterial piés
|
tico, de botes llenos v ablertos, de materisl pldstico, en%
forma de una serie constitufda por una pluralided de boteﬁi
individuales dispuesfos sucesivamente y uno al lado de otré,
caracterizada por unz mesa fija horizontal 78 con gufas de |
conduceidén 12 dispuestas a lo largo de sus bordes longitudi
nales y por gulag 27 inclinables y desplazables en sentido}
longitudinal para la colocacidn y el transporte de las serﬂes

de botes llenos, por una interruncidn 79 prevista dentro de
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la mesa y por trozos parciales de las gufas transportadoras 27,
separadas e inclinables independientemente, dispuestas de ambos
lados de la misma, que dejan libre en comiun el espacio ?ara que
trabaje la herramienta de cierre, por una herramienta d% cierre
constituida por una mesa 14 receptora de herramienta y aesplazg
ble verticelmente, con una herramienta inferior 80,-81,ib2 que
sirve de soporte para la serie que hay que cerrar cada ?ez y de
apoyo pars las partes soldadoras de la herramienta supetrior,
por un aispositivo fijo de soporte 44 y una herramientaisuperior
85 soldadora y calentada, montada sobre este dltimo, co% una
rejilla soldadora 86 correspondiente a las lineas circuﬁfereg
ciales de los distintos botes de la serie para elaborari y con

un alambre separador 48, dispuesto transversalmente confrespeg
to al dispositivo de transporte y lateralmente con respécto al
borde inferior mds alejado de la rejilla de soldadura, éor un
dispositivo de soporte 26 para la bobina 25 de la hoja ée cierre,
por una chapa de gula 29 que conduce el extremq libre dé la hoja
de cierre cue se desenrolla haste el borde inferior més?prdximo
de la herramienta superior, por un dispositivo, dispueséo en la

direccién de transporte a;eontihuacidn de la herramientq de cie
rre, para perforar lag lineas de separacidén de la seriei gque se
extienden en la direccidén de transporte, constituido pof un ro
dillo de perforacidén 1l calentado y por un contrarrodilio 13,
agl como por un dispositivo de accionamiento y de mando% gue pro
voca alternativa y sucesivamente el desplazamiento longﬂtudinal
en la longitud de una serie, de Llas gufas 27 inclinadas;hacia

la mesa 78 en la direccidn de transporte, el 1evantamie@to de la

mesa 14 que lleva la herrsmienta inferior 80, 81, 52 a su posi

N ! ll.
¢ién superior, asi como la inclinacién hacia fueres, el dbsplazg



5.0

515

520

530

535

miento en una anchura de serie contra la direccidn de trans
porte y la nueva inclinacidn hacia dentro de las gu?as de
transporte 27,

2). Miquina segin la reivindicacién 1), caracteriza@a por el
hecho de que la mesa 14 receptora de la herramientaiy desplaza

ble esta montada con ligero juego sobre una barra deé.empuje

1

17 vertical dispuesta en su centro y provista de fuélle 18,

guiada con dos rodillos 16 sobre dos columnas de guia 15 suje
|

tas a su lado inferior y desplazable lateralmente m%diante

regulacién de los tornillos de excéntrica 33 que llévan los
i
rodillos 16. !

1
|

%). Méquina segun las reivindicaciones 1) o 2), car%cterizada
por el hecho de que el desplazamiento vertical de 1% barra de
empuje 17 de la mesa 14 receptora de la herramienta}es pfovg‘
cado por el gruvo constituido por una palanca de 1eﬁa 57, por
la grticulacion compensadora de bola 58, por la palanca de
transporte 59, por la leva 74, por el rodillo con coalnete

de agujes 7o, por el soporte 76, por la placa de esgablllzg
cion 77 y por el travesafio 60. ' %
4}, Maquina segun las re1v1nd10a01ones 1) a 3), caracterlzada
por el hecho de que la herramienta superior estd coqstltulda
por una placa superior 43 de recepcidn con suspensién 42 de
muelle de presion, por uma placa de fijacion 44 y pér asilado
res 45, a los cuales estd sujeta la herramienta soldadora pro
piamente dlcha, calentada mediante barras de calent;mlento
46, con rejilla de soldadura 86 y alambre separador 48, estan

do tensado este Ultimo, sobre el rodillo b4 de transhisién del

alambre, mediante el muelle b3 montado en el soporte de muelle
62, estando previstos tornillos de ajuste bl para el ajuste

de precision de la herramienta.
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.de trabajo, vuelve a su posicién inferior.
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5). sdquina seguin la reivindicacidén 4), caracterizada por el

hecho de que la rejilla de soldadura 86 es calentablé, a través
del regulacdor bimetdlico 47, mediante barras de cale?tamiento
46, a unos 180 - 2502 C, mientras que el alambre de $eparacién
48, independiente dg¢ ella, es calentado mediente impylsos tér

micos a la temperatura mas alta necesaria. !

~

6). Ndquina seguin las reivindicaciones 1) 2 5), cara?terizada
por el hecho de que en la herramienta inferior esta éispuesta
una barra 50 de apoyo para el alambre separador, suséendida
con respecto a la barra de soporte 51. |
7). Mdquina segin las reivindicaciones 1) a 6), caraéterizada
por el hecho de que la herramienta inferior estéd pre%ista en su
lado superior en forma de rejilla de nervios delgado% 80, corresg
pondiente a la rejilla socldadora de la herramienta s@perior,
para servir de apoyo no calentado al soldarse la hoj@ de cierre,
y de que dentro de las celdas de la herramienta inferﬁor, éubd;
vididas por los nervios mencionados, se encuentran unbs expul
sores 81, desplazables verticalmente hacia ellas, que%descansan
sobre una placa 52 desplazable, dispuesta debajo de 1£ herra
mienta inferior, y que pueden ser levantados por<éstaipor enci
ma del plano del borde superior de la herramienta inf%rior en
cuanto la herramienta inferior, una vez conclufda su #arrera

|

8), Mdquina segun las reivindicaciones 1)_a 7), caracterizada
por el hecho de que las gulas de transporte 27 estdn éonstitu;
das por tiras verticales de chapa cuyos bordes inferi?res es

tan sujetos a barras de soporte 87 osgcilantes en un béstidor,

. . , , . | .
mientras que los bordes superiores estan doblados aproximada

mente en 4ngulo recto y provistos de un perfil tal qué forman
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gsouestas a medo de peine, gue azharcan

rl

- N7 oy A
lenglletors 279, 27c di

l_l

con un juego limitado, entrando en los espaclos intermedios,

los distintes cuerpos de bote de la serie »Or sus lsdos lonsi
& D

tudinales de forme cue, a cada avance de las guflas

cidn, hacern avanzar en el mismo recorrico cads geril dispueste

en su zona circunferencial, & modo de culla, en »un h agudz, en

o
T

¥
(o]
o
B
<
(@}
O
Q

\

. o ; ; L menk )

rag de aproximadamente 1 mm de profundidad y estd C%leutadO a
|

mientras que el contrarrodillo 13 esta

- l

1
3 T 1 e o
10). lfcuina segin las reivindiceciones 1) 2 §), caractsriza
I
da por un colecter de goteo, dispuesto debajo de lajherramien

ta inferior 80, provisic de una superficle de Osourrlmle 70

inclinade que protege todag las partes de la .,ﬁulnq gque e

J

|
1), MAQUINA PARA EL CIERRE CONTINTUO DB BCTES DB IMLTLRIAL

-
PTASTICC ABTERTCES ¥ LLTICS.

Mz2drid, 4 de Octubre ?ﬁrifﬁﬁf*
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