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MEMORTA DESCRIPTIVA

que se preéenta.para.uhir a la solicitud |

d e I‘

PATENTE DE INVENCION , }
formulada el 4 de Octubre de 1960, con el nim, 261.467.
en X |
ESPAafa -
por VEINTE afios o
a nombre de ASHLAND OIL & REFINING CONMPANY, entidgdinor-—
teamericane, establecides en P.0, Box 391, Ashlend, Kentu-

cky; Estados Unidos de América, por:

"UN PROCEDIMIENTO PARA RECUPERAR NAFTATENC DE UN MAfERIAL

DE ALIMENTACION HIDROCARBONADC" ' |
: 1

;
1

Este invento se refiere & un procedimiento para re-

cuperar naftaleno e partir de varias fracciones hidroocarbo

nadesg de petrdleo, particularmente derivados de petﬁéleo-
que. contienen arométicos monocilicos y biciclicos, g

El naftaleno se obtiene cominmente por-la:des%ila~»
cidén de alquitrdn de hulla;.subproducto de 1a.fabri¢acién
del coque, Por consigulente, la produccidn de naftaieno-~
varia con la produccidn de coque para le industria éel'a~

, |
cero, y su precio fluctla mucho. Ia industria quimieca ha
v N

llegado recientemente a necegitar naftaleno en cantidades
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mayores que lag que pueden producirse por la destilacic'm

del alquitrén de hulla disponible.

El petrdleo, o mejor dicho, los productos de sintesis

de petrdleo, son una fuente potencialmente interesante de
naftaeleno, & no ser por el coste elevado de 103’p%ocedi——-
mientos de extraccidn, que han sido de dos clases#

EX primer método es la hidrodesalcohilaciénidirecta
de: alcohilnafialencs que pueden producirse en graﬁdea can
tidades por tdenicas:de refinacidn, teles como re?forma—-—
cién catalitica, craquec catelitico e hidrofomac:jién, y -
comprenden monometil-, dimatil-, trimetil-, tetratjatil-, -
metiletil-, metilisopropil-, ¥ aimetile,tiMaftalerims. Y —
compuestos mds complejos mezclados entre si. Pa.:c'av;;i lg pro-
duccidn de naftalenc a partir de dichOS'materiale%, el ma
terial de alimentaciln se mezcla con hidrdgeno, y%luego se
pese sobre un catelizador de desalcohilacién a te:fnperatu—
reg y pregiones elevadas para convartir los alcoh?lnafta—
lenos en naftaleno. Este método es atractivo a—oapsa de -
la concentracidén relativemente alta de alcohilnaf&alenos
en corrientes de producto de refineria de craqueahores ca

taliticos, !

El segundo método es la extraccidn del naf’c‘:aleno ya
existente en corrientes de producto de refiner:[a,i median—
te el emplec de un disolvente selectivo, tal comoi metanol
o etanol, recuperdndose el naftaleno del disolvengte PO =
degtilacién y/o cristalizacién, Este método, en ggneral,—
no es econdmico, porque, sunque la cantidad total de naf-
taleno presente en corrientes de refineria puede {ser sufi
cientemente grande, las cantidades de disolvente !de extrac

¥4 .
cion necesarias son excesivamente elevadas para ﬁoderse -
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manejar de un modo 6cONOMiCO. ‘

De acuerdo con el presente invento, el naftal%nc se
recupers de wn material de alimentacién hidracarbongdo —
que contiene alcohil bencenos y naftaleno, por sepaiacién
del meterial de alinmentacidn de los compuestos que contig
nen puntos de ebullicidn més altos que el del nafta#eno,-
hidroalcohilanda el resto en presencia de hidréganoﬁy un
catalizador que contiene 10 a 15 % en peso de éxidoicrémi
co. sobre un soporte de alimina tlpo gamma, con baao!conte
nido de sodio, de purezas elevada, & una temperatura ‘por -
encima de 640¢ C. de modo que se deselcohile, por lo MG
nos parcialmente, los alcohilbencenos presentes, y sepap—
rando el naftaleno del materisl desalcchilado asi p:{oduC_i_
do, ;

Ia hidrodesalcohilacidn que convierte los alc?hil -
bencenos en benceno no influye, por lo mencs en ninéﬁn —
grado apreciable, en el naftaleno contenido en la.féae~-

¢cidn. Una venteja importante del procedimiento es que se

separen alcohilbencenos de punto de ebullicidn elev@do,

por ejemplo, . i

2y4-trimetil-6 etilbenceno, que hilerve a 21ﬂ g2 C.

l 2 ,J=trimetil-5 etilbenceno, que hlerve a 215 72 C,
l 2 d—trimetil-3 etilbenceno, gue hierve a<216 62 C,
1 2, y3-trimetil-4 etilbenceno, que hierve a 220 40 C,

hexilbenceno normgl, que hierve a 22@ ,02 C,

ge separan del naftaleno, que hierve a 217,42 Cos pqr su
conversidn a benceno, que hierve a 80,18 C. F1 pro&%ato~-
desalcohilado comprende, puses, una mszcla.esenoialmehte -
de dog componentesg, benceno y naftaleno, que conduceipor
a1 misma a simple fracclonamiento o crigtalizacidn d% sus
componentes. Tanto el naftaleno como el benceno proahqi——

dos de egte modo son comparables en el coste y netamente
i
0
|
|
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superioreg en cuanto & pureza, a log productos comparar—-
bles de alquitrén de hulla. |

El materisl de alimentacidn preferido es un réformg
do catalitico, que es relativemente rico en aroméﬁiéos y
contiene un porcentaje relativemente elevado de naf%aleno.
Sin embargo, el procedimiento puede emplearse de moio gfec
tivo con cualquier materisl de alimentacidén que conﬁenga-
naftaleno, aunque su ventaje econdmica, como es—nat@ral,»
es méxima cuando el contenido de naftaleno es-eleva%o;

Aunque el procedimiento se describe més adela%te —
principalmente con referencia & un material de gl imen ta—
cién de petrdleo, son también convenientes como mate%ia—»
les de alimentecidn slquitrdn de hulle y otras fraccﬁones
que contlenen naftaleno. ;

La nayoria de los hidrocarburos aromdticos, cu?l—-
guiera que gez su origen, contienen como impurezas‘p%inqi
pales compuestos de azufre tal como tiofenos ¥y compu%stos
ciclicos sulfurados de punto de ebullicidn alto. Estos ——
compuestos tienen puntos de ebullicidn préximos al dél —_
naftaleno y; por tanto, no pueden separarse por fraeéidqg
miento. Ia deslacohilacién de acuerdo con el inventogeli-
mina Impurezas sulfuradas y, como éstag son perjudiciales
en muchas reacciones quimicas, la purificacién efectﬁada
de estve modo constituye una neta ventaja con relacié# a -
los procedimientos de destilacién destructiva, 1

El prefraccionamiento, la desalcohilacién y leisepa
racidn de acuerdo con el invento, conducen a excelenfeS'u
rendimientos de benceno y naftalencs Le conversidn de al-
cohilbencenos a benceno es excepcionalmente eIevada,é pue

de ser mayor de 90 % en una sola paseda sobre el cat%lﬁqg

-4 -
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Se verd que el naftaleno presente en nezcla con —
otrog compuestos que tienen puntos de gbullicidn perimos
al suyo se recupers por conversidn de estos otros coppqu
tog en un materigl de benceno dnico, més»ligero, qu% ge pue
de separar ficilmente del naftaleno por técnicas bi%n CO~
nocidas, Esta conversién evits la extraccién con disolven
te que hasta ahora se congideraba necesaria, i

Se han hecho varigs proposiciones pars desalco#ilar
une mezela hidrocarbonada bencenolide para la eliminakién
selectiva esperada de grupos alcohilo, de manera.queise -
incrementard el contenido de benceno de la mezcla, Iﬁ1 ge-
neral, la desalcohilacidn de alcohilbencenos del 'f:ip;p en
el que el grupo alcchilo contiene 2 & més &tomos de harbg
no es completamente buena., Sin embargo, la eliminacién de
grupog metilo, tel como por ejemplo, de tolueno y xil:.eno,
no ha sido muy satisfactorid, En pregencia de oatali%ado—
reg corrientes y a una temperaturs suficlentemente aita -
pare efectuar el craqueo de impurezas, la reaccidn s% —
hace no selectiva y se produce una amplis escisidn dé ani
1los bencénicos junto con la escisién de grupos alcoéilo;
dnicamente se obtiens une pequeiia cantidad de pro@ucﬁo fi
nal 1iquido junto con grandes cantidades de coque, b&tano
e hidrocarburos més ligeros. Por otra parte, i se e@plean
temperaturas ligersmente menores pare prevenir el‘cr%queo
destructivo de componenteg valiosos, la conversidn d% me-—
tilbencenos en benceno ey muy pobre, incluso con un éerig
do de contacto prolongado. Por los procedimientos co#riqg
tes, se obtlene una mezcla complela de productos y ld [o1=28

paracidn de naftaleno de la mezcla es dificile. oy

-5 =
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Sin embargo, usando, en presgﬁcia de‘ﬁiééééenq, un
catalizador constituido de, aproximadamente, 10-15 %'en -
peso de éxido crémico sobre un soporte de alimina t#po _—
gamna, de bajo contenido de sodio, y pureza elevadaﬁ log
bencenos sustituidos presentes en los reformados y endlo-
gog pueden desalcohilarse y separarse las:impurezaswsulﬁg
radas con poco efecto de cogquificacidn, e temperaturas —-
por encima de 5432 C. Egte catalizador conduce & un% escl
gidn selectiva de los grupos alcohilo unidos a 105‘§n1—~-
1los bencénicos sin escindir el naftaleno, de manerd'que
se produce uns excelente conversidn de'loSfcompuesto%'al-
cohilbencenos disponibles a benceno, de forma que'l@ gepa
racidn del naftaleno puede realizarse despuésﬂfécilmgnte;
n catalizador de este tipo se encuentra disponible %n el
comercio, en la Girdler Construction Divislon of Lou?svi—
1le, Kentucky, Estados Unidos de América, con el nom%re -
comercisl G-41, Los diagramas de difraceidn de rayos!K in
dican que el Oxido de cromo estd presente en forma dg —
cristales hexagonaleg, en cuyo aspscto es-diferente.de —

los catalizadores co-gel de alimina y dxido de croamo co--

rrienteg. E1l contenido total de éxido de cromo del produc

to comercisl es aproximadsmente 11,8 % de Cr O, en PO S0,

23
slendo el resto del producto alimine de tipo gamma, Con -

bajo contenido de sodio y gran pureza;
El catalizador se emplea preferiblemente en fo?ma -
de taebletas, por ejemplo de tamafio 0,47 cme x 0,47 cﬁo, -

dispuestas en formae de un lecho fijo a través del cual se

}e hi

hace pasar continuamente el material de alimentacidn
drégeno, Sin embargo, pueden usarse tabletas de otroé ta~

mafios, en sistemas de reamccidn de lecho fijo sencills 0 -

-5 -
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miltiple, o sistemas de reaccidn de lecho movible; Anélo-
gamente, puede emplearse catalizador pulverizado eniun -
resctor de tipo fluidizado. Ia tnica limitecidn en él_di-

sefio del resctor es el contacto satisfactorio de 1a§alimqg
tacidén con el catalizador a las velocidades espaciaies--—

prescritas, Bl catalizador puede regenerarse perié?ica~—
mente eliminando los depdsitos de coque por combusﬁﬁén, -

segin se describe detalladamente més adelante.

Ta desalcohilacibén se efectda por contacto dezla —
cargas prefreccional con el catalizador e hidrogeno a una.
temperature de 648¢ C.~7609 Co (preferiblemente, un@s 7329
C.), & una presién desde 7,03 kg./cm.2. a 70,30 kb,/cm,2-
(preferiblemente unog 35,15 kg./cM.2), & una ve;ooiﬁad de
alimentacidn en la reaccion desde 0,226 kg. & 1,36 #g; -
{preferiblemente 0,453_kg.) de material de alimentaéién,-
por hora, por cada 0,453 kg, de catalizador. La.relécién
molar de hidrdgeno a material de slimentacidn hidroéarbo—
nado no es critica., Puede ser de 3:1 & 10:1, ¥y prefériblg
mente de 6:1, aproximadamente, Para el funoionamienfo-eco
némico, esta relacidn debe ajustarse para gue aé el mini-

mo de coquificacidn de acuerdo con técnicas bien conocie—

das. |

#n el interior de la zona de contacto, la desagcohi
lacién se produce rdpidamente pero, cose no esperaddﬂ in-
clugo a la temperatura slevada indicada, hay poco cr?queo
destructivo de hidrocarburos para dar coque o produc%os nor
malmente gaseosos y poce formacidn de productos satu%ados;
%En la zona de cragueo, los grupos alcohilo se escindgn de
los alcohilbencenos pars dar benceno, mientras que lés im
purezas sulfuradas ge convierten en sulfuro de hidréééno,

|

i
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¥ las impurezaS‘parafinicas ge craquean para dar gases hi
drocarbonadog de bajo pes6‘molecular, Los productos‘por-
malmente 1iquidos se someten después a fraccionamiento o

P . I :
crigtalizacion para separar el naftaleno de los otros com
i

ponentesu

Los tipos generales de reaccidn realizados en el —

|
presente procedimiento som como slgue: E
-1 ~T7322 C, |

H, + N + RH 4| calor,
2 > !
catalizador j
alcohilberteno benceno g
’ |
{
y |
28 C,
By ~ 13 o no hay reaccidn |
7/
catalizador |
|
naftaleno }

In genersl, ol aislamiento de naftaleno en la"@ezola
de producto, de otros compuestos que tienen puntosrd% ebu
1licidn prbéximos &l suyo, aumenta al sumentar la tamﬁer&-
tura del reactor (hasta el punto en que el naftaleno-iis#
mo comienza & craguear) como congecuencie del hedho>ae —
que lag impurezas en sus limites de ebullicién y en 1?sﬁal
cohilbaencenos. de punto de ebullicidn meyor se craqueak de
un modo~més~oampletb a temperaturag de reactor mayoreg.
Lasg impurezas de tiofeno presentes en la carga se des%o——
blan en HQS‘e hidrocarburos saturados a.temperaturas:%elg
tivemente bajas; laesg parafines son el grupo siguienteique
craquea 8l aumentar la temperatura. Sin embargo; gl 1# b

temperatura se eumenta més:alla de aquella g la que s%7q§

i
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galcohilan los alcohilbencenos, el nafiaeleno comienza -
tonces el mismo a desdoblarse en alcohilbencenos, que se
convierten & henceno, a causa de que se ha excedido!la ~—
temperatura dptima, Ta saturacién de compuestos anuiarea
no se produce en ningin grado significativo a causafde —
que, & la temperatura en cuestidn, los puntos de eqéili—-
brio estén mis hacie el lado de la insaturascidn.
 Algunoa ejemplos tipicos de métodos de poner én —

préctice el invento se describirdn shora con refere&cia a
los dibujos adjuntos, en log que: |

Ta figura 1 es un diegrema de flujo de unumétJdo de
recuperacién de neftaleno a paritir de un reformado éaﬁali
tico. 1

Ta figura 2 es un diggrame de flujo de un metqdo pa
ra obtener naftaleno a partir de ﬁafta; ¥ f

la figurz 3 es un diagramg de flujo de un metodo ra
ra. obtener naftaleno a partir de queroseno © acelteS'de -

ciclo ligero catalicamente,craqueados. j
Ejemplo 1 (Figura 1) j

Este es un método de recuperacidn de naftalend con=
tinuamente, en escala comercial, a partir de un materlal
de alimentacién reformado, obtenido de une operaciod de -
refino de petroleo. -. !

El reformado procedente de un reformador cataLitico
1 se alimenta en un estgbilizedor 2, dande.los:gaseg niew
drocarbonados ligeros voldtiles (propeno y més ligeﬁos) -
son expulsados por una tuberig 3. E1 producto estabi?iza-
do se retira por una tuberia 4 y pasa a un fraccionahor 5
donde ge fracciona. para.dar~una freceién que tiene un
to de ebullicibén inicial de, aproximadamente 1499 C-,.Y -

-9 -
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un punto final de ebullicidn de, aproximademente 2322 C,
Egta fraccion contiene alcohilbencenos y nafialeno, pero
no alcohilngftalenocs, cuyocs miembros~inferiorGS’tiengn los

2 |
puntos de ebullicion sliguiente: @

I~-metilnaftaleno 244,62 C,

2~metilnafitaleno 241,02 C. .
l-etilnafitaleno 258,72 C. !
2—~etilnaftalenc 258,02 C, : i

Desde el fraccionador, la fraccidn ligera (alcohil-

l
benceno) se mueve por una tuberia 6 hasta una unidsd de -

hidrodeseloohilacién 7. |
A través de una tuberia 8, se afiade hidrégeno,éque
puede ser gas residual procedente del reformsdor. Uhicah-
lentador gumenta la temperatura de la mezcla de mate%ial
de alimentacién-hidrdgeno hesta un nivel en el que 86 efeg
tie 1a hidrodeselcohilacidn del meterial de alimenta%ién,
es decir desde 6482 C., & 7608 C., y preferiblemente a —
unos 7328 €, Como la rescoién de deselcohilacidn es exo—
térmica, la elimentmcién puede calentarse antes de s&lin-
troduccidn en el reactor a una temperaturs algo meno#, —
por ejemplo 6762 C., que la temperatura preferida deé7329
Co & que se efectia la conversibn. Ie temperstura de%ali—
mentacién~proporciona, pues, un medio conveniente pa%a -
ajustar la temperatura en la zonsa de reaocién; Altéu#atiwg
nente, el reactor puede egtar rodeado por un cambiaﬂér>-—
térmico pars conducir fuers el calor originado por 1@ —

. . !
reaccifn, Como eg natural, la temperatura del reactor va~

riard tembién con la velocidad de alimentacidn del mite;-

rial de elimentacidn al reactor.

Después de celentar, el gas caliente se introddce -

en el reactor y se hace pasar sobre un lecho fijo de!oata
) : Py
lizador, Se mantiene en el reactor una presidén de, aﬁroxi

- 10 -
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L1 diseiio del reactor no es critiéo. Uhicémenﬁe es
necesario digponer el catalizador de tal menera que entre
en contacto con el material de elimentacidn e hidrég?no;
Ta velocided de alimentacidn del material de.aliment%cién
al reactor es preferiblemente de alrededor de 0,453 ?gb -
por hore, por cada 0,454 kg, de catalizador y un tie&po -
de reaccidn tipico de aproximedamente 3-6 segundos,. I
que ninguna de estas cantidades es critica, ya que ei ——
tiempo y la temperatura estdn hagte cierto punto int%rre—
lacionados. ?

Is presidn parcisl de hidrdgeno en el reactor éebe
ajustarse, de acuserdo con procedimientos bien conociéos,-

para producir le minima coquificecidn en el reactor. |Como
es natural, hay que afiadir suficiente hidrbgeno paragefqg
tuar 1= desalcohilacidn, saturar los grupos alcohiloieli-
minados de los alcohilbencenos y reducir el minimo ei cra
queo subsizulente del naftalenoc, |

Bn las condicioneg indicadas, la vida del cataﬂizap
dor es satisfactoris, No se depositen cantidades importen
tes de coque sobre el catalizador, con tal de que selpamu
tenga une presién de hidrdgeno adecuado. Cuendo el.cétall
zador resulta inactivado como consecuencia de log deﬂﬁsi—
tos de coque; puede regenerarse quemando los depésités de
coque con aire a temperstura elevada, i

El elfuente de hidrodesalcohilacibn se retira.a:%pg
vés de ung tuberia 9 v luego se condensga y se estabilﬁza
de maners que se eliminaen los gases hidrocarbonados 1§ge—
rog voldtiles. Egtas operaciones som corrientes y no %e -
describens E1 producto de colas que sale del estabiliza—

- 11 -
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dor comprende une mezcla principalmente de bonceno y naf-
taleno, aunque puede haber presente algo de toluenO'a tem
peraturasde reaotor bajag. LEstos se separan por fra?ciona
miento ¢ cristalizacidn. \

La pureza del naftaleno separado de la mezola%del -
material de alimenteacidn, es excelente, segin muestéan —

los siguienteg datlos: ‘

Tamperztura de desalco Punto de,aolidi Puréza,
hilgedl ficacion 2 C, — %
676 79,26 98,1
704 79,60 98,9
732 79,81 99,1
760 79, 191 99,3
Presidn de reaccidn 35,85 kg./cﬂ;z
Velocidad de alimentacitn 8,38

Relacidn moler Hz/hidrocarburO‘ |
Bjemplo 2 (Figura 2) i

En este caso el naftaleno procede de una naftd de pe
tréleo virgen, Se alimenta nafta que tiene un punto de ebu
1licién entre 1492 C. y 2182 C., a través de una tuberia—
20 a un fraccionador 21, donde se escinde en una frapcion
mis ligera que tiene un punto de ebullicidn final deil999
Co v una fraccidén més pesada que tiene limites de ebhi111-
cidn entre 1992 C. ¥y 2182 ¢, Ia fraccidn méssligera,ireti
rada a través de una tuberia 22; contiene alcohilciciohe-
xanos asl como las formas cis y trans del decahidronéftap
leno, :

Los alcohildecahidronaftalenbs ge eliminen ya ?ue -

tienen puntog de ebullicidn como sigue: i

Smmetil~{ trans~descahidronaftaleno) 2052 C.

A
¥

l-metil-(cis-decahidronaftaleno) 2432 0, |
l-metil-( trans-decahidronaftalenoc) 2352 C,
2-meti1-(cis-decahidronaftaleno) 2169 C. |
2-metil~( trans-decahidroneftaleno) 208¢ Co | |
9-metil-~(cis~decahidronaftaleno) 2158 G, |

|

I

Esta fraccidn de nafta ligera se reforma catalicamente en

- 12 -
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23 ¥ se hidrodesulfura, si es necesario, siendo ambés 6@9
racionea bien conocidas, Por ej emplo, la nafta puedé T Qe
formargse sobre un catalizador de platino a unos 482%51090;,
v 14,06~42,18‘kg./cm;2, con une valocidadide:alimenﬁacién
de 0,68 kg.-2,26 kg. de nafta por hora, por cada.0;453 kg
de catelizador y una relacién de hidrdgeno a‘hidrocérburo
de 3:1 & 10:1. El reformado se estabiliza en 24 par% eli~-
mninar propano y gases més ligeros y se fraccidna,enﬁ25 —
dando uneg fracecidn ligera pars mezclar con gasolina}que -
se retira a través de una tuberia 26, y une fraccidn mis
pesada, que se retira por una tuberia.27 para.recup%rar -
naftaleno por un procedimiento de hidrodesaicohilacﬂén ge

|
gin se ha descrito en el Ejemplo 1. !

Un producto desalcohilado tiplco es como siguel

Rendimientos de desalcohilacién sobre reformedo 2019

Ce |
Condiciones operatoriasg :
Velocidad espaciel horaria en peso 1,3
Temperatura (2 023 715
Presion (keg./cm. 39,35
Rendimientos (peso. ¢ sobre la alimentacién) j
Benceno 845
Tolueno 54
Maftaleno 4437

1
El rendimiento de tolueno puede disminuirse incrementando

lasg temperaturaS‘operatorias. El producto se fraccioﬁa —
luego como en el Ejemplo 1.
Ejenplo 3 (Figura 3)

En este caso, se recuperd naftaleno a pertir dé un
material de alimentacién de querosenoc, E1 contenido %romé
tico del queroseno se exirae por una operacidn de-exiréo—
cién con didxido de azufre en 30 (procedimiento bienic%qg

- 13 =
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cido) y se pase a un desdoblador 31, desde donde se: recu-

pere une fraccidn que tiene un punto de ebullicidn ?inal
de 2322 C., que luego se desalcohils y se fraccionaicomo ,
ge ha dicho antes, |

El mimmo m&todo puede usarse con un meteriel de ali
mentacidn constitufdo por un aceite ciclico ligero ée ca~
talizador fIfido, Alternativemente, puede hidrocraq#earse
un aceite clclico ligero prefraccionado para efectuér la
eliminacidn de parafinas y olefinas y luego*hidrode%alcd@i
larse y fracclonarge. : |

El procedimiento eg aplicable a productos de élqui-
tran de hulle de los que se desalcohila un saceite ligero
fraccionado pars dar benceno y naftaleno de alta puéez&,-

exento de szufre. |

La presente golicitud que corresponds 2 la pr%sentg
da en E.U.Ae, el 5 de Octubre de 1959, bajo el nﬁmejo —
844;324; se acoge:aulos~beneficiOS‘del articulo 51 ieI vi

gente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

N O T A ‘ N
Log puntos de invencidn propla y nueva que se ?re-—
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patknte
de Invencidn en Espafia por VEINTE aﬁOE; son 105‘siguﬁen~—
tes: _ !
12,~ Un procedimisnto para recuperar naftalenoédeab
de un materiel de carga hildrocarburado que contiene @afﬁg

leno y alcohil-bencenos, que comprende separar del m%te-

riel de alimentacidn aquellos compuestos que tienen pun——
pu

i
'
|
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tos de ebullicidn mds elios que el del naftaléno, hidrode
salcohilar el resto en presencia de hidrégeno.'y de un ce~
talizador gue comprends aproximedsmente 10 a 1? % en peso
de 6xido de cromo sobre un soporte de eliming ﬁel tipo -
gamma, de bajo contenido de spdio y de alta pu%eza, a una
temperatura superior a 6492 C, de menera gue S% desalcohi
len &l menos en parte 105'alcohilbancenosvprese@tea, ¥ se
parar el naftaleno del material desalcohilado aéi produci
dos

20 ,~ Un procedimiento segin el punto 12, en el cual

la hidrodesalcohilacién se efectis a una tempera%nra de -
649 a 7600 C, \

32,- Un procedimiento segin el punto 22, e% el cual
1e hidrodesalcohilacién se efectis a una presién de 7 & -
70 kgs./cme. E

42,~ Un procedimiento segin cualquiera de IQS'pun—-
tos anteriores, en el cusl el material sometido a.iidro@g
galconilacidn se alimente a una velocidad~espacialahorar—
rig de peso de 0,5 a 3. |

52,- Un procedimiento segin cuaslquiera de loé-pun——
tos anteriores, en el cual la hidrodesalcohilacidn 'se ——
efectla & una relacidn de hidrdgeno a hidrocarburo he 3:1
a 10:1, ;

62,~ Un procedimiento segin cualquiera de los&pun-
tos anteriorss, en el cuel la hidrodesalcohilacidn ép: —
efectia con un gas rico en hidrdgeno obtenido como p#odqg
to secundario de un reformador catalitico. i

72, Un procedimiento segin cuslquiera de los éuq-—
tos anteriores, segin el cual el catelizador contleme| —

aproximadanente 11,8 % de Sxido de cromd,’ \
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82.,~ Un procedimiento segin cualquiera.de 1os'puntos
anterioresa, en el cual el catglizador comprends oxidp de=
plomo en forma de cristales hexagonales. i

92,- Un procedimiento segin cualquiera de los ?un-
tos anteriores, en el cual la hidrodesalcohilacidn s% —
efectia haciendo pasar el gas que contiene naftalenoia —
travds de un lecho fijo de catalizador. é

102.,~ Un procedimiento segin cualquiers de loaipun-
tog anteriores, en el cuzl el material de alimentacig ——

iniclal es wn reformado cataliticos |
112,.- Un procedimiento segin cualquiera de losipun-

tos 12 & 92; en el cusl el materisl de &limentacidn &ni—-

cigl es nafta. : E
12¢,~ Un procedimiento segin el punto 112, en él -—

cual la nafta se trate para separar de ella una fraccidn

_._o_ -

que tlene un punto de ebullicidn final de unos 199¢

diche fraccién se reforma pars producir la mezcle qu g
de someterse a hidrodesalcohilacidn. ;
132,~ Un procedimiento segln cualquiera de 1osipun-
tos 12 a 92, en el cual un materisl de alimentacién que -
contiene naftaleno, alcohilbencenos y alcohilnaftale%oa -
se trata pars seperar de é1 une. fraccidn que hierve & -
149-232¢2 € parg producir la mezclae que he de someterse &
nidrodesalcohilacién. ‘
14¢,— Un procedimiento segin cualquiera de los pun-
toa 12 a 92, en el cual un material de alimentacidn ﬁid:g
carbonado que contiene compuestos arométicos se traté.pa~
re la extraccidn desdegél de compuestos aromdticos dé los
cuales se egcinde una fraccidn que tiene wn punto degebu-
1licidn finel de unog 2322 C para,producir~lahmezclaique
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ha de someterse a hidrodeselcohilacidn. 2 6 ﬁ 4 ﬁ 7

15¢,~ Un procedimiento pare rscuperar naftalen:o de

un material de alimentacién hidrocarbonado.
Tal y como se ha descrito en la Memoria que ani,tece-
de, representé.d‘o en los tres dibujos que se acompaﬁa:m v -
para los fines que se han egpecificado. |
Esta Memoria consta de dlecisiete hojas escri’icas 23
méquina por ung sola cara.

Madrid,
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