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Es objeto de la idea de este modelo de utili-
dad, como su enunciado indica, una valvula unidireccio-
nal para envase de productos con desgasificacién contnbdb-

lada, la cual tiene por finmalidad pernitir la salida:ﬁq

LI g

los gases que se produzcan en el interior del envase .por

razén de la naturaleza o condicidén del producto envasado,

impidiendo, de una parte la entrada de aire en el envase

s 0800

y, por otra parte, el que éste pueda ser deformado y/oc re-

ventado por la acumulacidén de gas en su interior produci-

oo et

do por el propio producto envasado, cumpliendose con .l3-,

méxima seguridad y eficacia los fines para los que el.mo-

delo ha sido ideado,

Es sabido gue algunos productos que se envasan al
vacio y en determinadas condiciones, desprenden gases en can-
tidad y presidn suficiente para hinchar el envase e incluso
para hacerlo reventar. Por ejemplo, el café recien tostado
si se envasa al vacio desprende, en el interior del envase
COy en cantidad y presidn suficientes para hinchar e inclu-
so reventar la bolsa envase, Precisamente para evitar esta
posibilidad, se ha ideado la vilvula objeto de este modelo
de utilidad, la cual es unidireccional, esto es, permite el
paso de aire o gas en un solo sentido, por lo que se adapta
y fija de modo conveniente a la pared del envase bolsa, de
forma que permita la salida de gas que se produce en su in-

rverior, pero gue cierra e impide el paso o entrada de aire



30

35

40

al interior de la bolsa envase, lo cual es de gran impor-
tancia en determinados productos, y siguiendo con el ejem-
plo puesto, en particular el café ya que ei oxigeno.del ai-

k3 » hd
re oxida los aceites esenciales del mismo, deteriorantig su

calidad, sabor y aroma,

La utilizacidn de envases o bolsas provistas de

«s20 0 &

esta viélvula unidireccional, permite el envasado de praduc-

~“0o se s

tos inmediatamente despues do su elaborado o preparade pa-

L4

ra el uso o consumo, libre de todo cciutacto con el aire;

lo que garantiza la frescura, aroma y calidad del preoducto

...

envasado,
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Se conocen algunos tipos de valvulas unidireccio-

nales para cumnlir la misma funcibén, pero todas ellas es-
tan constituidas por varias piezas, y tanto su fabricacidn
como montaje resultan complicados y precisan de miquinas y
utiles complicados asi como mano de obra especializada, por
io que su coste resulta elevado,

La vélvula objeto de la idea de este modelo de
utilidad, estd constituida por una sola pieza discoidal de
material plistico, principalmente politeno termosoldable
que, en el centro de una de sus caras, tiene un pivote o
saliiente y un relieve anular en el contorno de dicha cara,
aS@ cowo unos aniilos concéntricos de menor altura que el
relieve anular d=1 contorno, coincidiendo con el mayor de
estos anillos, es decir, el mds alejado del pivote central,

cuatro perforaciones equidistanciadas para la desgasifica-
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cidén, Esta pieza valvular se complementa con la de la es-
tructura del material constitutivo de la bolsa o envase a
que se adapta y fija, material denominado complejo,_ esto

es, integrado por dos o miAs finas liminas de distintla .na-
turaleza, La pieza discoidal valvular se adapta y fija, a

-

la pared o superficie interna de la bolsa o envase para

socldado del modo que se pondrid de manifiesto en el traps-

curso de esta memoria,

Los detalles y caracteristicas de 1la vdivula ob-

jeto de este modelo de utilidad, se pondrdn mis claramente

de manifiesto en el transcurso de la descripcidn que A con-

«
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tinuacidn se di en la que para facilitar su comprensidn se

hace referencia a la l4mina de dibujos adjunta en que de
manera un tanto esquemdtica y tan solo por via de ejemplo
se muestra un caso de posible realizaciérn prictica del mo-
delo., Lous detalles que se muestran y describen se dan a ti-
tulo ilustrativo, por tanto esta memoria debe ser con-ide-
rada sin cardcter restrictivo alguno en cuanto se refiere
a formas, dimensiones, proporciones y materias en que se
constituye el counjunto valvular,

En la limina de dibujos adjunta:

La figura 1 muestra una vista en planta de la pie~
za valvular discoidal, en la que se pone de mr—ifiesto su

particular conformacidn y detalles,

En la figura 2 se muestra un detalle en seccidn



del modo de montado d: la pieza en ell interior de ia bolsa

envase,

Como se puede apreciar en las figuras enumedadas,

3 - - - *
la valvula unidireccienul est4 constituida por una pfega

80 discoidal -1- er cuyo centro geométrico y sobre una de. sus
caras s& eleva un pivote =2« para montado y centradg.gﬂ'1a
pared del envase o bolsa, En el contorno de 1la misma cara,
la pieza -1~ tiene un relieve anular =3~ que se constjituye

en zona para soldado de fa pieza valvular a la pared de¢l en-

&x
v

vase, Interiormente y siempre sobre la misma cara o supgr-
o @
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ficie, unas nervaduras concentricas -4~, de menor altura
» L ]

que la corona circurdante ~3-, teniendo la de mayor didme-

.
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tro, esto es, la mds alejada del pivote central ~2- cuatro

perforaciones -5~ equidistanciadas,
9C La particular conformacidén de la pieza valvular
~1- no tiene cardcter caprichoso 8ino funcicnal, en combi-
nacién con la estructura mixta o compleya que compone la
bolsa o envase. En este caso concreto, con referencia a una
bolsa envase para café tostado, la bolsa estd constituida
por un complejo de tres finas ldminas o films, una externa
de poliezter -6-, otra intermedia de aluminio -=7-, y la ter-
cera o interna de polietileno -8-, En la bolsa envase asi
conformada se practica una perforacidén ~9- de centrado y
salida del gas que se produzca en el interior de la bolsa,

100 En dicha perforacidn se acoplia =1 pivote central -2- de la



pieza valvular ~l1l- y, mediante calor, se suelda una zona
o franjia anular del film o lamina de polietileno =8- del
cumplejo sobre el relieve anular -3- de la pieza valxular

~1-, quedando ambas partes unidas simplemente por di&hp

105 zona o franja anular. Por efecto del calor de soldadd,-se

determina que los films de poliester -6- y aluminio ~7-—

intermedio, actuen como un bimetal de deformacidén perma-

*e S0 @

nente en la parte del complejo comprendida entre 1a.ﬁqanja

o zona de sciwdura y la perforacidén por la cue emerge el

110 pivote central -2-, o sea gque, el aluminio se dilata des~

de la franja de soldado hacia el centro, produciendose un

alargamiento del mismo que al enfriarse no vuelve totai-

L]
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mente a su dimensidén primitiva ya que se lo impide el film
de poliester -f-, lo que determina un borbeo céncavo de la
115 zona =10~ de contsct. del complejo de la bolsa sobre la su-
perficie de la pieza valvular -1- que hace que aquél se
adapte a ésta, actuandy « modo de membrana por razdbén de 1la
elasticidad propia del film ~8- de polietileno, De este mo-
do, dado que el envasado del producto se realiza al vacio,
120  la superficie -~10- de contacto de la bolsa sobre ia super-
ficie de la pieza valvular «1-, actua de membrana de obtu-
racién de 1os pasgs =35-, impidiendo la entrada de aire en
la bolsa envase, pero cuando en el interior de ésta se pro-
duce sobrepresidén por efecto de 1la desgasificacidn del pro-

ducto envasado, entonces ¢! gas producido paga por las per-
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foraciones -5~ de la pieza valvular -l- y, separando li-
geramente a la zona -10- que actua de membrana, abombando-
la hacia el exterior, esto es, en sentido convexo,'gﬁie al
extérior por la abertura -9- de la bolsa que circuné;“el
pivote -2~ de la pieza valvular =1-. Una vez expulsé&é el

gas, la zona membrana -~10- vuelve a adaptarse sobre.la.su-—

perficie de la pieza valvular -1~ obturando los pases.~5-

de salida. ces

De la descripcidén que antecede y represenkacio~
nes de la limina de dibujos adjunta, se infiere la ﬁuﬁ@a,

constitucidn, mmntaje y funcionabilidad de la valvuld uni-

....

direccional para envase de productos rcon desgasificaciédn
controlada, asi como las ventajas que ofrece respecto de
lo ya conocido, en razdén de su sencillez y efectividad,

Se hace constar a los efectos oportunos que en
el objeto de este modelo de utilidad se podrin introducir
todas aquellas variaciones de detalle que las circunstan-
cias vy la prictica pudieran aconsejar, siemprs y cuando
que, con las mismas, no se modifiquen las caracteristicas
esenciales de la valvula unidirecciocnal para envase de pro-

ductes con desgasificacidn controlada descrita,

0 T A

Se declara de novedad el contenido de las siguien-

tes reivindicaciones,
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REIVINDICACTIONTES

1a,- Valvula unidireccional para envase de pro-
ductos con desgasificacién controlada, que se caracteri-
za por estar constituida por una pieza discoidal qéé'se
complementa con el complejo del envase, a cuyo finaéiene
en la periferia de una de sus caras un relieve amulay’, un
pivote en su cebtro geométrico para acoplo y centrgdg, en
el complejo del envase, y unas nervaduras concentridas de

menor altura que el relieve periférico, estando interrume-

"9 9 &

pida la nervadura de mayor radio por perforaciones:pgsan-
tes equidistanciadas, AR

L

24,- Vdlvula unidireccional para envase de pro-—
ceans

ductns con desgasificacidn controlada, que se caracteriza
porqua la pieza valvular, a que se hace referencia en la
reivindicacidn, se acopla al complejo envase, por su parte
interior, por acoplo del pivote central en una perforacién
de centrado practicada en aquél, y se solidariza por sol-
dado de su relieve periférico a la cara interna del com-
ple jo, ron cuyc soldado se determina una porcidén circular
de superficie de complejo que se extiende entre la franja
de soldadu v la perforacidn por la que emerge el pivote
de Jl¢ pieza valvular, cuya porcidn se constituye en mem-
brana de obturacion de las perforaciones de la pieza val-

vular, impidiende la entrada de aire al interior del en-

vase y posibilitando la saliva de lus gases que se produz-



175 can en su interior a través de las citadas perforacio-

nes v la de centrado del pivote,

32,- VALVULA UNIDIRECCIONAL PARA ENVASE DE, PRO-

sees ?

DUCTOS CON DESGASIFICACION CONTROLADA, *.

Todo ello tal y como se describe y reivindica

-« a

130 en 1lg presente memoria descriptiva que consta de 8 hqjas

mecanografiadas por una sola de sus caras y se ilustra

con la lamina de dibujos adjunta.

Madrid, 14 Noviembre 1,981,

D, Antonio Ginebreda Dualdg
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