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MEMORTIA DESCRIPTIVA

El objeto a que se refiere la presente solici-

tud viene constituido por una disposicién de engatillado, .

prevista en las esquinas de lo que ser& el fondo de un

envase o caja de cartén, que permite el armado mecénico

de dicho envase. f LY

Dia a dia se va imponiendo mis la utilizacién

de cajas de cartdn para productos perecederos o consu—

mibles., M&s todavia, el tipo de caja mis apropiadd, para

tales productos es aquel cuya forma se aproxima .2.n pa-

ralelepipedo, siendo una de sus caras mayores lahtaﬁa de

-
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la caja. Teans

.
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Desde el punto de vista de fabricacidn, dos
aspectos son los principales a considerar. Por una parte,
empleo de la menor cantidad de material. De otra, que
sea posible su armado mediante méquina o tren de armado

y envasado,

Otro aspecto ventajoso més, ser& que la impre-

sidn del envase resulte sencilla y se disponga de una gran

superficie a imprimir.

Por lo que se refiere al primer aspecto citado,

es conocido el empleo de una lémina de cartdn, cartulina,

ed
-
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kraft, etc., de forma sustancialmente rectangular, que
se somete a un troquelado y marcado, mediante los cua=-
les se determinan las caras, solapas y pestaflas de in-
sercién del envase.

En lo tocante al armado, existen muchos sis-

temas o disposiciones para el armado manual, y ¢n menor

ntmero para el mecénico, basindose la mayorfia de.estos
G1ltimos en la provisién de unas pestafias de confeuniha—

cibén especial que se engarzan entre si, o se inttducen

en cortes o ranuras, componiendo lo que se denominha un

engatillado.

Incidiendo directamente sobre el aspecter+de la
impresién y condiciones ventajosas para la mismé:'ibssis—
temas de pestafias hasta ahora empleados afectan o perju-
dican a dos o mls caras laterales del envase, bien por-
que las pestafias asoman por dichas caras, bien porque en
las mismas se han previsto cortes que dificultan o dis-

minuyen la calidad de la impresién.

Son por tanto dos caracteristicas ventajosas
aportadas por la disposicidén objeto de la solicitud, el
permitir un f&cil engatillado o armado mecénico del en-

vase, y que esa disposicién deje "limpias" o lisas las

caras de dicho envase.
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Con objeto de explicar convenientemente c6mo
se logra esa disposiciédn que proporciona las ventajas
enunciadas, nos referiremos en lo que sigue al ejemplo

ilustrado en la hoja de dibujos que se acompafia.

Se entiende, naturalmente, que el ejemplo ilus-
trado no es limitativo de posibles realizaciones'gﬁﬁcti-
cas, particularmente en lo que se refiere a dimengtones

y forma final del envase, dentro de una estructura:SUS-

tancialmente paralelepipédica.

En dicha hoja de dibujos: voca’s

. ...
L)
.

La figura 1 es una vista en planta de Za-}émi-

na de cartén que dard lugar al envase; .

*sams

La figura 2 es una vista parcial con detalle

de la disposicién de engatillado que se propone;

La figura 3 es una vista parcial en detalle de

un momento del engatillado, y

La figura 4 es una vista parciél, en detalle
desde el interior, de una esquina del envase una vez ar-

mado.

Haciendo primero referencia a la conformacién

por troquelado y marcado de la lé&mina y de los medios de
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engatillado, vemos en las figuras 1 y 2 que la lémina
originaria, sustancialmente rectangular, se troquela

para tener las dimensiones previstas del envase y propor-

CL TR

cionar 1as'solapas y pestafias de insercién. Luego se marr ;

ca para determinar fundamentalmente seis caras, designa-

das con las referencias ~1- a —-6-, para las que,se, comprue

ba que son totalmente lisas, .

En las cuatro esquinas de lo que seré el fon-

do de la caja, en el ejemplo la cara -3-, y adyagentes

a las que serén las caras laterales -2—, =4-, =5-y —6-

del envase, se dejan cuatro porciones sustanciaimehte cua

...

dradas -7-. N

En cada una de esas porciones =7- se realiza
la disposicién de engatillado, propiamente dicha, obje-—
to de 1la solicitud. Por una parte, mediante corte, sé de~-
termina una pestafila sustancialmente semicircular -8-, que
se articula a modo de charnela sobre el borde de la cara
lateral adyacente; en el ejemplo representado las caras
~2-~ y —=4—, De otra, la parte central del borde de la otra
cara adyacente a dichas porciones -7-~, en el ejemplo las
-5- y =6-, sufre un corte -9- que por sus extremos se pro-

longa en otros dos cortes -10-~, -11-~ preferible y ligera-

mente arqueados, dirigidos hacia el interior de la por-
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Tales cories -10- y ~11- son de distinta lon-—
gitud y perpendiculares al corte -9-, de forma que se de—~
termina una pestafia sustancialmente'triangular -12-, que

se articula a modo de charnela sobre su hipotenusa ,~13-

de orientacidn diagonal en cada una de esas porqiogﬁs -7 =,

L]
LI

ol - . .
Mas concretamente, la pestafia semicircular ~8-—

presenta en su linea de articulacién y en el extremo més

préximo a lo que seri la embocadura de la caja, yj niti-~

do corte o pequefia ranura -14- de amplitud al menas.igual

a la del grosor del material laminar que se empled, para

.
PR N
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formar la caja. set*

.
See 00

Haciendo ahora referencia a la pestafia -12-,
en el extremo de su corte -9- que queda orientado hacia
la embocadura de la caja, presenta un pequefio escalédn en

ensanche o proyeccidén -15-.

Las proporciones relativas entre las pestatias
-8~ y =12- son las siguientes: El di&metro o linea de ar-
ticulacién de la pestafia semicircular -8- es de longitud
ligeramente mayor que el corte —9- que determina la pes-
tafia —-12~; la ranura -14- tiene unaéxdimensiones y colo-

cacidn apropiadas para recibir en su momento a la proyec-—

cién ~-15-.

LT
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A partir de los anteriores elementos y dispo-
sicién, la caja se arma mediante elevacién de las sola-
pas que constituirin las caras laterales (-5-, =6=) y a
las que estén unidas las porciones -7-. Con dicha accibn, ™
las pestafias —8- quedarén ﬁnidas y alineadas con las =~
otras caras laterales (-2—,-4-). Entonces las poreciones

-7~ se doblan hacia el interior del cuerpo de lasfutura

caja, a lo largo de la linea que contiene los cortes -9-,

con lo cual éstos quedan situados en las aristas dg las

esquinas de dicho cuerpo. Luego se doblan las pestatias
-8~ dirigiéndolas hacia los cortes -9-, de formg . Qye cuan
do se doblan las caras laterales (-2-, —4~) uni&a'é.'.'a esas
pestafias, éstas vienen a introducirse en los meﬁgighados
cortes -9- ( figura 3). La introduccidn continﬁa'haéta

gue las caras se hallan formando diedros de S0° dos a

dos en cuyo momento la pestafia -8~ ha saltado en el cor-

te -9- y la proyeccibén -15- se ha alojado en la ranura

-14~ (figura 4), logréndose el engatillado,

Todos los anteriores movimientos son sencillos
y fidcilmente logrados por medios mecénicos. Ademés, se
observard que la estructura del engatillado queda por el
interior y en las esquinas del cuerpo de la caja, con lo

cual el aspecto exterior de ésta es liso, mejoréndose sus

condiciones de manejo e impresidn.
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Naturalmente, en la disposicidn de engatiliaal_
descrita caben numerosas modificaciones, particularmenfe
en cuanto a proporciones y materias,'debiendo entenderée
que no alteran la esencialidad caracteristica de dicha

disposicién contenida en las reivindicaciones que siguen:

-
os0e ¢
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Descrito suficientemente el objeto de esta so-

cze s

licitud se declaran de novedad en Espafia las siguiemtes:

s g . s i DR O I TR s S —
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REIVINDICACIONES

1.— Disposicidén de engatillado para el armado
mecénico de cajas de cartdn, del tipo constituido por
una 14&mina troquelada y marcada que por sucesivos y or-

denados dobleces da lugar a un cuerpo de caja que.'fjue-

. -

da conformado y retenido mediante dicho engatilla@d, ca-

racterizada porque en prolongacién de las solapas. que

L 4
asgeae

constituirén las caras laterales de la caja, presenta

-
se sa o

cuatro porciones sustancialmente cuadradas, situadas en

e o

las esquinas de la cara que hard el papel de fondo de 1la

48 ® an

caja, en cada una de las cuales se determinan megiénte
cortes una pareja de pestaflas, una semicirculargffétra
triangular, ambas articuladas a modo de charnela,. 5ién-
dolo la semicircular a lo largo de su diémetro y linea
de unién con una de 1las caras laterales de la caja ad-
yacente a dichas porciones sustancialmente cuadradas,
mientras que la triangular lo es sobre su hipotenusa,
diagonalmente orientada en dichas porciones, y que tie-
ne su cateto mayor situado sobre la linea de doblez de
la otra cara lateral adyacente de la caja, caracterizén-
dose édemés porque la longitud del diémetro de la pesta-

fia semicircular es mayor que la del citado cateto, o que

el corte que determina dicho cateto.
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2,~ Disposicién de engatillado para el armado-
mecénico de cajas de cartén, segtn la reivindicacién 1,
caracterizada porque la pestafia circular, en el extremo
de su 1linea de articulacién que quedaré hacia la emboCa- :

dura de la caja, presenta una pequefia ranura o escotadu— -

-
LI LA

ra, mientras que la pestafia triangular, en el cateto ma—

e
yor y extremo igualmente orientado hacia la embocadura

P
a

de la caja, presenta una proyeccién o ensanche de mate-

aars a

rial, de manera que al introducirse la pestafia semicir-

g rar .

cular por el corte del cateto mayor de la triangular, ade

mis del engatillado producido por la diferencia .de<-longi-

tudes, se lograréi otro por 1la insercibén de 12 cibédé pro-—

v e o
-

»
~
es ™ "

yeccibébn en la mencionada ranura,

-
v o

3.,=- DISPOSICION DE ENGATILLADO PARA EL ARMADO

MECANICO DE CAJAS DE CARTON.

Todo tal y como se describe y reivindica en la
presente Memoria Descriptiva que consta de nueve hojas y

se ilustra con una de dibujos que se acompafia.

Madrid, a trece de Noviembre de mil novecien-

tos ochenta y uno.

JORBA, S
P. a.

~iedad Anénima
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