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PATENTIE

INVENCION :

t
~

a Tavor de Don PuDRC MARTINSZ SOLSONA, de nacionalidid

espaiiola, residents en Manllew (Barcelona), calle Te#cio

3 e

de Montserrat, 32, por "PuRFECCIONAMIENTOS EN Li FABRI-

MEMORTA DudCRIVTIVA

|
La presents invencidn se refiere a unos per-
fecelonanientos introducidos ea la fabricacidn de asay
articuladas, mediante cuyos perieccionamientos se obtie-

!

nen varias e importantes veutajas orécticas en orden a

=S T = _L 6 a 1 & e PanT A s g . T

e la siwplificacidn de las opsraciones precisas para co ;I
i i

mar las distintes partes gue integran tal leLOolﬁLVO‘ Co=-

mo es evidente, ello iwplica una wmayor econowia, iaCupT
|

. ) . , o
dgte nuy importante en todos log rawos industriales, en
|

5

particular en ol de artfculos de viajs, en donde encuentran .

10. amplia apiicacibén las citadas. asas.
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Bgencialments, los referidos perfeccionamientus

e la acmara consigten en I

jo ]

soricar el asa partiendo?de dos
plezas prinecipales acoplables, obbtenidas ambas por ﬁoldeo
de un waterial conslstente adecuado, especialmente dk un

)
pléstico, De las dos citadas partes, una responde a ﬁa
expulicdure proplamente dicha, deverminada por un elehen~

to en "U" o en puente, en el que, ademds del ondulado in-
]

..b

dos de la mano, sze prevén
|
Jog wmuiiones extremos de articulacidn, ‘congtituldos per
l
los cueryos cilindricos atravesados por un orificio pasan—

erior pargedaptacidén de los de

C 2

M .- ! -
Y& que, como ge indicard més adelante, ge reserva para el
pasader 0 eje de articulacidn. La otra pieza, complemen—
tarie de la empufladura (existen normaluwente dos de tales

viezas, una para cada wufidn de ziro) se obtiene confdrman—
H A S ?
!

. 2o

do una wlaca de planta variable, =n la gue se aeilne'una
prominencia central con una cavidéad ablsrta al ex 101
en la gue, en gus paredes extremas se moldesn unosg a51en-

tos elegos, ea los gue vendrdn a introducirse los exﬁre—
i
mosg del pasador de rotacidn una vez édste se haya enchula-—

do en la perforacibn del correspondiente muiidn del aéa

Log fondos clegos de log alojemisntos mencionados queoan

dirigicos en sl sentido de traceidn del asa, y dado qhe el
1

muiién de la misma wposee un didmetro poco superior a la

altura de la abertura central o de Juego de la placa,l no
existe peligro slsuno de desprendimisnto entre los do%
componentes del dispositivo. bn la citada placa se Dre-
vén, igualumente en la misma fase de moldeo, los orificios

destinados a los tornillos de f£ijacidn, completéd ndose: °

l
Y
t
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la propis placa con un refuerzo o 4nima interior a bese

de una armadursa de alambre a la que se le da un clertbo
contorno, =z fin de aumentar la resistencia natural dél
conjunto. . E

Pars la uwejor comprensidn de la pregente mémo—
ria descriptiva, se acompafla un dibujo en el gus, taﬁbsé—
lo a tituio de ejemplo, se representan dos casos pré?ti—
cos de ejecucién de asas articuladss fabricadas de aéuer—
de con ios aluaidos perfacoionamientos.‘ ;

En dicho dibuwjo, la figura 1 nuestra en des-

-

pizce los tres elementos bésicos emplezdos en los pe#fec—
cionamientos para la fabricacidn de un asa articuladé
couwpleta; las figuras 2, 3 ¥ 4 corresuonden a vistasien
alzado, en planta y en seceidn por la linea IV-IV de}la
figura 3, de la placa de wontaje del asa; y las figuﬁas
6, 7 vy © muestran un alzado semiseccionado, una plan#a 5
una seccidn por el pleno VIII-VIII, de la figura 6, ds
unea varisnts en la ejecucidn de la referida placa. ‘

De acuerdo con 1o0s pesrfecclonewlentoy, se ob-
tienen gor moldegfle un materisl consiztente adecuado, de

preferencia plégtico, el asa -A- y la placa -B-, deter-

minada la primera por un cuerpo snterizo en "U" o en lpun-

te, en el que, ademds del ondulado inferior =C-, propio
’ que, y PTODP
para facilitar le colocacidn de los dedos, se han con-—
forumado Gos wmufiones sxbremos c¢ilindricos -D—~, con un !
|
. - . . '
oriiicio pasante -E~, cuya funcibén se detallard mds ade-
|
- t
lante. '
& placa -B- viene deterwinada por una pieza |
Le placa ~B det la por una pie a
oy

-~
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plane & cuya parte central se la dota de una prominencia
~¥—, con una cavidad semicildndrica -~ y dos alojamientos
o woritajas ciegaes -H-. Situados a noventa grados canérela—
cidn al eje longitudinal de la menclonszda cavidad 43% ge
abren las escotaduras en semicirculo -I-, aptas paraéreci—
bir a la parte del asa -A- prdéxime al muiidn ~D-, en él.
momento de abatir dste a uno o a otro lado de la plaéa ~B-.
Bn egta placa -B- we conforman de woldeo lés
orificlog =J-, degtinadosg a los STornillos de montajeio
fijacidn del conjunto sobre el articulo u objeto traﬁspor—
table, previéndose en la wisma operacidn el agregar én
1z masa del material‘una arcadura o dnime ~K-, constituida
r
por un alambre resistente gue, sigulendo un cierto odn-
torno en concordancia con lag condiciones del refuer%o
asi establecido, evita cualquier rotura de la placa énte

|
elevados esfuerzos, producidos por el transporte de gran-—
!

des cargas. !

En la cara de yuxtaposicidn de la placa -F- a la

P s . . . !
superficie receptora -L- (figure 4 y 5), se practica un

refundido -ii-, con la wisidén de facilitar la entrada iy co-
locacidn del pasador —N- (uswaluwente de metal), el cual

obra de eje de ziro para el asa, tal como muestra la fi-
}

miento y antes de aplicar la

A%

gura 5. En la fase de acopl
placa a la superficie -L-, se hacen pasar los Gos muiio-

5 T o~ o P - ] . !
neg -D- de cada asa por las cevidades -G-, introduciendo

H . - . ‘ . g - . - i
seguldawente en la perforacidn —k- el eje ~H~, gue eg de

t

ayor loagltud que aguélla. Para obtener un automdtico

!
ceatrado de este UWltimo, o mea su corvecta posicidn dentro

2
i
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los alcjemientos -H=-, en el vacizdo o hendido =M~ ze han
rrevisto losg o;*ﬂles 0 planocs inclinados ~0~, los cudles

conducirdn necesarismente los extremos del pasador ~ii-

hesta el fondo de las mortajas clegas -il- cuando se tire de
|

la emputiadura —A=—. |

Como ge aprecia en la figura 5, entre el muiidn
-D- y la superficie -L- wedia un espacio muy : GduCldO,
todo ello a fin de gue, uné vez fijads la vlaca =5 éon
|
ayuda de los oportunos tornillos situados en los punﬁos
|
~J=, 110 pueda esgcapsrse el pagador -N- de susg asientds

~H-, eun log que pusde girar con toda libertad para segulr

los mniovimientos del asa -A- en sus posiciones de uso y

' |
degcanso. |

In la veriante representada en les figuras 6 a §,
ge ha simplificado la estructurs de la placa -B- en 2l
!
sentiGo de suprimir orifidos -J-, de dar curvatura a 10s

alojsuientos -ii~ y de hacer ccincidir en dimensiocnes la
. ) |
cavidad vagante -G- con las escotaduras lateralegs -I~; en

este easo cuadrangulares. Los demds detalles diferentes de

o

lo expuesto obedecen sélo a particularidades construcﬁivas,
no ligades con los perfeccionszuientos de la peticidn..

La forma de trabajo del asa descrita se ded?ce
gel examen de las figuras, bastendo indicar dnicamenté que
el acoplamiento grticulado de log dos componentes ge ile—
ve a cabu con gran repldez y segurlidad nmecdnica, sin pe~
ligro alguno de desprendimientos ni roturas por los moti-
vog referidos. ,

Serén independientes del objeto de la invencidn

. _ - Loy
los materiales, formag y dimensiones de Loy elementos! gue

s

“~.
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integran un msa para badles, meletas y demds articnlos de

viaje febricada sizulendo los periecclonamientos resefia-

<

. - o a4 "
dos, siempre gue leg variaciones ¢ue se introduzcan no

afecten a su egencialided. - |

NOTaA

:

e reivindica como objeto de la prosente patente
e invencidn: '
1. Perfeccionamisntos en la fabricacidén de asas

o ' . . i
articuladas, que se carscterizan esenclalmente por dﬂtar
!

2 una plezda enteriza, en un neterial counsistente adecPado,
de preferancia un plédstico, en forma de puenbe wds o menos

|
. . o . e . st _ - i
ablerto, de sendos mufiones cilindricos extremos, atrave-

dados por un orificio pesente en el gue se acovla un pa-

-
s

sador de matsrial duro cuyos sxtremcs sobresalen del hu-—
B |
I

7én y se slojan en cavidades Tormedes en uns piezé bage

LU . SN “ D ] . !
que Iorme juego con la empufladure y se obtlene lguslmente

por moldeo de un meterial igusl o andlogo el de aquélle,

pleze & la que se da la forma de una place con una Pro-
minencie central en una de sus carag, precticéndose en
dicha prominencia una cavidad pasente y de seccidén con-

I

cordante con la del mufidn de la referida empufiadura.

2. Perfeccionamisentos en la fabricacidn de %sas
- L S FNDREY 4 . e . ) . i,‘
articuladas, segun la reivindicaecidn 1, cue se caracteri-
zan por el hecho de que la placa gue coopera con la eni~-
i
p Y
|
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pufiadura ge moldea de modo que quedern pra 08 en dos

P

de las paredes opuestas de le cavidaed receptora del mufién
. t

mbévil, vnos alojemientos o mortajas clegas, con fondo de

!
tope dirigldo en el gentido de traccidén de la empuﬁadura

|
une vez la wlsme estd acoplade e le eludida place, @ue
ge couwpleta con escotaduras lateralesg para pe mltlr el
gbatido del esa y con ovificios convenientemente distri~
buidoe pera 1l introduceida de tornillos de f13301on pa-
ra le indicade placa sobre la superficie receptora,. ‘que~
dando previsto el reforzar tal placa con una armauu;a a
bage de un alembre convealentemente periilado que sé en~
potre en la masa de moldec.

\

3+ Perfeccionanientos en la fabricacién d% asag
erticulades, seglin les reivindicaciones 1 ¥y 2, que ée ca-
racterigen por el hecho de conformarse en la cara de apli-
cacidn de la placa de montaje, y en correspondenciaécon
la cavided vasante destinada al nuildn de 1z empuﬁadﬁra,
un biselado gue coilnciden con Jos slojamicentos o mo;ta—
jus de le citade cavidad, todo -ello para facilitar l
colocacidn del pasador de articulacidn del zga.

4o Perfeccionarientos en la fabricacidn de
articuladas, segin las reivindicaciones 1 & 3, que sgé
caracterizan por el hecho de gue la altura que se dala la
prominencia de la placa de montaje es tal que el munén
gue se aloja dentro de la cavidad de giro de.aquella'oue-

da relac¢vamente vréximo a la superficie del artiuuio o

i
objeto al gue se aplica el asa, con vistes a impedir la

s . . . . -
gallde fortuita del eje o pasgador de sus &lojamientos.
|

|

’-



La presente wemoria consta de ocho nojas
das, escrites a méguina por unaz sola cara,
Madrid, 2 29 de septismbre de 1960

Pedro MARTINEZ SULSONA
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