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Los procedimientos hasta ahora conocidos par?
la fabricacién de taponss de filtro, especialmente para cica~
rrillos, pueden dividirse en dos clases:? »

a) en procedimientos, en los que una bande
de pepel se hace dspera, se perfora o se desfibra de otra mé~
nera, para transformarse seguidemente por enrollamiento o ple-
gado de la banda de papel en un tapdn de filtro:

b) en procedimientos, en los que se fabrioa
un cordén de filtro a partir de un material f£ibroso sueltos

El présente invento se refiere & un procedi
miento para la fabricacidn de tapones de filtro a partir de
un material fibroso suelto, es decir a un procedimiento de la
clase b) arriba mencionada. Pars la fabricacidén de tapones de
filtro adecuados e partir de fibras sueltes la méxima dificul-
tad consiste en garantizar una cohesién interior suficientemen
te buena de las distintas fibres dentro dsl tapdn de filtro.
segfn es conocido, los tapones de filtro se cortan desde un

corddn de filtro sin f£in, y esto en largos de por ejemplo 10

8 12 mm. Es comprensible que en un corte tan breve de un haz
de fibras, cuando se las une entre sf fijamente, se casn o g
bien se aspiran hecie fuera durante el uso. Este caso se pre-
senta especialmente porque naturalmente no todes las fibras‘ ;
tienen ls longitud aproximeds del corte, sino que existe una
pluralidad de extremos deo fibra méde cortos en tal secoidn.
Existen muches propusstas para garantizar

una cohesién interior suficientemente tuena de las fibras en |
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tgql haz de fibras. Por ejemplo se propuso el empleo de fibras
termopldsticas, calentando el corddn de fibras para que las
fibras cagl derretidas se soldasen en sus lugares de contacto.
En el caso de tapones de filtro muy extendidos se c¢rea un nﬁ-
mero suficiente de puntos de adherencia entre las fibras en
contacto dentro del haz de las mismas por adicidn ds un aglu-
tinante. También se propuso agregsr a las filbras en el haz una
clerta cantidad de fibras de apoyo mds gruesas, en lo que exig
tiendo una distribucién uniforme de estes fibras o filamentos
més gruesos dentro del haz de ribras debia de conseguirse una
buena cohesidn interior. i
Sin embargo, se ha demostrado que la cree~
cién de un armezén de apoyo de tales puntos de adherencia den-
tro de tal hez de fibras por encolado de las fibras temoplés
ticas entre sf, respectivamente con las rfibras no termopldsti-
cas, no puede conducir a un filtro satisfactorio para cigarri~

llos. En efecto, sl calentamiento de las £ibras temopldsti-

|
cas artificiales tiens que llevarse tan lejos que las misugs |

casi se fundan para que se suelden entre si. Es obvio que de

este manera puede producirse un cordén muy compacto de fibras,:
pero que se obtiene une estmctura de este cuerpo que més bien:
se asemsja a una esponja poross que a un cordén de fibras re-‘E
forzaedo por un amazén de epoyo. Para el tdenico en filtros I
no resulta sorprendente que tales filtros para 6igarrillos no ;

se han introducido en la prdctica, porque un cuerpo de filiro :
'r
poroso asf producido, tiene que tener una resistencia de tiro

muy alta y es poco adacuado como tapén de filtro para cigarri-!

|
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Un procedimiento conocido muy distinto para

el empleo de fibras fines muy adecusdas para fines do absor-
cién, consiste en extender tal material de fibra en capa dol-
gada sobre una bage de papel ¥y en transformar este material
combinado por enrollamiento o plegado en un corddn de £iltxo.
Tales taepones de filtro utilizando un papel nguatados se oono-
cen en gran cantidad y en les mds distintes ejecueioﬁes.

Ademds ya se ha propusato por el solicitante

asteblecer el armazén de epoyc, no solo en el cordén de fibra E
atado en haz, sino llevar el material de fibra previsto, antea;
de la transformacién em un cordén de f£ibra, & la forma de un

velo muy fino y ligero y proveyéndole de un armezén de puntos
de adherencias en este forme, desde cuyo velo reforzado se pro-
duce despuds por plegado en direccién transversal entonces el
haz de fibras. Este procedimiento para la fabricacién de tapo-
nes de f£iltro, que despuds de su terminacién formen un cordén

de fibras con geceidn transversal redonds u ovalada ¥y miestran

un armazén de apoyo de puntos de adhersncia distritmidos cap:1|
chosamente entre las fibras dentro del corddn, es especialmén-[!
te ventajoso porque naturalments la produccidn de los puntos :
de adberencia en 1a banda de velo plana y extendida puede réapi
lizarse en la forma de une red o muestra mds o menos densa,

[
b

minado muestra un armazdn de apoyo mds o menos denso.

de modo que, completamente a voluntad, el corddn de fibra ter—i
|
|
|
[

En el ulterior desarrollo del procedimiento

P



10

15

20

25

i por el armazdn de apoyo dentro del corddén de filtro fabricado

- oxiste el problems de fabricar un velldn de fibra que, despuds

. : |
" to para la fabricacién de un velldn de fibra para tales tapones

5."

Yltimemente mencionado se ha reconocido por el solicitante que

se aumente ante todo tambidn la elasticidad del mismo perpen-
diculamente al eje longitudinsl del cordén. Por lo tamto,

dsl plegado de unién transversalmente a su direceidn de movie
nmiento para obtener un cord6n;_muestre un ndmero lo mayor'po-
sible de lugares de cruce entre las fibras individuales, estan
do fi jadas mutuamente lag fibras individuales en l0s lugares

de cruce, ds modo qus al plegar el vellén de fibre se curvan

¥y 88 proveen de una tensién previa sldstica.

Ademds se refiere el invento & un procadimienﬁ

. de £iltro para cigarrillos, que se caracteriza porque de m&narﬁ

. conocida en sf las fibras despuds de uns limpleza provia, coc-

cién y blanguesdo se abren previamente en una méquine y sagui-:
damente se elaboran en una méquina a modo de carda para obte-

ner un fino wvellén ds fibra, y porque en ello se ejerce por lo

. menos sobre una parte de les fibras individuales una fuerza. %

edicional de desviacidn transversalmente a la direccidn de mer-

. cha del vellén de fibra y en el miamo se aumenta el mimero de é

las fibras individusles dirigidas transversalmente & su diréo-f
cién de marcha.

El invento se explica mfs detalladamente en
wqmsmmenMQMsﬂwmudeﬂwmﬁnahmdehs
figuras 1 y 2. De estas muestran:

 las figuras 1 y 2 cada una una reproduccidn

—————— e s
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- aumentade de un velldn de f£ibra normal fabricado gsegdn el pro.

cedimiento de acuerdo con el invento, conjuntamente con una
valoracién reapecto a las direccionss de las fibras.

La produccidn de un vellén de fibre suelto,
tal como se emplea pera la fabricacién ds tepones de filtro

de la presents construcd}dn, se efectda usualmente porque las i

correspondientes fibras se extienden sobre una asi 1lazeda
carda de construcoidn conocide como velo fino encims de une
cinte transportadora que se mueve por debajo de la hendidqra
de salida de la carda. Segdn la opinidén hasta ahora prevaie-
ciente, en tal velldén normal de fibre no puede comprobarse
ninguna direccién preferente de las distintas fibras, sino_qne
hasts ahore ss suponfa que la direccidn de las distintas £i-
bras dentro del vellén de fibras era completamente caprichoasa

o8 decir que todes las direcciones existian con la misma fre-

. cuencia. En la obssrvacidn de tal velldén normal de fibra con

los correspondientes sumentos tembidn se obtiene la impresién
que este opinidn existente hasta hora sobre la distribucién
de la direceidn de las fibras dentro de tal velldn de fibra

ors totalmente ¢orrectsa.

|
i
|
|
i
:

la £ig, 1 mestra en el lado izquierdo une

fotografia sumentada de un trozo de superficie de tal velldn
normal de fibra. En la observacién del conjunto de fibras se
obtiene efectivamente la impresidn de que ninguna direcoién
sa prefiere por parte de las fibras. Uma investigacién mds

precida muestra, sin embargo, que esta impresién es errdénes.

Para la determinacién de la distritucidn de direcciones para

%
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las distintas fibres en tal velldn de fibras, como se ha indi-

!
1

' oado en la figura 1, en una fotografia sumentada segin la par-
te izquierda de la figura l, se obturaron siete diferentes ti-
ras horizontales y se investigaron mds detalladamente. Ia in-
vestigacién se efectud de tal modo que en las respectivas ti~-
ras obturadas por la pantalla por una parte fueron contadas
las fibras situasdas dentro de un dngulo de-302 hasta 4309 res-

pecto a la dlreccidn de marchs y por otra parﬁe se determind

| el nimero de fibras que mostraben una direccién dentro del al~
| cance angular de =902 hagta =302 y desds 4302 a 4902, En el
caso de una direceidn de las fibras totalmente caprichosa d@n—
tro del velldn de fibra verdederamente tendrfa que esperarse
que en el alcance angular primeramente mencionado que abarod
en total 60 grados de dngulo, se deteminasen solamente la mi-
tad del nimero de fibras que en el alcance angular ltimemente

mencionado que comprende en totel 120 grados angulerss.

| El resultado del recuento de las slete tiras
| horizontales, designadas con No, 1 & No. 7, del aumento de un
vellén normal de fibra se muestra en la tabla de la fig. l.
All{ se seligla el aloance angular de -30¢ hasta 4302 respecto
a le direcoién de marcha con L, ¥y el alcance angular de -909
hasta =202 asl como desde +30°haste 4805 con Q. Sorprendente-
mente resulte que, contrariamente a lo esperado, el mimero de
las fibras situades en el alcance angular L es esencialmente

mayor que el numero de las existenteés en el aloance angular

Qe En ello pusde observarse que la preferencia de la direccidén

i

N

|
|

|
|

o
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L puede comprobarse tanto para un trozo especiglmente fino del
velldn de fibra, por ejemplo para le tira No. 3, como tambidn
para una pieza especialmente espesa del velldén de fibra, por
e Jemplo para la tira No. 7. 8i se forma el valor del promedio
del resultadc de la cuenta para las tiras No. 1l & No. 7, puede
comprobarse en el velldn nomal de fibra segdn la fig, 1, que
la proporcién 1/g tiens el valor de 3,6 es decir gque en el. al-
cance angular L se determind un ndmero 3,6 veces mayor de fie
bras, que en sl alcance angular (. Expresado de otro modo, por
lo tanto, de las fibras individuales consideradas en total, so~
lamente 2b,3% posesn una direceidén dentro del alcance anguler
¥ 78,7% una direcoidn dentro del alcance angular L. En el !
caso de una distribucién totalmente regular y caprichosa de la
direceidn de las fipras individuéles dentro del velldn de fibrg,

el nimero de las fibras incluides en la zona angular ¢ tendria

que ser aproximadamente 67% y el nimero de lgs fibras clagifi- |
cadas en la zona angular L, aproximedamente 33%. Los resulta~ :
dos obtenidos segin la fig, 1 de tal class de velldn de fibra i
fabricado de manera nomeal, demuestran por lo tanto, que en i
ello existe una clara preferencia de la direccidn de marchg
del velldn durante su fabricacidn. !

.
1

so que tendrfa que ser posible uejorar las propiedades mecdni-

A bage de sstos nusvos conccimientos se supu

cas de velloues de fibra, si se consiguiese fabricar un velldn,
de fibra, en el que se pudiera eliminar la preferencia de la [
direccién de marcha en la distribucidn direccional de las fi-
bras individuéles dentro del velldn. liediente el presente profj

cedimiento es efectivamente posible fabricar un velldn de fi- :
|
i



10

15

20

B CENITIOS]
el

Dem

261409

bra, en el que, determindndose sobre un trozo de supsrficie
suricientemente grande, el ndmero ds las fibras que transcu-
rren sproximadacente en sentido transversal a la direocién lon-

gitudinal de la bande, importa por lo menos 504 de las fibras

que transcurren en la direceidn longitudinal de la banda.
la fig. 2 musstra una fotografia sumenteda
de un trozo de superficie de tal clase de vellén mejorado de

| fibra. 1 peso de este vellén de fibre es idéntico al peso dsl

|

)

}velldn normal de fibra utilizado segdn la fig. 1, y tembidn
'la escals de auuento de la fotografia del velldn de fibra es
1g1al en las figuras 1 y 2. El recuento de las fibraes inclul-
| das en la zona angular L, respectivamentie ¢, se ha realizado
an el nuevo wyelldn revueltow segin la fig. 2, do la misma me~

nera que se ha descrito a base de la £ig. l. Los resultados

te a los resultados de la valoracibm de la fig, 1, ya que la

fsprbporcidn L/ es aqui 1,07 y del total de las fibras determi-

| nadas pertenecen en promsdio gproximadamente 48% al alcance angu

. lar g y solemente 53% al alcance angular L. En este yelldén r

5§de las £ibras que transcurren transversalmente entre si.

Se he demostraedo mediante pruebas con tales
| vallones revusltos que las propledadés mecdnlcas, tanto en es-
tado seco, como tambidn hdmedo, son esencialmente mds favora-
bles en comparacién con la conducta de vellones normales de

| fibra comparables. Especimlmente, con igual efecto de aspire~

1

|
|
del recuento muestran, sin embargo, esenciales difsrencias frqg}

l
' to como se ha llamado, fabricedo segdn el presente procedimiento,

| por lo tanto se ha conseguido aumentar esenclalmente el ndme ro §
il ‘
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¢ién de tal velldn de fibra, la resistencia & la rotura en
himedo del nuevo velldn revuelto es esencialmente mayor que
la de un velldén normal de iguales fibras y con el milsmo péso
por superficie. Esta mejora de las propiedades mecdnicas de
vellones de fibras absorbentes por aumento del ndmero de las
fibras que trangocurren transversalmente entre si, hace qué
tales vellones revusltos sean especialmente adecuados para la
fabricacién de un corddn de fibras para filtros de articulos
de fumador, especlialmente de tapones de filtro pare cigarri-
1los. Se he demostrado en e©llo que para la obténeién de una
clare mejora de las propiedades mecénicés de tales bandes de
material con capacidad de absorcidn comparable de las mlames,
el nimero de las fibras (ue transcurren eproximademente trans-
vorsales a la direccién longltudinsl de la banda tiene que.
importar como minimo el 50% de las fibras que transcurren en
la direccién longitudinel de lg banda. Cuando este tanto por
ciento es mayor - en el velldn revuslto segin la fig. 2 es el
minero de las ribras que transcurren gproximedamente transvexr
sales a la dirececidén longitudinal de la bande aproximadamenfe

el 94% de las fibras qus transcurren cesi en la direccién lon-

gitudinal de la banda - resulta un correspondiente aumento del
mejoremiento de las propiedades mecdnicas.

El velldn revuelto obtenido de la manera des-
crita, se compons adecuadesmente de fibras naturales hid réfi-
las, como algodén, ete. o preferentemente de fibras regeners-
das como -lana dgelulosa~viscosa. Las fibras destinedas a la

rabricacién del vellén revuelto, que no necesitan estar aviva

B
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. méximo de 242C en cloro y despdés de un breve enjuagado duren-

2061409

das, desazufradas, ni mateadas y pueden mostrar diferentes lon
gitudes de apilamiento y medida de Denlers, se cuscen; por

ejemplo en forme de Copos sueltos, mediente sosa y diferentes

mediog auxiliares gdecuados para la limpieza, durante una hora |

a 90~-959C, Este tratemiento tiens el objeto de resolver las im :: -

Purezas que se adhiersn a la fibra de lena de celuiosa, disol~

viendolas y dispersdndoles. Por ello se obtiene la pureza de

la flbre desemsda pare los fines de filtraje y una capacidad de

absorcién sumentade. Despuds los copos de lana de celulosa. o

de algoddn se acidulan y se enjuagan bien con agua. '
Para obtener un blanco puro y duradero;

asl como la rigidez deseada de la fibra de lana o algodén, los

copos de fibra se blénquean durante cerca de 30 minutos a un

te coerca de 3 horas & 859C en un bafio de perdxido., Los copos

' ‘blanqueados seguidamente se acidulan de nuevo, se enjusgan, ae}

lavan intensemente y se sscan.,

Por este trataulento previo de las fibras i
por cocoidn ¥ blanqueo ss conserva por vie natural y sin uti ;;!
zar ningin medio de refuerzo o de rigidez quse pueden quedar f
como residuo sobrs la fibra, una sstructura resistente y una
superficie dspera de las fibras. Esto ocasiona que, por una.
parte, lg banda de materiel fabricada de esta materia tenga

una gren resistencia sin que se afecte & la porosidad y por

otra parte la superficle limpiada de la fibra confiera al cor. J
ddu de fibra una muy slevada capacidad de absorcidn. Al utili- . i
zar lana de celulosa de viscosa como material de fibra, la :
|
I

i

|

e
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' misma tambidn despuds del tratamlento arride descrito todavia
. 8e compons en su 100% de celulose pura, es declr que encime
f no pueden descubrirse nihguna clase de materlas que en el uso

| para fines higidnicos pudieran resulter inconvenientes de al-

1

gdn modo.

Estos procedimientos de coceidn y blanqueo, |
esl oomo las mdquinas y aparatos necesarios para elloc son co-
nocidos y se utilizan entre otros fines tambidn pera el blan-

queo do algoddn para vendajes.

El efecto del mumento descrito de la canti-
dad de las flbras individuales que transourren transverselmen-
te a la direccidn de la mercha dol vellén de fibras, pusde de-
mostrarse my sencillemente, porque el velldn de fibra produ-
cido se estira a travds ds una tobera con ssccibén transversal

redonda y de esta forms se transfomsa en une asf{ llemada mecha

respectivamente en un cordén de fidbras. Al abandonar la tobera !
resulta un corddn redondo de fibras, cuyo didmetro, segin la |
elasticidad del corddn es mayor 0 menor transversalmente a su

ejo longitudinal. Si un vellén de fibras nommel se hace pasar

a través de una tobera de 6 mu de amplitud de luz y el rodillo
de la instalacidn para fgbricarle no ss corre en direccién '
axil, entonces resulta el cordén més delgado; por el contrario

se obtlene el corddn més grueso cuando se utiliza un vellén re-
vaelto segdn la presente solicitud. EL cordén mds grueso tiene

un didmetro medio de aproximademente 40 mm y el corddn mds del- .
gado solamente de unos 20 mm. Por el aumento de la cantided de |
las flbras que se entrscruzan ge consigue un aumento del volu- E

|
i
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men del corddén por aproximadamente 1:4, dnicaments producido
por el mayor nimero de fibras individuales curvadas y preten-
sadas. La elasticidad del cordén mis grueso es correspondien~
temente'mayor que la del mds delgado, fabricedo a partir del
velldén de fibras hasta ahora conocido.

81 un velldn revuelto de la clase arribe des-

| orita se elgbora transformgndose en un cordén de filtro y en
| tapones de filtro, los misnos, sin medidas sdicionsles pare

la obtencidn de un armazdn ertificial ds apoyo, tanto en este~ :

te resistenclia no obstante & una pequefia resistencia al tiro.

‘ - i
| 4o sin usar, como también durente el uso, muestran uns excelel~|

p



10

15

20

25

14~

La presente patente de Invencidn comprende las
siguientes reivindicaciones:

1.~ Procedimiento pare la fabricacidén de tapo-
nes de filtro pare articulos de fumador, caracterizado porque
de un modo conocido en sf, las fibras, despiés de una limple-
za previa, cocoidn y blanqueo se ebren proviamente en una mé~

quina y seguldamente se elaboran en una méquina & modo de camw

da para obtener un delgado velldn de fibres, y porque an ello,
sobre 1o menos una parte de las fibras individuales, se ejer- |
ce transversalmente a la direccién de marchs del velldn de fi-
bras una fuerza desviadora adicional y en el velldén de fibras
se aunenta la cantidad de las fibras individusgles dirigidas

transversalmente & su direccidn de marcha,

2.~ Procedimiento dsgin la reivindicecién 1, |
caracterizado porque las fibres, pare la Obtencidén de un pro- i
ceso de blangueo eficaz y de la necesaria rigidez de la fibra,}
se blanquean a un méximo de 849C eh cloro y despuds de un bra-}
ve enjuague se blanquean a 858C en un béﬂo de perdxido y segqii
damente se acidulan, enjuagan, se lavan blen y se secan, des- |
puds de lo cual se llevan a la méquine 8 modo de ocards. '

3.~ Procedimiento pare la fabricacidn de te- |
pones de filtro para artfculos de fumador. =

Segdn se qescribe y reivindica en la presen—ﬁj
te memoria descriptiva y se ilustra con los dibujos que a la |

misma se acompafian.
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Conste esta memoria de quince hojas

das y escritas a mdquina por una sola de sus caras.
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