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DE INTRODUCCION

por DIEZ agafios

cuyo privilegio se solicits pars Espafia y to-
dos sue territorios y plazas de soberanfa, &

favor de:
D, GUILLERMO SOLE WOLLA
de nacionalidad espafiola, domiciliado en Barw

celona, calle de Aragbu nim. 93, relativa at

"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE POLINERO ES-
PONJOSO",
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La presente Patente de Introduccién se contrae, con-

PR

forme se indica en su enunciado, a un procedimiento de

fabricacién de polimero esponjoso.

Es conocido de todos los técnicos en le materia, el
hecho: de que tento los materisles termopldsticos como los
termoendurecibles, pueden dar.lﬁgar a estructuras celulow

res.-—cp—-————— ————— - ws e e am wm e ae = e Ee e

Los procesos seguidos para llevar a cabo tales es
tructuras celulares, varfan de acuerdo con las caracteris-
ticas de cada tipo de pldstico, no obstante puedéq resu=
nirse en unos pocos, como a continuacidn se indican:

1. Incorporacidn de aire a una solucidén o suspen-

sidn del material pldstico, endureciéndose pos-

. teriormente por medio de calor o catalizadores.,

2. Disolucidn de un gas a presién, que al ser re-
ducide ésta, hace que se expansione le masa.

3+ Incorporacién de un lfquido voldtil que hace
se expansione la masa por accidn de calor.,

4. Yormacidn de un componente volétil s résultas
de una reaccidn exotérmica con la corréspon-
diente expansidne. . _ _ _ _ _ o _ _ o o - o -

5a Déscomposicidn de un agente quimico, con des-—
prendimiento de gases, incorporado a la masa.

6. Incorporacidn de resines termoendurecibles

que Se expensionsn por el Ca8lore - - = = = = =

Evidentemente los materiales esponjosos, obtehidos
mediante estos procedimientos, son de caracteristicas
muy variables y tlenen un gren campo de aplicacidén en
aislamientos térmicos, acdsticos, eléctricos, flotadores,

EtCe = = o = = e m e e e e m e - - - -
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Entre los diversos materisles que vienen siendo usa-
dos en gran escela en la industria de los plédsticos, es
el poliestireno uno de los mds destacados, ya que une a
su coste relativemente bajo la facilided de procesado y
unas buenas caracteristicas mecédnicas y qufmicas, todo
lo cual hace que sea un material también adecuado para

obtener masas celulares de baJo COStEy = = = = = = = « —

Hasta la actualidad el proceso m4s empleado para lg
obtencién de mesas celulares ha sido el de inyectar gas
carbénico o nitrégeno. en la mass, obteniéndose una emul-
gidn de gas y pldstico que por posterior procesado se en-

durece..........‘v....... ________ - e em e o m e w w.

Con ls presente Patente de Introduccidn se desarro-
llan unas mejoras que esencislmente se caracterizap porque
une vez fundido el polfmero, se introduce en su seno un |
gas a presidén, en orden a que al disminﬁir la presidén la

masa sufre una notable expansifn, = = = = = = = = = = = =

Preferentemente el polfmero utilizado estard constie
tufdo por la polimerizacidn del mondmero de estireno y el
gas a presidn consistird en un nidrocarburo g288€080, €8-

pecielmente el butanoe-~ - - - - - - - - - - - - - -

El poliestireno se funde a una temperaturs compren=

dida entre 120 y 2002 C, y se le inyecta el butano a2 una

presién que oscila entre 5 y 200 Kg/bma.- R —_——

Se ha experimentado que adicionando & la masa sgentes

anidn-activos en proporcidén del 0,02 a 0,30 %, se obtie-
nen masas esponjosas de mejores cualidades, especlalmente

cuando quieren conseguirse masas de pequefia densidad. Pa-

re ello se emplean productos como el lsurilsulfato sdédico,

el dodecilbencenosulfonato sddico y similareSem = = = « = :
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Para facilitar la comprensién de les ideas preceden~
tes, dendo a conocer gl mismo tiempo diversos detalles de
orden especifico, se describe seguidamente una posible

realizacidén préctica, dasarrolleda segin la presente Pa~

tente de Introduccidn, la cual, dado su fin primordialmen~

te ilustrativo, deberd ser interpretada como desprovista

de todo alcance limitativo respecto a la amplitud de la

P

proteccidn legel que se s0licitlem = = = = = = = ='m - -

En un autoclave capaz de soportar presiones de
200 Kg/cm® y de una capacidad de 40 litros, se cargan
1,5 Kg. de poliestireno y 4 gr} de dodecilbencenosulfonem
to sddico, calenténdose a unos 1602C para que funds todae

lamasa.—-———a— ——————— ——-———--—:—-———

A continuecién se aumenta la temperatura a 180eC y
se inyecte butano a 200 Kg/cmz, en cantidad suficiente
para tener un 5 a 10% sobre el poliestireno en el produc-

to terminadoe= = = = = = «w = - - e e e e e e ows e e o as

Seguidamente se enfrfa la masa a 1252C y se expansiont

a presién atmosférica, en un tiempo de 10 a 20 minutos.

De esta forma resulta una mess esponjosa cuya densidad

Habiendo efectuado la descripcidn que precede, debe
hacerse constar que en la realizacidén prdctica de esta
Patente de Introduccidén podrén aplicarse todaes las variane
tes de detalle que la experiencia y la prdctica puedan '
aconsejar, en cuanto a fases operativas y tratamientos
adicionales, uso de aparatod, tratamientos preparatorios
de las primeras materias, tratemientos adicionales del

producto acabado, y demds circunstencias de orden acce=-

sorio, siempre ¢ue con ello no se desvirtde su esencisli-

dad, que es la que se resume y concreta en la primeqa de
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las reivindicaciones que siguen, ya sea considerads aislades

mente, ya sea considerada Junto con una o varias de las

reivindicaciones restantes en sus combinsciones técnicae~

NOTaA

Se declaran de novedad y propiedad para Espafia y.

todos sus territorios y plazas de soberanfa las siguientes,

REIVINDICACIONES

1. Procedimiento de fabricacidn de polimero esponjoso,
caracterizado porque una vez fundido el polfmero, se ine
troduce en su seno un ges e presidn, en orden a que al

disminuir la presién la masa sufra una noteble expansidén.-

2+ Procedimiento de fabricacidn de polimero esponjo-

8o, segin la anterior reivindicacidén, caracterizado porque,

preferentemente, el polfmero estard constitufdo por la

polimerizacidn del mondmero de estirende= — - - — - - -

3.- Procedimiento de febricacién de polfmero espon-

‘jogo, segin la reivindicacidén 1, caracterizado porque el

gas o presidn consistird en un hidrocerburo gaseoso, pre-

ferentemente bHutano, = = =« = = = = = = - - - o - - - - =

4, Procedimiento de fabricacidn de polimero esponjo-
go, segun la reivindicacidn 1, caracterizado porque el
poliestireno se funde a una temperaturs comprendids entre

120 § 2009 Cem = = = = = = - e pr———

5., Procedimiento de fabricacidn de polfmero ésponjo-
so, segin la reivindicescidn 1, caracterizado poque el bu-

tano se inyecta a una presién comprendide entre 5 y 200 -

b
-
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6. Procedimiento de fabricacidén de polfmero esponjo-
60, segin la reivindicacidén 1, caracterizado porque pre-

ferentemente pars la consecucién de mesas esponjosas de

baja densidad, se emplea un agente enidn-activo en propor-

cidn establecida entre el 0,02 y €l 0,30%e= = = = = = = =
7. " PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE POLIMERO ESPON-
JOS0",

Todo ello conforme se describe y reivindica en
la presente memoria que consta de seis hojas, folisdas

¥ mecanografiadas por una sola de 8US CaIE8ee = ~ = w m =
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