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" DProcedimiente ¥y averzto pera fubricar articulos huecos

de meterial termoplédstico'.

éz&&%bnk:‘

Belteorsyetan, Malmoe, C, Suecis.

RG, de naclonslidud dsnegea, residente en Z9,

zeate dnvento se refiere g un procedimiento‘y g un

avareto pare la fabricacidn de zriticulos nuecos de maberial
teruopléstico.

De acuerdo con este invento, en uno de sus zepec-—

5 tog, se proporciona un precedimiento para fabricar un arti-
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culo hueco, tal como ung botella, de material terwoplisstico,

¥ que comprende las eétapas de expulsar un tubo del waterial
en esbtudo niestico, desde una boquilla de extrusién, v dig-
noner wi wolde secclonedo y wblerto, alrededor del tubo,de
sujetur el tubo transversaluente Jjunto a la bogquilla de
extruzidn y de corter la longitud sujeta del tubo en una
posicidn comprendida entre la boquilla de estrusiénty el
cunbo en nue el tubo estd sujeto; = contiruscidn, cerrar
o unir leas secclones del molde slrededor de la loug 1tua gde
subo cortads, y dilater el tubo para gue se adapte a la
forma interns del molde, sounetviendo el tubo, en su ;ﬁterior,
a la zcecidn de un fluido a presidn,

De scuerdo con una caracteristica de este invento,
le extrusidn es contimuva y el {tubo se sujeta por medios
de fijeecidn que durante la sujecidn de uquédl y hasta gque
ge corty dicho tubo, se desplazan sejarsndose de je bogul-
1le de extrusidn en la direccidn en que ésta se realiza,
g ung velocidud précﬁicamente igual & la velocidsd de eXx-

trugidn. Con preferencia, los medios de sujecidn, el molde

<

-y el tubo cortado se desslazen sepsrdndose de la boguills

después de cortar el tubo,'yarh perpitir la e"trusién Li-
bre de la seccidén siguiente de tubo. Por ejemplo, el molde
y el tubo pueden Gesplazerse separdndose de ls bogullls de
extrusidn, eu la direcciln de ésta, después de corté?;el
tubo.

bn un procedimiento preferido de scuerdo coﬁ es~
te ihvento, el clerre o acoplamiento el molde se realiza
durznte su movimiento de eparuclon de la boquillsa gde %xtru-

’

gidn. Coun preferencia, ls expansidn del tubo pare adanterse

a le foruma del molde se lleva a cabo, por lo menos en parte,
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durcite el movimiento citsdo del molde wlejdndose de la
bogquille.

in un procediniento preferido de wceuerde con este
invento se sjusta un sendril hueco en el exiremo libre

cbierto del tupo expuls=do, =antes de cerrar el molde; sl

mendril tiene uns forus qus en combinacidn con las secciones
del molde, permite i1w0ldeur el cuello de ung botells o ar—
ticulo huweco sniflogo, y se helle coneciude a un suwinistro

’
0N

(\
Ho

de fliuido & nre
De acusrdo con este invento, en otro aspecte, se
prosorcionan graratos pers Sabricar un articulo hueco
rartiendo de un tubo expulsade de neierial termopldstice
en estudo nldsbtico. Dicho apersto couw rende medios de suje-
cidn perw Tijer trepeverselmente, el emplear el anarcito,
une seceidn exvulgeds de tubo, junto al »unto de extrusidn,
wedlog de wmonteje para un molde geccionado; Alclios medios
de nontwje mon mévileﬁ trapsversslnente con reswecto gl eje
de exlrucidn del tubo, pere cerrur un molde, montedo en
ellow, alrededor del eje citedo, ¥ ware abrir dicho moide;
J owig boguills a tr;vés de la cuml una seccidn de tﬁbo
que se ba encerrado en un wolde dispuesto alredédor del
tubo, puede gometerse interiormente & la accidn de un
fluido a presidn parve dilater el tubo . Tin de gue g6 2co-
cle & la forwa interna del wolde cerrvsdo. Jon preferencia,
el aparato comprende tanbién medios mdviles nara despla-
zzr loz pediog de monteje, medioz de sujecidn o agarfe ¥
ung boquilis, parslelamente zal eje citedo.
Cenvenienterente, los medios de spujecidn yueﬂen
Gigponersge en los wedios de moentaje. ¥

Los medios de sujecidn pueden coznrender elenentos

.
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sujetidores o morduzas acoplados en los medios de montaje
pars moverse con ellos acercéndose o alejidndose entre

sl pare sujetar o soltar el tubo. Ios elementos de suje-
cidn pueden ser méviles con respecto a los medios de mon—
taje, para mcersarse y alejerse del eje mencionmdo, con
objeto de permitir que los elementos de fijacidn sujeten
¢l tubo antes de cerverse el wolde a su alrededor.

in uns disposicidn preferide de acuerdo con eg-
te invento, los elementos sujetadores esidén zcogledos en
los medios de montaje pare ser méviles con regpecto a es~
tos, en las direcclones de moviwiento de cpertura y cie-
rre de dichos medios de montaje; el apur:to, ademds,
comprende una impulsidn de friccidn entre los elenmentos
sujetedores y los nedios de montaje, un primer tope:para
interrunpir el movimiento de los elementos sujetadores
haciz el eje de extrusidn, mientras los medios de monta-
je se desplazan tod:via bacic el micmo, ¥ un 5egun&6 tope
vara interrumpir el movimiento de loe elementos de sujew-
cidn, en la direccidn de separacidn del eje de extrusidnm,
wientrax los medios de montaje se mueven gin sepzrdndose
del. eje de extrusidn.

A continuecidn y por via de ejemplo se describe
un tipo de este invehto, haeiendo referencis a los dibu-
jos adjuntos, en los gue:

im figura 1 represents unu digposicidn genersl
del gpareto de soplado e notellas.

Las figuras 2 v 3 representan sostener para

-

tgs correderas de fijacidn que se sujetan a las platinas
wévil y fija, respectivamente, oy

Da figure 4 representa un detalle de lass places
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iguras 5 & 10 representan, esquendticemente

de fijaucidn.

=)
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2
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el funcicnamiento del aparato,

Le figura 11 representa un: disvosicidn variente
nare retirar la botellu, terminade del mandril.

Con referencia primero a las figures 1L y 9, el
aparato coumprende una base hucca 1C que en sus sristas
eloja custro arietes hidrfulicos 11 verticales y de doble
accidn. Las varillas de accilonsmiento lv de los arietes,
resbalan en mmnguitos 1 del eleucntio superior 14 dalla
base; diclhos mangultos estdn sujetos a la superficie suge=
rior de la base, por partes solidurias 15 en forma de pes—
taiia. Log extremos superiores de las verillas de actuscidn
1z sogtlienen ung wesa 16 que a Llo iaurgo de sus dos bordes
leterales lleva un pur de platiras fijus 17 entre las cua-
les ge prolongan dos varillas 18 de deslizamieﬁto, disnueg-
tas diagonalmente una freunte & otra en las plutinas fijas
17 sujetas en posilcidn vor tuerces 19, que se roscan en
naries extrenas prolongadas de las varillas 18, y Qué Dire
ven pard fjustar las platinas en reszltos de las variilas.
dontadas a deslizamiento en estas varillas, se disponen un
par de nletinas mbviles 20 parvielas o lag platives fijaS-
les plativas néviles 20 e desplawen a lo largo de las
verillag de deslizanmiento, por srietes hidrdulicos 21 de
Goble accidn, cuyos cilindros 22 estdn sujetos a las cu-
perficies exteriores de las platinas fijas 17. Ias verillas
de pistdén 23 de los ariétes 21 we prolongun a través dé
orificios de las pistinas fijag 17 y tienen sus extrembs
sujetos & las superficies ahteriores de las nlabinas md-

viles 20. A los extremos de los cilindros 22 estdn conec-
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tados tubos de supninistro 24, 25 para el fiuwido a preaién
de low arietes 21, Uuds uve de las platinas méviles 20
estd provista de una serie de taladros por medio dé los
cuales las mitades 26 de matrices paritiduas, pusden. suje-—
tarse en las czras interiores de las platinas.

Log blogues de despliszawiento Z7 pars un par de
placas 28 de pujecidn, se sujetan a las superficies exte-
riorss de las platinas wdviles 20, junio & sus bordes HUPE -
riores. Uade uno de los blogues de deslizamiento(ver fig.
1y 2) estd provisto, en suvsuperficie guperior, de ung
ranure <9 de poca profundidad y en Torms de colau de milano
en ia que se deplizs la plmca rectungular sujstudqrq 20,
de forwe correspondiente. wl movinienuvo de deslizawicnto
de la placsa 5ujetador£ eil la renurs, se hace ligeraﬁente
forzado por un par de buzos de pregidn 30 alojados en re-

.
vajos del fondo de lu renura 9. ssbos buzos esitdn soste-
nidos por muelles de compresidén 31 srolongados entreia@ue-
lios y el Fondo de los rebejod. Los buzos, por Tanto, sir-
ven para permitir le trensmisidn de una impulsidn pof fric-
cidn desde las pletinas 20 @ los elementos sujetadores 28.
0o puede verse en log dibujos, laeg placas sujetadores
<4 se disponen por encima de las plaitinas y e prolovgan
vastunte mee alld de los blogues de deslizsmiento 7.

i la carg inferior de cude uns de las placas de
sujecidén 28, junto a su extremo exterior, estd aujeto un
bloque 32 al que estd acounlado un extreno de un corto pe-
dazo de cmdenz 33, cuyo otro exbtremo estd unido a un blogque
andlogo 34 moutado en la cara inferior del extremo interior
de una plmce fija de accionanmiento 3H. Cadu una de estas

placas, es de forwa andloga & law vlacas sujetadoras, ¥



10,

25,

30.

"'t 261400

cpta gcoplade en une ralrs en colz de mileno del borde
guperior de un blogue 3¢ unido al lado exterior de la pla-
tina fija(rigs. 1,3 y 5). Le placa de sccionemiento estd
fija con respecto e su blogue durcnte el empleo del ayara-
to, pero su posicidn es gjusteble por soltura de un torni-
110 de fijecidn 37 que se prolongs s través de une runura
38 prolongads a lo largo de le direccidu longitudinél del
blogue. kl tensszdo de este tornlllo cierra la ranuré W
nor tunto, mujeta la correders sn cola de milano, eﬁ la
vlaca de accionamiento.

81 cilindro 40 de un pequefio ariete 39(Tig.5) se
sujeta, por un extre.o, & ls cars inferior de la mesu 16,
pigtdn del ariete, se prolongs hacia arri-
ba a traves de une aberitura de la mess y tiene sujeté en
gu extremno una bogquille 41 conectads & un orizen de gire
comprimido, para dilatar el tubo expulsado. Un anillo eX=-
Julsor 42 rodea el wendril y estd sujeto a la superficie
exterior de la mess. Bl nistdén del ariete puede impulsarse
bacle advajo, confra lavpresién de un mueile de retorﬂo, por
aire comprimnido gue se counduee al interior del cilindro 40
por el wubo 43, para retirur ia boquilla al interior del
anilio expulsor, coun objeto de desprender ung botella ter-
ninada .

21 expulsor 44 tiene ung boquilla 45 dirigida
hacia ebajo para expulssr continuamente un ftubo 47 de umte~
rial termopldstico, en estado pldstico, y puede ser dé cual=
guier tipo adecuado. Con la bogquilla expulsors estd asocia-~
do de modo conocido una cuchilla 46 gue puede accionarse de
acuerdo con la posicidn de las platinas 20 para cortar ‘la

seccidn expulsads de tubo, bien a intervalos de tiempo es~

£
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tablecidos, o de acuverdo con lg longlitud del tubo gue se
heya expulsudo.

Suando la méquina travejs, & la mesa puede &com
plarse una cubierta de pldetico transparente.

La sucesidn y regulucidn de los dimtiﬂtOS‘MOVif
wientogy y operacicnss, se controlan wer el empleo'de inte—
rrupicres de limite y reguludores del nrocedimiento, de mo-
do conoeido. Los interruptores 53 y Y4{iig.y) seutilizan
vare greduar la terminscidn de los movimientos de agcenso
y descenso de la mesa 16. Log interruptores de limitucidn
55 y 56, saste accionzdo por el cabezal 58 de una varilla
deslizante 57 sostenids en la glatina‘mévil adyacente 20,
regulen la terminacidn de los movimientos hacia el exterior
y hacia el interior de las platinas 20. Log interruntores
53 y 56 estdn conectudos a une caje de control 59 y rigen la
reguiecidn del suminisiro de fluido a presidn a los srietes
11, 21 7 39. La caja de coantrol contiene tambidn reguladores
para graduar las etapas del procediamiento gue reguieran un
intervalo de tiempo dudo pers su termivacidn.

n el funcionawiento (e la wdquing, como se 1re=—
preseuts esquemdticamente en las filzures 6 & 11 de los ai-
bujos, la boguilla de extrusidn 45 esgpulse contlnuamente
un tubo 47 de meterisl termovldstico, en estado pldstico.

AL iodciarse el ciclo(fig.5) le nesa 1b se halla cen el extres
wo inferior de su movimeiento. Hientras se expulsa un tubo
la mega 10 asciende(fig.d) hastu que las-placas sujetbudoras
28 pe dispone una corte distencia »or debajo de la bogui-
ile de extrusidn 49, y da boquilla 41 penetrs en el extremo
inferior del tubo expulsudo. Le vogullle 41 tiene un ajuste

suelto en el extreno del tubo. nos srietes 21 se acclonan en’ .
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este monmento nara wover las platinaes 20 y las placas
sujetadoras 28 unz hacia otry; las placas sujetadorss
se disponen como ge indica en la figure 6, con respecto
@ las nitades del wolde. Innediatawmente untes de que las
placaw sujetazdoras formen coniacto con ¢l tubo exoulsado
47 junto @ la boquille de extrusidn, los arietas 11
entran en accidn, por ejemplo por medio de un intérrup—
tor de limite accionado por un saliente de unw devlas
platicas ndviles que entra en contucto con el elemento

de accionamiento del interrugior, »urs desplazar la wesa
hacie abajo a una velocidad ligercuente superior gl ritmo
de extrusiln, o igual = ésbe. Cuando las placas sujetado-
ras sujetan el itubo exypulsado, la cuchilla 46 se uueve

g trevés del extremo de la boquilla expulsorw, para Cor—
i la seceidn axpulsuda de tubo(figs.7 y. 8). la ness

16 econtinfda descendiendo, y los erietus <1 continuan no-
viendo las platinas 20 una hecis otra, haste que las mi-
tudes 20 del molde se cierran elrededor de le longitud

de ‘tubo expulsada, apretundo el tubo por debujo de las
vlacas 28 de sujecidn. Durante el movimiento de las plo=-
itinas 20 haciw el interior, en sentido de acercawiento

de las mismas, mas alld del punto en que las placasisu~
jetadoras 20 sujetan el itubo expulsado, estas placas res-
belan en las ranuras e colz de mllesno, y las cadenas 33
Limitan el wmovimiento hacia el iuterior de las yl&cés
sujetadoras. las partes inferiores del wolde, que fdrman
el cusllo de le botelle estdn dispuesius parw comprinir

1

el tubo expulssdo contrs la bogullls 41 paure moldear e
T
cucllo de¢ la botella. Una vez cerradas las nitades 26 del

molde alrededor del tubo expulsudo, se huce wvagar alre
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comnrimido por la boquilla 41 para dilstar el tubo o fin
de adaptarse a le formu intverior del molde(fig.9). Le eta-—
pa de expansidn o dilatacidn, puede realizarse misntras
le mesy 16 desciende y/o después de que le mesa llegue al
sxtremo inferior deé su degplozawiento,

Trgnscurride un weriodo de tienpo, depun@iente
de la velocidszd de endureclmiento del material termoplas—
tico, las pletinas 20 y las uwitades del molde se separan,
arrastrando con ellas las placas de wujecidn, y la bote-
1le quedas nor bunto en la boquills 41, kn este momento, se
acciona el ariete 3Y vor sire comprimido, pars hacer, des—
cender ia boguills al interior del aniilo 42 pare soltur
la botella(fig.1l).

1 ritmo de extrusidn se digpone de tul modo con
regnects al tlempo necessrio para el ciclo completo ' de
operaciones, que ilnmediatamente despuds de retirarée de
la boguilla 41 la botella terminada,,nor la accidn del
aaillo espulsor, dicha buquilla puede retornsr « su posi-

cidn primitiva y hacerse ascender ls mesa por #us cuatro

arietes 1l en el wmomento debldo, unn vez terminada la

expulsidn de una longitud adecusds de tubo parw fubrica-
cidn de la botells sizuiente.

wn uae conetouceidn ligerumente modificada del
nrocediuisnto, despuds de retirurse la botellw terminada
de la bogquilla 41, lu mess 16 se eleve rapldumente por los
crietes 11 y alcanza le pogieldn representada en la figu-
ra 7, zntes de exyulsarse une longitud suiiciente de :tu—
bo, wpars ajustarse con la boguilla 41. La mess 1o permbne~
ce luego estacionaris wientras continda Lo extrusidn del

tuno, y el extremo libre de dste se colocu zlrededor de
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ls bogquilla. Luego el procedimiento es como scaba de des—
cribirse.

iin una construccidn verisnte, representaﬁa en
la fizura 11, le boguilla 41 estd fijc con respecto a lg
meegs, y se monta uu anillo expulsor 48, que rodea ia bo=
guilla, en los extremos superiores de dos o mds va#illas
49 que se prolongan a través de la mesa 16 y que, DPOTr sus
extrenos inferiores, estdn unidas al vdstago de pistéﬁ 51
de un ariete 50 montudo en uny abruzaders o sostén 2 su~
jeto & la caru inferior de la meswu. ®n esta gisposicidn
el articulo terainado se separa del mandril acclonsnio el
pigidn del ariete por aire comprimido, parae moverse hacia
arriba, contra la presidn de un mielle de retorno, bara
elevar el anillo sexpulsor 48 con objete de ajustarse en
¢l extreno inferior de }a botells v retirar éste de la bo-
quilla 41. 4l soltaer la oresidn de oire en el ariete 50,
el muelle hace retorner el anillo 48 « su posicidn ﬁas
baja. |

N_Q T 4

Descrits suficientemente la naturalezs del
invento asi cowo la manera de realizarlo en la préctica,
debe hacerse comstur que lag disposiciones aﬁteriorménte
indicudas son susceptibles de wodificaciones de detalle,
en cuslico no alteren su principid fundsmental. Tambidn
se hace congtar que el invento corresponde = uns solicitud
de patente presentadu en isuecia con fecha 1 de octubre de
de 1959 n¢ 9119/%9 acoglendose, por lo tunto, & los bene~
ficias que conceden los Counvenios Internscionules en vi-
gor, slendo lo que consitituye lo esenciz del referido in-
vento ¥ por lo que ge solilcita Putente de Inveneidn por

20 nfios en Lepafia: " Procedimiento y aparato para fabri-

A
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zandose nHor lo siguientes

19.- Procedimiento pare fubricsr srticulos lhwecos
de mmterial ‘terwopldetico, caracterizado pur comprender
lag etupas de expulser un tubo de wmgterisl, en estado plés-
tico, decde una boguilla de expulsidn y de disponer un mol-
de seccionado y abierto alrededor del tubo; de suje%ar el
tubo transversalmente junto a la boguilla de extrusién y

cosicidn com=

&

de coritur ls longitud sujeta del tubo, en una
prendida entre lo boguilla de extrusidn y el punto en que
el tubo estd sujeto; de cerrar Luege las secciones del molde
alrededor de la secciln de tubo cortsdo, y de dilatsr el
tubo en el interior del molde wara que se adapte a la forma
de éste, sometiendo dicho tubo interiormente a la accidén de

un fluido e presidn.

20,- Frocedimiento, seglin reivindicacién 12, carsc—-

terizado porgue la estrusidn es continua, y porgque el tu-
bo se sujetu por medios de sujecidn gue, durznte la suje-
cidn del tubo y hastu el corte del mismo, se separan de
la boguilla de extrusidn en la direccidn de exnulsidn, a
una velociduad prdcticamente igual & la de extrusidn, o li-
gerumente superior, |
2,~ Proce&imi@nto, segin reivindicacidn 18 o 28,

carscterizado porque los medios de sujecidn, el molde; y
el tubo cortudo se desplazan separsndose de lg boquilia
después de corvtar el tubo, pars permitir la extrusidn li-
bre de la seccibn siguiente de tubo.

42.~ Procedimiento, segin reivindicacidn 3g, .ca-
recterizado porgue después de corter el tubo, dste y é;

wolde se sevaral de lg bogquilla de extrusidn en la direc-
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cibn de azpulsidn.

5¢,~ Procediniento, segin lu reivindicacidn 38, o
48, carcecterizado porgue ¢l cierre del molde se realize du-
rante ou movimiento de separscion de la boquills de extrusidn.
624~ Procedimiento, seglil cusziquiers de las reivin-
dicaciounes 38 & 52, ceracterizado porgue le dilatecidn del
tubo para zdantarse con el molde, se reslize, por 1o mesnos

en parte, durcnte el movimiento citado del molde slejdndose

de la bogquilia. \

T8.~ Procedimiento, segin cuslquiera de las reivin-
dicaciones 18 & 58, cyracterizado por ajustarse un mandril
anueco en el extremo libre y abiertio del tubo expulsado, antes
de cerrsrse el molde; el mandril, en combinacidn con lés

ecciones dsl molde, estd »rep.rado pars Tormar el cuello de
una botella o articulo hueco andlogo, ¥ se hella conectuzdo
g un sunilnietro de fluido a oresidu.

894~ Apar«to para la aplicacidn del procedimiento
antes reivindicndo, ceracterizado por comnrender medios de
gujecidn pary sujetur frensversalmente, durante el empleo del
aperato, une seccidn expulsude de tubo, junito wl punto de
extrusidn; sedios de wontaje para un molde seccionado, mévie
les transversgluente con resvecto al ¢je de extrusidn del
tubo, parua cerrar un molde montzdo en ellos, alrededor de
dicho eje, y para abrir el molde; y una boquilla u través
de la cual une seccidn de tubo gue se ha encerrado en un
noide cerrudo alredsdor del tubo, pueds someterse interior-
mente & le aceidn de un fluido a wresidn pars diletar dicha
geceibn de acuerdo con la forme interus del molde cerrado.

92, ~ Aparato, segin reivindicscidn 82, . ou cw cberiza—

reader wedion mbéviles pare degplager los medios de
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montaje, los de sujecidn y la boquille, paralelanente al
eje mencionado. |

10%.~ Apsreto, segun reivindicacidn 88 o 92, ca-
racterizado porgue los nedios de sujecidn estdn acoplados a
los medios de montaje.

112.~ Apareto, segln reivindicscidn 108, caruc-
terizado porque los medios de sujecidn comprenden elementos

sujetedores acoplados en los medios de montaje para moverse

con estoa acercdndose o alejdndose uno de otro para sujetar o .

soltar el tubo.

122,.~ Aparato, segin reivindiczcién 118, carzc-
terizado porgue los elementos sujetadoreé son méviles con
respecto a los medios de montaje, hacia dicho eje o élején—
dose de é1l, para permitir gque loes elementos de sujecidn su-
jeten el tubo sntes de Que el molde se clerre alrededor del
mismo.

132,~ Aparato, segin reivindicacidn 128, carac-

terizago porgue log elementos de sujecidn estdn acoplados

en los medios de montaje pars moverse con respecto a estos
en las direcciones de cierre y de apertura de moviwiento

de los uediosg de montzje; el aparato comprende zdemds una
transrmisidn de friceidn entre los elementos sujetzdores y
los medios de montaje; un primer tope pars interrumpir el
movimiento de los elementos sujetandores hacla el eje de ex-
trusibn, mientras los medios de montaje estdn tedavia mo-
viéndose nacia €1, y un segundo Fope vara interrumpir el
movimiento de los elementos sujetadores alejandose del eje
de eitrusién y mientras los medios de montaje se desplazan
tedavia alejdndose del eje de extrusidn. Y

148.= DProcediniento y aparsto vare fobricar arti-

.
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culog nuecos de npaterisl terwmopnlactico”; tal y comor qusda

sugtenciclmente devcrito en la uresente weworis ¢  1lustrade

woris cohste

enn log wadjuntos dibujos.

v

heta o le guinge hojas escritas a

, . -
nagudng por una zols cara

'
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