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Instituto Electroquimico, S.A., de nacionalidaed espafiols,
con domicilio social en Barcelona, calle Cércega, n® 56-58, so-
licita registrar una Patente de Introduccidn, por 10 afios, pare
Espafie. y sus Posesiones, que se refiere a: YPROCEDIMIENTO PER-
FECCIONADO, DE ACABADO SUPERFICIAL DE PILAAS MEDIANTE NOVIMIEN
TOS ROTATIVD Y VIBRATORIO, SIMULTANEOS".-

La presente solicitud de Patente de Introduccidn tiene
por objeto der a conocecr, en Espefia, un nuevo procedimiento pa~-
ra el acshado superflclal de piezas metalicas, mediante el cual
se somete, a ls mase formeda por el abrasivo y las piezas a tra
ter, a un doble movimiento, rotatorio y vibratorio, simulteneo.-
Para las operaciones de acabado superficial de piezas me=~
tdlicas, como son el desbastado, descascarillado, esmerilado,pu-
lido, brufiido y afinado, ellprocedimiento_mecénico més corrien-
te en nuestra incdustrie siderirgice, es el de introducir, en un
tambor, dotado de movimiento giratorio, uns masa de meteriel -
ebrasivo, cierta centided de las piezes a trabajar y»soluciones
quirices diverses o pimplemente agua.~ Durante el movimiento de
giro del terbor, entran en contecto lss superficies métélicas
de les pieras y el abrasivo. Este sistema presenta el inconve-
niente de que la accidn del abrasivo contre le superficie de
las piezas, es Unicamente eficaz en el momeﬁto en que,'debido
al movimientc de rotacicn, dichas piezas se deslizen h;cia el
fonéo del recipiente, 1o que sdlo se produce en lss riezas que
se Hallan en la superficie de la mase, mientras gue las situa—

das en el centro de dicha mesa,no sufren epenas movimiento re~
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lativo entre el gbrasivo y las piezas. Debido a su forme de trabe-

e
Jo, el acabado es muy irregulaer, ya que depende de la situacién
que ocujan les piezas en el seno de la mase de abrasivo, lo que
puede representar un tratamiento excesivo en unas ocasiones y de-
ficiente en otres.-

Modernemente se he dado a conocer, en el extranjero, otro
procedimiento para el acabado superficial de piezes netdlicas con-
sistente en Cdeter a la mesa constituida por el abrasivo, las pile-
z&s o trater y soluciones quimicas o sgus, de un doble movimiento;
uno de balanceo, peare repertir uniformemente las piezas en el se~
no del abrasivo y un segundo movimiento vibratorio, que mantiene
las piezas y el sbrasivo en frotemiento continuo, en todos sus ~

runtos de contacto.- Este segundo procedimiento, verdaderemente

eficaz y répido, he dado excelentes resultados. Sin embargo adole-

ce de ur inconvenicute, de cierta importancia, Hn el caso de pro-

ceder 2l ecalbudo de jlezas Ce diferentes dimensiones y peso, lss
pieres ligeras tienden a flotar sobre la superficie de le masa
abrasiva, por lo que su tretemiento es menos Intenso, que ¢l que
sufren las piezas més pesadas.’Ademés, éstee giren con dificultad
en el seno del abresivo.-

En Estados Unidos de An’rice, le csse Elliot, ha puesto en
préctice un nuevo procedimiento para el acabade superficial de
peguelias piezas, consisténte en reunir, en un s8olo dispositivo,
1as-ventajas de los dos procedimientos conocidos, dando, simulte~
neamente, al tanmbor, un movimiento roteiivo, con el que se logra
gque las piezas ectén permenentemente en el seno de la mesa de ebre
sivo, ¥y un segundo movimiento vibretorio, que zcelera notablemente
el acabzdo de las piezas, logréndose, con este procedimiento per—
feccionado, un acebado uniforme en las superficies de todas las
piezas, sean cuales fuesen sus tamaiios ¥y pesog.= '

En los graficos adjuntoe, cue constituyen parte in%égrante
de la presente meroria descriptiva, se represente, en forma es—

quematizada el procedimiento perfeccionado de acsbado superficial

¥
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segln el sistems de vibracidn i rotaclon simultaneos; cémparado .
con los sistemas de rotacidn o vibracion, unicamente. ’ =

“1chos dibujos muestren:

Figure 1.- Seccidn trenversal de un tembor para el acabado
superficial de piezas, por el sistema de simple rotacidn.-

Figure 2.- Seccidn transversel de un recipiente para el aca-
bado superficial de plezas, segin el método de vibracidn.- |

Figure 3.- Seccién trensversel de un tembor para el acabado
euperflc ial de piezas, aplicando el método de rotacidn y vibracidn
simultaneoe, 0 sea el procedimiento perfeccionado, que se patenia.-

De la comparascidn de los gréficos.indicados, se deducen les
ventajas que reune el sistema de rotacién y vibrecidén simulténeos,
que Se Propone.=-

| Refiriéndonos & dichos esquemas, pasamos seguldemente, a desg
cribir las particularidédes ¥ principios de funcionsmiento del sis-
teme de aecebado superficisl de piezes, mediesnte rotacidn y vibra-
cién simulténeos.-

El tembor =1-,de la Figure 1, estd sometido a un movimiento
rotativo, eilindrico o excéntrico, alrededor de su eje, segin in-
dica la flecha -f-. La mese ihxerior, constituida por el sbrasivo
-2- en cuyo seno se hellen laes piexzes e tratar -3~-, esté consten-—
temente removida. Sin embargo las pieaas situadas en la parte peri-
férice, indicada por la linea de trazos ~4~, son las que, &l des-
lizerse hacia el fondo del tambor y &l lleger & le zone-5-, reci-
ben con efectivided la accidn del sbrasivo en sus superficies, ya
que lus piezes situadas en el centro de la masa no tienen apenes
movimiento relativo alguno; respecto al indicado abresivo =2- .-

Segin el sistems representado por ei esquema de la Figura
2, le mesa de abrasivo -6~ y las plezas =7-, estén sometices & un °
moviniento vibratorio, en el serntido de las fleches —F—,'de am-

N .
y frecuencias regulables, produciéndose un frotamiento cone !

v

rlitud
tinuo, originado por embos movimientos, sea cual fuese la posicidn
de las piezas =T~ en el seno de lz masa de abrasivo =5-, Iste sis=

tema, més eficaz que el enterior, adolece del inconveniente de que
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cugndo se traten piezes de diferentes tamafios y peSos, las mds Fi-

geres -74}quedan flotando en l& mase de abrasivo, nientras las
90 més pesadas ~7"- pasen el fondo del tambor, siendo compensado este
efecto, por unmmovimiento de balanceo, dado al recipiente, que en
ciertos casos resulte insuficiente.-
En la Figure 3 se ha representado el tembor -8-, dotado de
un movimiente de rotacidén y otro de vibracidn simulténeos. La =
95 - superposicidn de las piezas =9=, segin su peso y dimensiones dentrc
de la masa del sbrasivo ~10-, viene compensado por la rotacidn da—
. da &l tambor -8, segin el sentido de la flecha -f<. La vibracidn
dmpuests al propio tembor, segun las flechas "-F!-, hace que ten-
to en la zona superior de deslizamiento -11-,“coﬁo en la zona cen-
100 tral -12- de vibracién, se ejecute un trebajo eficaz de acebado
supafficial, no existiendo, en la mosa de abrasivo, zona inerte
algune,~- |
' Cire venteja del sistema propuesto consiste en que, sl el
tipo de trabajo & efectuzr lo requiere, puede ubilizarse el apare-
105 to como tembor giratorio, o como vibratorio Unicemente, prescin-
diendo, segln los casos, del movimiento innecesario.-

Pare der cumplimiento & lo dispuesto en el gﬁrt{culo 70 del
vigente Estatuto sobre la Propiedad Industrisl, se hace conster,
corzo fuente informativae, que el "FROCEDIMIENTO FERFECCIONADO, IE

110 ACABADO SUPERFICIAL DE PIEZAS, MEDIANTE meIMIENTos RATATORIO Y
VIBRATORIO SIMULTANEOS", que se ha descritb en.la presente ﬁemoria,
ha sido explotado con éxito hace més de un afio, en Estados Unidos
de Américe, por le case Elliott y vendidos en Frencis por la So-

ciedad Mebor de Bougivel,~
115 Le Patente de Introduccidén por "PROCEDINMIENTO PERTECCIONADO,

DE ACABADO SUPERFICIAL DE PIEZAS, MEDiANTE MOVIMIENTOS RQTATORIO
VIBRATORIO SIHULTANEOS", cuyo privilegio de explotscidn en Ispafia ;
y sus Posesiones, se solicita por un periodo de 10 efios, deberd
recaer en las pa:ticularidades, que se concretan en las siguien-

120 tes,
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18, “PROCEDIWIEKNTO PLRTECCIUELDO UH ACAﬁnDO SUPERFICIAL DIE

[

PIEZAS VEDLANDE HOVINIENLCS ROLATORIO Y VIBRATORIC SINULTA-
NEOS", carscterizado por el hecho de que el tambor g cuna, que
eontiene la masa, constituida por el abrasivo, las piezas &
trater y les soluciones quimices o siumpliemente ague, es someti-
do a dos moviuientos simultaneog, uno de rotacion, con el gue
ge logra que l&as plezas egten congtantemente en el seno del =
ebrasivo, y otro vibratorio, que acelers notapblemente el aceabado
uwniforme de las piezas, independientewentie de su tawalio y peso,
por no exigtir en le mese del aorasivo, zona inerte alging.-
28, "PROCEDINMILSILO PIRFECCIMNADO, IB ACABADO SUPERFICIAL 1LE
PIEZA&, MEVIANDE LOVIEIENI0S ROTADORIO ¥ VIBRATORTO SIMULTA~
HEO.= Tal ¢0m6 se. ha descrito y'deﬁéstrado enAlos dibuaés ad-
jun%os.;

| Congta de cinco hoje&s toliadas y mecanografiadas por uua
s0la cara.- |

Barcelona a 19 de Agosto de 1.960.-
P.A. de Instituto Electroguimico, S.A.
n.%w B, RENTER ROAJRS,
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