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E1l inventd se refiere a una bomba de
ars combustible en motores de combustibm con una

,erlor que rodea en el lado de trabajo de la membra-

ina de 1a bomba a una cémara de aspiracidn, a una cémara de
pu181:n y a. una- camara de trabajo y que aloja una placa
de valvulas-que sirve como tabique y con una placa interme-

ldia que separa la cdmara de aspiracidn de la chmara de im-

pulsibn. ' SR

LRI S

Tales bombas se fabrican por lo comfin
en grandes series. Deben poder hacerse funcionar durante:
toda su vida Gtil, en lo posible, sin atencién de ningmea
clase y deben poder fabricarse con el gasto minimo posible
¥y capacidad de funcionamiento no disminuida, sobre todesen
cuanto a estanquaidad. Lo
Las bombas mencionadas al principi@I}
han sido dadas a conocer, por ejemplo, por la memoriangq‘la
Patente alemana 1.804.532. Su caja exterior consiste por lo
menos en dos partes que deben obturarse una respecto a otra,
a saber unag parte de cubierta y un anillo intermedio de
forma de cubierta, cuya zoha central forma una pared de
cierre, en el interior de la caja de la bomba, que sirve co-
mo placa intermedia, Tal bomba, sin embargo, adolece del in-
conveniente de consistir en un nlimero relativamente grande
de piezas sueltas que deben fabricarse y deben montarse in-
dividualmente y que, sobre todo, deben hermetizarse una res-
pecto a otra.

En la memoria de la Patente de Estados
Unidos nlmero 2.63%5.598 se describe una bomba de membrana
para combustible en la cual los problemas de estanqueidad

estan resueltos por la ejecucidn de la caja exterior en una
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l-sola pieza. Una placa de vhlvulas en su interior tiene unal

configuracién relativamente complicada y debe tomar a su
cargo al mismo tiempo las funciones de una placa de valvu-
la y de una placa intermedia, como se ha descrito al prin~
cipio, lo cual sblo resulta posible con una disposicidén ex
céntrica de la cémara de aspiracibn realizada en forma de
cubierta respecto a la restante parte de la bomba que en-
cierra la cémara de trabajo y la cémara de impulsién{?fa—
les cajas exteriores de una pieza son de fabricacién'édstg
sa ya que o bien la parte de cubierta debe fabricarsa.por
separado y soldarse luego o, en el caso de la fabricac¢itbn
en el procedimiento de embuticidn, la parte de cubiexfa y
el resto de la caja exterior deben conformarse progresiva-

mente en pasos separados o bien la chapa del material .de

partida debe emplearse con una adicidn relativamentﬁ'gm?n-
de de cortes para asegurar una sujecibn exacta antes‘AQ la
conformacibén. Junto al gaste de fabricacibn, la diséééi;ién
de los cortes resulta considerable en especial a causa del
nimero de piezas por lo comin grande. Ademis, tanto la fa-
bricacién de la placa de vélvula de configuracién complica
da como también su obturacidn con respecto a la caja exte-
rior plantean problemas considerables.

En los dos tipos de bomba citados, el
tubo de impulsidn debe sacarse forzosamente por un lado
desde la caja de la bomba o, en la bomha segin la Patente
americana, debe disponerse excéntricamentc con respecto al
eje central de la bomba.

£l invento se propone resolver &l pro-

blema, en el caso de una bomba de membrana para combusti-

ble de la clase mencionada al principio, de disminuir el
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¥y, al mismo tiempo, de simplificar las étapaé de trabF :
cesarias para la fabricacibn con el desarrollo simulténeo
lde una unién de los componentes estanca a largo plazo y.me-|
caénicamente estable con un consumo de material ninimo y ceﬁ
procesos de configuracidn lo més seﬁcillos posibles para

los componentes.

Este problema. es resuelto, de acﬁg?db
con el invento, por una ejecucidn de una piéza, en si.%Bno-
cida, de la caja exterior contra la cual esté apoyadé“ﬁ%
manera estanca y auto=retenida la placa intermedia. Cbﬁzprg
ferencia se emplea en calidad de placa intermedia fnd:ﬁlaca
de acero forzada de manera metélicamente obturadora em<ia
caja exterior. Una placa intermedia realizada y montédafde
esta forma posee la ventaja, con respecto a las bombgé:ae
membrana en si conocidas con caja exterior de una piegas-
de que la cémara de impulsidn y la cémara de aspiracibn,
estin separadas entre si de una manera estanca y de modo
duradero, incluso aunque la caja exterior quede sometida a
tensiones mecanicas, tal como pueden aparecer, por ejemplo,
cuando se establecen uniones mediante tubos flexibles con
el tubo de impulsidn y el tubo de aspiracidn. Ademds, de
esta manera la placa de vllvula puede utilizarse en la eje-
cucidn conocida, sencilla y de fhcil fabricaciébn, sin que
en su montaje y en su obturacidén (en relacibn con la aber-
tura de paso de combustible en la placa intermedia) se tro-
piece con dificultades de ninguna clase. También, el monta-
je que todavia explicaremos de los elementos de filtro en

la clmara de aspiracibn se puede simplificar de esta mane-

ra. Finalmente, tal solucibn permite también el empleo, que
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- |de un tubo de” impulsibn conducide’ céntricamente ha

|ba Tespecto a la caja exterior.

La placa intermedia se hace de auto-re-
tencidn, por ejemplo, por el hecho de que su bofde, quefpﬁg 
de estar rebordeado por ejemplo, tiene una ligera sobreme-
dida respecto a la seccidn interior de la zona correspon-

diente de la caja exterior. Oprimiendo tal placa intéfpéﬂia

se produce un cierre por friccitbn considerabie que actfa al
mismo tiempo obturando y auto-reteniendo. En principiE?auna
placa intermedia realizada de este modo puede consistit en
materiales diferentes pero se recomienda especialmenﬁg'ha-
cerla de acero ya que al oprimir la placa de acero sereesta-
blece una unidn de muy buena obturacién y en especiai#’k
muy buena auto-retencidn con respecto a la caja exte{iéf
que, entonces, puede ser con preferencia también de peigl.
Tales piezas prensadas metdlicas pueden fabricarse de mane-
ra especialmente sencilla y econdmica en el caso de un em-
parejamiento de materiales adecuado.

En razbn de la ejecucidn auto-retenedo-~
ra de la placa intermedia con respecto a la caja exterior
es posible, de acuerdo con el invento, sostener en la céma-
ra de aspiracibn y contra la placd intermedia un filtro,
pudiendo ser absorbida la presidn de sostén exclusivamente
pof la unidn de auto-retencidn entre la placa intermedia
y la caja exterior.

La estanqueidad entre la cémara de aspi
racidén y la chmara de impulsidn puede mejorarse todavia por

el hecho de que, de acuerdo con el invento, el filtro cons-

tituye al mismo tiempo un elemento de junta forzado de ma-
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miento de la bomba, sino que también su borde, conformade

laca intermedia. De este modo el filtro, que en este ca
es un elemento de filtro redondo, es mantenido con segur

dad en posicién no s6lo durante el ensamble y elffungiqp~t

en correspondencia con la funcién obturadora, como podrh
verse en las figuras que todavia describiremos, queda suje—

to de manera permanente y estanca entre la placa inte}@edia

y el escaldn en la caja exterior,

De acuerdo con otra realizacibén dél°in-
vehto, el filtro es recambiable. Esto se consigue, cdﬁ'ﬁre—
ferencia, mediante un asiento de filtro que sostiene ai" £il-
tTo en su cara inferior y sujeto entre el escaldn y ra*yla-
ca intermedia y un cierre gque se apoya sobre el elemehfé:de
filtro bajo presibén en su cara superior y sostenido 6&&£&a
una superficie frontal de la ceja exterior. De esta manera,
un filtro de gran superficie, que en razdn de ésta represen-
ta solamente una resistencia relativamente pequena a la cir-
culacién, puede emplearse sin que al cambiarlo tenga que
desmontarse ninguna otra pieza de la bomba. Al mismo tiempo,
sin epbargo, tambi3n con ello resulta posible la necesaria
bbturacidn entre la zona de delante y detras del filtro en
21 sentido de la circulacidbn hacia la cémara de aspiracién,
va que el asiento de filtro, que esté& sostenido contra la
placa intermedia, por ejemplo, puede llevar un reborde de
junta u otros elementos de Jjunta y el cierre, de manera en
51 conocida, puede estar obturado respecto a la caja exte-
rior gracias a un medio de junta normal. Tal disposicibén ca-

rece en especial de problemas si el cierre y el filtro es-

tan unidos entre si fijamente; de este modo resulta especiall
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- —mente sencllla 1a extracclén ¥y tamblén el lavado del

tro, ya que siempre puede ser retenido en el elemento de
cierre y éste puede tener para este fin aberturas de ata—.

que correspondientes para el uso manual 0 para una herra-

mienta.

Puede evitarse un roscado ¢ colocaeibn

similar del filtro, engorroso y que conduce a posible des-

gaste de la junta, si, de acuerdo con el invento, um.’ °

cierre de bayoneta encaja de manera obturadora en ung aber

tura de la superficie frontal de la caja exterior em.odli-

dad de elemento de cierre. *

Finalmente, un tubo de presidn que, de
acuerdo con el invento, esti conducido hdcia fuera gdg . pa-

nera obturadora desde la cémara de impulsibdn, a tratés .de

» ..D

la placa intermedia y la caAmara de aspiracién, hace-posl-

ble disponer la bomba en diferentes posiciones angulares
con respecto al soporte de la misma sin que se modifique
la posicidn del tubo de impulsidnj el tubo de impulsidn,
para ello, debe disponerse concéntricamente respecto al
eje de la bomba. Tal solucidn resulta posible por primera
vez gracias a la combinacidn de acuerdo con el invento de
caja exterior de una pieza y placa intermedia auto-retene-

dora y obturadora.

Con la teoria de acuerdo con el inven-
to, ademéds, se consigue la Ventaja de que la fabricacibn
de-una caja exterior de una pieza puede rezlizarse, con
un consumo minimo de material en un (nico proceso de embu-
ticibn sencillo, ya que esta caja, en principio, puede te-

ner la forma de un vaso y, de cualquier modo, han de tener

se en cuenta un escaldn concéntrico y un rebordeado margi-
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nal, Ademds, en uwna caja exterior tan si

puede émﬁlearse una finica clase de placas de v&lvula, plé-;
cas intermédias o filtros, sino que 1aAmisma caja puede

emplearse para bomba de membrana de diferente constriccidn
en lo que respecta a la configuracidn especial de los dig-

tintos componentes en el interior de la caja.

El invento y sus ventajas adicionales
se describirin eon mds detalle en lo que sigue con réfe=

rencia a los dibujos, en les cuales muestran: *

La figura 1, una bomba de membrand pa-

ra combustible en vista lateral, estando la parte superior

- LK 2N ]
representada en seccibn;

la figura 2, una representacidén <&gfn

1la figura 1, pero con un tubo de impulsidn conducidoﬂde:

®o s
otra manera; ee

las figuras %a y %b, vistas parciales
a mayor escala de las figuras 1 y 2, en seccidn; y

la figura 4, un corte dado a través de
la parte superior de una bomba de acuerdo con el invento
con elemento de filtro recambiable.

En las figuras se ha designado con 1
una caja exterior que encierra por completo la parte supe-
rior 2 de una bomba de membrana para combustible., La parte
superior 2 estid cerrada de manera estanca hacia abajo, con-
tra la parte inferior 4, mediante una membrana de bomba
3. Una placa de vilvulas 5 que sirve de tabigque, dentro de
la parte superior 2, cierra de manera estanca respecto a
la cémara de impulsibén 7 y la chmara de aspiracidn 8, si-
tuadas encima de ella la chmara de trabajo 6 situada enci-

ma de la membrana de bomba %; lleva ademés una vélvula de
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. [Tentrs

111 sépara ianéﬁmara de aspiracién_a de 1a,céméra defiﬁﬁﬁl-«

siin 7; con preferencia esti sostenida en la zona de un
estrechamiento 12, de manera estanca, contra la placa de
valvulas.

De acuerdo con el invento, la placa

intermedia 11 esti sostenida de manera obturadora y auto-

retenedora contra la caja exterior 1 realizada de unéiééla
pieza, Sé trata entonces, de acuerdo con el invento,'één

preferencia, de una placa de acero forzada de maneras obtu-
radora, con preferencia, en la caja exterior 1. El preceso
de forzamiento se simplifica si la placa intermedia li'es~

t4 apoyada por arriba en su borde exterior contra um.edca-

16r 13 de la caja exterior 1. Como el escaldn estrechq:pon
céntricamente una caja exterior realizada por ejempké}ﬁﬁ-
lindricamente, puede hacerse fhcilmente al fabricar_%?ipa-
ja exterior en un proceso de embuticidbn; hace posible en
especial gue la zona de la caja exterior 1, situada encima
de él1, denominada también bdveda, sea hecha menor gque la
zona situada debajo, lo cual tiene como consecuencia un
estrechamiento favorable del volumen de la chmara de aspi-
racibén 8. La plaza intermedia 11, con preferencia, esté
rebordeada hacia abajo en su borde, de modo que la superfi]
cie marginal 14 que asi se produce, se aplica paralelamen-
te contra el lado interior de la caja exterior 1 y de es-
te modo, por una parte, establece, una obturacidn entre

la cémara de presidn 7 y la chmara de aspiracibén 8 y, pcr
otra, por ejemplo, por previsidén de una determinada sobre-

medida, provoca una fijacidén de posicidén por cierre de fri

cidén de la placa intermedia 11 en la caja exterior l. Con-
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:de sostenerse un flltro 15 en la cémara de- asplracléngs;,

|por lo regular sbdlidas, que penetran por el tubo~de§65pira— 

esta manera.Son retenidas 1asW£mpurezas del combustlble,

cidén 16 en la chmara de aspiracibn 8.
El filtro 15, de acuerdo con el inven~
to, puede sujetarse de manera obturada entre el escalén,}B

de la caja exterior 1 y la placa intermedia 11 N actua¥, en-
tonces al mismo tiempo como elemento de junta entre la ca—
mara de impulsidn 7 y la cémara de aspiracidbén 3, megofaﬁﬁo

la accidn de junta ya existente de 1la superflcle marglna
14 de la placa intermedia 11 (véanse las figuras 3a J'iﬁ)
Como filtro entra en consideracidn por ejemplo un elelfédto

o g°

redondo de filtro en si conocido. e

2o 0

El filtro 15, como muestra la figuxa'4,
puede ser recambiable. “on preferencia, esti sujeto ent.on-
ces entre el escaldn 13 y la placa intermedia 11 un asiento
de filtro 17. Contra éste es sostenido el filtro 15 en su
cara inferior 18 mientras que en su cara superior 19 se en-
cuentra bajo presidn de aprieto que es generada por un
cierre 21 que se apoya contra la superficie frontal 20 de
la caja exterior 1. E1l cierre 21 encaja entonces de manera
obturadora, con preferencia, en una abertura 22 de la su-
Perficie frontal 20 de la caja exterior 1, a la manera de
un cierre de bayoneta. Unos rebordes de junta elésticos 23
del asiento 17 del filtro y un anillo de junta 24 entre el
cierre 21 y la superficie frontal 20 de la caja exterior 1
me joran el resultado de la obturacidn, Gracias a aberturas
de ataque 25 y 26 en el cierre 21, el cierre puede ser gi-

rado ficilmente a mano o por medio de un Gtil y el filtro

’
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tubo de iﬁPulsién’??btambiénwpérpeﬁ&icularmeﬁfé; éﬁfEspg
ccncéntricamente a la caja exterior 1, desde 1§ﬁgémé#afd¢'
impulsidén 7, de una manera‘estanca,'altra#és défla‘@lhqv
termedia 11 el filtro 15 eventualmente presente y 1a.éu§er—

ficie frontal 20 de la caja exterior 1. El tubo de impg}—

sién 27 esti unido entonces con preferencia de una maﬁ%?a
firme con la placa intérmedia 11 y la caja exterior 1;;§or
ejemplo, por adhesivo, soldadura o también por presiéﬁ?;M3
esta manera, la posicidn del tubo de presidn permaned?‘fnal
terada si la bomba de membrana para combustible es'giféda
en torno de su eje con respecto al aparato en el cﬁab-eété‘

montada, por ejemplo porque el tubo de aspiracidn tenéé:Que

ser llevado a otra posicibn. i

»
se™®
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- REIVINDICACIONES

Los puntos que como caracteristica de
novedad se presentan para que sean objeto de esta solicitnd

de Modelo de Utilidad en Espaia, por VEINTE afios, son los

L ]
que se recogen en las reivindicaciones siguientes: S

a® ’

L]

l12.- Una bomba de membrana para cdfbus-
tible destinada a motores de combustibn, con una caja.edte-
rior que rodea del lado de trabajo de la membrana de .Ja..
bomba a una chmara de aspiracidn, a una cémara de impugsién
y a una cémara de trabajo y que recibe la placa de vilyvu-
las que sirve como tabique y con una placa intermedia’ gle

- .'.

separa la clmara de aspiracidn de la chmara de impulsifm,
L3

vatm™®

caracterizada por una ejecucidn, en si conocida de una sola
ool

pieza de la caja exterior contra la cual se apoya de manera
obturadora y auto-retenedora la placa intermedia.

27%,- ina bomba segin la reivindicacidn
18, caracterizada por una placa de acero, en calidad de pla
ca intermedia, encajada de manera obturadora metélicamente
en la caja exterior.

32,~ Una bomba segin las reivindicacio-
nes 1% o 28, caracterizada por un filtro en la cémara de
aspiracidn, apoyado contra ls placa intermedia.

4a,- Una bomba segin una o més de las
reivindicaciones 12 a %2, caracterizada porque el filtro es
al mismo tiempo un elemento obturador sujeto de manera es-
tanca entre un escaldén de la caja exterior y la placa inter

media,
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- 52,~ Una bomba segln una o mis de las
reivindicaciones 12 a 48, caracterizada porque el filtro es

recambiable.

62,~ Una bomba segfn la reivindicacién
cta, caracterizada por ur asiento de filtro que sostiene al
filtro sobre su cara inferior, sujeto entre el escaldn y la

placa intermedia, y un cierre que se aplica a presidn con-

*3

tra el filtro en su cara superior y que estld sostenide,.tdn-

-

tra una superficie frontal de la caja exterior. i

72.- Una bomba segln la reivindicaciln
62, caracterizada por un cierre de bayoneta que ataca.de.
manera obturadora en una abertura de la superficie fro@tal.

82.,~ Una bomba segln una o més de, las
reivindicaciones 12 a 4&, caracterizada por un tubo d¢ itu-

v..o

pulsidén conducido hacia fuera desde la chmara de impudsién,

a
ae”®

de manera estanca, a través de la placa intermedis y la pé-
mara de sspiracitn. u
9a,~ "UNA BOMBA DE MEMBRANA".

Tal y como se ha descrito er la Memoria
que anteéede, representado en los dibujos que se acompalian
y cen los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de DOCE hogas escri

tas a maquina por una sola cara.

Por Podpr.
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