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KH.TORIA DESCRIPTIVA
El objeto de la presente solicitud de Modelo de Uti * 

lidad lo constituya un dispositivo detector de gases que 
aporta esenciales características de novedad, así como no 

5* tablas ventajas, sobre los dispositivos actualmente exis­
tentes y utilizados para este mismo fin.

• •• •
Son conocidos en el mercado diversos dispositiVos*—

•  •  •

destinados a la detección de gases que en si mismos o ’óó—
• • •

nectado3 a algiín otro medio de alarma, ponen de manifies- 
10* to la presencia indeseada de gases que pueden resultar* *ex—

trenadamente peligrosos, ya sea porque resultan nocivo^ pa 
ra la salud o bián porque en su combinación con el a’íre - 
constituyan mezclas que puedan ser explosivas. ••••*•

Los detectores conocidos poseen diversos incotlj/.ejíien 
15. tes que ha venado a solucionar el detector objeto di| in

vención. Así, entre los inconvenientes a señalar figura el 
hecho de que la mayor parte de ellos responden solamente — 
al gas o producto para él .que han sido diseñados o bien - 
poseen una respuesta mucho mas lenta de lo deseable dando 

20. lugar a una acumulación excesiva del producto a detectar.
El dispositivo objeto de descripción posee la ventaja so­
bre los dispositivos conocidos de que su campo de aplica- 
ción es enormemente amplio, su respuesta es inmediata y su 
construcción está basada en un circuito electrónico muy — 

25. sencillo, sensible y fiable.

De este modo, el detector de la invención es capaz 
de poner de manifiesto la presencia de gases tóxicos ta­
les como metano, etano, propano, butano, pentano, hexano, 
heptano, octano, decano, éter de petróleo, benceno de pe— 

3^* trÓleo, queroxeno, acetileno, etileno, propileno, butadie
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10.

15.

20.

25.

30.

no, butileno, benceno, tolueno y óxido de etileno; hidro 
carburos halogenados, tales como cloruro de metilo, clo-„ 
ruro de etilo, cloruro de metileno, tricloro etano, tri- 
cloro etileno, bromuro de metilo y cloruro de vinilo; al­
coholes tales como metano, etanol, propanol, isopropanol, 
N-butanol e isobutanol; cotonas tale j como acetona, met-i-• m

.  • * *lo y etilo, y éteres tales como acetato de metilo, apeta-• • •• • •to de etilo, acetato de N-propilo, acetato de isopropiio,
• • •

acetato de N-butilo y acetato de isobutilo.
En base a lo que antecede, se comprenderá que #el -

campo de aplicación del dispositivo resulta extremadamente
amplio, advirtiendo la fuga de gases combustibles o la -
presencia de incendios, detecta el monóxido de carbonó'y

• • •.
los alcoholes (pudiéndose incluso utilizar para comprobar 
el estado de embriaguez de un conductor), indica la\j5oiu- 
ción del aire, etc.

El dispositivo detector ha partido para su construí 
ción de un sensor adecuado que se ha conectado convenien­
temente a un amplificador operacional, cuya salida es ca­
paz de activar un zumbador utilizado como medio de alarma. 
Además, se han previsto medios para regular la sensibili­
dad del dispositivo, así como dos diodos LEDs que indican 
en todo momento la situación del detector (vigilancia o 
alarma). El conjunto dispone también de medios de alimen­
tación y rectificación de la corriente y se ha encerrado 
en una caja apropiada, dotada de una pluralidad de orifi­
cios por ambos laterales, por los que penetrará el gas a 
detectar.

.Pero la descripción detallada que sigue, la referi­
remos a las figuras adjuntas, en las que a título de ejem
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pío y sin carácter limitativo alguno por lo tanto, se ha 
representado una forma preferida de realización.

La figura i, muestra el esquema eléctrico del cir­
cuito empleado en el detector de la invención.

5. La figura 2, representa una vista en perspectiva de
la caja y tapa en'la que se encerrará el circuito de 3Ua ~■ •
invención. * .*

• • •
La figura 3, representa una vista en perspectiva*áe

• • •
la caja totalmente cerrada, y conteniendo en su interior - 

10. al circuito de la invención.
*• •.• •

Conforme a la figura 1, se aprecia una vista esqdemá-*
tica del circuito de la invención. En dicha figura aparece
el sensor -1- dotado de las patillas de conexión -2-'y*-3-

•  *  •  #
y de las patillas -4— y -5— terminales del elemento ceuLe— 

15. factor de dicho sensor. La patilla -2- de dicho sensé?*¿1-
se ha conectado a la entrada no inversora del amplificador 
operacional — 6— y a la masa del circuito por medio de la — 
resistencia —7— . La entrada inversora del circuito operacio 
nal -6- se ha conectado a la resistencia variable -8— , la 

20. cual se utiliza como medio de regulación de la sensibilidad
del conjunto.

Los medios de alimentación, están constituidos por — 
el transformador de alimentación —9— , cuyo secundario po­
see una toma intermedia -10- conectada a la patilla -4---

25. del elemento sensor -1— . Por otra parte, la tensión presen
te en el terminal -11- del transformador se rectifica me­
diante el diodo -12- y se filtra mediante el condensador - 
electrolítico — 13— , La tensión continua resultante se en­
cuentra presente en la patilla -3- del sensor -1-,

30* Como medios indicadores se han previsto los diodos -



LEDs -14- y -15- y el zumbador -16-,
La figura 2, muestra una vista en perspectiva de la 

caja, dotada de su correspondiente tapa, en la que se en­
cerrará el conjunto de la invención. El cuerpo de caja -17- 
se ha dotado por ambos laterales de una pluralidad de ori­
ficios -18- y desde su base inferior parten elevaciones qi—• v • •
líndricas -19-, dotadas de orificios pasantes, para la'̂  syije-

•  •  •

ción de la tapa -2 0- por medio de tornillos o similares’; *Di-
* • •

cha tapa -20- se ha dotado también de ranuras longitudirta-
les -21- para la propagación del sonido de alarma emit’i&b’

/ *•, *. 
por el zumbador -16-, a3i como de sendos orificios -23-*
-23- para el alojamiento de los diodos LEDs -14- y -1 !>,*.*

En la figura 3, se muestra una vista en perspectiva
de la caja -17- y tapa —20— debidamente encajadas, pudd^ddo
se apreciar la ubicación de dichos diodos LEDs -14- yr’-’l^-
apareciendo a través de los orificios -22- y -23- de la.tar-
pa -20-,

Una vez descritas las distintas partes que componen 
el conjunto, se expondrá en lo que sigue el funcionamiento 
detallado del mismo. Para ello, se supondrá que el circui­
to eléctrico de la figura 1 se encuentra debidamente montan­
do sobre una placa de circuito impreso, la cual está ence­
rrada en el interior de la caja -17-, Al suministrar ten­
sión al transformador -9-, los componentes del circuito se 
encontrarán debidamente alimentados y el filamento cale­
factor del sensor -1- se hallará bajo tensión alterna, to­
mada entre el terminal -10- del secundario del transforma­
dor y la masa del circuito, a través de los terminales —4—
Y  -5— » El sensor -1- (el cual no es objeto de la presente 
invención), poseerá en su interior unas determinadas carao—
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terísticas dieléctricas, tales que nientras las mismas no 
se vean alteradas, mantendrán al conjunto debidamente es­
tabilizado. En estas condiciones, se encontrará iluminado 
el diodo LED -14- y el zumbador estará en estado de repo- 

5. so.
Cuando alguno de los productos detectables por e.l -• •• • ■

sensor -1- se introduce por los orificios -18- de la daj*á• • •
•  *  •

— 17— y alcanza a dicho sensor, las condiciones dieléctri*-*
•

cas internas del mismo se variarán y de acuerdo con las*-
10. características propias del sensor, se establecerá un'pbfgo

•• *.
de corriente desde el terminal -3- hasta el terminal ¿-!>%'y

•

por tanto hasta la entrada no inversora del amplificaddi - 
operacional —6— , A la salida de dicho operacional — 6-**exis­
tirá una señal, proporcional a la diferencia de potencial 

15. existente entre sus entradas, que activará al zumbadcírV-¿
— 16— y pondrá de manifiesto la presencia del producto ema— 
nado. En estas condiciones, el diodo — 14— se apagará y por 
el contrario, se iluminará el diodo - 15-,

La resistencia ajustable se utilizará, según se ha - 
20. dicho, para variar a voluntad la sensibilidad del circuito.

En efecto, dicha resistencia variable —8— constituye un di­
visor de tensión por estar conectada entre la alimentación 
positiva y la masa del circuito. El cursor de la misma, co­
nectado a la entrada inversora del amplificador operacio- 

25. nal -6— , determina con su posicionamiento, la tensión pre­
sente en dicha entrada inversora, y con ello el nivel de 
tensión necesaria en la entrada no inversora para que exis­
ta una respuesta a la salida del amplificador operacional - 
— 6— .

30. Descrito suficientemente el objeto de la presente so—



licitud de Modelo de Utilidad, se hace constar que dentro . 
de su esencialidad podrán introducirse múltiples variacio­
nes de detalle, igualmente protegidas, sin alterar por ello 
la esencialidad de la invención.

N O T A

Hecha la descripción del presente invento lo que 
declara como no divulgado ni practicado en España compren­
de las reivindicaciones siguientes: ••••*•

*. o.1.- Un dispositivo detector de gases, que se cai^aCte-
risa porque se ha constituido a partir de un elemento sen—
sor (1) apropiado para la detección del gas o humo indeasa--
do, el cual posee un terminal activo (3) conectado a lia/ai i-• •
mentación positiva, así como un terminal (2) conectado’*£* la* • • •
entrada no inversora de un amplificador operacional (6), de 
modo que la salida de dic.no operacional se ha conectado a un 
zumbador de alarma (l.g a través de un diodo LID (15) y su 
entrada inversora se ha llevado hasta el cursor de una re­
sistencia variable (i>) conectada entre la alimentación posi 
tiva y masa, útiliRabie como medio de regulación de la sen­
sibilidad del conjunto.,

2. -Un dispositivo, según la reivindicación 1, que se 
caracteriza porque se ha provisto un segundo diodo LED (14), 
indicador del estaco de reposo del conjunto, el cual perma­
nece iluminado mientras que no se active la alarma.

3, - Un dispositivo, según las reivindicaciones ante­
riores que se caracteriza porque en el caso do que se pro­
duzca la emanación indeseada de un gas detectable, al al­
canzar dicho gas al citado sensor (1), se provoca la varia
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5 .

10.

15.

20.

cién de sus características dieléctricas, estableciéndose - 
un paso de corriente entre sus terminales (2 y 3) que alcan­
za a la entrada no inversora del citado amplificador operar- 
cional (6), obteniéndose en consecuencia una respuesta en el 
terminal de salida de dicho operacional,.que activa el zumba­
dor (16), avisando de la presencia de dicho gas e iluminán-

**dose el correspondiente diodo LED (15) de alarma. • '*> ;:.;y
4.- Un dispositivo, según las reivindicaciones aníeasie

♦
res, que se caracteriza porque todos los componentes del*cir­
cuito eléctrico, montados preferentemente sobre una placare 
circuito impreso, se dispondrán en el interior de una cjá̂ jaí- 
adecuada, en cuyos laterales se han practicado orificios; { 16) 
que permiten la entrada del ga3 a detectar, • • • , %

5«- UN DISPOSITIVO DETECTOR DE GASES. •
Según se describe y reivindica en la presente êjri’cJjr’ia•

que consta de 8 hojas foliadas y mecanografiadas por una so- 
la cara y de 3 láminas de dibujos.

Madrid, a 5 Noviembre 1.981

p.a.
D. JESUS MACHIN ALONSO

J A IM E  SSERN CUYAS

25.

30
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