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PATENTE DE INVENCION

por VEINTE afios

cuyo privilegio se solicita pera Lspafla
vy todos sus territorios y plezas de £0w-

berania, a favor de

IDEAL PLASTICA FIOR, Sedo

entidad espafiols, domiciliada en Barcelo-

na, Paseo de Valldaura s/n, relativa a :

"MEJORAS EN EL 4O0LDEOC DE ELELENTOS FLCRA=-
LES PLASTICOS".
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VMIiORIA DESCRIPTIVA

Lo presente Patente de Invencidn se cone
tree, conforme se indica en su enuncisdo, a unes
mejoras en el moldeo de elemwentos florales pldsti-
cos, especialmente pars aguellos elementos cuya con-
formascidn monopieza recidn moldeada es diferente de

la conformacidn de aplicacidhe — = = = = = = = = = - =

. EBvidentenente ya son conocidos los métodos
Ge moldeo de elementos pldsticos, mediante los cuales
el objeto o elemento moldeado se obtiene segdn una
conformecidn de fécil moldeado y desmoldeado, que
no corresponde a la conformacidn que posteriormente
se precisa para su uso, adoptendo éfte en una opera-
cidn posterior de adaptacidn, montaje o similar que
en generel recponde & le idea de volteo, es decir
que las partes que segUn la conformacidn de moldeo
eran cdncaves pasan a ser convexas y Viceversa, en

la conformacidn de aplicacidn., = = = « = = « = = = = =

s de hacer notar que los elementos pldsti-
cos moldeados son estables en una y otras conformacidn,
ya sea por la propia estabilizacidn de las fuerzas
moleculares de cohesidn, en la conformacidn recién
moldeads, ya sea por el equilibrio entre log esfuerzos
deformadores o mantenedores de la deformacidn y la
reaccidn eldstica del material o fuerzses moleculares
de cohesidn, en le conformacidn de aplicacidn, siendo
éste Yltimo caso la propia deformscidn de ciertas
partes del material, configuradas adecuademente, las

que determinan los indicados esfuerzos mantenedores

de la deformacidn del elemento u objeto pldstico., = = -
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Une forma conocids de realizar el moldeo-

de elementos pldsticos, que por volteo posterior
adoptan distinta conformacidn que 1la de moldeado,

es la de conformar los cuerpos segun superficies
continuag cerradas es decir, a maners de superficies
cdnicas y troncocdnicas en general, es decir de ge=
neratriz recta, psrabdlica, hiperbdlica, eliptica,
esférica, etc., procediendo una vez moldeadss & pasar
las partes cdncavas 8 convexas y viceverssa, debiendo
vencer pare ello las fuerzas moleculares de cohesidn,
con lo cual en miltiples casos se precisa de importan—
tes esfuerzos deformedores iniciales, los cuales,
deformando permenentemente las partes del elemento
pldstico que deben determinar los esfuerzos mantene=
dores de la deformaqidn, constituyente de la confor-
macidn de aplicacidén, resultan excesivos ya que, de-—
formadas permanentemente dichas ﬁartes del elemento
pldstico, sus esfuerszos mantenedores son insuficientes
para mantener la conformacidn de aplicacidn del ele-
mento, cuando no se produce el rasgedo de dichas
partes como consécuencia de los esfuerzos deformadores
iniciales y en tal caso resulta totalmente inaprove-

chable el elemento, debiendo ser por tanto desechado. =

En orden e eliminar estos defectos serfa
interesante el consegulr un sistema de moldeo que
permitiese la deformacidn eldstica del elemento
recién moldeado en la operscidn de volteo, evitdndose
con ello la rotura o resgado del mismo y la disminu-
cidn de los esfuerzos mentenedores, ya que la defor-
mecidn en la aplicacidn de Volteo se mantiene dentro

de los limites de deformacidn eldstica, sin sobrepasar
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la nermanente ni el esfuerzo o carga de rotura L -

del Moterifl,. = = = = = = oo - - e o o = = -

Fntre les diversas industrias en gue tiene
interds un sistems de moldeo como el precitodo, des-—
taca la dedicada 2 la fabricscidn de flores artifi-
ciales, en la que para le consecucidn de grupos de
pétalos constituyentes de rosas, tuliﬁanes y flores
semejantes, en log que los pétalos se agrupsn cerrdn-
dose sobre el gineceo de la flor, results poco menos
gue imposible el realizar moldes en los que 1los pé-
talos adopten tal conformacidén, presentdndose diff-
ciles y costosos problemass de moldeo y desmoldeo,
dnicamente resolubles mediante 1n moldesdo que da ung
conformacidn abierta, estable pero no definitiva,
geguldo de un volteo del elemento pldstico, que da
una conformacidn cerrads, también estable pero defim

Lvidentenente en tal industria se presenta
igualmente los inconvenientes planteados en el cow-
nienzo de ests memoris, y paras resolverlos eg por
1o gue se han desarrollado lag presentes mejoras, en
las gue se ha adoptado las soluciones indicadas pre-~
cedentemente, ya que esencialmente se caracterizan
por el hecho de moldear las superficies continuas
cerradas, que despuds deben ser volteadas para su
aplicecidn, segin superficies discontinuas por dis-
posiciones concéniricas anilledas, enlazadas entre

sl por disposiciones de arriostremiento. — = = = — - -

Lasg disposiciones de erriostramiento que:

enlazen a las disposiciones concéntricas anilladas.
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entre sf, siguen, preferenterente, direcciones raaia- =

les con respecto a éstas Ultimas, - = = = = = = = - ~ =

Les disposiciones concéntricas anilladas

Y las disposiciones de arriostramiento de las ante—

riores son flexibles y eldsticaS. = « «w = = = = = = — o

Prerferentemente las disposiciones de arrios-
tramiento son de menor momento de inercia que las
disposiciones concéntricas anilladas y las proyeccio-
nes sobre un plano de las disposiciones concéntricas

anilladas no se superponen entre s, = = = =« = - = ~ - _ :

Para facilitar la comprensidén de les ideas
precedentes, dando a conocer al mismo tiempo diver-
508 detalles de orden constructivo, se describe se-
guidamente una forma de realizacidn de la presente
Patente de Invencidn, haciendo referencia a log pla-
nos que acompetian a esta memoria, los cuales, dado
su fin primordislmente ilustrativo, deberdn ser in-
terpretados como desprovistos de todo alcance limi-
tativo respecto a la amplitud de la proteccidn legel

gue se soliclta, fn los dibujoss: = = = = = = = = = @ o

Figura 1, representa una seccidn de un
molde enpleado para la inyeccidn de elementos plds~
ticos segun el sistema convencional de volteo, apli-

cado g la industria de flores artificiales, = — = = - -

Figura 2, representa, en seccidén, un ele-

mento pléstico constituyente de un grupo de pétalos, - -~

v
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Figura 3, representa, en seccidn, una ca-, -
zoleta de unidn de los pétalos, moldeada segin el
sistema convencional, en la conformacidn recién mol-

deadio = = = = = = = - - - - - . - - - -

Figure 4, representa, en seccidn, una fase
intermedia de la operacidn de volteo de la cazoleta

INEETIOY: = = = o o o e - e e e o m ar me e e - - -

Figura 5, represents, en seccién, ls cazole-
te de figura 3, una vez totalmente volteada, en su

conformecidn de aplicacidn. — = = = = = = = = = = = = =

Pigura 6, represents, en seccidn, un frag-
mento de agrupacidn de pétalos, incluyendo un pétalo
v parte de la cazoleta de unidn, todo ello segidn se

moldea por el sistema convenciongl, = = = = = = = = - -

Pigura 7, representa, en seccidn, el mismo
fragmento de figura 6, en el cual se ha volteado la

cazolete, = — = = = ———— - - - - - -—— - -

Figura 8, representa, en seccidn, el mismo

fragmento de figura 6, en el cual se ha volteado el

FPiguras 9, 10 y 11, representan una cszoleta
de unidn de pétalos, moldeada segin las presentes mee
Jjores, siendo respectivemente las posiciones de moldeo,

fase intermedis de volteo y conformacidn de aplice~



Figurs 12, represente una vista en planta

de la cezoleta de Figura 9, = = = m m o o e w o e - o o

145, : Figura 13, represente en perspectiva, un
conjunto de pétalos y cezoleta, moldeados segin las

presentes mejoras, wna vez vVolteadoBe = = = = = — o« o o

Tigura 14, representa en perspectiva, un

detalle de la cazolels de figura anterior. - — = = = m

150. Con referencia a dichas figuras y a los mi-
neros cgue eobre las mismes indican ceds une de las
pertes y detalles en ellas representadse, su descripe

cidn es coOmMO SigUBe = = = — = = - - - - - - — -

Los elenmentos florsles plédsticos (1), mol-

155. deados hesta le actualided en la industria de las
flores artificieles, lo han sido, cusndo se preciss
la operacidn de volieo, mediante moldes (2) como el

representodo en figurs le = - w = o - - ;o - = e o

Dicho molde (2) se coumpone de dos pariec
160. (3) v (4) sepsrables entre sf, de las cusles uns pre-
senta una bogquilla (5) pars la inyeccidn del materisl
pléstico, preferentemente polietileno y cloruro de
polivinilo. Como se ohserva en dicho molde (2) los
huecos (6) a rellener durente 1o inyeccidn se encuene
165, tren consiblemente entre dos planos A y B, paralelos
¥y relativemente prdzimos entre £f, por lo que el des
noldeo y la inyeccidn, se llevan a cabo en perfectas
condiclones tdenicas y prdcticss, resvltando un ele-
mento pldstico de conformacidn aplensde, figura 2,

170. que por volteo adopta uns conformecidn cerrada,
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Ahorse bien, con log sistemas convencionales

de moldeo, loz elementos pldsticos (1) obtenidos,
figura 2, presentan el inconveniente de que constitu-—
yendo superficies cerradas, como la cazolete (7) de
figura 3, el procederse e la operacidn de volteo,
figura 4, se precisan unos esfuerzos I que deforman

a la nisme de menera que el difmetro primitivo 4 de
1la cazoleta (7), sumenta hasta alcenzar lz dimensidn
D, pero dado el grosof de las paredes de la cazoleta
y la continuidad de la superficie los esfuerzos ¥
deben ser muy grandes, con lo que la deformecidn ex—
perimentade por el borde (8) de la cazoleta (7), con
didmetro d’, sobrepssa en muchos casos el lfmite de
rotura, y en las nds de las veces le zona de defor—
macidn eldstica, por lo que 4ste suele ser permanente,
resultundo en uno y otro caso, elementos defectuosos
en meyor o menor grado, segun el cusl solo pueden

utilizarse como materiasl de relleno para nuevos mnolw

JEOS e = o w o e = o o e o o e e e eh o owm wm  mn -  — e

In los casos en que el volteo se lleva en
condiciones aceptables, el elemento pldstico (1) se
transforma en el de figura T, cuando se voltea 1la
cazoleta (7) y en el de figura 8, cuando se voltea
los pdtalos (9), convirtiendo en céncavas lass partes

CONVEXAE Y ViCeversSf, = = = = = = = = « « - - - - - -

&n cambio, si se moldeen los elementos plés-
ticos (1) segn las presentes mejoras, la cazoleta
(10) esté constituide por una serie de disposiciones

concéntricas anilledas (11), relacionadas entre si‘
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posiciones anilladas (11) son de mayor seccidn y mo-

e

mento de inercis que las disposiciones de arriostra—
miento (12), por lo que al proceder a la operacidn
de volteo los esfuerzos I son menores que los es~
fuerzos ¥ necesarios en el caso de figura 4, dado
que las disposiciones de arriostramiento (12) se
flexan fdcilmente en sentido longitudinal no defor-
mendo apenas las disposiciones anilladas (11), por
lo que éstus aumentan ligeramente su didmetro di
hesta alcanzer el §i’ recﬁperando‘integramente el
privero d, une vez efectuada la operecidn de volteo,
figura 11, ya que toda la operacidn se lleva a cabo
dentro de la zona de deformacidn eldstica. La opera-
cidén de volteo se observa en figures 10 y 11, viéndo-
se en ellas que la proyeccidén de la disposicidn -

anillada (11) no se superponen entre si, figurs 12. - -

Evidentemente con estas mejoras en el mole
deo no se dan loe inconvenientes de deformacidn per-
menente y rotura que se presentan. con los sistemas
convencionales santes indicedos, resultando unos ele-
mentos pldsticos como el representado en figura 2,
pero con la cazoleta (7) en la conformacidn de figuras
9, 10, 11 y 12, llegdndose a la conformacién de em-
pleo, una vez volieado, segin se representa en figu—
ras 13 y 14, estando relacionados los pétalos (9)
con las disposiciones anilladas (11) mediante unos

o menera de peciolos (13)e = = = = = = = = = = = - - -

Las disposiciones de arriostramiento (12)

seguirdn preferentemente direcciones radizles, no
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obstante podrdn adoptar otras disposiciones, como

a manera de celosia y andlogoS, — = = = = = = = =~ - =

Habiendo efectuado la descripeidn que pre-
cede aebe hacerse constar que en la realizacidn de
235, esta Fatente de Invencidn por veinte afios podrdn
aplicarse todas las variantes de detalle que la ex—
periencia y la prdctica puedan aconsejar en cusnto
a dimensiones, nimero deApiezaS integrantes, mate-
riales empleados en la construccidn de las mismas,
240, forma de acoplamiento mutuo y demds circunstancias
accesorias, siempre que con ello no se desvirtde su
esencialidad, que es la gque se resume y concreta en
la primera de las reivindicaciones que siguen, ya
sea considerada aisladesmente, ya sea considerada
245, junto con una o varias de las reivindicaciones res—

'tanteS.—------——-----——_.._.. ————————

Se declarsn de novedad y propiedad pars
Sspafia y todos sus territorios y plazas de soberanfa,

250. las siguientesS: = = = = = - = = = = - - - . e - -

REJVINDICACIONES

l.- lejoras en el'moldeo de elementos flo-
rales pldsticos, especialmente para aquellos elemen-
tos cuya conformacidn monopieza recidn moldeada es

255, diferente de la aplicacidn, caracterizada por el
hecho de moldear las superficles continuas cerradas,

que despuds deben ser volteadas para su aplicacidn
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segUn superficies discontinuas constitufdas por dis-
posiciones concéntricas anilladas, enlazadas entre

s por disposiciones de arriostramiento. - - — — — - -

2.~ Mejoras en el moldeo de elementos flo-
rales plédsticos, segin la anterior reivindicacidn,
caracterizadas porque las disposiciones de arriostra-
aiento que enlazan a las disposiciones concéntricas
anilladas entre sf, siguen, preferentemente, direc-

cioneg radiales con respecto a éstas Ultimas, = = — ~ -

3= lejoras en el moldeo de elementos flo-
rales plésticos, segin las anteriores reivindicaciones,
caracterizadas porque las disposiciones concéntricas
anilladas y las disposiciones de arriostramiento de

las anteriores son flexibles y eldsticas, = - = = — = ~

4o~ Mejoras en el moldeo de elementos flo-
rales plédsticos, segin las anteriores reivindicaciones,
caracterizadas porque, preferentemente las disposicio-
nes de arriostramientc son de menor momento de inercia

que las disposiciones concéntricas anilladase - - — = -

5.- liejoras en el moldeo de elementos flo-
rales plédsticos, segin lca anteriores reivindicaciones,
caracterizadas porque, preferentemente las proyecciones
sobre un plano de las disposiciones concéntricas ani-

lladas no se superponen entre sf., = - = = = = = = = = =

6+~ "MEJORAS EN EL MOLDEO DE ELEMENTOS ¥LO-
RATES PLASTICOS™: o o o o o e e o e e e o
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Todo ello conforme se describe y reivindica
en ls presente memoria qgue consta de doce hojas, fo-
liadas y wmecanografiades por una sola de sus caras, ¥

de una 1dmine de dibujos cue ls ilustra.

”
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