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El p r e s e n t e  modelo de u t i l i d a d  se r e f i e r e  a un d i s p o s i ­

t i v o  de s o p o r t e  para  r e s i s t e n c i a s  e l é c t r i c a s  en hornos.

Más conc re tam en te ,  en l a  in v en c ión  se  ha ideado  un $

d i s p o s i t i v o  de s o p o r t e  e s p e c ia lm e n te  d e s t in a d o  para  l a s  

r e s i s t e n c i a s  e l é c t r i c a s  de l o s  hornos de f i b r a s  ce rám icas ,  

cuyo d i s p o s i t i v o  s u b s t i t u y e  v en ta jo sam en te  l o s  s is tem as  conven­

c i o n a l e s  u t i l i z a d o s  h as ta  l a  f e c h a ,  r e a l i z a n d o  además una 

segunda  fu nc ión  c o n s i s t e n t e  en l a  s u j e c i ó n  de l a s  d i v e r s a s  

capas  de f i b r a s  c e rá m ica s ,  que r e v i s t e n  i n t e r i o r m e n t e  e l  horno, 

a la  c a rc a sa  e x t e r i o r  d e l  mismo.

En l i n e a s  g e n e r a l e s ,  e l  d i s p o s i t i v o  comprende una p l u r a ­

l i d a d  de p ie za s  modulares  p re fe ren tem ente  a l a r g a d a s  a l o  a l t o

y p r o v i s t a s  en su c a ra  de r e s p a ld o  de una p ro tu be ran c ia  cón ica
. 1

de s t in ad a  para se r  in s e r t a d a  en l a s  capas de f i b r a s ,  comportando 

en su extremo tus medios de aneta.jc a ta c a rc a sa  ex terna .

Las c a ra s  f r o n t a l ,  y la ten  a l  de l a s  p i e z a s  de módulo 

presentan  apoyos p a ra  io s  tubos p o r ta  r e s i s t e n c i a s  que* *sc cienden  

en tre  dos módulos s i t u a d o s  a l a  misma a l t u r a .  ******

Los r e f e r i d o s  módulos pueden a p i l a r s e  formando**co'lumnas

. .
lo  que permite a p l i c a r  l a s  r e s i s t e n c i a s  en toda una s u p e r f i c i e  

de p u e r ta ,  pared ,  Lecho y s o l e r a ,  independientemente de l a  f o r ­

ma d e l  horno o m u f la ,  que puede se r  cúb ico ,  r e c t a n g u l a r ,  c i l i n ­

d r i c o ,  o c to go n a l ,  c a t e n a r i o ,  e t c .  e independientemente también

25. de su tambo.
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El s is tem a  de a p i l a d o  de l o s  módulos puede e s t a b l e c e r s e  i  

a t r a v é s  de un e n c a j e  machihembrado, b ien a t r a v é s  de l a  e s o e -  

c i a l  forma de l o s  ex trem os s u p e r i o r  e i n f e r i o r  de l o s  miarnos, 

o b ien  a t r a v é s  de una p iona  a u x i l i a r ;  as imismo, igu a lm en te  ^

s e r i a  v á l i d o  e l  a p i l a d o  de l o s  módulos p o r  s im p le  apovo a t e s t a .  S

Con e l  f i n  de f a c i l i t a r  l a  e x p l i c a c i ó n ,  se  acompaña 

a l a  p r e s e n te  memoria d e s c r i p t i v a  de una lámina de d ib u jo s  en 

l a  que se ha r e p re s en ta d o  un caso  de r e a l i z a c i ó n  que se c i t a  

a t i t u l o  de e jem p lo .

En l o s  d ib u j o s :

La f i g u r a  1, co r responde  a una v i s t a  en p e r s p e c t i v a  

de dos módulos en d i s p o s i c i ó n  a p i l a d a  por e n c a j e  machihembrado.

La f i g u r a  2, es  un módulo en s e c c ió n  en alnado y monta­

do en un horno de capas de f i b r a s  ce rám icas .  *...**1

La f i g u r a  3, es  un e jem p lo  de a p l i c a c i ó n  d e l  d i s p o s i t i v o  

i n s t a l a d o  en l a s  pa red es  de un horno.

Haciendo r e f e r e n c i a  a l a s  f i g u r a s ,  se a p re c ia  en su 

r e a l i z a c i ó n  un d i s p o s i t i v o  c o n s t i t u i d o  por una p l u r a l i d a d  de 

p ie z a s  modulares ,  d e s ignadas  en g e n e ra l  por  - 1 - ,  l a s  g u a le s

in te g ra n  l o s  s o p o r t e s  para  l o s  tubos  - 2 -  p o r ta  r e s i s t e n c i a s  - 3 - .
*****

Estas  p i e z a s ,  - i - ,  son s u s c e p t i b l e s  de a s o c i a r s e  l in ca lm en te ,  

pudiendo r e c u r r i r  para  e l l o  a un enca je  machihembrado e s t a b l e ­

c ido  por  e l  s a l i e n t e  macho - 4 -  y e l  reba jo  hembra - 5 - .

Los s o p o r t e s  de l o s  tubos - 2 -  p o r ta  r e s i s t e n c i a s  están  

c o n s t i t u i d o s  por  ap oyos - 6 - ,  que p resen tan  l a s  caras  de l a s  p i e -2 5 -



i *?', r " <'

-  4 -

5.

10

15

xas modu lares  - 1 - .

Estas p i e z a s  - 1 - ,  se  v in cu la n  a l a s  capas de r e v e s t i ­

m ien to  - 7 -  d e l  h o m o ,  med iante  l a  p r o tu b e r a n c ia  cón ica  - 8 - ,  

que se  in s e r t a  en l a s  f i b r a s  c e rá m ica s .  Asimismo, d ich a  p r o t u ­

b e r a n c ia ,  comunicada con e l  e x t e r i o r  de l a  p i e z a s  por l a  

a b e r tu r a  - 9 - ,  in c o r p o r a  l o s  m ed ios  c o n v e n c io n a le s  de a n c l a j e  

- 1 0 - ,  que f i j a n  l a  p i e z a  - 1 -  a l a  ca rcasa  e x t e r i o r  - 1 1 -  d e l  

horno,  r e a l i z a n d o ,  pues, l a  p i e z a  - 1 - ,  l a  fu n c ión  de s u j e c i ó n  

de l a s  capas de f i b r a s  ce rám icas .

E l  modelo ,  den tro  de su e s e n c i a l i d a d ,  puede s e r  

l l e v a d o  a Ja p r á c t i c a  en o t r a s  formas de r e a l i z a c i ó n  que 

d i f i e r a n  en d e t a l l e  de l a  in d i c a d a  a t r o n í o  de e jem plo  en 

l a  d e s c r i p c i ó n  y a l a s  c u a le s  a l c a n z a rá  igu a lm en te  l a  p r o ­

t e c c i ó n  que se re caba .  Podrá ,  pues,  c o n s t r u i r s e  en cu^Clq^ier
*****

forma y tamaño, con l o s  m a t e r i a l e s  mas adecuados, por quedar 

todo e l l o  comprendido en e l  e s p í r i t u  de l a s  r e i v i n d i c a c i o n e s
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D e s c r i t o  e l  o b j e t o  d e l  p r e s en te  in v e n to  se d e c ía ra n
* .  *. . *

como no d i v u lg a d a s  n i  p r á c t i c a d a s  en España l a s  s igu ienLb :  

r e i v i n d i c a c i o n e s :
***.

1 . -  D i s p o s i t i v o  de s o p o r t e  para r e s i s t e n c i a s  e l é c t r i ­

cas en hornos,  e s p e c ia lm e n te  d e s t in a d o  para  hornos p r o v i s t o s  

de capas de r e v e s t im i e n t o  de f i b r a s  c e rám icas ,  c a r a c t e r i z a d o  

e s e n c ia lm e n te  por  e l  hecho de e s t a r  c o n s t i t u i d o  por una p lu r a -
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l i d a d  de p i e z a s  modu lares  que in t e g r a n  l o s  s o p o r t e s  para  l o s  

tubos  p o r t a  r e s i s t e n c i a s ;  porque d ichas  p i e z a s  modulares son 

s u s c e p t i b l e s  de a s o c i a r s e  l in ea lm en te  y mantenerse adosadas  

con tra  l a  s u p e r f i c i e  d e l  r e v e s t im ie n to ;  y porque d ichas  p i e z a s  

modulares  comportan l o s  medios de a n c l a j e  a l a  c a rcasa  e x t e ­

r i o r  d e l  horno¿ r e a l i z a n d o  l a  func ión  de contención  de l  r e v e s t í -

míen Lo.
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2 -  D i s p o s i t i v o ,  según l a  a n t e r i o r  r e i v i n d i c a c i ó n ,

caí a c t o  ixado porque l a s  p i e z a s  modulares son pre fe rentem ente  

do forma p r i sm á t ic a  r e c ta  a l a r g a d a .

1 . -  D i s p o s i t i v o ,  según l a s  r e i v i n d i c a c i o n e s  1 y 2, 

c a r a c t e r i z a d o  porque l o s  s o p o r t e s  para  l o s  tubos  po r ta  r e s i s ­

t e n c i a s  están  c o n s t i t u i d o s  como mínimo por un apoyo que p r e s e n ­

tan l a s  c a ra s  mayores de l  p r ism a ,  y en l a s  c u a le s  se a.loj.an y 

apoyan l o s  tubos p o r t a  r e s i s t e n c i a s .

<J.- D i s p o s i t i v o ,  según l a s  r e i v i n d i c a c i o n e s  1 a 3, 

c a r a c t e r i z a d o  porque l o s  medios de a n c l a j e  de l a  pieza.tpp.duiar  

a l a  c a rc a sa  e x t e r i o r  d e l  horno, están  c o n s t i t u i d o s  como-mínimo,

por una p ro tu b e ra n c ia  que p re sen ta  l a  ca ra  de r e s p a l d o 'd é l  módulo,
* .

cuya p ro tu b e ra n c ia  se  prevé  hueca y comí.meada con e l  e x t e r i o r  

de l a  p ie za  por una abe r tu ra  que p resen ta  l a  ca ra  opuesta* y a t r a ­

vés de l a  cua l  se accede a l a  maniobra de l o s  medios convenciona ­

l e s  de a n c la j e  a l a  ca rcasa  e x t e r i o r .

5 . -  D i s p o s i t i v o ,  según l a s  r e i v in d i c a c i o n e s  1 a 

c a r a c t e r i z a d o  porque l o s  extremos de l a s  p i e z a s  modulares ,  p r e -



s en ta n  r e s p e c t i v a m e n te  un r e b a j o  hembra y  un s a l i e n t e  m acho ,"  

para  su e n c a j e  machihembrado en su ces ión  l i n e á l ,  á f i n  de 

fo rm ar  columnas y/o f i l a s  que cubran l a  e x t e n s i ó n  de l a  p u e r t a ,

p a re d e s ,  techo  y s o l e r a  d e l  horno o m uf la .

6 . -  D i s p o s i t i v o  de s o p o r t e  para  r e s i s t e n c i a s  e l e c t r i -

r a s  en hornos.

Según se d e s c r i b e  y 

d e s c r i p t i v a  que consta  de 6 

máquina por una s o l a  cara .

r e i v i n d i c a  en l a  p r e s e n t e  memoria 

p á g in a s  f o l i a d a s  y  e s c r i t a s  a

Madrid ,  a

p. a.
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