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} La invencibén gue vamos a describir en la presen

gte memoris, trata de un nuevo procedimiento de fabricacidn
éde pilezas para la construccidn de edificios, tal como pa-
ineles é vloques para la formacién de tabiques, ladrillos
ipara constituir peredes, bovedilles, planchas para cielo-
!r'rasosé vy otras piezas & elementos constructivos, cualquig
ra que sean sug formas, dimensiones & aplicacidn.

ILa iinelidad conseguida con este nuevo procedi-

miento de fabricacidén es poder ofrecer a la industria de
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la construceidn unos nuevos materisles 6 elementos cons—

tructivos que dentro de su gran consistencia, resultan su
namente livianos, con evidente reduccidén de pesos muertos;
a la vez que tienen propiedades antitérmicas y antiacusti
cas por los miltiples alvéolos & cavidades que se forman

en el interior de su masa. Se trate pues de una mejors in

dustrial que hace acreedor & su inventor del rrivilegio

1

jde exclusiva explotacidn en Espaila gue implica la presen-

ite Patente de Invencion.
]
| . .
De acuerdo con el procedimiento seguido, se de~

ipositan en un recipiente apropiado sulfato calcico hidra-j

oros s

tado, y cualquier clase de fibras vegetales debidamente b

/troceadas, més silice de infusorios G orgénica, con ague |
féuficiente, procediendo a su emesado manual ¢ mecanicamen!
fte hasta que se logra la homogeneizacién de la masa for-
?mando une pasta lo suficientemente fluide para que pueda
ydepositarse en los moldes en donde se dejaré fregiar has-
ita gue adquiera la congistencia y dureza conveniente para
”el desmoldeo.

; Ias prOpofoiones aproximadas en que intervienen
!las meterias componentes de la mezcla realizada segun el
;proceso descrito son:

] Sulfato cdlcico hidratado secescees 90 %

i Fibrag vegetales troceadas ..eeeees T %
Silice de infusorios G orgdnica ...__ 3 %

! Total eeve.. 100 %

fs =ttt oottty

Agua pars el envasado centidad su-
ficiente segun la fluidez de la -

paesta a obtener.
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Al mezclarse el gulfato cdlecico con las fibras
vegetales y la gilice orgénica se produce una reaccidn -
F S 5 . n 4 . j
guimica cuyos gases dan lugar a la Tormacidn en el inte-
rior del cuerpo de las piezas ¢ue se moldeen con la pasta
obtenida, de unos alveélos & cavidades que disminuyen con

giderablemente el peso de las piezas, sin perjuicio para, |

: . o : ;
su consistencia, teniendo por el contrario una gran forta
l
ileza.al incorporarse a la mesa sélide la silice de infuso

rios U organica. Por otra parte y segin ya se dijo, los

?alveélos 4 huecos del cuerpo de estas piezas, producen -

Eefectos aislantes térmicos y aclsticos de gran utilidad

ien la construccidén de edificios.
% Ademés de lo expuesto, dada la naturaleza de -
élas piezas que se moldeen con la mezcla amasada, resylta-
Eran féciles de unir unas & otras, soldando sus juntas con}
Ecualquier material constructivo hidrdéfugo. |

: Descritas las caracteristicas de este nuevo pro
(cedimiento de fabricacidn, debe hacerse constar la posi- |
'bilided de que se lleve & cabo por los medios menueles &

‘mecénicos més apropiados y empleando los porcentejes ci-

.tados G otros parecidos en mids § en menos que produzcan
v

tlos mismos efectos, pudiendo moldear cualquier clase de

iplezas constructivas.
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H Los puntos nuevos y de propia invencidn gue se
gpresentan para su reivindicacidén en esta Patente de Inven
ﬁcién, son:

| 12.- Procedimiento de fabricacidn de piezas pa—

ra la construccidn de edificios,segin el cusl se deposi~

ten en un recipiente, sulfato cdlcico hidratado; fibras.
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vegetales troceadas; silice de infusorios U orgdnica, y
agua, todo lo cual se emasari menual 6 mecenicamente has-
ta conseguir una mezcle uniforme y la formacidn de una mg
sa pastoss moldeable, la cual se depositard en los moldes
que den formae a las piezas a fabricar, dejandose fragiar
en ellos hasta gue alcancen el grado de congistencia ne-
cesario para el desmoldeado, interviniendo lag materias
ioitedas en las proporciones sproximadas de: 90% de sulfa~,

i

%to cdleico hidratado; 7% de Fibres vegetales troceadas y |

3 de silice de infusorios 1 orgénica y la cantidad sufi-

clente de agua, variable en méds § menos segun el grado de:

fluldez gue se desee dar g la pesta de moldeo. Y

r
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»
¥

;RA LA CONSTRUCCION DE EDIFICIOS", de conformidad en un to

1 8

fdo en lo esencial y fines industriales a 1o descrito en
la precedente Memoris, Descrlptlva.

Fata Memorie consta de CUATRO hojas escritas §
%mecanografiadas por uua sola cara a doble espacio en 84
1ineas.

: Valencia, 15 de)Septiembre 1960

) Por autorlzaﬁlon del interesado .~
i JOSE LOMEZ

2.
| -,




	Bibliographic data
	Description
	Claims



