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La presente memoria descriptiva tiene como fin
la declaracibn de un "DISPOSITIVO PARA TOMA Y DE§%LIEGUR.5E CAJAS

ate,

EN EMPAQUETADORAS AUTOMATICAS", cuyo privilegio de expldtagifn in

L
dustrial y comercial en exclusiva para Espafia, se solicit{’por -

veinte afos, de acuerdo con la vigente Legislacibn sobre.Pfopiedac

,0(,.
Industrial.

L 4 L3

Con este tftulo se hace referencia alpadsposi-
tivo con que se debe equipar a las maquinas que automitjiggmente -
encierran unos productos en cajas dando como resultado ﬁiﬁ%& a ca-

.‘.

da caja cerrada y en su interior al contenido que se emp¥guyeta.

ae??

Invariablemente estas m&quinas parteg q? un ng
mero de cajas y del producto a empaquetar. Por razones obvias de
espacio las cajas de Jue la miquina dispone estdn plegadas y en -
cierto modo apiladas de forma que cuando la m8quina toma una caja
para cargarla, la siguiente queda en idéntica posicibn a la que -
adopt6 la Gltima manipulada, de esa forma se pueden concretar y -
definir como ciclicos los movimientos previstos por los 6rganos -
de la mdquina automitica. Inmediatamente después de la toma de uné
caja viene la segunda parte de la manipulacibn prevista: su aper-
tura para una posterior carga de la misma.

El dispositivo objeto de la presente invencitn
resuelve ventajosamente ambas secuencias actuando de una forma -
ininterrumpidamente en el orden 16gico comentado anteriormente. -

Los 6rganos mbéviles causantes de los movimientos de las cajas ce-

lebran movimientos ciclicos, siguiendo unas trayectorias perfecta
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mente definidas de las cajas, siendo los 6rganos prehensiles -

oportunas ventosas de succifn aplicadas en punto$ estragﬁgﬁbos.

Para comprender mejor el objeto de la’ invencith

&
se representa en los planos anexos una forma preferente de reali-
zacibn industrial, susceptible de modificaciones accesorias que -

no desvirtuen su fundamento. En dichos planos: e

t":’
La figura 1 representa una vista frontal de un

v

costado de una miquina equipada con el dispositivo preconizado. -

sdC 9«

Las cajas en dicha m&quina llevar&n para su carga el sentidp de -

"’I

derecha a izquierda, por eso, apreciese en la orilla izguderda -
L ] L

egt®

una tolva o rampa en donde se almacenarian las cajas plegadas - -

LR 2 )

puestas a disposicibén de la empaquetadora.

La figura 2 es una vista lateral del referido
dispositivo.

La figura 3 es un esquema de las dos secuen- -
cias de que consta el tratamiento recibido por cada caja por el -
dispositivo de la invencién.

De acuerdo con la invencibn, y seglin esta resg
lucidbn industrial el dispositivo cuenta con tres ventosas (1), (2)
(3); de ellas la (1) y la (3) son méviles mientras que la (2) es
invariablemente est&tica.

Laé referidas ventosas méviles (1) y (3) estéw
emplazadas en los extremos de sendos 6rganos longitudinales (4) Yy

(5) respectivamente,

El 6rgano longitudinal (4) es una palanca-corr

1w
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dera con libertad de movimientos respecto a la estructura de la -

¢ e

miquina segfin un movimiento combinado que se desfribe a taktinua-

cibn: dicho 6rgano o palanca-corredera (4) posee una rodééé?a {8)
y un orificio rasgado (9), la rodadura (8) solo puede mové&se se-
gin la gufa (7), mientras que el orificio rasgado (9) condit:iona
sus posibles movimientos porque en &1 est& inclufdo una %6&§dura

L 3 4

estidtica (6). Coaxialmente a la rodadura (8) se estableca.con la

e

palanca-crredera (4) otra articulacibn con la palanca (9),.la cua

posee una articulacién fija (10) y estf dotada de movimiéntes cir

cunferenciales oscilantes ya que estd relacionado invariable con
ll “‘ .
una leva yiratoria (11) por medic de una biela (12) y una nueva -

Yax“’o,
palanca (13). El giro de la leva {11, se transmite segfin movimien
tos peribdicos por medio de tcdos los transmisores enunciados has

ta las articulaciones en (14) (palanca (9) con 6rgano (4) y roda-

dura (8) en el propio 6rgano (4)),la conjugacifn de estos movimie]

T

tos dotados con los grados de libertad permitidos confieren al O6r
gano (4) los movimientos (15) y (16) representados esguemiticamen
te en la figura 3, o bien el (13) en busca de una caja y el (16)
para depositarla en el tren del proceso. Durante el movimiento -
(15) la ventosa (1) no succiona pero si lo hace en el mcocmnento gque
el 6rgano (4) adopta una postura horizontal y se enfrenta con 1la
ventosa (1) a las cajas (17), manteniendo la succibn durante el -
trayecto completo del movimiento (16) acarreando a la primera de
las cajas (17) hasta una postura tal y como queda la caja (18). -

En ese instante succione la ventosa est&dtica (2) y el conjunto deé
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crito hasta ahora repite un nuevo ciclo.

Por otra parte el dispositivo“posee eiﬂééganp
(5) portador de la ventosa (3) seglin ya se enuncid. Este{éé§ano -
(5) pende articuladamente, es decir adoptando siempre post?ras -
verticales; la articulacién (12) gue le soporta estd emplazada sg

bre una placa (20) invariablemente unida a un eje (21) pditador -

Yo ”

de una rueda dentada (22) engranada con otra (23) de didmgtro pri

mitivo sensiblemente doble que el de la (22).

rie <y

También segln el 6rgano (5) es posible mgriar

[4 ...l

periddicamente, en fase con el ciclo del prcceso, la longitud en-
¢ 3

tre la articulacibén {19) y la ventosa (3), es decir la péé;;ién -
de la propia ventosa (3); para ello el cuerpo del 6rgano”€§i esté
compuestc telescS8picamente segfin un cursor (24) y una gufa (25) -
determinéndose la posicidn relativa entre ambos mediante el cilin
drc neumético (26) cuyos extremos estén enlazados con los compo-
nentes méviles (24) y (25).

A su wvez la rueda dentada (23) posee una arti-
culacién en un punto fijo en &lla (27) enlazado segfin un juego de
biela (28), palanca (29), biela (30) y palanca (31l), estando esta
Gltima relacionada invariablemente con una segunda leva giratoria
(32), con preferencia coaxial a la leva (11) en el eje (33). Un -
mueile (34) asegura la incesante relacibén entre palanca (31) y lgﬂ
va (32).

Organizado asi este mecanismo del dispositivo

se comprende que el giro de la leva (32) provoca las oscilacionesj
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de las palancas (29) y I?;%Y é%

ximo a 902 de amplffﬁdfn
credndose en el 6rganoA‘
lacibn paralelamentg.a=}aA—'
partiendo de dos cotas 1
giro del eje (33). .07

En consecuencia, la.veptéﬁééiéﬁ*éiéﬁ‘
mientos representados esqqeméﬁicaﬁéﬁﬁéféﬁ;ig'f;jﬁ%%?B»yrLg

con las marcas (35) y (36}. Adémﬁs;hcﬁéﬁdbEia

Tl el t

la cima de su recorrido el cilindro (26} todavfa iza m&s su‘ﬁhpl_, B
zamiento, liberando asf su accién sobre la caja, segfin lOS“md%i;“:;

mientos (37) y (38). ..
Esta secuencia referida por el extremo ﬁ;iﬁ}(veﬁ
tosa (3)) del 6rgano (5) es aprovechada para desplegar una.¢aja -
tal como la (39). En resumen el movimiento se inicia al final de
un ciclo del &rgano (4), cuando una caja plegada adopta una postu
ra como la (18), entonces la ventosa (3) hace el recorrido (37),
la primera parte del (36), el (35), 22 parte del (36) y por Glti-
mo el (38) para liberarla. Obsérvese que para conseguir un desple
gado eficaz, antes de liberar la caja se ha efectuado un plegado
en sentido contrario al que la caja tenia desde su almacenamiento
(17), asf se resuelve la tendencia propia de las l&minas cartuli-
nas a mantener sus plegados. A partir de ese instante la caja ya -

desplegada queda a disposicidn del dispositivo de arrastre para -
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gue la mdguina compliete el resto de las fases del empaquetado.

El dispositivo, en una légicafintencién de con
seguir una necesaria versatilidad de la mdquina en cuanto a poder
trabajar con diferentes tipos de formatos de cajas plegadas orga-

niza en sus palancas orificios rasgados en los que poder vqriar -

los brazos activos variando de esa forma la amplitud de los, mgvi-

mientos cfclicos de sus 6rganos méviles. Asi se puede apreciar en

las figuras que la palanca (29), dispone un orificio rasgado (39)

en donde poder variar las amplitudes oscilantes de la bielg, (28}

6 lo que es 1o mismo de la rueda (23). También se resuelve.gé for

ma equivalente el ensamble entre la palanca (13) y biela (12) re-

suelto con el orificio coliso (40). Igualmente la palanca:.IZO)

ofrece un orificio rasgado (41) en donde variar el emplaz%@iénto
de la articulaci6bn (19) y asi poder ajustar el radio de lgé'éovi-
mientos (35) y (36) en funcidn del canto de la caja a desplégar.
El scolicitante, al amparo de los Convenios In-
ternacionales sobre Propiedad Industrial, se reserva el derecho -
de extender la presente demanda a los paises extranjeros, si fue-
ra posible, reivindicando la misma prioridad de la presente soli-

citud.

REIVINDICPACTIONES

-

i1.- Dispositivo para toma y despliegue de ca-
jas en empaguetadoras automaticas, caracterizado porgque organiza
una palanca-corredera equipada con una ventosa de succionamiento

en un extremo, teniendo la palanca-corredera un orificio rasgado
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en una fraccibn de su longitud en el que se aloja una rodadura es
£

ti+tica, posee a su vez una rodadura con eje en el cuerpo de la pa

lanca~corredera encajade en una gufa estftica segfin un arco circu

lax.
2.- Dispositivo para toma y despliegue de ca-

[ s e
ias en empaquetadoras automdtica, en todo de acuerdc con la'ante-
J paq ’

rior reivindicacibn, caracterizado porque en el mismo eje dé+da -
L

LR B 2

articulaci6n de la rodadura que comporta la palanca-corredera se A

L]
articula una palanca oscilante, con su segunda articulacién ¥iYja

° 14
coincidente con el centro de la guia estitica seglin un arcd.eircu
lar, estando dicha palanca relacionada con una leva giratoria con
un juego de viela-manivela. Teeet

3.- Dispositivo para toma y despliegue éé_ba—
jas en empaquetadoras autom&ticas, en todo de acuerdo con;lgé an-
teriores reivindicaciones, caracterizado porque el giro de .la leve
provoca giros alternativos de las palancas transmitiéndose a la -
palanca~-corredera un movimiento combinado de rotacibn y traslacibr
circular, de ellos el de rotaci6n con centro instant&neo de rota-
cidn conducide por el orificio rasgado y el de traslacién circular
a lo largo de la gufa estitica segfin un arco circular, de forma -
que la ventosa que equipa el extremo de la palanca-corredera reco
rra una trayectcria curvilinea, a 1o largo de la cual cambia de -
direccibn desde su actuacién en un plano vertical hasta adaptar -
otra postura en la cual act@ia segin un plano horizontal, aprove-

chdndose este movimiento para tomar a una caja plegada, succionif
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‘'ne la caja plegada horizontalmente es recibida por una segunda -

dola desde una reserva de cajas ;legadas, y posicionarla horizon;
talmente a disposicién del mecanismo de desplegago.

4.- Dispositivu para toma y despliegue de ca-
jas en empaquetadoras automfticas, en todo de acuerdo con las an-

teriores reivindicaciones, caracterizado porque cuando se dispp-

ventosa estitica, emplazada en la base y reteniendo la caja'ﬁien-

LI I ]

tras el 6rgano palanca-corredera vuelve cfclicamente para buscar

®ay o.o
la caja siguiente a desplegar. cen

5.- Dispositivo para toma y despliegue @e ‘ca-

jas en empaguetadoras autom&ticas, en todo de acuerdo con Ias an-

TS

teriores reivindicaciones, caracterizado porgue la ventosa que -

LI
e s *

equipa a la palanca corredera solo succiona en el recorrido.de -
transporte de una caja plegada desde la reserva hasta queai;}posi
ciona horizontalmente y es retenida por la ventosa estitica-.

6.- Dispositivo para toma y despligue de ca-
jas en empaquetadoras automdticas, en todo de acuerdo con las an-
teriores reivindicaciones, caracterizado porque dispone de un 6r-
gano longitudinal gque pende articuladamente por gravedad en el -
mismo plano vertical en el gque se desplaza la palanca-corredera -
de dosificacibn de cajas plegadas, habiéndose acoplado en su ex-
tremo libre inferior una ventosa de succién con con actuacién en
un plano horizontal.

7.- Dispositivo para toma y despliegue de ca-

jas en empaquetadoras automitizas, en todo de acuerdo con las an-
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teriores reivindicaciones, caracterizado porgque el referido 8iga-
no longitudinal est& concebido telescbpicamente, ‘encargéndose un
cilindro hidroneumf&tico de definir la longitud entre la articula-
cién de la que pende y el plano de actuacién de la ventosa.

8.- Dispositivo para toma y desplieque de ca

jas en empaquetadoras automidticas, en.todo de acuerdo con *1a% dos

s s,

anteriores reivindicaciones, caracterizado porque la articulacibn
. ,

de donde pende el 6rgano longitudinal est& emplazado en un’ punto

no centrado de una rueda dentada. senes

9.~ Dispositivo para toma y despliedye,de ca
jas en empaguetadoras autom&ticas, en todo de acuerdo comsias - -
tres anteriores reivindicaciones, caracterizado porque la.referi-
da rueda dentada se engrana por otra de didmetro primitiﬁq'gensi-
.
blemente doble, siendc esta filtima la rueda conductora 3{::1.‘a.‘. apor-
tadora de la articulaci®fn la conducida. ot
10.- Dispositivo para toma y despliegue de ca
jas en empaguetadoras automdticas, en todo de acuerdo con las cug
tro anteriores reivindicaciones, caracterizado porque la rueda -
conductora recibe movimientos oscilantes rotativos de una biela -
relacionada a su vez con una palanca y esta asimismo con otra -
por medio de una biela, siendo la filtima palanca la que sigue lOﬂ
movimientos de una leva giratoria que le comanda.
11.- Dispositivo para toma y despliegue de ca-
jas en empaquetadoras automiticas, en todo de acuerdo con las ciq

co filtimas reivirdicaciones, caracterizado porque el movimiento -
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recibido por el 6rgano longitudiral es un movimiento ciclico de -
traslacién paralelamente asimismo, segfin una trayectoria semicir-
cunferencial con los extremos de sus elongaciones en puntos de -

idéntica cota.

12.- Dispositivo para toma y despliegue de ca

- I3 ° Y/ o s
jas en empaquetadoras autom&ticas, en todo de acuerdo con le‘ante

rior reivindicaci6n, caracterizado porque el movimiento enupciado
]

se completa con un movimiento vibratorio oscilante rectilinéd y -

vertical que tiene su punto de elongacién m&s bajo coincidente -

con el punto de mdxim& cota de los movimientos semicircuniergncia
les provocado por el . cilindro hidroneumdtico referido. '5‘

13.- Dispositivo para toma y despliegue.sde ca
jas en empaquetadoras automdticas, en todo de acuerdo coﬁi{éﬁ dos
iltimas reivindicaciones, caracterizado porque el ciclo qg@}defi—
ne los muvimientos de la ventosa portada por el 6rgano 1gﬂg{tudi-
nal tiene en ese orden: Una trayectoria de descenso, un cuarto de
circunferencia en un sentido, media circunferencia en el sentido
contrario, un cuarto de circunferencia coincidente el sentido con
el cuarto de vuelta anterior hasta quedar en el emplazamiento ver
tical donde finaliza el ciclo con un ascenso.

14.- Dispositivo para toma y despliegue de -
cajas en empaquetadoras autom&ticas, en todo de acuerdo con la an
terior reivindicacibn, caracterizado porgque recoge la caja plega-

da al final del primer cuarto de circunferencia, la despliega to-

talmente en sentido contraric en el recorrido de media circunfe-
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rencia completa, y la lleva a su posicién de desplegado abandonén
dola con el ascenso vertical, siendo la cara suﬁérior de la caja
obligada a seguir estos trayectos por la succidén de la ventosa -
gue equipa inferiormente el 6rgano longitudinal.

15.- Dispositivo paraAtoma y despliegue de cgJ

jas en empaquetadoras automiticas, en todo de acuerdo con’Tas an-

- .
teriores reivindicaciones, caracterizado porque las dos léwes gi-

LA 2

ratorias que se enuncian son preferentemente coaxiales. .

16.- Dispositivo para toma y despliedle ‘de cal

.."

jas en empaquetadoras automiticas, en todo de acuerdo cdhubédas -

las anteriores reivindicaciones, caracterizado porque aléﬁhas de

las palancas que transmiten desde sus respectivas levas 1vs movi-

¢ L0
mientos ciclicos pueden variar su brazo de accibfn, en preyisién -
P P

de conseguir una versatilidad de la m&quina empaguetadracy pue-

da manipular diferentes formatos de cajas.

17.- "DISPOSITIVO PARA TOMA Y DESPLIEGUE DE CA|
JAS EN EMPAQUETADORAS AUTOMATICAS".

Tal como se ha descrito en la presente memo-
ria, que consta de trece hojas mecanografiadas por una sola cara,

acompanada de sus correspondientes dibujos.




16

15

20

25

- 13 -

Madrid, 3§ 0CT. 1981

El Agente Oficial.
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