
P A T E N T E  
D E

I N T R O D U C C I O N

por  "MEJORAS, CON EL DISPOSITIVO CORRESPONDIENTE, EN EL SISTEMA 
DE FILTRACION POR FILTRO PRENSA", a favo r de l a  razón s o c ia l  
españo la CONSTRUCCIONES MECANICAS PRUNERA, S .A ., dom ic iliada 
en BADALONA (B arce lo n a), c a l le  Méndez Nuñez, núm. 2 .

MEMORIA DESCRIPTIVA

La p re sen te  invención , conocida en e l  e x tra n je ro , hace 
re fe re n c ia  a m ejoras con e l  d isp o s it iv o  co rresp o n d ien te , en e l  
sistem a de f i l t r a c i ó n  po r f i l t r o  p ren sa .

En d iv e rsa s  in d u s tr ia s  se usa e l  sistem a de f i l t r a c i ó n  
5 . p o r f i l t r o  p ren sa  p a ra  e l  f i l t r a d o  de sus p ro d u c to s. P a r t i c u la r ­

mente en l a  in d u s t r ia  de la  fa b r ic a c ió n  de cerveza , t ie n e  gran 
im portancia  l a  rap id ez  y p e rfecc ió n  del f i l t r a d o .  La invención 
o b je to  de e s ta  p a te n te  in troduce unas m ejoras en e l  f i l t r a d o  
por f i l t r o  p rensa en que se lo g ra  un mayor rendim iento y p e rfe c -  

10 . c ión  en e l  mismo.
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En e sen c ia  co n s is te  en que la s  p lac a s  de form ación de l a  
s u p e rf ic ie  f i l t r a n t e  acopladas a lo s  marcos p resen tan  en ambas 
c a ra s , en d isp o s ic ió n  a l te rn a  unas e s t r í a s - s u r c o . E stas  p lac a s  
e s tá n  colocadas en lo s  marcos de t a l  manera, que a l  se r  coloca­
das e s to s  f i l t r o s  p ren sa  la s  e s t r í a s  de una p la c a , sus s a l ie n te s  
se a lo ja n  más o menos profundamente en lo s  e n tra n te s  de la  p la ­
ca adyacente, constituyendo  e s ta s  p lacas  e l. d isp o s it iv o  d e l s i s ­
tema .

E stas  p la c a s  a f in  de que e l  encuadre en su co locación  
sea p e rfe c to  a s í  como e l  paso del líu q id o  f i l t r a d o  sea más r á ­
p id o , e s tá n  fa b r ic a d a s  por moldeo p referen tem en te por inyección , 
de superpoliam idas l in e a le s  de a l to  peso m o lecu la r. E ste  mate­
r i a l  por su so lid e z  bajo  c o e f ic ie n te  de fro tam ien to  a s í  como 
por su inocu idad , le  hace e l  más apropiado p ara  l a  fa b r ic a c ió n  
de d ichas p la c a s .

Con e l  f i n  de f a c i l i t a r  l a  e x p lic a c ió n , se acompaña 
a l a  p re sen te  memoria una lámina de d ib u j is  en la  que se ha 
rep resen tad o  un caso de re a liz a c ió n  que se c i t a  a t í t u l o  de 
ejem plo.

En e l  d ib u jo :
La f ig u ra  1, re p re se n ta  en esquema una v i s t a  de f re n te  

y secc ión  de l a  p la c a  d isp o s it iv o  del s is tem a .
La f ig u ra  2 , re p re se n ta  e l  marco en e l  cual se -colocan 

la s  p la c a s .
La f ig u ra  3* re p re se n ta  l a  forma en que quedan co loca­

das la s  p lacas  a l  s e r  montados lo s  marcos en e l  f i l t r o  p rensa 
indicando con f le c h a s  e l  paso d e l l íq u id o  y d ire c c io n e s .

La f ig u ra  4 , m uestra un d e ta l le  de canal de evacuación .
Como puede observarse  en l a s  f ig u ra  l a  p la c a  1 f ig u ra  1 

d isp o s it iv o  del s istem a p re se n ta  unas e s t r í a s  surco 2 y 2* en
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^  ^ Rambas caras y en d isp o s ic ió n  a l te r n a .  E s ta  p lac a  fa b r ic a d a  a 
moldeo, p referen tem en te  a  inyección  de superpoliam idas l in e a ­
le s  de a l to  peso m olecu lar, t ie n e  l a  gran v e n ta ja  de que e l  
l íq u id o  f i l t r a d o  re sb a la  por lo s  surcos muy fác ilm en te  debido 
a l a  p e rfecc ió n  lo g rad a  en su sistem a de fa b r ic a c ió n  y p o r se r  
su s u p e rf ic ie  extremadamente l i s a  que hace que e l  rozam iento 
sea e l  mismo.

E sta s  p la c a s  se colocan en lo s  marcos f ig u ra  2 aco p la ­
dos p o r medios 3 fa b r icad o s  formando cuerpo con l a s  mismas en 
e l  momento del moldeo a f in  de que e l  encuadre sea p e r fe c to , 
perm itiendo  que a l  co lo carse  lo s  marcos en e l  f i l t r o  p rensa  
la s  p la c a s  quedan e s ta n c a s .

La evacuación de lo s  l íq u id o s  y l a  en trad a  de lo s  m is­
mos se hace en forma de canales lab rados 4  en medio de l a  masa 
de l a  p la c a , o sea  e n tre  la s  e s t r í a s  u ondulaciones de la s  dos 
c a ra s .

E stos canales que ord inariam ente d eb erían  hacerse  i n t e r ­
calando un marcho o punzón son conseguidos de manera, que lo s  
s a l ie n te s  de la s  e s t r í a s  de una cara d e l molde 5 p en e tren  más 
o menos profundamente en la s  e s t r í a s  de l a  p la c a  adyacente 6, 
t a l  como se in d ic a  en l a  f ig u ra  4 .

Con e s ta s  m ejoras se lo g ra  una mayor s u p e rf ic ie  de f i l ­
trado  y una más rá p id a  s a lid a  del líq u id o , aumentando p o r lo  
ta n to  l a  p roducción .

La invención , dentro  de su e s e n c ia lid a d , puede s e r  l l e ­
vada a l a  p rá c t ic a  en o tra s  formas de re a l iz a c ió n  que d i f ie r a n  
en d e ta l le  de l a  in d icad a  a  t í t u l o  de ejemplo en l a  d esc rip c ió n  
a la s  cuales a lc a n z a r la  igualm ente la  p ro tec c ió n  que se recab a . 
P odrá, pues, c o n s tru irs e  en cu a lq u ie r forma y tamaño, con lo s  
m a te r ia le s  más adecuados por qeudar todo e l lo  comprendido en 
e l  e s p í r i tu  de la s  re iv in d ic a c io n e s .
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D escrito  e l  o b je to  de l a  invención , lo  que se d ec la ra  
como no divulgado n i p rac tic a d o  en Espada, comprende la s  s i ­
gu ien te  re iv in d ic a c io n e s :

1 . M ejoras, con e l  d isp o s it iv o  co rresp o n d ien te , en
e l  sistem a de f i l t r a c i ó n  p o r f i l t r o  p ren sa , c a ra c te r iz a d a  esen­
cialm ente p o r e l  hecho de que la s  p lacas  de form ación de l a  su­
p e r f ic ie  f i l t r a n t e  acopladas a lo s  m arcos, p resen tan  en la s  dos 
caras opuestas de l a  p la c a , unas e s t r ia s - s u rc o  en d isp o s ic ió n  
a l te r n a ,  operativam ente d isp u es ta s  p ara  que a l  e n f r e n ta r  d ichas 
p lac a s  a l  se r  montados lo s  marcos en e l  f i l t r o  p ren sa , se encuen 
tre n  lo s  s a l ie n te s  de una cara  a lo jad o s más o menos profundamen­
te  en la s  e s t r í a s  de la s  adyacentes, consiguiendo con la s  p lac a s  
d isp o s it iv o  del s is tem a , una mayor s u p e rf ic ie  de f i l t r a c i ó n ,  y 
una más re g u la r  s a l id a  del líq u id o  f i l t r a d o .

2 . M ejoras, según la re iv in d ic a c ió n  1 , en que la s  p lacas 
d isp o s it iv o  del s is tem a , p a ra  su encuadre y acoplam iento p e rfe c ­
to  a s i  como p ara  l a  m ejor s a l id a  d e l líq u id o  f i l t r a d o ,  e s tá n  
fa b ric a d a s  por moldeo, ventajosam ente por iny ecció n , de superpo- 
liam idas l in e a le s  de a l to  peso m olecular, dotando a la s  p lac a s  
de medios de f i j a c ió n  a lo s  m arcos, obtenidos en l a  misma opera­
ción  de moldeo.

3 . M ejoras, con e l  d isp o s it iv o  co rrespond ien te  en e l  
sistem a de f i l t r a c i ó n  p o r f i l t r o  p ren sa .

Según se d esc rib e  y re iv in d ic a  en l a  p re sen te  memoria ' 
que co n sta  de cuatro  h o ja s , fo lia d a s  y e s c r i t a s  a máquina po r 
una so la  de sus c a ra s , acompañadas de una lám ina de d ib u jo s . ^

M adrid, a  19 de Septiembre de 1.960
p .  a
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