10,

PATENTE

D E
INTRODUCGCCTION

por ®MEJORAS, CON EL DISPOSITIVO CORRESPONDIENTE, EN EL SISTEMA
DE FILTRACION POR FILTRO PRENSAn, a favor de la razdn social
espafiola CONSTRUCCIONES HECANICAS PRUNERA, S.i., domiciliada

en BADALONA (Barcelona), calle Méndez Nufiez, num. 2,

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn, conocida en el extranjero, hace
referencia a mejoras con el dispositivo correspondiente, en el
sistema de filtracidn por filtro prensa.

En diversas industrias se usa el sistema de filtracidn
por filtro prensa para el filtrado de sus productos. Particular-
mente en la industria de la fabricacidn de cerveza, tiene gran
importancia la rdpidez y perfeccidn del filtrado. La invencidn
objeto de esta patente introduce unas mejoras en el flltrado
por filtro prensa en que se logra un mayor rendimiento y perfec-

cidn en el mismo.

b



10.

15.

20.

25,

30-

En esencia consiste en que las placas de formacidn de la
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superficie filtrante acopladas a los marcos presgntan en ambas
caras, en disposicidn alterna unas estrias-surcoe. Estas placas
estdn colocadas en los marcos de tal manera, que al ser coloca-
das estos filtros prensa las estrias de una placa, sus salientes
se alojan mads o menos profundamente en los entrantes de la pla-
ca adyacente, constituyendo estas placas el,dispositivo del sis-
tema.

Estas placas a fin de que el encuadre en su colocacion
sea perfecto asf{ como el paso del lfugido filtrado sea mis ra-
pldo, estan fabricadas por moldeo preferentemente por inyeccidn,
de superpoliamidas lineales de alto peso molecular. Este mate-
rial por su solidez bajo coeficiente de frotamiento asf{ como
pbr su inocuidad3 le hace el més apropiado para la fabricacion
de dichas placas.

Con el fin de facilltar la explicacidn, ge écompaﬁa
a la presente memoria una lédmina de dibujis en la que se ha
representado un caso de realizacidn que se cita a tftulo de
ejemplo. '

En el dibujos

La figura 1, representa en esquema una vista de frente
y seccidn de la placa dispositivo del sistema.

La figura 2, representa el_maréo en el cual se -colocan
las placas.

La figura 3, representa la forma en que quedan coloca-
das las placas al ser montados los marcos en el_filtrq prensa
indicando con flechas el paso del lfguido y direcciones.

La figura 4, muestra ur detalle de canal de evacuaciidn.

Como puede observarse en las figura la pléca 1 figura 1

dispositivo del sistema presenta unas estrias surco 2 y 2t en
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ambas caras y en disposicién alterna, Ecta plaéH fabricada a
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moldeo, preferentemente a inyeccidn de superpoliamidas linea-
les de alto peso molecular, tiene la gran ventaja de que el
1{quido filtrado resbala por los surcos muy facilmente debido
a la perfeccidn lograda en su sistema de fabricacidn y por ser
su superficle extremadamente lisa que hace que el rozamiento
sca el mismo.

Estas placas se colocan en los marcos figﬁra 2 acopla-
dog por medios 3 fabricados formando cuerpo con las mismas en
el momento del moldeo a fin de que el encuadre sea perfecto,
permitiendo que al colocarse los marcos en el filtro prensa
las placas guedan estancas.

La evacuacién de los liquidos y la entrada de los mis-
mos se hace en forma de canales labrados 4 en medioc de la masa
de la placa, o sea entre las estrias u ondulaciones de las dos
caras. v

Estos canales que ordinariamente deberfan hacerse ihter-_
calando un marcho o punzén‘son conseguidos de manera, que ioé
salientes de las estrias de una cara del molde 5 penetren mds
o menos profundamente en las estrias de la placa édyacente é,
tal como se indica en la figura 4, | |

Con estas mejoras se logra una mayor superficie de fil-
trado y una mds ripida salida del 1fquido, aumentando pof lo
tanto la produccidn, _

La invencrén; dentro de su esencialidad, puede ser lle=~
vada a la prdctica en otras formas de realizacidn que difieran
en detalle de la indicada a t{tulo de ejemplo en la descripeidn
a las cuales alcanzarﬁé igualmente la proteccidn que se recaba.
Podra, pues, construirse en cualquier forma y tamafio, con los
materiales mds adecuados por geudar todo ello comprendido en

el espiritu de las reivindicaciones.
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Descrito el objeto de la invencion, lo que se declara
como no divulgado ni practicado en Espafia, comprende las si~
gulente reivindicaciones;

1. MNejoras, con el dispositivo correspondiente, en
el sistema de filtracion por filtro prensa, caracterizada esen-
cialmente por el hecho de que las placas de formacidn de la su-
perficie filtrante acopladas a los marcos, presentan en las dos
caras opuestas de la placa, unas estrias-surco en disposicidn
alterna, operativaménte dispuestas péra gue al enfrentar dichas
placas al ser montados los maréos en el filtro prensa, se encuen
tren los salientes de una cara alojados méds o menos profundamen-
te en las estrias de las adyaceantes, consiguiendo con las placas
dispositivo del sistema, una mayor superficie de fiitracién, y
una mds regular salida del 1dquido filtrado.

2. Nejoras, segun la reivindicacidn 1, en que las placas
dispositivo_del sistema, para su encuadre y acéplamiento peffec-
to asl como para la mejor salida del 1lfquido filtrado, estén
fabricadas por moldeo, ventajosamente por inyeccidn, de superpo-
liamidas lineales de alto peso molecular, dotando a las placas
de medios de fijacion a los marcos; obtenidos en la misma opera-
cion de moldeo.

3. MNejoras, con el dispositivo correspondiente en el
sistema de filtracidn por filtro prensa.

Ségﬁn se describe y reiviﬁdica en la presente memoria
que consta de cuatro hojas, fdliadas y escritas a mdquina por
una sola de sus caras, acompafiadas de una lamina de dibﬁjos.

Madrid, a 19 de Septiembre de 1,960
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