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HEMORI A DESCRIFILEIVA
de une Patente de luvencion & nombre de:
COHCAET A.G., de naclonalidad sulza, Go-
miciliade en B@ﬁICH 2y Jtockerstrasse, 33
(Suize); por: "FROCHEDIMLANTO Y DISFOSILI-
VO Vaha LA CODADA JOHTIFHUA DE METALES EN
LINGOUEAAS REFARIGERADAS DE PASU CONYINUO

OO BJE HORLZAUETAL O INCLIRADOM.

In le colade continua de melales en linzoteras refri-
geradug de paso continuo, & lo largo de ia pared periilada de
estas Wltimws se forma prigero una camise de wmetal solidificado,

. . - I's s . .
wientras que el nlcleo de la barra permanece todavia 1{guido. En

&

el momento en que 1ls camise lleys a tener un determinado espesor,
la barra empieza @ conlraerse, y entre ésta y la pared de la lin-
goters wse forme vn intersticio que impide la ulterior refrigera-
cidén intensive de la burra, heste que le nisma sale de la lingo-
tera y es rociwds directoumente con e refrigerante. Cisrito es
que se tiende & que la linzotera sez justamente tan corta como
es necesaric pare la formacidn de una camise que resista ia .pre=

5ibén bhidraulics interior, com el #in de enfrisr poco desvuls la
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berrs con el agua reivigers
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golidificdndose. Fero por ra

~

conztruye le lingotera un poco mas larga que la longitud adning
estiyulada por leg rezones entes apuntadas. Como es coryiente,
por las citadss rezones, mover le Llingotera de Torma oscilante

N R » - T 4 ot . - § oy £ o v
direccion de su eje, en el diuwensionado de su Ltongitud hay,

fineluente, que tencr tembién en cuenta la elevescicn de ia lingo-

tera.

Pero si la lingolera estd colocade con su eje hovizontal-
wente o inclinado, lu berra, debldo & su proglc peso, Jueds pera-—
da en la& pared inferior de la lingotera, ulentras que la contrw001on
g6lo ge desarrvolle hscia arribe y aacia los ledosg. Con esto surgen
entonces diversas dificultudes. Tor uns parte, la parte inferior

la berra, con la que se apoya en la lingotera, experiuenta un
intenso enfrismiento por toda su longitud, mientrss que los lados
y la parte supericr experimenten por el intersticio de contraccidn,
en su regidn, un enfrismiento mucho wenor, por lo que debido al di-

c¢letintos lados, la verra tiende enton-

w

fTerente enifrizmisnto de 10
ces & curvarse. Lo lingotera, sn cambio, debido & su contacto di-
recto con le barra por toda su longitud, wdquiere por su carte

z

inferior un: temperaturs mas elevads que Lor su pwitte superior y,

. -’ e -~ . LS
por Lo wisme, esta sometida & tensiomes termlces que hacen que se

‘curve en el sentldo contrarioc que la harre. EL ocurvedo opuesto de

lo. Lingotera y de la barre puede dur lugsr w Jue est% Ultine se
atasque en aquillu. FL diferente enfricmiento tebién es Ccouse,

. . . ! -, . i R -
adends, de vne crigptalizecidn dlstinte, es decir, en purte de

€no grueso, ror witimo, el enfris-

areno fino y, =n parte, Qe

o

miento irresuler de la bsrra en la Wltiue perte ge 1las lingotera
3o ;, 4 $ rn e % - - P ) e e
conduce temuiin & u;8.10dltloﬁ excéntrica del nlcleo Fliido de 1

barre, por Lo gue ypor lu parte superior exigte, frente o la parte

inferior de ia barrs, Wa aayoer pelizro de pe vepaeidn dol metal
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1{quido por la cemisa de le barra. Estas razones son esenciales

_teniendo en cuenta que, haste shorsa, las instelaeciones de coleda

continua se construyen cesi exclusivemente con eje vertical, aln
cuando las instalaciones con eje horizontal o inclinado ofrecen
grandes ventsjas de orden comstructivo, ya& que no es necesaria la
torre para alojemiento de las respectives mdquines y dispositi-
vos eon la plataforme eleveda de colada ni ningun foso correspon-
dientemente profundo.

El invento tiene por finalidad eliminar los citados in-
convenientes producidos por la contraccion y apoyo unilaterel de
le berre contraida en la lingotera. Para la consecucion de esfa
finalidad se sugiere segun el invento girer la lingotera y la bae-

rre en el mismo sentido y con la misma velocidad angular alrededor

‘de su eje longitudinal comin. Merced a este movimiento girstorio

de la lingotere y de la bafra se consigue que el epoyo de la par—
te de berra contrside en ls lingotera cambie constantemente por sus
paredes interiores, de manera que la barra sea enfriada uniforme-
mente por el contorno y gue, asimismo, se eviten diferencias de
temperatura deniro de cada una de las secciones de la lingotersa o,
al menos, que se mantengen dentro de 1{mites estrechos. Es conve-
niente eajustar el numero de revoluciones de la lingoteras y de la be=
rra de modo, que la parte contraida de barra dentro de la lingo~
tera, dé aproximademente una hasta dos vueltas desde el principio
de la contreccidn hasta su salide. Ae{ pues, las revoluciones n en
vueltas/min de la lingotera se calculan como une hasta dos veces 1l&
velocided de colade en m/min, dividida por la longitud de la barra
contraida dentro de la lingotera en m, aun cuando no esté realuen-
te estrechemente ligeda & este relacidn.

En s{ es ya conocida le préctice en la coldda continus
de secciones redondes en lingoteras con eje vertical, de dar éﬁel-

tes a la lingoters o a lea berra, o & ambes, con el fin de conse-

guir un movimiento relativo entre le berre y la lingotera y de
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evitar asi que 1s berrs goede pegeds & la pared intsrior de le
lingoters.
El invento, por el contrario, he de tener eplicscidn
a ls colada continue en lingoleras con eje horizontal o inclinado,
50 7 segdn el invento, la lingotera y la berra hen de ser giradas
en el mieme sentido y con le misie velocided gnguler, o sea sin
rotacion reletive de lingoters y barre. Medisnte la rotacidn re-
lotiva de la lingotere y la barre se vuelve siempre a romper ls
delgada costra que se forwa primero durante lz solidificacion,
85 produciéndose por lo mismo estrangulamientos y grietas en le ba-
rre.
En le colade centrifuge continve de tubos se ha dado a
conocer uns sugerencia, por la cusl hay que girar la lingotera
g la barra en el wismo sentido y con la wiswe velocidad engular .
g0 Aqui, lz rotacion de la lingoters para producir el centrifugado
se realizae con un nimero de revolucicnes corregpondientenente al-~
to, y le misna velocldad angular de la lingotera y de la berra re-
sulte del efocto de centrifugado. Tor ¢l contrario, segtn €l in-
vento, lez lingotera y la berra hen de girer sdlo con un requefio
95 nomcre de revolucionss, el cusl es en cualuier caso muy inte-
rior al nduero de revoluciones que provocan 1a foruscidn del tu-
bo por efacto centrifugo.
Fera consesulr un fdcil deslizamiento de lz barra en la
lingoters, adeands del giro alrededor de su eje longdtudinsl, hay
1o¢ que mover todavia la lingoters, segin otra carscteristica del
invento, e meners oscilante en direccidn de su eje longitudinsl

Ge forma en si ys conoclda. Como quiers gue cxiste el aejor troue-

[_1
e

pase de calor desde la barra hasta lingoters, y la cauisa gue
V4 - ¥ . ’ . . .
rodes el nucleo fluido de le barra se foruwa con asg facilidad

35 - . . . . st - . .
105 Ctando la lingotera no ejecute ningun novimliento relativo
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con respecto a la barra, se sugiere segin otra ceracteristica
del invento mover la lingotera, de forme en si tembién conocida,
en direccion de su eje longitudinel por. el trayecto en el senti-
do de mercha de la barra, con le misma velocidad que este Gltima,
y hacerls retroceder & su posicidn de pertida con una velocidad
variss veces mayor, en particuler, tres a cinco veces mayor. No
obstante existe el riesgo deique durente el retroceso de la lin-~
gotera a la posicién de partida, se rompa la delgade costra que
se forme primerc en la pered de le lingotera durente la solidifi-
cacidén de le berra, ye que dicha costra se pege & le pared de
la lingotera. Pare eviter esto, gegiun otro rasgo carscter{stico
del invento se sugiere realizar el movimiento oscilesnte adicional
de la lingotera en direccion del eje longitudinal de la berra, de
tel modo que la lingotera se mueve primero en la nismae direccion
y con la misme velocidad que la barre. En la ultime parte de,
aproximedamente, un tercio haste un quinto de lea carrera, la lin-
gotera, segin une sugerencia que todevia no pertenece al nivel
de la técnica, es movide desde luego en la misme direccidn, pero
més deprise que le barra,'con el fin de desprender as{ le costre
de la barra de la pared de la lingotera con un esfuerzo de com=-
presidn soporteble por la misma. S0lo entonces se hace retroceder
la lingoters con meyor velocided & su posicidn de pertida.

Para la realizacidén del procedimiento, sunque éste com-
prende. tembién un movimiento escilante de la lingotera ademds
del giro de la misma y de la barra, se propone segun el invento

un dispositivo en el que en un cesquillo giratorio alrededor de un
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Je horizontal o inclinado vz netida la lingolera Fijamente ase-

. . . o . .
gurada contra la torsicn, pero con desplazumiento longitudinal,

y une boce de colads - situads en el eje de rotacidn del casquillo -

o PR S, P T S - . 3 R e
de wun dispositivo alimentador de metal gue encaja herweticaments

kn 2l ecesc de gue hays que colar barrss gus no tengan

« 7 - < P
geccion redendsa se recomienda, y en esto estriba otro rasgo ca-

o1
8

aehe

&
~

rigtico del invento, acovler & 1s lingotera eblo de moners
desplazeble axicluente lo bocs de colsds ue encsja herméticamen-

te en le misma, y uvnir de forme girateria dichs bocs de colads

[©]
[0}

cen el conducto alimentador de metal,
Los rodillos impulsores accionados, los cualas sacen
e e - - . P o s o gy /
conbinvemente ls berra deé la lingoters, pueden 1r montados sszin
uns carzcteristica del inventec, junto =zl easquillo giratorio que

sente mencililo se

gloje & la lingotera, con lo que ge wodo Swz

tiene garentizede la misme velocidad anguler dursote el piro de

le Jingoters y de Lla barra. Mo obstante, en barrsg de secceidn re-
!

donda, es tuubién posible, se:ln otre casracteristics del invento,

Log rodillos impulsorse de Forws fijs cusndo los wisaos

- " ‘ .’ o £ . e, - :
Van colocadog con sus ejes en posicion oblleoue cpuesta &l eje
de 1z barra. Con esto se siaplilics el sccionomiento de log ci-
tedos rodillos

- . . " e T . .

Tera tensr slewmpre la maiswa relscion entre lz veloci-
dad e coleds y el nimero de revoluciones de le ling gotera, el gzi-
ro ¢e los roldillos iunpulsoces y el de Lo lingoters tilene lugur,
ge,ln une coructeristica nds del inventc, por wedio de un accio-

- ’ 4o ’ p, N -

naniento comin. Ademés, como quisra que con la velocidud de colaw
du tiens que coincidir tewbién el wmovimiento oseilsnte de ls lin-

goleras y el wovimiento del disposltivo veparador, €¢ cuglere. se-

sun el invento que desde el sccionsmiento pers el moviaisnto de
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165 1la 1ingoters y pare el moviauiento de los rodilios impulsores, ten-
ga luger al miswo tlempo el movimiento cscilante de la lingoters y,

. . 7’
& través de uns unidn nor engrsaajes eizbragebles, el wovimiento del

T oL ; .o /
‘digpositive geparador. Fare podsy sruoniszar exactsmente entre si

no
log respectivos movimientos, se han previsto sexln oitro rasgo ca-
170 ‘racteristico del invento unss itrenemisiones varimbles sin escalo-
ngmientos en el engransje pora el moviwlento osclilante de Lla lin-
tere ¥y en el engrunaje para el movimiento del digpositivo de sepa-
« 7 .
racion.
51 el movimienito y el avance de lg burra se realiza me-

175 diznte un juvege de rodillios impulsores los cuales, con sus sjes,

\J

estén colocados opusstos oblicusmente con respecto al eje de la
burre, con les trenswisiones varisbles sin esczlonemicntos en low
carrancjer rere el movimiento cscilante de le lingoteva y para el
isovimiento dAT dispositivo de soparaclon se puede adaptar, desde
180 luezo, el movimiento oscilante de lu lingoters y el movimiento del
Gispositivo de sepsrecion sl evance de la barrs por medic de los
2ltados rodillos‘impulsores. Pere dapter el giro de le lingotera
al girvo de la barrs se sugiere, por Ultimo, seg&n 0tro rasgo cé-

reeteristico del imvento, llever & cabo el giro de le Lliugotera
185 esimisme a trevés de un engransjie con trensnision reguluble ein es-
calonzmnlentos.
5l dibujo auestra un ejemplo de realizscion del invento.

La fig. 1 muestre una viste lateral, parcizloente en

una vista desde encing ¥y

S

190 Figura

£ : I-] sefialada en la figura

Figurs 3 une seccidn por la iines

o

muestrs un detalle en escegla agrandada.

4

Figura
[ NG

' LI PR ] 14 vty
Figura 5 muestrs un esquens e distribucion pera un cieclo

4

195 gde trabsjo mendado automaticamente.
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Yiguré & miestrs, por dltino, un detalleQ&g)otro e jem—
plo de reslizscidn.

Con 1 se designa un recipiente (horno o caldero con
calefaceidn) que estd montudo en un ¢8Irro 3 com wulones virables 2,
Sobre uno de estos auiiones 2 monte une ruveds helicoidal 4 que =n-
greng con un tornillo sin fin 5. ¥l recipiente 1 ez hssculente
Lor medio de uvns msnivela 6 apliceda al eje del tornillo sin fin
5. Bl carro 3 que lleva el recipiente 1 puede dezplazarse por we-

14

dio de un Gabolo wetido en el cilindro 7. EL recipiente 1 estéd cu-

“bierto wor usa teps 6. For esta taps Y deseuwboca un conducto de

s

presion § en dicho recipienbe 1, por m2dio Gel cual se puede

. F .
a presion, de referenclia iner-

(‘J

susinistrar & este dltise 1 un gas
- 3 5, - s"- - =) 14 2 A » . L
te. Yor medio del gas s presion, el metal liquido exisiente en el

. . ’ - - . .
vecipiente 1 es iapelide a traves de La bocs ds colada 13 en ol
tubo 14 de L= lingotera, por ¢l tubo éscendente 10 que llega hssta
cerca del fondo del reciplente 1 y cuya parte horizontal 11 que so-
bresale de le tave 3 esté calentada por une calefasccidn por induc—
. P
cion 12.

Bl tubo 14 de 1z lingoters estéd rodeado por un tubo en-
volvente 15. y entre ambos gqueda un esyacio anular 16 por el que
vaga sl ague refrigerante. Lo lingotera compuesgta del tubo 14 y
del tubo envolvente 15 esté lig&uenue ssegurada contra la ftorsidn,

. . ’ .- . - .-
si bien va aetida con m0V1mlento desplazable axizluente en un cag-
quiilec 17, el cusl va slojado con moviamiento giratorio en los
soportes 18 ¥y 19. Cada uno de sstos soportes 18 y 19 se cowmpone,
como puede verse en la figura 3, de dos podillos de apoyo 20 gque se
alojen en un caballete 21, y de un rodilio de oresidn 23 montado
en un arco 22,e¢n donde este arco 22 vira slrededor del perno 24
¥y es susceptible de fijacion por medio del tornillo 25. Z1 giro

dal casquillo 1/ se lleva z cabo & través de le rusds dentads 26
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que monta sobre &1 de forma Fija. Bl casquillo 17 estéd asegurado

contra el desplagzamiento axial por medio de wne brida 27 sujeta
al mismo, la cuel vA metida entre dos rodillos 29 estacionarios.
Ademds de que gira la lingotera compuesto del tubo 14
230 vy del tubo envolvente 15, se la mueve también con carécher oscilan=—
te en direccidn axial. Para ello, el tubo envolvente 15 est4 pro-
visto de una brids anular 30. La lingotera es movida por un disco
de leva 31 medisnte una paslanca 33 virable alrededor del perno 32.
- Bsta palanca 33 esté ahorquillada por log dos lados. En una de las
235 horquillas de la palanca 33 va alojado un rodillo 34, el cuel es
presionado constantemente contra el disco de leva 31 por un muelle
35 que actia en la palanca 33. Cada brazo ahorquillado de la otra
horquilla de la palancae 33 estd otra vez doblemente ahorquillado
¥y lleva sendos rodillos 36, éntre los cuales sujetan la brida anu-
240 lar 30 del tubo envolvente 15 de la lingotera. Ll disco de leva esg-
t4 conformado de manera que la lingotera se mueva primero en la
misma direccidn y con la misma velocidad que la barra, luego, du=
rante un pequefio trayecto, mds deprise que la barra y, por #Wltimo,
se hace retroceder a la lingotera en direccidn conitraria hasta la
245 posicibn de partida con una velocidad més grande.

El tubo 14 y el tubo envolvente 15 de la lingotera estén
unidos, uno con otro por medio de piezas anulares 40 y 41. La pie-
za anular 41 situada por el lado de galida lleva vnas plezas tubu-
lares 42 y 43 encasquetadas una sobre otra las cuales, por su ex—

250 tremo opuesto a lé pieza anular 41, estén unidas entre si por una
pleza tubular 44. La pieza tubular interior 42 esté& provista de
un sinnimero de agujeros 45. Bl azua que a través del canal anular
46 fijo y herméticamente cerrado con relacidn al tubo envolvente
giratorio 15 de la lingotera y movido exialmente, entra en el in-

tersticlio anular 16 entre el iubo envolvente 15 y el tubo 14 de ls

n
Ui
(81
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lingotera,‘enfria aqui, por de pronto, a este tubo 14 y continfia
luego circulandoAhacia el espacio anular 47 entre lag piezas tubu-
lares 42 'y 43 para éalir entonces por los agujeros 45 de la pieza
fubular 42 y ceer sobre la bérra golidificada ya en lo camisa ex—
terior y que sale del tubo conformador 14 de la iingotera, para
enfrisrle aéi directamente. ¥l agua reifrigerante se acunula luego
en el casquillo 17, y es evacuada por el canal anular fijo 48,
cerrado herméticamente frentg al casquillb giratorio 17.

La barra solidiiicads es acérreada por dos rodillos
impﬁlsores 50.Cada uno de los rodillos 50 va aiojado en una palen—
ce ©2 montada en el casquilio 17 devforﬁa que vire alrededor de
un eje 51, y es presionado contra la barré por la ypresidn gradua-
ble de un resorte 53. 4 través de un eje 54, cada rodillo impul-
gor 50 v& unido a una rueda dentada recta 5% de modo que secunde
obligadamente gu rotacidn. Cada una de las ruedas dentadas rectas
55 engrana con una rueda dentada recta 56, la cual esti montada
con movimiento giratorio en un eje 51, alrededor del cusl vira
también la palanca 52 que sostiene 1los pertinentes rbdillos ime
pulsores 50. Una rueda dentada recta 57 estd construfda de una
sola pieza con cada rueda dentada recta 56, y lag dos ruedas den—-
tadas rectas b7 engranan con obtra rueda dentada recta 53.

La rueda dentada recta 59 gira solidariamente con una
rueda cbnica 59, y ambas egtén montadas juntanente, con movimien—
to giratorio, en un eje 60 metido en el casquillo 17. La rueda
cbnica 59 engrana con una rueda cbnica 61, la cual gira solida-
rianente con una rueda dentada recta 62 y, junto con ésta, va
montada con movimiento giratorio en el casquillo 17,

Le rueda dentada recta 62, a través de la cual son
accionados los rodillos impulsores 50, y lé rueda dentada recta 26,

a través de la cual se hace girar al casquillo 17, son accionadas
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por las ruedas dentadas rectas 67 y 68 que engranan con cada una

de ellas v que estén nmontadas sobre un 4rbol 56 girando golidaria=
nente con obtra rueda dentada recta 65. La rueda 65 engrana con una
rueda dentada recta 69, y esta rueda 69 sira solidariamente monta~
da sobre el eje 70, el cual estd accionado por un motor 72 a tra-

vés de un engranaje bifurcado T1. Por el motor 72 es accionado igual- "
mente por el engranaje vifurcado 71, un engranaje resulshle sin

escalonamientos 73. Sobre el eje inducido del engranaje 73 regula-

“do sin escalonamientos monta, glrando solidariamente, una rueda
. B H

cohnica 74, la cual engrana con una rueda cbdnice 75. Ioba rueda cb=-
nica /5 nmonta, #irendo solidariamente, en un eje 76 sobre el que
vé wontado todavia girandg golidariamente el disco de leva 31 para
el movimiento oscilante de la lingotera. La marche gincronizada
periodica de la lingotera y de la barré se puede ajustar exacta~
mente mediante el engreanaje 73 regulable sin escalonamientos.

En el instante en que la barra que sale, cuyo extremo
representado en el dibujo estd sefialado con 80, acciona al inte-
rruptor de tope Si, segun se describiréd todavia con més detalle,
recibe tensibn el arrollaniento 82 de un embrazue elsctromagnético.
La rueda dentada frontal 83 montada con movimiente de glro en el
Srbol TO es unida asi por fuerzas de friceibn con el disco de em-
brague 84 montado, girando solidarismente, aungue desplazable axial-
mente, sobre el Arbol 70. La rueda dentada recta 83 engrana con la
cremallera 85. En la cabeza de esta cremallera vé sujeta una palan~
ca angular 39, virable alrededor del perno 86 y suscevtible de ser
fijada en su posicidn inclinada por medio del perno roscado 87 con
las tuercaes 88 montadas en él. In la bancada de la miguina 90 exis—
ten unos orificios 91, los cuales sogtienen un eje glratorio 92
sobre el que monta de forma giratorio el armazdn poriante 93 de

una sierra. Dista GQltima se compone de la hoja de sierra 94, que con
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su eje Y5 estd nontada en un caballete Y6 v es accionada por un mo=-
tor 98 a través del accionamiento por correa trapezoidal 97. Ll

srnezbn 93 tiene una polea 99 que descansa sobre la palanca angular
89. 51 esta palanca 89 es adelentada por la cremallera 8%, el arma=-

zbn 93 de la sierraz es empujado en sentido contrario a la fuerza

_del resorte 100, en direccién longitudinal de la barra 80. Al mis-

[

10 tiempo en que el arrollamiento 82 recibe teneibn por medio del
interruptor de tope 81, se ceba el émbolo en el cilindro 101, cu-

vo véstago de &mbolo 102 lleva una horquilla 103, que con Jos 70—

'dillos 104 colocados en ella, abraza un arco 105 existente en el

arnazbn portente 93 de la sierra. lediante la admisibn del émbolo
en el cilindro 101 el armazbn 93 girse alrededor del eje 92 y, con

¢llo, la hoja de sierra 94 empieze a cortar. La mards sincroniza—

da de la sierra en sentido longitudinal de la barra, con la propla

barre puede realizarse ajustando la posicidn inclinada de.la palan-
ca angular 89 por medio de las %gercas 38 Bexlin se describe en
detalle sobre la Tigura 6, después de realizado el corte, la hoja
de sierra 94 es girada hacia atrés mediante una admisidn opuesta
del éubholo en el cilindro 101 y la tensibn se retira de la bobina
2. ¥l resorte 100 empuja entonces al armazbn portante 93 y, con

él, a la cremallera 85 con la rueda dentada recta 83 que engrana

~en le misme, hacla atrds hasta la posicidn de partida. El trozo

de barra cortado 50 que se halla sobre log rodillos 106 es lanza=-
do entonces a ﬁn recipiente colector no representado por expul-
sores 107 que estén montados sobre un &rbol 108 y que viran junto
con éste. Para ello, uno de los expulsores 107 egtéd concebido a mo-
do de palanca angular,jy,unido con el véstago 109 de un énbolo me=
tido en el cilindro 110; Con 111 ge designa una barra fria a uti-
lizar en la colada.

11 desarrollo automAtico de los procesos de trabajo del
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1o que el relé auxiliar 122 recibe tensibn y mentiene wna autorre-

355

360

-13 -

seccioneniento de la barra y del lanzamientc de los trozos corta-
dos, se explica a base de la figura 5. Como se dijo cportunamente,
la barra, al salir, acciona a un interruptor de tope 81. lintonces
reciben tensibn el reld auxilisr 120 y el relé de tiempos 121. Ll

relé auxiliar 120 cierra entonces el contacto de trabajo 120a, con

tencibn a través de su contacto de trabajo 122a. luego se abre el
contacto de reposo 121e subordinado al relé de tiempos 121, y per-
manece abierto el nismo tiempo que el interruptor de tope 31 perma-—
nece cerrado por la barra que avanze sobre él. Por medio del relé
auxiliar 122 se cierran también sus contactos de trabajo 122b y 122c.
La bobina magnética 82 recibe tensibn a través del conbacto de tre-
bajo 122b, por lo que, segin se explicd ya en‘relacién con las fi-
gufas 1 a8 4, la sierra es movida en direceidn lonzitudinal de

la barra y en marcha sineronizada con la misma. La bobina magnéti-
ca 123 recibe tensibn a través del contacto de trabajo 122¢, con

1o cual le correders digtribuidora 124 es desplazada en gosicibn

a la fuerza del resorte 125 y el conducto de empalme 126 enire el

~distribuidor 124 y el cilindro 101 queda comunicado con el condic=

to de alimentacibn del agente a presibn 127, y el conducto de em-

palne 128 entre el distribuidor 124 y el cilindro 101, con la sa-

lida del agente a presibn 129. Con ello el armazbdn portante 93

370

gira slrededor del eje 92 y la hoja de sierra 94 empieza a cortar.
¥n la posicidn final, en la que se ha realizado ya el corte, una
espiga de tope 130 existente en el citado armazédn 93 acciona a un
interruptor 131. El relé auxiliar 132 recibe entonces tensidn y

se procura una autorretencidn a través del contacto de trabajo 132a
subordinado al mismo. k1l contacto de reposo 132b subordinado al
relé auxiliar 132, en cambio, es abierto por lo expuesto y, por

¢onsiguiente cesa la excitacién de la bobins maznética 123. Bl

i
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resorte 125 presiona asl sobre la correders distribuidcra 124 ha-
ciéndolae retroceder a la posicibdn dibujade, por 1o que el émbolo
en el cilindro 101 recibe un impulso en sentido contrario y el ar-
mazbn portante 93 conlla hoja de sierra 94 retrocede a su @osioién
de partida. La espiga de tope 131 acciona ahora a wn inlerruptor
133, por 1o que el relé auxiliar 134 recibe tensibn. Por medio de
este relé 134, por una‘parte, es accionado el contécto de feposo
1342 subordinado él mismo y, con ello, deja de actuar el relé
auxiliar 122, desaparece su autqrretencién a través de su contac-
to de trabajo 122a y, después, se abren sus contactos de trabajo
122b y 122c. Con la apertura del contacto de trabajo 122b cesa la
excitacibn de la bobina magnética 82 y queda anulado el contacto
por iriccidén entre el disco de embrague 84 y la rueda dentada
recta $3. &1 muelle 100 empuja asi el armazbn ﬁortanﬁe 93 con la
noja de sierra 94 sobre el eje Y2 haciéndolo volver a la posicibn
de partida. Lespués, el relé auxiliar 134 ecciona al contacto de
trabajo 134b subordinado al mismo y el rélé auxiliar 135 reéibe
tensibdn y se procura una autorretencibnla travée de su contacto

de trabajo 135 a, y cierra aslmismo el contacto de trabajo 135b

correspondiente al wismo. A continuacidn reacciona el relé de

E tiempos 136 y acciona a los contactos de reposo 136a y 136b subor-

- dinados al mismo. Con la apertura del contacto de reposo 136a de=-

ja de actuar el relé auxiliar 134 y, por lo tanto, el contacto

de reposo 134a subordinado al miémo ge vuelve a oerrar.y, el con-
tacto de trabajo 134b subordinado a2l mismo, se vuelve a abrir.
Hediante la apertura del contacto de reposo 136b, el relé auxi-

liar 132 plerde de nuevo su autorretencidn a través del contacto

de trabajo 132a. Pero mediante el cierre del contacto defirabajo

- 135b, la bobine 137 ha sido excitada, por 1o que le corredera de.

distribucibn 138 es desplazada en sentido opuesto a la fuerza del
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regorte 139, De este modo, el conducto de empalme 140 entre la co-
rredera de daistribucidn 138 y el cilindro 110 queda comunicado con
el conducto de alimentacidn del agente de presidn 127 y, el conw
ducto de empalme 141 enire la corredera de distribucibn 138 y el
cilindro 110, con la selida del asgente a presibn 142. Ll fmbolo
introducido en el cilindro 110 se mueve en forma correspondiente,

y a través del brazo de palanca 142 hace girer el frbol 108 con los
expulsores 107, los cuales separan de los rcdillos 106 el trozo de
barra cortado 80 y lo lanzan al recipiente colector. Tn ls posicibn
final correspdndienﬁe del émbolo introducido en el cilindro 110,

la prolonzacién 143 de .eu vastago acciona a un interruptor 144.

Con ello deja de actuar el relé suxiliar 135, pierde su autorreten-
cibn a través de su conbacho de trabajo 13%a y se abre el contac-
%o de trabajo 135, por lo'cual cesa la excitacibn de Lla bobina 137.

Bajo la fuerza del resorte 139, la corredera de distribucibén 138

retorna a la posicibn de partida representada y el émbolo en el

¢ilindro 110 es impulsado asi en sentido conitrario y los expulso-

res 107 retroceden (e nuevo a su pogicidn de partida bajo el pla—-

no de lransporte de los rodillos 1C6. Con el desgprendimiento del
trozo de varra 80 de estos rodillos 106 por los expulsores 107
vuelve a quedar libre el interruptor de tope J1. Con ello deja

de actuar el reléd auxiliar 121 y se cierra el conbtacto de reposo

~121a correspondiente al mismo, por lo cusal todos los drganos de

maniobra quedan dispuestos para un nuevo ciclo de trabajo.
.BEl éjemplo de realizacidn sesin figura 6 se ditferencia
del ejemplo de realizacibn sezin fizuras 1 a 4 por el hecho de

que el casquillo giratorio 17a no lleva ningin rodillo impulsor.

I cembio en la carcasa del engranaje 150 se han montado dog ro-

dillos inpulsores 151, los cuales agarran la barra entre s{. Estos

rodillos 151 vén colocados invertidos oblicuemente con respecto al



440

445

450

455

460

465

-16 -

eje de la berra. Merced a esta posicidn obl{cua, los rodf&losﬂ151
en cuestidén confieren e la berrs un movimiento glratorio y un
movimiento de avance. I:0s rodillos impulsores son accionados por
una rueda dentada recta 152 montade girando solideriamente sobre
el arbol 66, la cusl ruede engrene en otres dos ruedes dentades
rectas 153. Cade una de estas ruedes 153 vé unida con une rueda
conica 155 & través de un érbol 154. Cada ruede conica 155 vuel-
ve, & su vez, & engranar con une ruede conice 156, y estas rue-~
das codnicas 156 estén montadas, girendo solidariemente, en los
ejes 15f de los rodillos impulsores 151.

En el dispositivo representedo en la figura 6 se trats
de un ejemplo de realizacidn, el cual puede ser modificedo de di-
versas meneras. Asi, por ejemplo, los rodillos impulsores 151 pue-
den ser mutuamente greduables y ser presionados contre la barrs
mediante la intercelacidn de resortes. Pare adaptar el giro de
la lingotera al giro de la barra que experimente ésta por los
rodillos impulsores 151, el gecionamiento/rotativo del casqui-
1lo 178, en lugar de hacerse = trevés de les ruedas dentadas rec-
tes 68 y 26 que engrenan entre si, puede realizarse también a
través de un engranaje regulable sin escalonsmientos. Por ulti-
mo también es posible desistir completamente del sccionamiento
rotativo éspecial dél casquillo 17a, y derivar el giro de la
lingotera con el casquillo 17a desde le propia berra, la cual
recibe el movimiento giratorio por medio de los rodiilos inpul-
sores 151. Pare eliminer de la berre aqui el esfuerzo de torsidn,
siempre que la misma no esté todavia completemente solidificada
ge pueden colocar por el extremo del lado de salida del casqui-
1lo 17a, unos rodillos de apriete acclonados, los cuales déjan
pesar libremente la barra en su direccidn longitudinal sunque,
merced & su contecto por friccidn con la berra, hacen girar de
paso el casquillo 17a en su direccidn periférica.

Los ejemplos de realizacidn expuestos., en los que la
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lingotera tiene una abertura de paso uniforuwe por toda 1lp lon-

gitud y le boca de colade egtd colocads de forme fija, sblo per=-
41 hay que elabo=-

rer barrss de seceidén no redonda, la boca de colada puede ir en-
tonces adaptads exteriormente a la sbertura de pz=so Je la lingo=-
tera, con Lo gque sblc es desvlazsoble axialwmente, Dero no girato-

ria er la lingotera; para ello, en egte caso oy que empaluwar de

forna giratoria la boca de colada con ei conducto de olimenta-
cién del metal 11. Después, existe también la posibllidad ds uti-

lizar agui una boca de colude unida fijamente con el conducto

alizentador de meval J darle un perfil exterlor redondo gue co-
rresponda =zl circulo circunscrilo del merfil de barra a colar;

1ls lingotera tiene que estar entonces confeccionads con una aber—
tura de paso escelonudo, cuys primera perte wmie corta guede sitnada
en ia wona de la boca de colada y tenga un didmetro ajustado al
didmetro de le citeds boca de colada, en tanto gus la parte con-

forumadora 1foplamenue dicha corresponds al perfil de burra desea—

do.

et RO

de reivindica como nuevo y de propia invencion:

1.~ Procediniento y diepositivo para la colads conti-
oua de meteles en lingoteras refirigeradss de prgo contimuo con
eje horizontal o inclinado, caracterizado el procedimiento poryue
1la lingotera y lo barrsa son giradss alrededor de su eje longitu-
dinzl en el mimmo sentido y con idéntice velocidad angular, con
unl nGmero de revoluciones inferior al.que promueve una formacidn
de tubo por accidn centrifuga.

2.- Procedimientio y dispositivo segin lo reivindicado

i
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en el punto 1, ceracterizado porgue la lingotera es movida con ca-
ricter oscilante en direccidn de su eje longitudinel.

3.~ Procedimiento y dispositive geghn 1o reivindicado
enn log puntos anteriores, caraclterivado porque lua lingoters es
movids en direccidn de su eje longitudinal por el trayscto en el
sentido de avance de la begrra, con la misma veloclidad que éste,

v e la hace retorner @ su posicidn de purtida con una velocidad
nbs grende, principalmente de tres o cinco veces magor.

4= Procédimienﬁo y'dispositivo segiin lo reivindicado
en Los puntos anteriores, carascterizado porque en la Gltina perte
de aproximudsmente un cuarto hasta un quinto del trayecto de la
carrer@, lg lingotera es movida en el sentido de avance de la ba-
rre con mayvoy rapidez que ésta y, & continuacidn se la hace volw
ver o su posicidn de partida con unw velocidad mds srande.

5.— Trocedimienio y dispositivo sezin lo reivindicado
en loa puntos anteriores, caracterizado el disposiiivo porgue la
lingotera va metida, de modo gque gzire golideriamente pero que
pueda desplazerse longiﬁudinalmente, en un casquillo con movimien-
to girétorio alrededor de un eje horizontal o inclinado, ¥y una
boca de colada de un conducto alimentador de metal, situada en el
eje de giro del casquillo, encajs herméticamente en ls lingotera.

0.~ Procedimiento y dispositivo segln lo reivindicado
en los puntos unterioresz, caracterizado porque en lingoteras con

boca de pooo no redondu, la boca de colada que encajs hermética-

men

[t

e en la lingotera, ©dlo es desplazable axiazlmente en ests Wl-
tima, en bantc gue se halle unide con cardcter gsiratorio con el
conducto alimentador de metal, o bien, en la zonz de lé boca de
colads Tija, la lingotera tiene todavia una absrturs de puso re=-
donda correspondiente @l cireulo circunserito por el perfil ‘de la

la

®
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zone de la boca de colada una tr aneicidn & iz aberitura de puso
no redonds corrvesrondiente al perfil de la barra.

7.- Frocedimiento y disvositivo segln lo reivindicado
on log vuntog anteriores, caracterizado worque el casguillo gi=-
patorio destinzdo al alogjawmiento de la lingoters, tieme rodillos
inpulsores acgionadoe.

§.=- Procedimicnto v dispositivo segzln lo reivindicado
en el punito 5, caracterizado porque se¢ ha previglio un Jh,_o de
rodillos imvulsores con rodillos alojados con éarucner extaclong-
riv ¥ Gispuestos con sus ejes invertidos oblicuamente con respec-
to =l eje de la barra.

4

rocedimiento y dispositivo segun 10 reivindicado

Yol
!
by
’.:

en los ountos anterioress, coraciheiiwado porgue la rotacidn del
cusguillo de nlojamiento de i lingoters y i rotacibn de los ro-
d41710s impulsorss se llevan s cabo desde un accionsmiento coman.
10.= Procedimiento y dispositivo segin lo reivindicado
en los puntos anteriores, caracierizado porque desde el acclona-
wniento pary i rotacidn del casuuillo de slcjamiento de la lin-
gotera y nara la rotacidn ds 1 g rodillos impulsores se realiua
el moviniento oscilante de lu lingoters, y a través de una unibn
por engrenaje regulable tiene luger el movinlento del dlgpositi-
vo gecclonador con la barra.

11.- Procedimiecnto y disvositivo segin lo reivindicado
en los puntos anteriores, carmcterizado porque en el engranaje
para el movimiento oscilante de la lingotera y en el engronaje pa-
re el novimiento del dispogitivo geccionador se ha previsto una
srenemisidn voriable gin escalonamientos

12.~ ¥rocedimiento y digpositivo segan lo reivindicado
en Log puntos Mpucr¢orem, coracterizade porgue en ¢l engranaje
sara lu rotecidn de la lingotera se ha previsto tarbidn ung trene-

. . P ¢ q . .
migion variabls sin escalonamientos.
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13+~ PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA LA COLADA CON-
TINUA DE METALES EN LINGOTERAS REFRIGERADAS DE PASO CONTINUO CON

EJE HORIZONTAL O INCLINADO.

Tal como se describe y reivindica en le presente Memo-
ria Descriptive, que conste de veinte hojas escrites a méquina

por una sole cara y de sus correspondientes ditmjos.

¥aaria, 1 5 SEP. 860

per
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