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I N V E N C I  O N

POR mSINTE ANOS, EN ESPAÑA, A FAVOR RE DON CARLOS DOME 

NECH SERPERE, DE RACIONALIDAD ESPAÑOLA, CON DOMICILIO 

EN AHCAiri'E García Andróu, ndm, 5,

p o r :

"Nueva máquina para la  fab ricac ión  de p iezas ce réni caá'.



La invención t ien e  por objeto provee? a la  industr ia  

una, máquina g a l le t e r a  y la d r i l l e r a ,  es dec ir , una máquina que 

permita fab r ica r  con suma s e n c i l le z  y per fecc ión  toda suerte 

de piezas cerámicas, desde las más pequeñas a las mayores 

5- de las que se conocen actualmente en e l  mercado. La máquina 

propugnada ha de f a c i l i t a r  asimismo un gran rendimiento de 

. producción, a la  vez que e l  consumo de fuerza motriz de la  

misma quede reducido a l  mínimo,

Para e l  mejor entendimiento de la  invención, oeguida- 

10  mente se describe un ejemplo no l im ita t iv o  de rea l iza c ión  del 

ob jeto  de la  misma con re fe ren c ia  a los dibujos anexos, que 

muestran:

La f i g .  l&, una v is ta  en p lanta de la  nueva máquina.

La f i g .  2&, la  v is ta  de un corte la t e r a l  y en alzado 

15 de la  misma.

La f i g .  33, un d e ta l le  transversa l de la  to lv a  en que 

se carga e l  barro.

La fig.. 4a, una variante de rea l iza c ión  de l d is p o s i t i ­

vo propulsor de l barro espesado hacia la  sa l id a  o e l  molde.

20 De acuerdo con los dibujos reseñados, la  máquina de la

in  vención oonsba de una bancada ( l )  de h ierro  fundido, Doñea­

da que s ir v e  para armonizar e l  conjunto en un solo oloque y 

para su colocación sobre una base de a lb a ñ i le r ia .  Dn dicha ban 

cada ( l )  Ya una se r ie  de e jes  montados sobre co jin e tes  de bo- 

85 las (2 ) ,  así como de engranes fresados que fonuan una gran re-.
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ducción, comprendiendo en primer lugar un árbol p r in c ip a l  (3)

que está  dotado de la  polea  (4) de toma de fuerza y d e l corres, 

pendiente enmbrague ( 5 ) ,  así como de un piñón transmisor ( 6 ) ;  

y un árbol a u x i l ia r  (7) que engrana con e l  piñón transmisor 

30 6̂ ) d e l  árbol p r in c ip a l  (3) por medio de una rueda reduotora

(S) y l le v a  a su vez en cada extremo sendos piñones transmiso­

res (9-10).

En la  parte a l t a  de la  bancada ( l )  y delante de la  trans.

misión motriz, va montada una tolva ( l l ) ,  también de hierro

35 fundido, que l l e v a  para le los  en su in te r io r  dos ejes horizonta

les (12-13) p rov is tos  de paletas de acero desfasadas (14-15),

las cuales amasan e l  barro que se deposita en la  t o lv a  a l  g ira r

y le  empujan hacia una p a r r i lh  m etálica  ( i 6) de l fondo, dúo de

los e jes horizonta les de la  to lva  ( l l )  es conducido desde fuera

40 por e l  piñón transmisor (lO ) d e l  e je  a u x i l ia r  (7 ),  merced a

una rueda reductora de engrane ( l 7 ) ,  y comunica a su vez e l  mo-
/,piñones

vimiento a l  otro por e l  engrane de los respectivos/gome los ( 1 8 }

Dentro de l cuerpo de la  máquina se contienen asimismo 

dos e jes horizonta les y para le los  (l9 -20 ) que son conducidos 

45 desde atrás y por e l  piñón transmisor (9) d e l árbol a u x il ia r

(7), por medio de la  rueda reductora (2 l )  de uno de e l lo s ,  asi

como d e l engrane de loa respectivos piñones gemelos (22-23), 

llevando dichos dos e jes  horizonta les (19-20) en su parte p r is  

máti.ca an ter io r  sendas esp ira les  propulsoras (.24-25) que tienen 

50 e l  paso más estrecho en su mitad delantera y empujan entre s í

l a  argamasa nacía la  sa l id a  y hacia a l  molde (26) de la  forma

y dimensiones propuestas, con ayuda de l propio cuerpo de lam a  

quina y de un contracuerpo (27), de sa lida .

E l paso de l barro amasado desde la  to lv a  ( l l )  a l  dispo- 

55 s i t i v o  de propulsión y moldeo de l mismo, se produce a través

*



de lae ranuras de la  p a r r i l l a  ( 1 6 ) por la  presión  de las palé, 

tas (14-15) y con ayuda d e l vacio originado por una comba, a 

través del tubo (28) de evacuación de a ire , en la  cámara están 

ca (29) formada por e l  in t e r io r  de l cuerpo de la  máquina auxi­

liado de prensa-estopas (2 0 ) que trabajan sobre los e jes ( l 9- 

2 0 ) de las esp ira les  propulsoras evitando e l  puso de l a ire  ex 

t e r i o r ;  de piezas protectoras (31-32) que impiden e l  re troce ­

so de l barro a la cámara de vacío (29) en la  culata de las es. 

p ira le s  propulsoras (24-25); y de un f i l t r o  que limpia de im­

purezas e l  a ire  evacuado entre la  cámara de vacío (29) y la  

bomba para e v ita r  e l  pago de cuerpos extraños a la  propia bom 

ba.

En la  práctica , y debido a. la  ca lidad de determinadas 

a r c i l la s ,  puede ocu rr ir  que se vea d i f icu lta d o  e l  trabajo de 

las esp ira les  propulsoras (24-23). En t a l  caso, se ha p rev is to  

la  sustituc ión  del paso largo del comienzo de dichas esp ira les  

propulsoras por un sistema, de paletas (33), a modo de fragmen­

tos de né lices .

he la  descripción  que antecede se desprende claramente 

que con e l  amasado d e l  barro cor las paletas volteadoras de 

la  to lva, así como e l  paso del mismo a través de la  p a r r i l l a  

de l fondo de la  propia to lv a  con a u x il io  de l vacío, y la  ver­

dadera laminación que soporta a su paso rápido y e f ic a z  entre 

las esp ira les  propulsoras, no sólo quedan eliminadas las bur­

bujas de a ire  que pudiera conservar, sino que adquiere un es­

pesamiento y p las t ic idad  que f a c i l i t a n  e l  moldeo más homogéneo 

y reducen en rea lidad  a cero las roturas de las piezas ceráini 

cas. jSsto sin p e r ju ic io  aún de que la  d ispos ic ión  estudiada ..

de sus elementos componentes permita la  reducción máxima de 

las dimensiones to ta le s  de la  propia  máquina.
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En resumen; la  PATENTA DE IH'VSNCIQN recaerá sobre

las re iv ind icac iones  s im ie n te s :

1. Nueva máquina para la  .fabricación de piezas cerá­

micas, que incorpora una bancada susceptible de asentar so­

bre una Dase de a lbañti.eria ; una se r ie  de e jes  montados en 

la  culata de dicha bancada sobre co jinetes  de bolas, así oo_ 

mo de engranes fresados que forman una gran reducción, com­

prendiendo en primer lugar un árbol p r in c ip a l que va dotado 

de una polea de toma de fuerza motriz y de l correspondiente 

emorague, así como de un piñón transmisor, y un árbol auxi­

l i a r  que engrana a su vez con e l  piñón transmisor del árbol

p r in c ip a l  por medio de una rueda reductora y l l e v a  en sus

ent remos sendos piñones transm isores; una to lva  que va monta 

100  da delante de la  transmisión motriz en la  parte  a l ta  de la  

bancada y contiene medios para le los para e l  amasado de l ba­

r ro ;  medios para le los  de propulsión del barro amasado,y de 

moldeo del mismo; y medios para traspasar e l  barro de la  to], 

va a dichos medios de propulsión y de moldeo,

105 2. Nueva máquina para la  faoricac ión  de piezas cerámi

cas, según i& re iv ind icac ión  1 , en la  que los medios para le­

los de amasado de l barro de la  to lva  consisten en dos ejes 

horizonta les que van prov is tos  de paletas desfasadas que a l  

g ira r  voltean e l  barro y le  presionan contra e l  fondo, siendo 

llO  conducido uno de dichos e jes  horizonta les desde fuera por un 

pinen transmisor del e je  a u x il ia r  merced a una rueda reducto 

ra de engrane y comunicándose e l  otro de l movimiento por e l  

engrane entre s í  de los respectivos  piñones gemelos.

3. Nueva máquina para, la  fabr icac ión  de p iezas oeráui 

115 cas, según, la  re iv in d ica c ión  1 , en la  que los medios para le -

< -
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los de propulsión y de moldeo del barro amasado consisten en 

dos ejes horizonta les montados en e l  in t e r io r  d e l  cuerpo de 

la  máquina y conducidos desde atrás por e l  engrane de la  rué 

da reductora de uno de e l lo s  con e l  piñón transmisor l íb r e  

de l á roo l au x il ia r ,  así como del engrane entre s í  de los res. 

pectivos  piñones gemelos, llevando dichos dos e jes  ñorizonta  

les en su parte prism ática anterior sendas esp ira les  propulso, 

ras que tienen en su mitad delantera e l  paso más estrecho y 

empujan entre ambas la  argamasa hacia un molde de la  forma y 

dimensiones p .¿opuestas, que va montado sobre la  base de un 

contracuerpo de sa lida .

4. mueva máquina pare, la  fabr icac ión  de p iezas cerám^ 

cas, según la  re iv in d icac ión  1 , en la  que los medios para e l  

traspaso de l barro amasado de la  to lv a  a los medios de propul 

sión y de moldeo están constitu idos por una p a r r i l l a  d e l fon­

do de la  to lv a  y una c'amara estanca en la  que hace e l  vacío 

una bomba a través de un tubo de evacuación de a ire , estando 

formada dicha cámara de vacío por e l  in te r io r  d e l  cuerpo de 

la  máquina con prensa-estopas que trabajan sobre los e jes  de 

las esp ira les  propulsoras evitando e l  paso d e l  a ire  ex te r io r ,  

y p iezas protectoras que en la culata de las re fe r idas  esp ira  

les  propulsoras impiden e l  retroceso del barro a la  propia 

cámara de vacío.

5. Nueva máquina para la  fabr icac ión  de piezas cerámi- 

140 cas, según la  r e i  vindicación 3, en la  que, de acuerdo con una

variante de rea lizac ión , e l  paso largo de la  mitad pos te r io r  

de las esp ira les  propulsoras es sustitu ido por una se r ie  de pa 

le tas , a modo de fragmentos de h é l ic es .

6 . "NUEVA MAQUINA PARA IA FABRICACION DE! PINZAS CERA,a 

143 CAS", sustancialmente como queda descrito  y representado en
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esta Memoria, que consta de s ie te  hojas mecanografiadas por 

una so la  cara, y una lámina doole de planos.

Madrid, 14 de Septiembre de 1960 -

DON CARLOS 'D0M3HK8CH SISMAS

P . A. .

R M A H A M S  SARORO

!
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