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a favoj.' ole Don AnüRííi'O ¿.cfrAo GOAL, de nac io u aliñad espa­

ñola, residei.te en Barcelona, ca lle  *'nutaner, 381, por 
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- EGSlíOElA óEOGíilPl'IVA

' La presente invención se re fie re  a unos perfec-

' clonad entos introducidos en la  confección ue las cin­

tas utilizadas para soporto de los  cierres de correde­

ra, Hedíante cuyos pei'fecoiouamieutos es posible dotar 

d. a dichas cintas de oaracteríetleas especiales para la  

colocación de los cierres en cuestión sobre presidas o 

artículos de nateriales plásticos termosoldables.

Cabida es la  d ificu ltan  que se presenta en - to­

dos. los artícu los de materiales p lásticos, para poderles 

10. colocar 'cierres de corredera con cintas do base t e x t i l ,  .
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cuyo problema deriva ese^icialmente de la  distinta natu­

raleza de los materiales a unir por soldadura, de forma 

tal que es impo&ible obtener una solidarigacióa perfec­

ta entre ambos, debiendo recurrirse por lo ..¿eneral al oo* 

sido que, aparte de ser mucho más engorroso do realizar*, 

pues precisa do maquinar dísuiu^as a 1 ...s propino do ^ra— 

tamenro re ros pluuorcos, os unoisccócioo ore^e la  

desventaja, frente a la  soldadura, de provocar el des­

barro ael material plástico por los puntos de clavado 

de la aguja.

lodos estos inconvenientes quedan solventados 

mediante la realización, de los perfeocionamientos obje­

to de la invención, gracias a los curies es posible con­

feccionar una cinta de características tales que permi­

ten la  unión indisoluble de los cierres que soportan con 

los artículos o prendas de material plástico a que se 

apliquen, siguiendo pera ello lu tócnica usual de sol­

dadura y con las máquinas normalmente utilizadas para 

estoe nenestores.

Los perfeccionamientos en cuestión consisten 

esencialmente en incorporan' a las cintas, en toda su 

longitud, una o más cintas o ele.: en tos complementar io s 

de menor anchura, de material termosolaable, en forma 

tal oue aparezcan zonas de los mismos por una o ambas 

caras ae la  cinta base, ofreciendo estas zonas saien- 

tea, puntos adecuados para la  termofusíón con ios ma­

teriales plásmicos de los artículos o prendas, entre 

los cuales quedará retenida dicha cinta base despuás
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de la  soldadura.

De acuerdo coa el objeto de la  invención, la 

incorporación de la  o las cintas o elementos ae mate- 

nial termosoldable se lleva a oabo ^referentemente a

travós de sendos calados o similar previstos en las 

cintas base, pon los cuales los elementos indícanos 

calen sucesivamente por una o ambas caras de la base, 

determinando.los puntos de fusión y soldadura.

Como se comprende, sin embargo, diena incorpo­

ración podría afectar cualquier otra disposición idó­

nea, combinada con el tipo de tejido utilizado para la  

cinta base.

A este respecto,queda tambión prevista la dis­

posición de las cintas o elementos complementarios ter- 

mosoldables por e l interior de fundas o vainas previs­

tas ya de textura en las cintas base, con tejido de las 

mismas poco tupido, a fin  de de terminal- entre sus hilos 

espacios suficientes pura dar lugar al paso del mate­

r ia l ternosolttable a su. travás en el momento ae la so l­

dadura, De esta forma, la cinta oase, oon aquellos ele­

mentos de matorral termo soldad o incorpóranos, presen­

tará un aspecto prácticamente normal, siendo invisibles 

estos últimos y cumpliendo, sin embargo, análoga í'ina- 

1iuad perfectamente.

De acuerdo con otra realización, la indicada 

funda o vaina se confecciona del propio tejido tupido 

de la cinta base y asimismo solicarizaua por textura 

con ósta, pero en forma discontinua, o sea con interrup-
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cióles que dejen al descubierto las cintas o elementos 

tercio sol dables alojados en su interior, p.ara determi­

nar los puntos o sonac ue soldadura neoesarios.

baturahnente, aón cuando la cinta baae y las 

fundas o vainas citadas p̂ .eden obtenerse formando uií 

solo cuerpo por textura conjunto, es evidente que aná­

logo resultado puede alcanzarse adosando dichas fun­

das o- vainas a una cinta base tejida aparte y solidari­

zándolas luego por cualquier sistema apropiado, ta l co­

mo cosido, adhesión o similar.

En toaos los casos, como puede verse, resulta 

esencial e l hecho de que las cintas o elementos comple­

mentarios de material termosoldable incorporados a 

la cinta base puedan aflorar por fusión a la  superfi­

cie de una o ambas caras de esta dltítna, para fa c i l i ­

tar la  fijación de la  misma.

De acuerdo con ello es evidente que las cintas 

así obtenidas son especialmente idóneas para el fin  a 

que están destinadas, bastando la  simple aplicación de 

calor y presión entre las mismas y el cuerpo de los 

artículos o prendas a que se apliquen, para obtener 

la soldadura perfecta de los materiales termo plásticos 

respectivos y? entre ellos, la incorporación de tramos 

de la cinta base, que, de esta forma, queda unido in­

disolublemente con aquellos artículos o prendas.

Cable ulcerar que los materiales utilizados 

-o ara las cintas o elementos complementarios termo sol- 

dables, serán preferentemente de la  misma naturaleza y
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características que los de los artículos o prenuas a 

que se aplique, o bien de naturaleza y caraos axis híCas 

tales que puedan soldarse conveni entemente con &<i,os, a 

fin  de asegurar en todo móntente la inaisolubilidaa de 

las uniones.

le  comprende oue serán independientes uel obje­

to de la invención los materiales utilizados pai'n las 

cintas complementarias, tipo de cintas base y de cie­

rres de corredora, námero de leo primeras pura cana 

cinta base, aplicaciones ulteriores de los cierres y, 

en general, todos cuantos detalles accesorios puedan 

presentarse, siempre que no alteren, cambien o modifi­

quen su esencialidad.

d 0 f  n

<3e reivindica como objeto de la  presente patente

de 1111x010.001011:

1. Perfeccionamientos en la  confección de cintas 

soporte para cierres de corredera, que consiste esencial­

mente en incorporar a las mismas, en toda su longitud, 

uno o más elementos complementarios de material termo- 

sol dable, preferentemente de naturaleza y caracterís­

ticas análogas a las den ¡articulo o prenda so ¡me el 

que haya de aplicarse ulteriormente el cierre, solda­

ble coa el mismo, realizando dicha incorporación en
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forma que dichos e l es ai toa termo sddabl es ap sí* ex can 

en xo;.ias de una o ambas ceu'us de ia  cinta base, a im  

de determina en las mismas los oorresponuie ntes punteo 

de aolondura.

2. íe r f  ecciona:sientos en la  confección ne cinta^ 

soporte pena cierres de oorredera, segón la  reivindica­

ción anterior, que so caracterizan pon el hecho re que

*. la incorporación de los elementos de materí-al terr¡osol- 

dable se lleva a cabo preferentemente en forma ue cía** 

tas estrechas, dispuestas a travéa de sendos caíanos 

o similar previstos en las cintas base, por los ocíales 

dichas cintas complementarias sobresalen de trecho en 

trecho por lo menos por una de las caras de las indi­

cadas cintas base.

3. Perfeccionamientos en la confección de cintas 

soporte para oierres de corredera, segtin las reivindi­

caciones 1 y 2, que se caracterizan por el hecho de que 

la incorporación de las cintas o elementos de material 

termosoldable se lleva a cabo disponiéndolos a través

de fundas o vainas de tejido poco tupido, solidarias
!

de las propias cintas base y entre cuyas mallas es sus­

ceptible de aflorar al exterior el material termoaol- 

dstble al fundirse en el momento de la  soldadura.

4. Perfeccionamientos en la  confección de cintas 

soporte para cierres de corredera, segón las reivindi­

caciones 1 y 2, que se caracterizan por el hecho de que 

la iñooruoración de las cintas o elementos complementa­

rios de material termosoldable se lleva a cabo disponián**

*

1
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dolos a través de fundas o vainas discontinuas, so lí- 

darías de las propias cintas base y por entre cuyos 

espacios resultantes quedan al descubierto crocos de 

aquellas cintas o elementos, determinando las comas 

de soldadura.

5. Perfeccionamientos en la  confección de cintas 

soporte pera cierres de corredera, segán las reivindica­

ciones 1 a 4, que se caracterizan por el hecho de que 

las fuñas o vainas enlas que quedar dispuestas las cin­

tas o elementos complementarios terna solsabíes, se con­

feccionan preferentemente junto con las propias cintas 

base y resultan solidarias por textura de las mismas, . 

siguiendo par*a ello cualquier sistema de textura apro­

piado.

6. Perfeccionamientos en la  confección ¿e cintas 

soporte para cierres de corredera, segón la  reivindica­

ción 1, que se caracterizan por e l hecho de que la in­

corporación de los elementos de material teruosoldadle 

se lle^-a a cabo combinándolos adecuadamente por textu­

ra con los propios hilos ¿el tejido de las cintas base.

7. Perfeo o ion ami en tos en la  confección ae cintas 

soporte para cierres de corredera.

Le, presente memoria descriptiva consta de siete 

hojas foliadas, escritas a máquina por una sola cara.

Barcelona, a 29 de agosto de 1960.

l&lbcrto idd'j¡.'A3 GBAL
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