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PATENTE DE INTRODUCCION
por 10 afos

a favor de D, RAMON ROSSELLO OLIVE, de nacionslidad espafiols,

rosidente an Baroelona,' Francisoo Térrega, 8 .

por: " PERFICCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE ALTAVOCES,
PARTICULARMENTRE DE TIFPO EXPOIENCIAL " .

~ MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente pateate de introduceidn, praoticada con
éxito an el extranjero, se refiere a perfeccionamismtos en
la fabricacidn de altavoces, pertioularmenta de tipo
aexponencial .:

Estos perfeccionsmientos ven encaminados: a obtener uma
mayor oalidad en el sonldo y a la veg conseguir una
reproduoeidn del mismo con 1{mites mucho més ampliocs que los
conseguidos oon los aitawoes exponenciales (de caracter
piblic) febricados hasta oy en dia .

Para ello se organizan, segin la patente, en cads cars
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del com difusor, de pepal, sendas clmarss de las que la
correapo;:ldieente: a la concavided del cono ss prevéd
anularmente y en progresién creciente para oonstituir
precisemente la cdmara gsormore, mientras qus la oémara
correspondiente a la convexidad del cono se dispone
axialmente: y en forma progresivemente decreciente, cuya
dltima cmara se destins a fines descompresoras ¥
amortiguadores .

Betas dos odmaras, somora y amortigusdora, se obtienan,
la primera entre la&s paredes de la campana del sltavoz ¥
de un manguito en eonicidad montado axislmente a la oitada
campan&, constituyendo el hueoo o alma de este manguite la
ofmara de descompresidn . En la boca mayor de este manguito
se aocapla el cono armado al correspondlente portacoma,_
mientras que en la boca opuasta menor se dispone una tapa
especial, EZsta tapa presenta una cavidad anular cue permite
la salida del aire & travéds de agujeros practicados en la
gibocadura estrecha del manguito, hebidndse practicado en
el portacomos umog orificios por los que pasan las ondas a
ls citada cdmara smortiguadrs: y de desoompresi&n o

Con el fin de facilitar la explicaocidn, se acompafia &
la presente memoria unos dibujos en los que se ha representado
un ogso de raalizacidn que se oita a titulo de ejemplo, w
limitativo del alcance del invento ..

En los dibujos:

La figura 1 Iilustra en saceidn alzada el conjunto de
un altavoz exponencial de imin permenente y bobina mévil,
perfeccionado seglin la presente patentae.

La figura 2 musstra asimismo en secoidn elzada el
detalle de la iniocisoidn de las dos cémares a partir del
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com. 2609886

La figura 3 representa en seccidn slzada el detalle de
la terminacidn dscreciente del manguito de desoompresidn o

%1 sltavoz exponencisl perfeceionado segin la presente
patente de intreducoidn, comprende una campana 1 en la que
axldlmente se ha montado un.mangiit:o 2 en conicidad
divergente con respecto sl borde de la citada campens . En
la boca mayr de dicho manguito se fija el portacomos 3 que
soporta a1l como de papel 4 sobre el quw se halla la bobina
mévil 5 (figura 2), mientras qus en la bocza menor opussta
de este mangaito se acopla una tepa espedial 6 que presenta,
en su ocara de acoplamiento sl manguito, una cavidad circular
7 a la que comunica el interinr de este manguito por
orificios 8 practicads en la embocadura correspondisnte
(figura 3) .

El conjunto de elementos de este altavoz se fija a un
soporte axial 9 al que se fija iguelmente, mediante tornillo
asimismo axidl 10, el imén permanente 11 , Este partioular
montaje y orgenizmoeidn del sltavoz, determina, en cada cara
del oono 4, sendas odmares, de las que, la correspondients a
la concavidad del com 4 queda comprendida entre las paredes
de la campana 1 y del manguito 2, extendidndose en forma
anular y progresivamente oz_'eoiemte en volumen, constituyendo
gsta cdmara la de somoridad. Lo Cémera _B_; correspondiente a
la convexided del cono 4, estd formada por el alma del
manguits 2 sl que llegan les ondas a través de orificioa 12

precticalos en el portacoms 3 , Esta segunds odmers se halla

en posicidn axisl ¥y su volumen decrece pro gresivemente hasta
llegar a la tapa 6 en donde el aire sale por los orificios 8
¥ la oavidad 7 de esta tapa + La funoidn de esta cémsra B es
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la de descompresidén ¥y emortiguamiento de las ondas obtenidas
en la ocara convaxa del com 4 .

La invencién, dantro de su esencialidad, puede ser llavada
2 la prédotica en otras formas de reslizacidn, que difieren
s6lo en detalle de la indicada a titulo de ejemplo, & las
cusles aloanzerd iguslmente la préteccidn que se reccha .
Podaré, pues, construirse en cualquier fomma, tamsfio y tipo,

con 105 medios y materiales més adeouados, por quedar tode

'allo comprendido en el espiritu de las reivindicaciones .

FoT 4 ,

Se reivindica como objeto de la presente patente de
introduceidn:

1.~ Perfeccionaniontos an la fabricaocidn de altawocss,
particularmente de tipo exponenolal, caracterizados por el
hecho de determinar en eambas caras del como difusor, de papel,
sendas cdmaras de las qus la correspondiente a la concavidad
del cono es enular y aumenta el wlumen progresivemente entre
dog paredas co ncéntrioamente divergentes, constituyendo la
odmara sonora, misntres que la odmars correspondiemte & la
convexidad del coro se dispone axialmente y con un volumen
progresivemente decreciente, estando constitulde esta segundé
cdmara por el husco o alme de la pared circular interna de la
cémara ©nora, a.cuye.ofmara decreciente se le encomiends una
funcidn descompresora y smortiguadora .

2. Perfaccionamienbos en la fabricacidn de sltavoces,
partioularmente de tipo exponencisl, segfin 1z enterior
reivind icaeidn, caracterizados porque la pared ciroular
externa la constituys 1a propia oampana del altevoz, nientras
que 18 pared circulsr 1ntérna. esté oohstituida PO un

manguito en conioidad, en cuya booa mayor se ecopla @l cono
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armado gl correspondiente portaconos, mientras que en la boea
menor de este manguito se dispone una tapa especial .
3.- Perfeccionemientos en la fabricacidn de altsvoces,
perticulamente de tipo exponencial, segin las rsivindicacionss

anteriores, garacterizados porque el portacono s presenta

orificios que dan pas a las ondas hacia la cémare descompresora,

mientras que en su boca opussta menor dicha ofmera presents
orificlos que comunicen con una cavidad anular de la taps
correspondiente, a través de cuys orificios y cavidad se
faollita la expansidn del aire saliente .

4.~ Perfeccionamientos en ls fabricacidn de sltavoces,
particularmente de tipo exponeneisl, segln reivindicsciones
1 y 2, caracterizados porque al conjunto: ceampana, manguito,
portacorrs e imén permanente, se arme amviblemente medisnte
un tormillo axial o v

S.~ PIRFECCIONAMIENTOS EN 1& FABRICACION DE ALTAVOCES,
PARTICULARMENTE DE TIPO EXPONENCIAL .

Consta le preéente memoria descriptiva de cineo hojas
mecanografiades, foliades, numeradess y escritas por uns sola
cara, acompafiada de uma ho ja de dibujos,

Barcelona, para Madrid, a 29 de Agsto de 1960,

RAMON ROSSELLG OLIVE
P. 4.
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