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PATENTE DE INVENCION

por 20 gfios

Ay

a favor de D. JUAN VONTFORT FAB4, de nacionalidad espafiola, resi-
dente en Bercelona, San Mate0, le = = = = = = = ~ = = = = = = = =
por "MEJORAS EN TA FABRICACION DE PLACAS-GUTA PARA LOS HILOS DE

TAS MONTURAS EN MAQUINAS DE TEJIDOS LABRADOS", — = = = = = = = =

MEMORIA DEZSCRIPTIVA

Le presente invencién se refiere a mejoras en la fabri-
cacién de placas-guia pare los hilos de las monturas en méquings
de tejidos labrados.

Hasta la actualidad estes placas guia~hilos han venido
fabricédndose con unos nrificios de aristas vivas obtenidos por
un simple taladrado de la plencha, y aunque ulteriormente se pro-
pbrciona e 8sta un aporcelansdo, debido al roce del hilo acaba
por desaparecer la capa depositada y al friccionar el hilo con-

trg el borde del orificio aceba por desgastarse y romperse,
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con el consecuente perjuicio econdmico al tener que parar la
miquina y llevar a cabo la reposicién de un nuevo hilo,

Qon el Tin de subsanar definitivamente y en forms préc-
tica este engorroso probleme se ha ideado un nuevo slistems para
la febricecién de las placas gula-hilos, en cuyo sistems se
prevé obtener los orificios para el paso de los respectivos
hilos, mediasnte dos operaciones una de taladrado y otra de embu-
tido o doblegado de los bordes de los orificios practicados,
para conseguir as{ unog orificios que presenten una mayor seceién
0 grueso que el de ls propia plancha a partir de la cual se fa-
brica la placa-guia, y con la particularidad de que estos orifi-
cios ofrecen ung pared interna totalmente roms por la que desli-
zan suavemente cada hilo de la montura sin desgaste alguno, Ia
realizacién de la pleca guis-hilos segun las mejoras objeto de

ests patente, garantizae en todo momento una continuidad en el

funcionamientc de le méquine que se traduce en una mayor produc-~

cibén y por tanto un mejor rendimlento del que se venig obteniendo

hasta el presente,

Pars cada une de las dos opergciones de taladrado y em-

butido son empleados sendos juegos de punzén y metriz que pre-

_gentan un conformado especial adecuado, con la particularided

de que la operacién de embutido se lleva a cabo segun dos fases

gin solucidn de continuidad.

Ia aplicacién de este sistema de fabricacién permite el

.obtener las placas g base de planchas de menor seccidn que las

actusles, 1o cual como es légico redunda en una mayor baratura

del precio de coste de este tipo de placeas.

Con el fin de facilitar la explicacidn, se acompafia a le
presente memoria una lédmina de dibujos en la que se hae represen-
tado un caso de reglizacidn, que se cita a titulo de ejemplo,.no

limitativo del alcance del invento,



10

15

20

25;

30

-3 -

En log dibujos:

Tas figuressl y 2 representan esquemdticamente en seccién
alzada la operscidén de taladrado de lg plaﬁcha,

las figuras 3, 4 y 5 muestran asimismo en seccidén al-
zada esquemitica las fases en la operacidén de embutido, ¥y

la figure 6 ilustra en geccidn alzada un fragmento de
la placa mostrando el paso de uno de los hilos de la montura.

La prinera operacién o sea el taladrado de la plencha
1 se lleva a cabo mediasnte un punzén 2 y una matriz 3 corrientes,
cuyo punzén se remata por su extremo getivo gegin una punia
troncénica 4 invertida, de conicidad muy ligera, y de didmetro
adecuado gl orificlio circular 5 existente en la matriz 3.

De esta primera operacibén se obtiene en la plancha 1
el orificio circular 6, pasando seguidamente a la segunda ope-
racidn 0 sea gl embutido del borde de este orificio (figura 3).

Este segunde operacién se lleva a la préctica con un

punzén especial 7 terminado por su extremo activo segin uns

 conicidad invertida 8 con un diémetro mayor que excede con res-

pecto al didmetro del orificio 6 de la plancha, cuys conicidad
ge remata superiormente en un escaldn circundante 9 que, en
mayor grueso, determina el cuerpo del prorio punzdn, A este
punzén corresponde una matriz 10 asimismo especigl, en cuyo

orificio 11 se ha vracticado superiormente un achaflanado cir-

.eundante 12,

Al introducir el punzbn embutidor 7 en el orificio 6

de la planche, lg zona cbdnice 8 de mquél abre dicho orificio

. ensenchandolo y doblegando el vorde del mismo contra el orifi-

cio 11 de la matriz (figura 4), despues de cuya primera fagse,
choca el escalén circundante 9 del punzén embutidor contra el

achaflanado 12 de la matriz correspondiente, produciéndose con

R
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este aprisionemiento y compresidn del borde del orificio 6

un més scentuado curvaedo del mismo hasta dejar una cara interna
13 totalmente convexa (figura 5) por la que se desliza suave-
mente el hilo 14 de la montura (figura 6).

Se comprende que la placa guia~hilos se completard con
un conformado adécuado prarg su montaje en ol merco, siendo po-
testable asimismo el llevar a cabo en diche plancha una ope«s
racibn aporcelansdora de les misma para lograr un més perfecto
deslizgmiento del hilo,

La invencidn, dentro de su esencialidad, puede ser
llevada a la préctica en otras formes de realizacidn, que difie~
ran 88lo en detalle de la indicade a titulo de ejemplo, a las
cugles glcanzard igualmente la proteccidn que se recaba, Podra,
pues, fabricarse en cualquier forme y tamafio, con log medios
y materiales més adecuados, por quedar todo ello comprendido

en el espiritu de las reivindicaciones.
N O T A

Se reivindica como objeto de lg presente patente de
invencién: . |

1.~ Mejoras en la fabricacién de placas-guia pera los
hilos de las monturas en mdquinas de tejidos labrados, carac-—
terizadas esencialmente por el hecho de llevar s cebo la practica
de los orificios, por los gque deben discurrir los respectivos

hilos de las monturas, mediznte dos operaciones independientes,

una de taladro y otre de embutido de los bordes de dichos ta-

ladros, reamlizédndose esta operacidn de embutido segin dos fases
gin solucidén de continuidad, cuyas dos operaciones se realizan
mediante sendos juegos de punzbn 'y métriz cada uno de ellos,
obteniendo como resultado orificios con una seccibén mayor que

el grueso de lg plancha, a partir de la cual se fabrica la

e
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placa guia«hilés, y cuyos orificios presentan sus paredes in~ -
teriormente convexas.

o,~ Mejoras en la fabricacién de placas-guia pera los
hilos de las monturas en méquinas de tejidos labrados, seglin lg
anterior reivindicacidn, caracterizadas pordue el punzdn mediente
el que se llevé o cabo el embutido o doblegado de los bordes del

orificio practicado en la plancha, comprende su extremo activo

iconformado gegin ung zona cénica invertida rematads superiormente
. con un escalén_cireundaﬁte que determing en mayor grueso el cuer-
. po de dicho punzdn, con el cual coopera la correspondiente matriz
1 que comprende para ello un teladro u orificio ciremlar en cuyo

“borde superior se ha practicado un echaflanado circundante,

3.~ Mejoras en la fébricacién de placas-guia para los

" hilos de las monturas en maquinas de tejidos labrados, segin las
“reivindicaeciones 1 y 2, caracterizadas porque el doblegado del
"borde de log orificios practicados en la primera operacién en
.le plancha, es obtenido en una primers fase en la que por dicho

orificio gctis penetrando axialmemk la zona cénica del correspon-

diente punzén, eonformndose el borde del orificio al ser

aplicado contrs el orificio de la respectiva matriz, y, en una

segunde y Wltime fage, el escalonado del punzdn comprime dicho

borde ya doblegado contra el achaflanado de la matriz, producién-
dose asi un mds acentuado curvado del borde doblegado hasta dejar
la pared interior del orificio, practicedo en la plancha, total-
mente roma.,

4.- NMEJCRAS EN LA FABRICACION DX PLACAS-GUIA PARA LOS
HILOS D& LAS MONTURAS EN MAQUINAS D& TREJIDES LABRADOS.



Consta la presente memoria descriptiva de seis hojas,
mecanografiadas, folimdas, numeradas y escritas por una sola
cara acompaiigds de una lémina de dibujos.

Barcelona, pare Madrid, a 27 de Agosto de 1960,

JUAN MONTFCRT IFAB4
P.A.
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