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| gbn 6 similar, y que en su extremo exterior, tiene una parte de,g{?
similar, con una parte insertable que presenta un perfilado, me-
1 diendo intreoducirse la parte insertable en un taledro previq_p:§?7?

"ferentemente cilindrico sproximadamente de la base de fijaciébn,

|en el que se encuenJ. s el mortero y en caso dado sus adridos queﬁ

tipo. Existe por tanto el cometido de crear un perno de anclaje

El presente Modelo de Utilidad se refiere a un perno =

de anclaje especimlmente para la fijacién en una base de hormi-

conexién y es inmovilizable 2n hormigébn 6 una base de fijacibn -

f»diante mortero, preferentemente morterc de resina sintética, pu=: .

mejoran la resistencia al cizsllamiento 6 similares. Por qjémplc

pcr la DE-PS 22 22 013 son conocidos pernos de anclaje de ‘este =

*
ssvs e

con €1l que durante su empotramiento el taladro previo esetraial~

mente cilindrico en prinecipid, pueda ensancharse en formh.apro-
ximada cénica hacia su extremo interior. Durante ésto el -perno -
de anclaje debe ser estable y altamente solicitable, sencillo -
de fabricar asi como introducible en el tazladro previc de forma
comparetivamente fécil y sencilla,

En un pernoc de anclaje de la clase c.tada anteriormente
le solucién segin la invencibén consiste eépecialmente en que su
parte insertable presenta en la regién de su extremo interior -
una seccibdn de arrastre para elementos sbrasivos, que est4 dota-
de de ranurss 6 similares y/o filetes sobresalientes & un perfi-
lado similayr. La zona de arrastre para los elementos abrasivos -
puede presentar por ejemplo también nichos 6 similares,

Si se introduce un perno de anclaje de este tipo por -
rotacién como es usuzl en un taladrc previo cilindrico en el que
hay mortero, preferentemente mortero de resina sintética, asi co

mo por ejemplo &ridos adicionales granulares, duras, tales como

granos de cuarzo, numerosos granos de éstos se giran al mismo -
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los filetes del perfilado de la zona de arrastre que quedéﬁ en-

t1empo en el sentido de rotacién del pemo de anclaje (Juntamen
te con el mortero) Estos granos actlian como elementos abraszvoj
en unidén con el perno de anclaje desarrollado de este modo. Los
ensayos han demostrado que al meterse rotando el perno de éncla~
je un considerable porcentaje de los &ridos adicionales granule-. E
res quedan por fuers de las ranuras 6 perfilado similer em 6Abiéﬁ

entre los lados frontales que miran radialmente hacie afugé? de

tre las distintas ranuras nichos 6 similares, por una parte; ¥ -
la pared del taladro previec por otra parte. En esta situggéén -
los A&ridos granulares se comprimen como elementos abrasi.v_é?.a -
lo largo de la pared del taladro previc agrandando con é}%p.alli
el difmetro del mismo. Dado que las ranuras, filetes 6 p§¥?§lado
similar de la zona de arrastre del perno de anclaje, egiéﬁrpre-
vistos en la regién de su extremo insertable y el movimiénto de
rotaciédn en 1a zona extrems interior del taladro previo puede rqg
lizarse suficiente tiempo, se completa el ensanchamiento del ta-
ladro previc sobre todo en la regidén de su zona extrema interior
De este modo se obtiene sin ninguna herramienta adicionazl y sin
ningunz fase de trabajo adicional, una elteracién del taladro -
previo en el sentido de un ensanchamiento c6bnico hacia su extre
mo interior. Junto a ésto se obtiene de modo usual, por ejemplo
al gmplearse cartuchos de adhesive de dos componentes, una desqg
da destrucecibn de estos cartuchos asi como un entremezeclado y -
distribucibn del mortero de resina sintética. Aqui la zona de -
arrastre del permo de anclaje perfilada con ranuras, filetes, ni.
chos 6 similares, ofrece al mortero de resina sintética una posi

bilidad de unibn especialmente buena, tanto desde el punto de -

vista del tamsfio superficial como también de la forma. Esto y el

¢citado ensanchamiento cénico del taladro contribuyen a que la -
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. la gran fuerzs a transmitir, pués la fuerza transmisible por un

‘fijaeibﬁ_del perno de anclaje Se efectie especialmente bién en |
la zona extrema interior del taladro & bién en la regién del ex|

tremo interior del perno de anclaje. Debido a ésto se favorece

perno de anclaje fijado con mortero, especialmente mortero de -| -
resina sintética, depende entre otras cosas esencialmente de:laiiﬁ
adherencia que tiene lugar entre la masa de mortero ¥ lau§§se -{-
de fijacibén por una parte, y la masa de moriero con la pﬁkie igg.
sertable del perno de anclaje por otra parte. Ademés de. é;fo en
el caso presente la forma del taladro gue se ensancha c6n£§o en
unlbn con el morterc fraguedc y el perfilado de la secc%éy.lnte
rior de la parte insertable (zona de arrastre), junto al ya ci-
tado efecto de adherencia, se cuidan también de una engkié de
inmovilizacién por forma del perno de anclaje en la reg%éz:de sun
zona de arrastre perfilada. Si se emplean los cartuchos'ngadng
sivos ya citados, que tiémen los 4ridos granulosos gue mejoran
la resistencia al cizallamiento y similares, estos &ridos que -
constan por ejemplo, de granos de cuarzo, asumen una doble fun-
¢ibn: Por una parfe segin el procedimientoc de la invencibn y -
con el perno de anclaje anteriormente citado, sirven como ele-
mentos abrasivos parae el ensanchamiento del taladro previo en -
el sentido descrito. Ademés de ésto los mismos granos abrasivos
y en caso dado también granos abrasivos adicionales afiadidvs co
mo elementos abrasivos, sirven m4s tarde como &ridos para el -
morterc, con el fin de mejorer su resistenciam al cizallamiento
y similares.

En las otras reivindiceciones asi como en la descrip-

cibn, se describen otros perfeccionamientos del perno de ancla-

Jje.

Bajo condiciones especiales las ranuras 6 bién file-
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~ tes de la secciébn de la parte insertadble perfilada del'pernéf&a_ﬁ_

anclaje, pueden estar dispuestos axialmente. Una configuraecién ‘:
segin la invencidn, especialmente preferente, consiste sin em~
bargo en le configuracién del pemo de anclaje seghn la reivin=-

dicacibén 3. La seccién de arrasire pertfilada del perno de anelg

je est& desarrollada entonces al modo de un tornillo sin fin ;:”:T
transPSrtador de varias entradas, que tiene un pasoc en s@@@ﬁdo |
contrario al seﬁtido de rotacién de introduccién; el éngu?o de
paso se halla preferentemente en el campo de 259 apfoximadéhen-'
te. Con un desarrollo de este tipo la seccidbn de arrastrezﬁérf;
lada transporta la mezcla de mortero, granos abrasivos q’%ipihg
res (y en caso dado otros aditivos) en direccién al extmeme, in-

terior del taladro previo durante la introduceién por rqiscién

del perno de anclaje en el taladro. Al mismo tiempo por To menos

.
* s s a0

una parte considerable de los granos sbrasivos 6 similares, ex-| -
perimentan un movimiento de rotacifén y algunos granos abrasivos
6 similares se comprimen entre los lados frontales gue se des-

tacan radialmente hacia afuera, de los filetes 6 similares de =i
la seccibn de arrastre,por una parte, y la pared del taladro -

por otra parte, y realizan entonces 2zl menos por secciones el -
movimiento de rotacibén del perno de anclaje durante su introdug
cién . Mediante el transporte anteriormente citado de los granos
abrasivos 6 similares (6 bién del mortero mezclado con ellos) =~
se impide una indeseada salida ripida de mortero y especislmen-~
te de granos abrasivos en direcci6n a la boca del taladro. Ade-
méAs de ésto se impide un transporte hacia afuera por ensancha-

miento del taladro previo, concretamente en la zona de su extre

mo interior, se favorece con é&sto. Dado que en las obras por lo

general las teladradoras portatiles, taladradoras con percusiénm,

é herramientas similares, que se utilizan también para meter loL
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‘ ~5- .
Eernos de anclaje, funcionan con marcha a derechas, 6 por 1o me
nos pueden ajustarse para mar@ha a derechas, es ventajosa la cog
figuracién del perno de anclaje segin la reivindicacibén 4. En lg
préctica resulta concretamente que las ranures 6 bién filstes de
la sec¢cién insertable perfilada estén orientadas en sentido con-
trario al de rotacién de introducecibn, y se origina el transpor-
te anteriormente citado. Las medidas de la reiviqdicaciénugjfavg‘
recen rue por una parte el ensanchamiento del taladro prg@io a -
modo de despulla, se efectlie especislmente en la regibn dg'Qu 20
na extrema interior, y por otra parie que se efectiie e3pqgiélmeg
te 81l la unién entre el perno de ancleje y su base de ?éq?cibn
una vez frsguado el mortero. Los ensayos han demostrado qug el
mortero de resirce sintética es una seccién de véstago llsa de un
perno de anclzje no presenta una unibén de adherencia 1guai de -
buena 4ue en la zona de la seccibdn insertable perfilada. Este -
contribuye as ¥mlsmo 2. que las fuerzas de traccibdn ejercidas sobrp
el perno de anclaje actuén predominantemente en la regibn de la
zona extrema interior del taladro previo en 1a base de fijaciébn.

A 1s rosca de fijacidén sigue, hacia el extremo interiopr
del perno de anclaje, una faja intermedia (reivindicacibn 7) cu-
yo diémetro corresponde aproximadamente 2l didmetro exterior de
la rosca. Asi pués se garantiza un montaje pasante. Esta faja in
termedia puede recibirse parcialmente por el componente a fijar.
Esta faja puede entonces absorber en caso dado por una parte fuelr

zas resultantes de cargas transversales, es decir mantener estes

fuerzas lejos de la zona de la rosca. Por otra parte la faja in-

termedia puede absorber las cargas de flexién que surgen en este
“ona, ya que la seccibn transversal de la faja es esencialmente |
mayor que la seccibén transversal de la rosca de fijacibén. La se‘

cibn de véstago lisa que sigue a la faja, cuyo cometido se acla-
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‘ pecto 2 la faja. Esta reduccibén de la seccibén transversal no d4

4

re més adelante, presenta una seccibn transversal reducida res-  ?

gin embargo lugar a ninguna disminucién de la capacidad de car-
ga del perno de anclaje, dado que en su zona sparecen solo ten—
siones de traccién; la seccibdn transversal reducida sigue siendd
mayor que la seccibn trensversal de la rosca de fijacién. Por lg

demés una carga de flexién que actdie sobre el perno de ahelaje

se absorbe por el mortero. .

Entre el extremo insertable desarrollado perfiiaqb y
la faja intermedia, el perno de anclaje segin la invenciéﬂ,ire-
senta, como ya se ha dicho, una seccibén de véstago cilingé;ga.
lisa, & bién una zona de transicién con seccidén transversal re-

L

dueida. En la estructuracibén de este seccibén de vastago eilindril

e ®®
ca se ha manifestado como ventajoso si la sececifn de parte insern

L
"9 0 00

table perfilada se extiende en 1/2 a 2/3 de la longitud total de
la parte insertable, y la parte restante de la parte insertable
hasta le faja intermedis esti desarrollada como seccibn de vhs-
tago esencialmente cilindrica que tiene convenientemente una su-
perficie lateral exterior esencialmente lisa. La rugosidad supen
fieizl de la superficie lateral e—terior supone menos de 20 mi-
eras, Las varillas de anclaje usuales hasta ahora en la préactics
para el procedimiento de empotramiento, estén desarrolladas nor-
malmente con un perfil de rosca en toda su longitud. Condiciona-
do por ésto se produce entre el perfil de rosca y la masa de moX

tero una unidén por forms en toda la longitud de la varilla de an

claje. Si es’ wvarilla de anclaje se expone a una carga de tra
cién, surge a consecuencia de la tensién por debajo del limite
estiramiento de la varilla de anclaje una dilataeciédn longitudin
que en sus valores absolutos es mAxima en el borde superior del

agujero y sobrepasa considerablemente la dilatabilidad del morte
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ro en esta zona, de maners que el mortero se agrieta en esta zo< *

&,

En reconocimiento de estas particularidades de la coné
truceidn actual, la invencién propone, como se ha expuesto ante-
5 riormente, disponer entre la seccibn longitudinal de la parte in
sertable perfilada, y la faja correspondiente al didmetro del -
agajero, uns zona de transicién lisa, exentz de perfil. Aqéé-se
ha menifestado como favorable una relacién de 0,8 a 1 entée z0~
nas de transieién lisa y longitud perfilada. Mediante estquéona
10 de transiecibén lisa, exenta de perfil, se c¢crea une zona sid;;nién
mediante le que se evitan las desventajas anteriormente ménpiong

aseds

des, dado que la varilla de anclaje en la zona de su mayer.dila-

tacién presenta s2lo una baja adherencia con la masa de martero,

Yediante recubrimiento de esta zona con un medio separador, pue=
15 de snularse también completamente la adherencia. La zona sin unilén
crea ademfs la condicién para que la varilla de anclaje pueda djj
sefiarse al modo de un tornillo de dilatacidn y ponerse bajo ten-
sibén previa, con el fin de poder eliminar las fuerzas transversa
les mediante fricecibn entre la superficie de apoyo del objeto =
20 fijar de la parte de obra.

Mediante la seccién transversal de la seccibn de véast
g0 lisa, reducida respecto a la faja, se obtiere entre el perno
de ancleje y la pared del taladro el mismo intersticio anular -

que en los pernos de anclaje cilindricos tradicionales, con la

25 ventaja de cue puede mantenerse més pequefio el didmetro del talg)

dro, lo cual significe menos trabajo ce taladrado y se emplea -
una ampocllza de mortero més pequefia. Asi pués, pueden transmitir-
se las mismas fuergzas de retencibén que hasta ahora, ya que por =

unea parte la unibén entre el mortero y la base de fijacibdn puede

30 desarrollarse completamente asimismo en toda la profundidad del |
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‘ ‘taladro, y por otra parte la transmisién de fuerza entre el pé;ﬁ-f
no de anclaje y el mortero, se efectia por forme a través del -
perfilado en la zona inferior. |

La faja intermedia (véase la reivindicacién 7) favore- |
5 ce la absorcibn de fuerzas transversales y estabiliza el perno de .
| anclaje en une zona critica. Adem&s de ésto confiere al perno de ’
anclaje una cierta guia adicional cuando éste se ha meti&ﬁi&or—;jfﬁ
respondientemente profundo en el taladro de la base de fiéacién.
Aqui puede servir también como centraje para un objeto aniéiar,
10 si sobresale un trozo correspondiente del lado exterior dé.ia bg
se de fijaci6n. Ademhs de ésto la faja intermedia represgéﬁg.tgg
bién un cierto cierre del taladro e impide que Se salga indgsea-

. ."

damente, 6 indeseadamente répida la mezcla de mortero, gpanes -

*
e O ®

abrasivos 6 similares. Ademés de &sto mediante las otras medidas

15 de la reivindicacibn 6, se adapta el contorno exterior de la par

te insertable & la formas del contorno del taladro ensanchado, te

niéndose en cuenita también una ventajosa posibilided de fabrica-
¢ibn sin desprendimiento de virute del perno de anclaje. La seo{
cibn de véastago lisa Que se halla cerca de la boca del tsladro
20 previo, favorece también su ensanchamiento cbnico hacia el inte-
rior. Las medidas de las reivindicaciones 10 y 11 favorecen ésto
asimismo.

Mediante las medidas de la reivindicacién 12 se favorg

ce que el perno de anclaje ejecute ur movimiento excéntrico al -

25 penetrar en el taladro previo. Las medidas de las reivindicecio-

|

drio y/o receptéculos de mortero, gque contienen el mortero de re

nes 14 y 22 favorecen el desmenuzamiento de las ampollas de vi-

sina sintética, a@si como el mezclado de los componentes del mor-

tero. Ademés se racilita la entrada del rorterc de resina sinté-

30 tica & l2a zona de las ranuras 6 similares de la seccibdn inserta-
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ble perfilada,

Con las medidas de la reivindicecibn 23 se simplifica
la unidén & unae herramienta para empotrar el perno de anclaje, ¥
se reduce el peligro de deterioro de la rosca exterior del extrg
mo extverior del perno de anclaje, Las medidas de la reivindica-
¢ibn 24 reducen los efectos de entalladura en las transiciones y
me joras por consiguiente asimismo la capacidad de carga dgi}pers

no de anclaje. : .

L3R X )
L ]

A continuascién se aclara detalladamente y describé a -

base del dibujo la invencién con sus particularidades esergiales

La figura 1 muestra una vista lateral del perno dg ang

sengs

claje seglin lz invencibn cuya parte estéd introducida un BOoQ en

un taladro previo de una base de fijaecibn, representado 9n.seé—

»

cibén transversal parcial,

»
*s 2 ce

Lz figura 2 mestra el perno de anclaje metido en una
base de fijacibn, sin el mortero 6 similar, fijaudo el perno de

anclaje un objetc =z la base de fijacién.
|

La figura 3 muestira una seccibn transversal parcial -
del pernoc de anclaje y la base de fijacibm correspondiente a la
lineg de seccibdn VIII-VIII de la figura 2.

Lz figura 4 mestra una vista frontal 4el extremo in-
terior del perno de anclsje,

Le figura 5 mestra una vista en perspectiva del extre
mo insertable del perno de anclaje, a escala mAs ampliada.

Lae figura 6 mestira una seccién transversal de un filg
te de la seccidn insertable perfilada, correspondiente 2 la li-

nes de seceibn XI-XI de la figura 2,

La figura 7 muestra uns seccibén andloga a la figura 6,

correspondiente a la linea de seccién XII-XII de la figurae 2.

Especialmente en las figuras 41, 2 y 4, se representa -
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*

jen vista lateral y frontel un perno de anclaje 1 segin la inven-

cibn. En la regibn de su extremo 2 exterior el perno de= aneclaje

{tiene una parte de conexibdn 3 para objetos a fijar. En el ejem=

plo de ejecucibn esta parte de conexlédn 3 se realiza mediente -
une rosca exierior 4. A esta rosca sigue hasta el extremo 5 intg)
rior del perno de anclaje 1, una faja intermedia & gque tiene pre
ferentemente la forma de una cortaz seccibn cilindricsa. Eﬁniﬁ’po-
sicibn de fijacibn del perno de anclaje 1, esta faja inter@edia
£ puede estar metida segin necesidad totalmente (figurs 29.§h un
taladro previo 7 de una base de fijacibn 8§ para el permo d?;;n~
claje 1, pero en caso dado puede también sobresalir esencizalmen~
te de este taladro previo 7. Correspondientemente a ésto.la-faja

intermedia 6 se ha de asociar a la parte insertable § del..perno

de snclaje 1 (véase ls figura 1). Tal y comd representa el ?jenb
plo de ejecucibn le base de fijecibn 8 puede ser de hormiébg, -
vero en ecaso dado también de piedra 6 similares. Esta parte in-
sertable ¢ tiene, segin una forme de ejecucibn preferente de la
invencibn, una seccién de véstago 10 lisa Que sigue = la faja in
termedia 6 hacia el extremo 5 interior del perno de anclaje. Ha-
cia el extremo 5 interiocr del permo de anclajé 1 6 bién de su -
parte insertable 9, sigue a esta seccién de véstago 10 lise una
seccién de parte insertable 11 perfilada . Segin una caracteristi
ca esencisl de la invencidén, esta seceidn estd perfiladas con ra-—
puras 12 6 csnsles gimilares y filetes 13 6§ salientes similares
gue se destacan de estas renurss 6 simileres (véase especizlmen=-
te las figuras 2 & 5). Sin embargo un2 forma de ejecucibn prefe-
rente de la invencidn consiste en que estas ranuras asi como fi-
letes 12 y 13, 6 similares, tienen un paso que transcurre en sen

tido contrario al sentido de rotacibn de introdueceidn previsto,

Y concretamente con un &ngulo de pasc de aproximadamente 159 hag
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‘ﬁjﬁa aproximedamente 879, Estas rapuras y filetes tienen pués-un
‘|'éngulo de paso que sSe halla por encima del de una resea norméi?

pero algo menos que un paso de 902, En 1a figura 1, la ejeeu@ié

| ximadamente, 2 izquierdas, si se considera que el perno de ancla
je 1 se introduce em el taladro previo 7 con rotseibn 2 drechas
| Por consigniente puede considerarse este perfilado de la 'segecibdn

gy ® :

| qe parte inserteble 11 como una especie de tornillo sin fih;trau§3«%

es especialmente ventajosa con un éngulo de pasc de A=2592 aprb#i

A

portador de varias entradas, que 21 rotar el perno de anelgie~se o
gén la flecha Pf1 trata de transportar a la mezcla de monxpro 6
similar que Se encuentra en la seccibn perfilada de la partg in-
sertable, en direccibn al extremo 14 interior del taladra previo

0.‘

7 (flgura 2 Pf3). En la regibn de su extremo 5 interior elQpezno

de anclaje 1 tiene un biselado, de maners que alli la secclén -
perfiilada de la parte insertable tiere contorno en forma.ab"cono
truncado. Como se vé especialmente en las figuras 1, 2 y 5, las

ranuras 12 Se extienden hasta la zona de este cono truncadois, -
de manera Que: sus sSecciones transversales lib;es estén abiertas

al menos parcizlmente hacia el exiremo 5 interior del permo de -
anclaje. Pér consiguiente lz mezcla de mortero de resina sintéti
¢a que se encuentra por ejemplo em principio en un cartucho 6 a
desmenuzar (figura 1), puede entrar ficilmente en las ranuras 12

Por lo dem&s el lado frontal 17 de le seceidn de la parte inser-
table 11 perfilade, est4 desarrollado en fngulo recto respecto -

[~

al eje longitudinal 18 del perno de anclaje 1, @si como plamo. Ei
la zona del extremo 5 interior del perno de anclaje 1 estén pre-
vistas cuatro muesces 19 dispuestas aproximadamente radiales. Su
seccibn transversal de luz es aproximadamente triangular y la igh

clinacibén de su fondo 20 transcurre de tal manera qQue se V& apro

ximando en direccién radial asi como el eje longitudinal 18 hacia
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el extremo 5 interior del perno de anclaje 1. Las muescas 19 tig
nen una disposiciébn simétrica radialmente, al modo de hilos cru-
zados (véanse las figuras 4 y 5). Especialmente en unién con el
tronco de cono 15, asi como al disponerse cuatro muescas, se Ob-
tiene: una configuracién del perno de anclaje 1 que por una parte
es apropiada para desmenuzar por ejemplo cartuchos de adhesivos:
10 que constan de ampollas de vidrio, 6 receptéculos de mortero
similares, y por otra parte favorece mediante este perfilédo la
entrade de la mezcla de morterc 6 similar en la seccién inqérta—
ble perfilada, asi como un entremezclado bueno e intensiwe.de -
los distintos componentes del mortero, &ridos, etc. En up, perfec
cionamiento de la invencién se evita al méximo un efecto;%g;cen—

traje del extremo 5 interior del perno de anclaje 1 en el-eartu-

r-’

cho de adhesivo y en el fondo del taladro. Se provoca 6 bién fa-
vorece un movimiento excéntrico mediante desviacidn del ;géﬂdel
perno de anclaje. Este movimiento excéntrico, que tiene lugar -
por lo menos en la regibn del extremo 5 interior del perno de an
claje 1, es desegble segin la invencién para una eliminacibn de
material a modo de despulla en la zona extrema 21 1nterlor del -
teladro previo 7. Los distintos sectores del lado frontal 17a>-
que guedar entre las muescas 19 estén dispuestos entonces simé-

tricos, de manera que el movimiento excéntrico del perno de an~

claje 1, considerado en su plano de seccibn transversal, no se

hace irregulear. Debido a ésto se consigue una cierta regularida
de la seccibn transversal del intersticio anmular producido en l&
zona extrema 21 interior del taladro previo, entre el perno de .
anclaje 1 y la pared 22a del taladro previo ensanchadqg,

Los filetes 13 6 nervios perfilados similares de la =

seccibn de parte insertable 11 perfilada del permo de anclaje 1,

tienen en el ejemplo de ejecucibn unas seccibdn transversal aproxi

—
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1°tes .23 algo vivas 6 bién algo marcades (figures 6y 7 ). En wn

;fgrma de ejecucibén preferente de la invencién estas ranuras 126
jeonecretamente mediante conformacibén en frio, y se producen céon

‘61lo al menos por secciones unos bordones en estas aristas ext

| riores 23 de los filetes 13. = R

teribir, los granos abrasivos 35 permanezcan en la zona da:los la -+

la seccidén de arrastre 1iperfilada, pueden tener también otra - |

|seccidn transversal poligonal, por ejemplo

madamenﬁé,tfapézdidal que tiene preferentemente afiéﬁég*eitéQ

bién los filetes 13 se producen sin desprendimiento de viruta, 3

Los ledos frontales 24 dirigideos radialmente hé%ia afu_
ra, de los filetes 6 similares, estén desarrollados segﬁn-i? ind ¥
vencién en caso dado a modo de media cafia. Las caracteris?iCas ;Eﬁ
anteriormente citadas favorecen el que, de modo todavia,ggg.des—

dos frontales 24 de los filetes 13 ¥ puedan luego cont”lbu;r a -; 

“ca®"

ensanchar el taladro previo 7. Los filetes 13 pertenecientes a -

”-I‘i

> ura seccibn transver-

sal triangular, Estos filetes no necesitan tampoco transcurrir -

continuamente en la direceidn del eje. Sin embargo una forma de E
ejecucibn preferente tanto por la funcidn comc especialmente ﬂq@~
bién por la posibilidad de fabricacibn, la representa el perfiia
do dotado de ranuras 12 y filetes 13 anteriormente descrito, ré-

presentado especialmente en la figura 1, asi como en las ¢1guras

i
|
|
|
2 a 7. Como se vé especialmente en la figura 7, la seccién de =i
|
i

arrastre 11 perfiladas se extiende en su longitud axial aproy1ma—;

ca sobre le mitad de lz longitud axiel de la parte insertable 9 z

& -~ 0

%1 trozo de la parte inseriatle ) gue queda entre la seccién de

arrastre 11 perfilade y la fzja intermedia 6, estid desarrolleda
como seccidn de vést=go 10 cilindrica que tiene una superficie -

laterzl exterior 26 esencizlmente lise. Se na nanifestado como -

|ventajoso que la longitud axial de l= seccidn de arrsstire 11 per:
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P |seceibn de vhstago 10 lisa. Con otras palabras: la secéiéﬁ dé."

| e verse especialmente bién en la figura 2, el perno de ancla]
11 presenta diferentes diémetros D1, D2 y asi sucesivamehﬁéy ég’-

:f&iferentes secciones de la longitud. D1 es el diémetfdyeiﬁ%?ior

:

vhstago lisa es aproximadamente igual de larga 6 un poco més cor

ta Que la seccién de la parte insertable 11 perfilada, Como pue#{

de la roseca exterior 4, por ejemplo correspondiente a'un;éiéme— ;
tro exterior nominal de una rosca de M16. D2 es el diémeﬁqude ;i
la faja intermedia 6, Esta faje es preferentemente igual.éu; D1.]
El diémetro D referido 2l contormo de la seccibn de parti%}pserf
table 11 perfilada, segun una cearacteristica de la inveneidy, —,»*ﬁ
preferentemente continuamente desde el nacimiento de esta:§§c0165
de parte insertable 11 perfilads en la seccibn de'véstagbt%isav

~e g 39 |

hasta 1la zona del extremo 5 interior del permo de anclaje. Aqui

la sececibn de parte insertable 11 perfilada tiene en la inmedi&%r

ta proximidad de la seccibén de véstago 10 lisa, un didmetro DB-%

|
1 que corresponde précticamente al didmetro D3 de esta seccidn

de véstago 10 lisa. Por el contrarioc el mayor didmetro exterio

X1

D4 de 1z seccién de arrastre 11 perfilada, que s& encuentra en'
la zona de su extremo 5 interior, tiene un diémetro de D4, que
corresponde al menos zproximadamente al difmetro D2 de la faja
intermedis 6 4 bién a2l didmetro nominal D1 de la rosca exterior

4. Aqui el dibmetro D5 del taladro previo 7 (2in ensanchar) est

edo a los difmetros 251, D2 y D4, es decir 55 corresponde a -

t
D2, D4, etc., esencialmente, sin gue D5 sea menor que D2 & D4, EZm

la préctica se logra ésto por lo generzl debido a qus se smplea
\

una brneaz del mismo difmetro D1 ds la rosce exterior 4 6 bién -

5

n

del diédmetro D2 de la fajz intermedia 6. Ya que con una broca sg

| mejante el difmetro del tzladro previo 7 gueda en la préctica un




as{ como mediante las ranuras 12 6 simil
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29 exteri

ot

a
también aproximadam

M
2

e 14 mm. En el lug

didmetro exterior Di=16 mm aproxizTadsm

de relaciones de diémetros de este tipo

bilidad de wn "montaje pasante" (véanse

szccibn de parte insert

g mayor, queda un pequeno intersticio 28 entre la pared 28

cesita entre el taladro (previo) 7 por una parte y el peaxno de

anclaje 1, donde debe depositarse y endurecerse el morterq, se -

la faja intermedia D2 y al difmetro D5 del taladro Drev1a,,y ade
mAS por una parte por una seccidn insertable perfilzada con un -
didmetro reducido, v por otra parte mediante el ensanchaniento

de didmetro en la zona extremz 21 interior del taladro previo,

ares,

tersticio enular 8p de sproximsdamente 1 mm de ancho. Por ejem-

el didmetro D3 de 1= seccidn de véastago lisa supone correspon-

able

ar de

ggensanchada del taladro previo 7 el contorno exterior de por maem
ifiplo la faja intermedia 6. Este instersticio se indica en la figy

ra 2. vy es del 6rden de 0,1 mz. Debido a ésto el perno de anclaQ

por otra parte se garantiza que pueda salir del taladro {p&?vio)

-

Nermn

..D

je 1 obtiene por otra parte todavia en la zona de la faja inters;

| media & una buena sujecibén centradora en la base de fijacién 8 y

|7 o1 sobrante de mortero. E1l ancho de instersticilo Sp que;se ne

consiazue mediante el didmetro D3 de la seccidbn de vastago 10 1li-

sa, reducido respecto al dihmetro de rosca D1 y al didmedre de o ..

e, an

“
nrwan

Correspondiente~-

pmente a é&sto ¢l didmetro D3 de 12 seccibdn de véastago 10 lisa es—

m e s o s e s s ._ —

P

t4 elezido segtin la invencién de manera gque se forma allf un in—

[

!

plo al tratarse de unz varilla de aaclaje 1 con una rosca exte~ |
f

aja intermedia con un diZmetro D2 de 16 mm

dientements paroximadanmente 14 mz. El dismetro 3.1 en el extreno

l
|

|
!
i
!

rerfilada suvone -

mayor didmetro es-—.

t4 seccién de parte insertzble 11 perfilada tiene entonces un -

nte. Yediante la e’eccvén

versiste también la pos;




perno de anclaje el dilmetro exterior de la seccién de parte ip

sertable 11 perfilada, aumenta también la altura h de los fileQ

tes 13, medido entre el fondo 31 de las ranuras 12 y el ladé -
{ frontal 24 que mira radialmente hacia afuera, de los filetes
desde el extremo 29 exterior de la secciébn insertable{per%ii_u’
hacia el extremo 5 interior, y preferentemente continuaé%éﬁéQYQ
Aqui la alture h1 asi como el ancho b de los filetes esfé’a&édﬁg
da a las dimensiones de los granos abrasivos § similare&}.éon-
cretamente en la regiéﬁ del extremo 5 interior de 1la seeéién de |
parte insertable 11 perfilada (véase la figura 6). svr st

E]l verno de znclaje 1 tiene un elemento de arﬁg%?re -
32 que sobresale axialmente de la parte de conexibn 3 e%ﬂ@;ior.

t
En el ejemplo de ejecucién este elemento de arrastrs esti gons-

E<E

titufdo por una espiga hexagonal 33 2 modo de una cabeza de tor

nillo. Su circulo circunscrito es menor que el difdmetro interior
|
de 1la parte de conexidn 3, de mansrs que por ejemplo, puede en- |

roscarse sin impedimiento una tuerca 33a (figuras 1y 2). El elé
mento de arrastre favorece la segura transmisién de las fuerzasi;;
de rotacién de por ejemplo una taladrzdora portétil a2l perno de
anclaje 1, cuando %ienen que trensmitirse alll en parte fuerzasi

considerables teniendo el perno de anclaje 1 un movimiento algo

pendular, Las transiciones 34 entre las distimbtas secciones del

.verno de anclaje 3, 6, 10 estén desarrolladas con una inclina-

cibn de menos de 152 2 manera gue se evitan 6 se mantienen al

'
i
i
i

|

menos pecuefias las influencias nezativas del efecto de entalladu

=

ra.
Lle seccién trensversal libre de las ranuras, con altu- .
ras h, y h1 as! como ancho b, y el campo de tamafios de grano de

208 granos abrasivos 35 & elementos abrasivos similares, estdn -



; adecundos entre ai.
: Descrita suficientemente la naturaleza del invento, -
{2s1 como la manera de realizarlo en la prictiea, debe hacerse -
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus-
féeptiblea"de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su'

principio fundamental.
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{en el taledro previo, en el que se introduce mortero,'preferibli”?i

~ REIVINDICACIONES
1.- Perno de anclaje, especialmente para su fijacibén
en una base de hormigén 6 similar, prevista de un tzaladro pre-

vio cilindrico, siendo introducido la parte insertable del perndg

mente de resina sintética, y en caso dado &ridos abrasivos que - |
mejoran la resistencia de cigallamiento, y en donde los Aridos ;'7;

introducidos con el mortero, se meven 6 comprimen a 1o lango dﬁ'f'

la'pared del taladro previo mediante el movimiento de rotaéﬁén -

de introduccién del perno, y con ello agrandan el diémetro,éél -

taladro previo, caracterizado porgque comprende una 2ona e;%;ema

superior, con una parte de conexibn, pare los objetos a fgi;}, -
realizade mediante una rosca exterior; una faja intermedié}db -

seccibn cilindrica asociada a una parte insertable que séué&%ro—
duce en el taladro de la base, y porque la parte insertabile -pre-
senta en la zonz de su extremo interior, una seccibn de arrastre
para los elementos abrasivos, que estéd dotada de ramuras 6 simi-
lares,

2.- Perno segin ls reivindicacién 1, caracterizado -
porgue a la seccibén de arrastre sigue, hacia el extremo exterior
del perno de anclaje, una seccibén de véstago de la parte inserts
ble, preferentemente lisa aproximadamente algo reducida en diémg
tro.

3.- Perno segin 1la reivindicacibén 2, caracterizado -
porque las ranuraes ablertas convenientemente hacia el extremo in
terior de la parte insertable, 6 bién porque los filetes de la -
seccibn de arrasstre perfilado, tiemnen un paso» que transcurre ed-
sentido contrario &l sentido de vrotacibn de introduccibdbn, conve—

nientemente con un éAngulo de paso de aproximadamente 15 a 872, =~

preferentemente un Angulo de paso de esproximadamente 252,
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4.- Perno segin la reivinuicacibnes 1 a 3, céractéri-
zado porque el paso A de las ranuras 6 bién los filetes de la -
seceibn de arrastre perfilada, estén orientados en sentido & iz~
quierdas.

5,- Perno segin las reivindicaciones 1 s 4, caracteri-
zado porque los filetes 6 partes sobresalientes similares de 1a- »Z
seccibdn de arrastre tienen una seccién transversal poligu&aij‘péflf
ejemplo una seccién transversal triasngular, convenientememﬁ%kuniwlw
seccibn transversal trapezoidal, que presenta convenientemaqie -
al menos por secciones aristas exteriores vivas, estando dés;r:g
llados preferentemente en forma de media cafia los lados Ifronta-
les dirigidos radialmente hacia afuera, de las regletas & partes

similares de la seccibdn de arrastre.

6.~ Perno segin las reivindicaciones 1 a 5, caracteri-
zado porque la seccifn de arrastre se extiende aproximadéggﬁte
sobre 1/2 a 2/3 de la longitud total de la parte insertable y la
parte restante de la parte insertable esté desarrocllada como seg
cibén de véstago preferentemente cilindrica.

7.~ Pernc segin las rei%indicaciones 1 a 6, en donde ~
caso dado, tiene en su extremo exterior unas rosca exterior 6 una
parte de conexibédn similar, caracterizado porque a la parte de co
nexibn sigue, hacia el extremo interior del perno de ancleje, -
una faja intermedia preferentemente cilindrice esencialmente, a
la que sigue la seccidn de véstago lisa, reducida, de lz parte -
insertable, & la cual sigue luego la seccibén de arrasire perfi-
lada. .

8.~ Perno segin las reivindicaciones 1 a 7, caracteri-

zado porque el didmetro exterior D3 1 2 D4 de la seccibn de ar-

rastre sumentaz desde su extremo exterior, preferentemente contiS

puamente, desde un diémetro D3.1 pequefio, que corresponde conve-
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e

. -z
nientemente aproximadamente gl didmetro D3 de la seccibn de vés J“L
tego lise, hasta el mayor difmetro exterior D4 de la seccibn de
arrastre en su extremo interior.

9.~ Perno segun las reivindicaciones 1 a 8, caracteri-

zado porque la seccibn extrems interior de su zona de arrastre o ..

tiene una forma de contorno exterior aproximadamente cilindrica.|

10.~ Perno segin las reivindicaciones 1 a 9, °a€9?”9r1jfE

zado porque el didmetro de la seccibn extrema D4 de la seccibn
de arrastre perfileda, es menor 6 iguzl de grande gque el qiéme-
tro D2 de la faja intermedia, aumentando, preferentemente céﬁti—

nuamente gproximasdamente la altura h de los filetes § simiiares

ll.".
de la seccidn de arrastre, desde la zona de su extremo que mira

L3

hacis afuera hasta el extremo interior del pemo de anclai%?

11.— Perno Segin las reivindicaciones 1 a2 10, éu%écte-
rizedo porque la seccibn de vhstage lisa de la parte insértable
tiene una rugosidad superficiasl bz ja, preferentemente de menos i
de 20 mieras, y/o porgque en casc dado la seccibn de vAstago esté
recubierta al menos parcielmente de una cepa de medio separador.

12.- Perno segfn las reivindicaciones 1 & 11, caracte-
rizado porque el lado frontal de su parte insertable est4 desar-
rollaeda gproximadamente en &ngulo recto respecto al eje longitu~
dinal del perno de anclaje, asi como preferentemente plano.

13.- Perno segtin las reivindicaciones 1 a 12, caracte-
rizado porque en el extremo interior de su parte insertable tie-
ne una forma de contorno aproximadamente cbnice (cono truncado)
y preferentemente al menos algunas rsnuras 6rescotaduras simile-

res se extienden hasta este cono truncado.

14.~ Perno segin las reivindicaciones 1 a 13, caracte-

rizado porgue en su extremo interior estén previstas por lo meno

|una pero preferentemente varies mescas radiasles, preferentemen-—
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‘nacibn en direccién al eje longitudinal, asi como el extremo in<

{rior de la parte de conexibén y cuya transicién tiene un Afgio -

i te de seccién tramsversal triangular, cuyo fondo tiene una inclﬂ; j

terior del perno de anclaje.

15.~ Perno segin la reivindicacibn 14, caracterizado
porque las mescas tienen une disposicién simétrice radial, pre-

ferentemente al modo de filos enm cruz (figuras 4 y 5).

16.- Perno segin las reivindicaciones 1 a 15, caracie-

rizado porgue en un elemento de conexién conformado sin despren-

dimiento de viruta, sobresaliente axielmente de la parte gé Go-

nexibn exterior, y dotado de una transicibn, tiene por ejewﬁlo -

una espiga poligonal, preferentemente una espiga cuadrada ) hexg

gonal, cuyo circulo circunscrito es menor gque el didmetro inte-

' .

de inclinacién U pleno. e

17.- Perno segin las reivindicaciones 1 a 16, taracte~
rizado porgue las transiciones entre las distintas secciones del
perno de anclaje esté&n desarrolladas con una inclinaeibn U de me
nos de 159,

18.~ Perno segin las reivindicaciones.] a 17, caracte-
rizado porque el ancho b medio de las ranuras 6 similares de la
seccibédn de arrastre perfilada, supone aproximadamente de 2 a 3 -
mm,

19.~ Perno de anclaje; tal y como queds sustancialmen-

te deserito en la presente Memorie, « ilustrado en los dibujos -

adjuntos.




Esta Memorfa consta de 22 hojas escritas a miQui

na por una sola cara.
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