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El presente Modelo de Utilidad se refiere a un perno -  

de anclaje especialmente para la  fijación en una base de hormi­

gón 6 similar, y que en su extremo exterior, tiene una parte de 

conexión y es inmovilizáble en hormigón 6 una base de fijación -  

similar, con una parte insertáble que presenta un perfilado, me­

diante mortero, preferentemente mortero de resina sintética, pu-

diendo introducirse la  parte insertáble en un taladro previo pre.* * **'..
ferentemente cilindrico aproximadamente de la  base de fijación, 

en el que se encaen ¿„.r el mortero y en caso dado sus áridos que 

mejoran la  resistencia al cizallamiento 6 similares. Por qjémplc 

por la  DE-PS 22 22 013 son conocidos pernos de anclaje de'este -

tipo. Existe ñor tanto el cometido de crear un perno de anclaje

con el que durante su empotramiento e l taladro previo ese&aial-.....
mente cilindrico en principio, pueda ensancharse enform&Vapro- 

ximada cónica hacia su extremo interior. Durante ésto el-*pémo - 

de anclaje debe ser estable y altamente solicitable, sencillo -  

de fabricar asi corno introducible en el taladro previo de forma 

comparativamente fá c il y sencilla.
i

En un perno de anclaje de la  clase catada anteriormente 

la  solución según la  invención consiste especialmente en que su 

parte insertáble presenta en la  región de su extremo interior -  

una sección de arrastre para elementos abrasivos, que está dota­

da de ranuras 6 similares y/o file tes  sobresalientes 6 un perfi­

lado similar. La zona de arrastre para los elementos abrasivos -  

puede presentar por ejemplo también nichos Ó similares.

Si se introduce un perno de anclaje de este tipo por -  

rotación como es usual en un taladro previo cilindrico en el que 

hay mortero, preferentemente mortero de resina sintética, asi co 

mo por ejemplo áridos adicionales granulares, duras, tales como 

granos de cuarzo, numerosos granos de éstos se giran a l mismo —
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tiempo en e l sentido de rotación del perno de anclaje (juntamen­

te con e l mortero). Estos granos actúan como elementos abrasivos 

en unión con e l perno de anclaje desarrollado de este modo. Los 

ensayos han demostrado que a l meterse rotando el perno de ancla­

je un considerable porcentaje de los áridos adicionales granular 

res quedan por fuera de las ranuras 6 perfilado similar en ó biq:

entre los lados frontales que miran radialmente hacia afuera de
*  *

los file te s  del perfilado de la  zona de arrastre que quedan en­

tre las distintas ranuras nichos 6 similares, por una pagte^ y -
+*

la  pared del taladro previo por otra parte. En esta situación -  

los áridos granulares se comprimen como elementos abrasivos a -*****
lo largo de la  pared del taladro previo agrandando con éllp  a llí

el diámetro del mismo. Dado que las ranuras, filetes 6 pqpíiladc
-

similar de la  zona de arrastre del perno de anclaje, están pre­

vistos en la región de su extremo insertáble y el movimiento de 

rotación en la  zona extrema interior del taladro previo puede rea 

lizarse suficiente tiempo, se completa el ensanchamiento del tai- 

ladro previo sobre todo en la región de su zona extrema interior. 

De este modo se obtiene sin ninguna herramienta adicional y sin 

ninguna fase de trabajo adicional, una alteración del taladro -  

previo en el sentido de un ensanchamiento cónico hacia su extre 

mo interior. Junto a ésto se obtiene de modo usual, por ejemplo 

al emplearse cartuchos de adhesivo da dos componentes, una desee 

da destrucción de estos cartuchos asi como un entremezclado y -  

distribución del mortero de resina sintética. Aquí la  zona de -  

arrastre del perno de anclaje perfilada con ranuras, file tes , ni. 

chos 6 similares, ofrece al mortero de resina sintética una posi) 

bilidad de unión especialmente buena, tanto desde el punto de -  

vista del tamaSo superficial como también de la forma. Esto y el 

citado ensanchamiento cónico del taladro contribuyen a que la  -
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fijación  del perno de anclaje ee efectúe especialmente bién én 

la  zona extrema interior del taladro 6 bién en la  región del ex 

tremo interior del perno de anclaje. Debido a ésto se favorece 

la  gran fuerza a transmitir, pués la  fuerza transmisible por un 

perno de anclaje fijado con mortero, especialmente mortero de -  

resina sintética, depende entre otras costas esencialmente de la  

adherencia que tiene lugar entre la  masa de mortero y la^tfáse -  

de fijación por una parte, y la  masa de mortero con la  pá&te in 

sertable del perno de anclaje por otra parte. Además de.ésto en
w+

el caso presente la  forma del taladro que se ensancha cónico en

unión con el mortero fraguado y el perfilado de la  sección^inte

rior de la parte insertáble (zona de arrastre), junto al ya ci-
* * *

tado efecto de adherencia, se cuidan también de una espe.qie de 

inmovilización por forma del perno de anclaje en la  región de su 

zona de arrastre perfilada. Si se emplean los cartuchos'&e'adhe 

sivos ya citados, que tienen los áridos granulosos que mejoran 

la  resistencia a l cizallamiento y similares, estos áridos que -  

constan por ejemplo, de granos de cuarzo, asumen una doble fun­

ción: Por una parte según e l procedimiento de la  invención y -  

con el perno de anclaje anteriormente citado, sirven como ele­

mentos abrasivos para el ensanchamiento del taladro previo en -  

el sentido descrito. Además de ésto los mismos granos abrasivos 

y en caso dado también granos abrasivos adicionales añadidas co 

mo elementos abrasivos, sirven más tarde como áridos para el -  

mortero, con el f in  de mejorar su resistencia al cizallamiento 

y similares.

En las otras reivindicaciones asi como en la  descrip­

ción, se describen otros perfeccionamientos del perno de ancla 

je.

Bajo condiciones especiales las ranuras 6 bién f i le -
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tes de la sección de la  parte insertable perfilada del perno de 

anclaje, pueden estar dispuestos axialmente. Una configuración 

según la  invención, especialmente preferente, consiste sin em­

bargo en la configuración del perno de anclaje según la  reivin­

dicación 3* La sección de arrastre perfilada del perno de ancla 

je esté desarrollada entonces al modo de un tornillo sin fin  r 

transportador de varias entradas, que tiene un paso en sentido 

contrario al sentido de rotación de introducción; el ángulo de 

paso se halla preferentemente en el campo de 253 aproximadamen­

te. Con un desarrollo de este tipo la  sección de arrastrp^perfi 

lada transporta la  mezcla de mortero, granos abrasivos 6 sfmila

res (y en caso dado otros aditivos) en dirección al extuege.in-* *
terior del taladro previo durante la  introducción por rotación

I ** ***del perno de anclaje en el taladro. Al mismo tiempo por lo menos 

una parte considerable de los granos abrasivos 6 similares, ex­

perimentan un movimiento de rotación y algunos granos abrasivos 

ó similares se comprimen entre los lados frontales que se des­

tacan radialmente hacia afuera, de los file tes  6 similares de - i  

la  sección de arrastre,por una parte, y la  pared del taladro -  

por otra parte, y realizan entonces al menos por secciones el -  

movimiento de rotación del perno de anclaje durante su introduc 

eión. Mediante e l transporte anteriormente citado de los granos 

abrasivos 6 similares (6 bién del mortero mezclado con e llos) -  

se impide una indeseada salida rápida de mortero y especialmen­

te de granos abrasivos en dirección a la  boca del taladro. Ade­

más de ésto se impide un transporte hacia afuera por ensancha- ¡ 

miento del taladro previo, concretamente en la  zona de su extre 

mo interior, se favorece con ésto. Dado que en las obras por lo 

general las taladradoras portátiles, taladradoras con percusión 

ó herramientas similares, que se utilizan también para meter lo^
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ernos de anclaje, funcionan con marcha a derechas, 6 por lo me 

os pueden ajustarse para marcha a derechas, es ventajosa la  coa 

iguración del perno de anclaje según la  reivindicación 4. En la 

ráctica resulta concretamente que las ranuras 6 bién file tes  de 

a sección insertable perfilada están orientadas en sentido con­

trario al de rotación de introducción, y se origina el transpon­

ía anteriormente citado. Las medidas de la  reivindicación S'-favo 

'ecan que por una parte el ensanchamiento del taladro pregan a -  

¡odo de despulla, se efectúe especialmente en la  región áu zo 

La extrema interior, y por otra parte que se efectúe especialmen 

;e a l l í  la  unión entre el perno de anclaje y su base de fijación

Lna. vez fraguado el mortero. Los ensayos han demostrado qup. el
*  *  *

+  . *

aortero de resina sintética es una sección de vástago li^a/de un 

)emo de anclaje no presenta una unión de adherencia igual de -  

mena que en la  zona de la  sección insertable perfilada.'liste -  

contribuye asimismo a que las fuerzas de tracción ejercidas sobr¡e 

al perno de anclaje actuén predominantemente en la  región de la  

sona extrema interior del taladro previo en la  base de fijación.

A la  rosca de fijación sigue, hacia el extremo interior 

iel perno de anclaje, una fa ja  intermedia (reivindicación 7) cu­

yo diámetro corresponde aproximadamente al diámetro exterior de 

la rosca. Asi pués 3e garantiza un montaje pasante. Esta fa ja  in 

termedia puede recibirse parcialmente por e l componente a f ija r .  

Esta fa ja  puede entonces absorber en caso dado por una parte fuetr 

zas resultantes de cargas transversales, es decir mantener estas 

fuerzas lejos de la  zona de la  rosca. Por otra parte la  fa ja  in­

termedia puede absorber las cargas de flexión que surgen en esta 

i^na, ya que la  sección transversal de la  fa ja  es esencialmente 

mayor que la sección transversal de la  rosca de fijación. La sec 

ción de vástago lis a  que sigue a la  fa ja , cuyo cometido se acia-
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ra más adelante, presenta una sección transversal reducida res­

pecto a la  faja. Esta reducción de la  sección transversal no dá 

sin embargo lugar a ninguna disminución de la capacidad de car­

ga del perno de anclaje, dado que en su zona aparecen solo ten­

siones de tracción; la  sección transversal reducida sigue siendc 

mayor que la  sección transversal de la  rosca de fijación. Por le 

demás una carga de flexión que actúe sobre el perno de aheigie 

se absorbe por el mortero. .1.

Entre e l extremo insertable desarrollado perfi&gdp y 

la  fa ja  intermedia, el perno de anclaje según la  invencióg.pre­

senta, como ya se ha dicho, una sección de vástago cilindrica, 

lisa , 6 bién una zona de transición con sección transversal.re- 

ducida. En la  estructuración de esta sección de vástago cilindré 

ca se ha manifestado como ventajoso si la  sección de parte inser 

tabla perfilada se extiende en 1/2 a 2/3 de la  longitud total de 

la  parte insertable, y la  parte restante de la  parte insertable 

hasta la  fa ja  intermedia está desarrollada como sección de vás­

tago esencialmente cilindrica que tiene convenientemente una su 

perficie lateral exterior esencialmente lisa . La rugosidad supei 

f ic ia l de la  superficie lateral exterior supone menos de 20 mi­

eras. Las varillas de anclaje usuales hasta ahora en la  práctica 

para el procedimiento de empotramiento, estén desarrolladas ñor 

malmente con un pe rfil de rosca en toda su longitud. Condiciona­

do por ésto se produce entre e l perfil de rosca y la  masa de mol 

tero una unión por forma en toda la  longitud de la  v a rilla  de an 

olaje. Si es v a rilla  de anclaje se expone a una carga de trac­

ción, surge a consecuencia de la  tensión por debajo del limite de 

estiramiento de la  varilla  de anclaje una dilatación longitudinal 

que en sus valores absolutos es máxima en el borde superior del 

agujero y sobrepasa considerablemente la  dilatabilidad del morte
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ro en asta zona, de manera que el mortero se agrieta en esta zo­

na.

En reconocimiento de estas particularidades de la  coas 

tracción actual, la  invención propone, como se ha expuesto ante­

riormente, disponer entre la  sección longitudinal de la  parte ig 

sertáble perfilada, y la  fa ja  correspondiente al diámetro del -  

agujero, una zona de transición lisa , exenta de perfil. Aqúj[*se 

ha manifestado como favorable una relación de 0,8 a 1 entina zo­

nas de transición lis a  y longitud perfilada. Hedíante est^gona 

de transición lisa , exenta de p e rfil, se crea una zona sirípnión 

mediante la  que se evitan las desventajas anteriormente menpiona

das, dado que la  v a r illa  de anclaje en la zona de su mayor.dila-
.

tación presenta solo una baja adherencia con la  masa de mortero,

pedíante recubrimiento de esta zona con un medio separador, pue­

de anularse también completamente la  adherencia. La zona sin unión 

crea además la  condición para que la  va rilla  de anclaje pueda di 

señarse ai modo de un tornillo de dilatación y ponerse bajo ten­

sión previa, con el fin  de poder eliminar las fuerzas transversa 

les mediante fricción entre la  superficie de apoyo del objeto a 

f i ja r  de la  parte de obra.

Hedíante la  sección transversal de la  sección de vásta 

go lis a , reducida respecto a la  fa ja , se obtiene entre e l perno 

de anclaje y la  pared del taladro el mismo intersticio anular -  

que en los pernos de anclaje cilindricos tradicionales, con la  

ventaja de que puede mantenerse más pequeño el diámetro del tala 

dro, lo cual significa menos trabajo le taladrado y se emplea -  

una ampolla de mortero más pequeña. Asi pués, pueden transmitir­

se las mismas fuerzas de retención que hasta ahora, ya que por -  

una parte la  unión entre el mortero y la  base de fijación puede 

desarrollarse completamente asimismo en toda la  profundidad del
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taladro, y por otra parte la  transmisión de fuerza entre el per- 

ío de anclaje y e l mortero, se efectúa por forma a través del -  

perfilado en la  zona inferior.

La fa ja  intermedia (véase la  reivindicación 7) favore­

ce la  absorción de fuerzas transversales y estabiliza el perno ce

anclaje en una zona critica. Además de ésto confiere al perno de
**anclaje una cierta guia adicional cuando éste se ha metidp^poi'-

respondientemente profundo en el taladro de la  base de fijación.

Aquí puede servir también como centraje para un objeto a*<tgi3ar,

sí sobresale un trozo correspondiente del lado exterior de.la bs

se de fijación. Además de ésto la  fa ja  intermedia representa tan

bién un cierto cierre del taladro e impide que se salga indQsea-
* .*

damente, 6 indeseadamente rápida la  mezcla de mortero, gpanps -
*  *  *

abrasivos 6 similares. Además de ésto mediante las otras medidas 

de la  reivindicación 6, se adapta el contorno exterior de la  pai 

te insertable a la  forma del contorno del taladro ensanchado, te

alándose en cuenta también una ventajosa posibilidad de fabrica-i
!

ción sin desprendimiento de viruta del perno de anclaje. La sec-¡ 

ción de vástago lis a  que se halla cerca de la  boca del taladro 

previo, favorece también su ensanchamiento cónico hacia el inte­

rior. Las medidas de las reivindicaciones 10 y 11 favorecen ésto 

asimismo.

Mediante las medidas de la  reivindicación 12 se favore 

ce que el perno de anclaje ejecute un movimiento excéntrico al -  

penetrar en el taladro previo. Las medidas de las reivindicacio­

nes 14 y 22 favorecen el desmenuzamiento de las ampollas de vi­

drio y/o receptáculos de mortero, que contienen el mortero de re 

sina sintética, asi como el mezclado de los componentes del mor­

tero. Además se fa c ilita  la entrada del cortero de resina sinté­

tica a la  zona de las ranuras 6 similares de la  sección inserta-
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ble perfilada.

Con las medidas de la  reivindicación 23 se simplifica 

la  unión a una herramienta para empotrar el perno de anclaje, y 

se reduce el peligro de deterioro de la rosca exterior del extre 

mo exterior del perno de anclaje. Las medidas de la  reivindica­

ción 24 reducen los efectos de entalladura en las transiciones y 

mejoras por consiguiente asimismo la  capacidad de carga &pi**per- 

no de anclaje. .1.

A continuación se aclara detalladamente y describe a -*+
base del dibujo la  invención con sus particularidades esogqiales.

La figura 1 maestra una vista lateral del perno dp anc ̂ ..... —'
olaje según la  invención cuya parte está introducida un pooq en 

un taladro prevro de una base de fijación, representado pm.sec­

ción transversal parcial. j

La figura 2 muestra el perno de anclaje metido en una 

base de fijación, sin el mortero 6 similar, fijando el perno de 

anclaje un objeto a la  base de fijación.

La figura 3 muestra una sección transversal parcial -  

del perno de anclaje y la  base de fijación correspondiente a la  

linea de sección V III-V III de la  figura 2.

La figura 4 muestra una vista frontal del extremo in­

terior del perno de anclaje.

La figura 5 muestra una vista en perspectiva del extre 

mo insertable del perno de anclaje, a escala más ampliada.

La figura 6 muestra una sección transversal de un f i le  

te de la  sección insertable perfilada, correspondiente a la  l i ­

nea de sección XI-XI de la  figura 2.

La figura 7 muestra una sección análoga a la  figura 6, 

correspondiente a la  linea de sección XII-XII de la  figura 2.

Especialmente en las figuras 1, 2 y 4, se representa -
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a vista lateral y frontal un perno de anclaje 1 según la  inven-

ión. En la  región de su extremo 2 exterior e l perno de anclaje

teñe una parte de conexión 3 para objetos a f i ja r . En el ejem-

lo de ejecución esta parte de conexión 3 se realiza mediante -

na rosca exterior 4. A esta rosca sigue hasta el extremo 5 inte

ior del perno de anclaje 1 , una fa ja  intermedia 6 que tiene pre

erentemente la  forma de una corta sección cilindrica. En-.ls^po-

ieión de fijación del perno de anclaje 1 , esta fa ja  intermedia

puede estar metida según necesidad totalmente (figura 2^.egLUB

aladro previo 7 de una base de fijación 8 para el perno d2e.an-

¡laje 1 , pero en caso dado puede también sobresalir esencialmen-

;e de este taladro previo 7. Correspondientemente a ésto *la.*¡faja
M..*

.ntermedia 6 se ha de asociar a la  parte insertable 9 del..perno
'...*

Le anclaje 1 (véase la  figura 1). Tal y como representa el ejem- 

)lo de ejecución la  base de fijación 8 puede ser de hormigón, -  

)ero en caso dado también de piedra ó similares. Esta parte in­

sertable 9 tiene, según una forma de ejecución preferente de la

Lnvención, una sección de vástago 10 lisa  que sigue a la  fa ja  inj
"1

5ermedia 6 hacia e l extremo 5 interior del perno de anclaje. Ha- 

aia el extremo 5 interior del perno de anclaje 1 6 bién de su -  

parte insertable 9 , sigue a esta sección de vástago 10 l is a  una 

sección de parte insertable 11 perfilada. Según una caracteristi 

ea esencial de la  invención, esta sección está perfilada con ra­

nuras 12 6 canales similares y file tes  13 6 salientes similares 

que se destacan de estas ranuras 6 similares (véase especialmen­

te las figuras 2 a 5 ). Sin embargo una forma de ejecución prefe­

rente de la  invención consiste en que estas ranuras asi como f i ­

letes 12 y 13, 6 similares, tienen un paso que transcurre en sen 

tido contrario al sentido de rotación de introducción previsto, 

y concretamente con un ángulo de paso de aproximadamente 153 has
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ta aproximadamente 873. Estas ranuras y file tes  tienen pués un 

ángulo de paso que se halla por encima del de una rosca normal, 

pero algo menos que un paso de 903. En la  figura 1, la  ejecución 

es especialmente ventajosa con un ángulo de paso de A=25S apro­

ximadamente, a izquierdas, si se considera que e l perno de ancla 

je 1 se introduce en e l taladro previo 7 con rotación a drechas. 

Por consiguiente puede considerarse este perfilado de la"sección

de parte insertable 11 como una especie de tornillo sin fíat trans 

portador de varias entradas, que a l rotar e l perno de anelpáe se
e

gdn la  flecha Pfl trata de transportar a la  mezcla de morá&ro ó 

similar que se encuentra en la  sección perfilada de la  partg in­

sertable, en dirección al extremo 14 interior del taladro previo
'*+* *

7 (figura 2 Pf3). En la  región de su extremo 5 interior eJ.,pemo 

de anclaje 1 tiene un biselado, de manera que a l l í  la  sección -

perfilada de la  parte insertable tiene contorno en forma de cono 

trancado. Como se vé especialmente en las figuras 1, 2 y 5, las 

ranuras 12 se extienden hasta la  zona de este cono truncádol5, -  

de manera que=sus secciones transversales libres están abiertas 

al menos parcialmente hacia el extremo 5 interior del perno de -  

anclaje. Por consiguiente la  mezcla de mortero de resina sintéti 

ca que se encuentra por ejemplo en principio en un cartucho 6 a 

desmenuzar (figura 1), puede entrar fácilmente en las ranuras 12 

Por lo demás el lado frontal 17 de la  sección de la  parte inser­

table 11 perfilada, está desarrollado en ángulo recto respecto -  

al eje longitudinal 18 del perno de anclaje 1, asi como plano. En 

la  zona del extremo 5 interior del perno de anclaje 1 estén pre­

vistas cuatro muescas 19 dispuestas aproximadamente radiales. Su 

sección transversal de luz es aproximadamente triangular y la  in 

clinación de su fondo 20 transcurre de tal manera que se vá apro 

ximando en dirección radial así como el eje longitudinal 18 haciá
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3l extremo 5 interior del perno de anclaje 1. Las muescas 19 tie  

len una disposición simétrica radialmente, al modo de hilos cru­

zados (véanse las figuras 4 y 5). Especialmente en unión con el 

tronco de cono 15, asi como a l disponerse cuatro muescas, se ob­

tiene; una configuración del perno de anclaje 1 que por una parte

es apropiada para desmenuzar por ejemplo cartuchos de adhesivos
.  * *

10 que constan de ampollas de vidrio, ó receptáculos de moRtfero
*

similares, y por otra parte favorece mediante este perfilado la  

entrada de la  mésela de mortero ó similar en la  sección inserta-

ble perfilada, asi como un entremezclado bueno e intensivo.de -

los distintos componentes del mortero, áridos, etc. En un.,pgrfec

cionamiento de la  invención se evita al máximo un eíecto-d&.cen-

traje del extremo 5 interior del perno de anclaje 1 en e2?*eartu-
.* !

cho de adhesivo y en el fondo del taladro. Se provoca ó bién fa­

vorece un movimiento excéntrico mediante desviación del eje del 

perno de anclaje. Este movimiento excéntrico, que tiene lugar -  

por lo menos en la  región del extremo 5 interior del perno de an 

olaje 1, es deseable según la  invención para una eliminación de 

material a modo de despulla en la  zona extrema 21 interior del - 

taladro previo 7. Los distintos sectores del lado frontal 17a -  

que quedan entre las muescas 19 están dispuestos entonces simé­

tricos, de manera que el movimiento excéntrico del perno de an­

claje 1, considerado en su plano de sección transversal, no se 

hace irregular. Debido a ésto se consigue una cierta regularidad 

de la  sección transversal del intersticio anular producido en la 

zona extrema 21 interior del taladro previo, entre el perno de -  

anclaje 1 y la pared 22a del taladro previo ensanchado,.

Los file tes  13 ó nervios perfilados similares de la  -  

sección de parte insertable 11 perfilada del perno de anclaje 1, 

tienen en el ejemplo de ejecución una sección transversal aproxi
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madamente trapezoidal que tiene preferentemente aristas exterio­

res 23 algo vivas 6 bién algo marcadas (figuras 6 y ?  ). En uns 

forma de ejecución preferente de la  invención estas ranuras 12 d 

bién los file tes  13 se producen sin desprendimiento de viruta, y. S 

concretamente mediante conformación en fr ió , y se producen con.-

ello al menos por secciones unos bordones en estas aristas exte­

riores 23 de los file tes  13. **.**.'*
* I

Los lados frontales 24 dirigidos radialmente hacia afu!e
* - r-ra, de los file te s  6 similares, están desarrollados segda.^a in-i 

vención en caso dado a modo de media caña. Las características -

anteriormente citadas favorecen el que, de modo todavía des­

crib ir, los granos abrasivos 35 permanezcan en la zona d&¿ics la 

dos frontales 2i de los f ile te s  13 y puedan luego contrib^my a - 

ensanchar el taladro previo 7. Los file te s  13 pertenecientes a - 

la  sección de arrastre 1 iperfilada, pueden tener también otra -

sección transversal poligonal, cor ejemplo una sección transver-i
i

sal triangular. Estos file te s  no necesitan tampoco transcurrir -i 

continuamente en la dirección del eje. Sin embargo una forma de ! 

ejecución preferente tanto por la función como especialmente tam 

bién por la posibilidad de fabricación, la  representa e l perfila
!

do dotado de ranuras 12 y file te s  13 anteriormente ¿escrito, re-i 

presentado especialmente en la figura 1, asi como en las figuras¡ 

2 a 7* Como se vé especialmente en la figura 7, la  sección de - 

arrastre 11 perfilada se extiende en su longitud axial aproxima-; 

da sobre la mitad de la longitud axial de la parte insertable o.; 

El trozo de la parte insertable 3 que queda entre la  sección de ! 

arrastre 11 perfilada y la fa ja  intermedia 6, está desarrollada i 

como sección de vástago 10 cilindrica que tiene una superficie — 

latera l exterior 26 esencialmente lisa , de ha manifestado como - 

ventajoso que la longitud axial de la sección de arrastre 11 per;



filada está en relación 1 a 0,8 con la  longitud axial c de la  - 

sección de vástago 10 lisa . Con otras palabras: la sección de -  

vástago lisa  es aproximadamente igual de larga ó un poco más cor: 

ta que la  sección de la  parte insertadle 11 perfilada. Como pue- 

^de verse especialmente bién en la figura 2 , e l perno de anclaje

1 presenta diferentes diámetros D i, D2 y asi sucesivamente, en -

diferentes secciones de la longitud. D1 es e l diámetro e&térior

de la  rosca exterior 4, por ejemplo correspondiente a un .^iáme-

tro exterior nominal de una rosca de M16. D2 es el diámetgc^de -

la  fa ja  intermedia 6. Esta fa ja  es preferentemente igual.ópe Di.

El diámetro D referido al contorno de la  sección de parte^inser-

table 11 perfilada, según una característica de la invencitóp, -
^***

preferentemente continuamente desde e l nacimiento de est&*ascción ..

de parte insertadle 11 perfilada en la  sección de vástago lis a  j 

hasta la  zona del extremo 5 in terior del perno de anclaje. Aquí}

la  sección de parte insertadle 11 perfilada tiene en la  inmedia-j

ta proximidad de la  sección de vástago 10 lisa , un diámetro D3. ¡
! -

1 que corresponde prácticamente al diámetro D3 de esta sección ¡ 

de vástago 10 lisa . Por el contrario el mayor diámetro exterior 

D4 de la  sección de arrastre 11 perfilada, que se encuentra en - 

la  zona de su extremo 5 in terior, tiene un diámetro de D4, que - i  

corresponde al menos aproximadamente al diámetro D2 de la  faja 

intermedia 6 6 bién al diámetro nominal D1 de la  rosca exterior 

4. Aquí e l diámetro B5 del taladro previo 7 (sin ensanchar) esta 

adaptado a los diámetros 31, 32 y DA, es decir 3$ corresponde a:

32, D4, etc., esencialmente, sin que 35 sea menor que 32 6 34. En ' 

la práctica se logra ésto por lo general debido a que se emplea 

una broca del mismo diámetro Di de la rosca exterior 4 ó bién 

del diámetro 32 de la fa ja intermedia ó. Ya que con una broca se i 

majante el diámetro del taladro previo 7 queda en la práctica un!



poco mayor, queda un pequeño in terstic io  28 entre la  pared 28 nc 

ensanchada del taladro previo 7 el contorno exterior de por ejent  ̂

pío la  fa ja intermedia 6. Este instersticlo se indica en la figu * 

ra 2. y es del órden de 0,1 mm. Debido a ésto e l perno de ancla­

je 1 obtiene por otra parte todavía en la  zona de la  fa ja  ínter-; 

media 6 una buena sujeción centradora en la  base de fija c ión  8 y 

por otra parte se garantiza que pueda s a lir  del taladro (prèvio)

7 e l sobrante de mortero. El ancho de instersticio Sp qu§*3e ne 

casita entre e l taladro (previo) 7 por una parte y el pe<gno*de 

anclaje 1, donde debe depositarse y endurecerse el mortegg, se - 

consigue mediante e l diámetro D3 de la sección de vástago 10 l i -  

sa, reducido respecto al diàmetro de rosca D1 y al diámetiya.de * 

la fa ja  intermedia D2 y al diámetro D5 del taladro previp, Jy adg ̂ & Ì
j

más por una parte por una sección insertáble perfilada con un - ¡ 

diámetro reducido, y por otra parte mediante e l ensanchamiento j 

de diámetro en la  zona extrema 21 interior del taladro previo, j

asi como mediante las ranuras 12 6 similares. Correspondiente- i
¡

mente a ésto el diámetro D3 de la  sección de vástago 10 lisa  es—i 

tá elegido según la  invención de manera que se forma a l l í  un in­

terstic io  anular 8p de aproximadamente 1 mm de ancho. Por ejem­

plo al tratarse de una va r illa  de anclaje 1 con una rosca exte- j 

rior 4 de Mió y una fa ja intermedia con un diámetro D2 de 16 mm j 

el diámetro D3 de la sección de vástago lisa  supone correspon- ¡i
dientemente oaroximadamente 14 mm. El diámetro 3.1 en e l extremoj 

2$ exterior de la  sección de caríe insertáble perfilada supone —: 

también aproximadamente 14 mm. En el lugar de mayor diámetro es­

tá sección de parte insertáble 11 perfilada tiene entonces un - . 

diámetro exterior D4=1ó mm aproximadamente, ¿tediante la  elección 

de relaciones de diámetros de este tipo persiste también la  posi! 

bilidad de un "montaje pasante" (véanse la  figura 2).

4



Al igual que aumenta hacia e l extremo 5 in terior del 

perno de anclaje e l diámetro exterior de la  sección de parte in 

sertable 11 perfilada, aumenta también la  altura h de loe f i l e ­

tes 13, medido entre el fondo 31 de las ranuras 12 y el lado - 

frontal 24 que mira radialmente hacia afuera, de los f i le te s  -13, 

desde e l extremo 29 exterior de la  sección insertable perfilada

hacia e l extremo 5 interior, y preferentemente continuamente, -
*

Aquí la  altura h1 asi como el ancho b de los file te s  est^'aáecuá
*

da a las dimensiones de los granos abrasivos ó similares*,-,óon-
*

cretamente en la región del extremo 5 in terior de la sección de 

parte insertable 11 perfilada (véase la figura 6).
 ̂ t

El oerno de anclaje 1 tiene un elemento de ariá&tre - **
32 que sobresale axialmente de la parte de conexión 3 e^tótior.

En e l ejemplo de ejecución este elemento de arrastre estápons-¡--t-t?-?'! j¡
tituido por una espiga hexagonal 33 a modo de una cabeza de torj

n illo . Su circulo circunscrito es menor que el diámetro interior
¡

de la  parte de conexión 3, de manera que por ejemplo, puede en-¡ 

roscarse sin impedimiento una tuerca 33a (figuras 1 y 2). El ele 

mentó de arrastre favorece la  segura transmisión de las fuerzas j ; 

de rotación de por ejemplo una taladradora portátil al perno de i

anclaje 1, cuando tienen oue transmitirse a ll í  en parte fuerzas i
i

considerables teniendo el perno de anclaje 1 un movimiento algo j
pendular. Las transiciones 34 entre las distintas secciones del :

I
perno de anclaje 3, 6, 1C están desarrolladas con una inclina- 

ción de menos de 15 ,̂ de manera que se evitan 6 se mantienen al
}

menos pequeñas las influencias negativas del efecto de entallada 

ra.

La sección transversal libre de las ranuras, con altu-': 

ras h2 y ĥ  asi como ancho b, y el campo de tamaños de grano de ;

. los granos abrasivos 35 ó elementos abrasivos similares, están



adecuados entre ai.

Descrita suficientemente la  naturaleza del invento, -  

asi como la  manera de realizarlo en la  práctica, debe hacerse -  

constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus­

ceptibles de modificaciones da detalle en cuanto ño alteren su 

principio fundamental.

t. +*f
*

*
*

* *  *

*+

r



y REIVINDICACIONES

5

10

15

1.- Perno de anclaje, especialmente para su fijación  

en una base de hormigón 6 similar, prevista de un taladro pre­

vio cilindrico, siendo introducido la  parte insertable del perno 

en el taladro previo, en el que se introduce mortero, preferible, 

mente de resina sintética, y en caso dado áridos abrasivos que -

mejoran la  resistencia de cizallamiento, y en donde los áridos -
**#*

introducidos con e l mortero, se mueven ó comprimen a lo largo de
*  *  *

la  pared del taladro previo mediante el movimiento de rotación -

de introducción del perno, y con ello  agrandan el diámetro.dél -
*  + *

taladro previo, caracterizado porque comprende una zona extrema

superior, con una parte de conexión, para los objetos a f i ja r ,  -
* - * .* * *

realizada mediante una rosca exterior; una fa ja  intermediá'db -  

sección cilindrica asociada a una parte insertable que sé"intro- 

duce en el taladro de la  base, y porque la  parte insertabie-'-pre- 

senta en la  zona de su extremo interior, una sección de arrastre 

para los elementos abrasivos, que está dotada de ranuras 6 simi­

lares.

20

2.- Perno según la  reivindicación 1, caracterizado -  

porque a la  sección de arrastre sigue, hacia e l extremo exterior 

del perno de anclaje, una sección de vástago de la  parte inserta 

ble, preferentemente lisa  aproximadamente algo reducida en diáme 

tro.

25

3.- Perno según la reivindicación 2, caracterizado -  

porque las ranuras abiertas convenientemente hacia el extremo in 

terior de la  parte insertable, 6 bién porque los file tes de la  -  

sección de arrastre perfilado, tienen un paso  ̂que transcurre en 

sentido contrario al sentido de rotación de introducción, conve­

nientemente con un ángulo de paso de aproximadamente 15 a 87^, -  

preferentemente un ángulo de paso de aproximadamente 252.30
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4. -  Perno según la  reivinuicaciónes 1 a 3* caractéri- 

¡ado porque e l paso A de las ranuras 6 bién los filetes de la  -  

tección de arrastre perfilada, están orientados en sentido a iz­

quierdas.

5. -  Perno seg&n las reivindicaciones 1 a 4, caracteri-

:ado porque los file tes  6 partes sobresalientes similares de la  

!eceión de arrastre tienen una sección transversal poligonal.^* po 

ejemplo una sección transversal triangular, convenientemente ana 

sección transversal trapezoidal, que presenta convenientemente -  

al menos por secciones aristas exteriores vivas, estando desarró 

Liados preferentemente en forma de media cana los lados fgpnta- 

Les dirigidos radialmente hacia afuera, de las regletas Apartes 

3imila.res de la  sección de arrastre. .*...w * *.*
6. -  Perno según las reivindicaciones 1 a 5, caracteri­

zado porque la  sección de arrastre se extiende aproximadamente 

sobre 1/2 a 2/3 de la  longitud total de la  parte insertable y la  

parte restante de la  parte insertable está desarrollada como sec 

ción de vástago preferentemente cilindrica.

7. -  Perno según las reivindicaciones 1 a 6, en donde 

caso dado, tiene en su extremo exterior una rosca exterior 6 una 

parte de conexión similar, caracterizado porque a la  parte de co 

nexión sigue, hacia el extremo interior del perno de anclaje, -  

lana fa ja  intermedia preferentemente cilindrica esencialmente, a 

la  que sigue la  sección de vástago lisa , reducida, de la  parte -  

insertable, a la  cual sigue luego la  sección de arrastre perfi­

lada.

8.  -  Perno según las reivindicaciones 1 a 7, caracteri­

zado porque el diámetro exterior D3 1 a D4 de la  sección de ar­

rastre aumenta desde su extremo exterior, preferentemente conti$ 

nuamente, desde un diámetro D3 . 1 pequeño, que corresponde conve-



10

ni entórnente aproximadamente al diámetro D3 de la  sección de vás 

tago lisa , hasta el mayor diámetro exterior D4 de la  sección de 

arrastre en su extremo interior.

9. -  Perno según las reivindicaciones 1 a 8, caracteri­

zado porque la  sección extrema interior de su zona de arrastre -  

tiene una forma de contorno exterior aproximadamente cilindrica.

10. -  Perno según las reivindicaciones i a 9, carácter^

zado porque el diámetro de la  sección extrema D4 de la  sección

de arrastre perfilada, es menor 6 igual de grande que el diáme-* * *
tro D2 de la  faja intermedia, aumentando, preferentemente conti-

* *  *

nuamente aproximadamente la  altara h de los filetes ó simiiares 

de la  sección de arrastre, desde la  zona de su extremo que mira 

hacia afuera hasta el extremo interior del perno de anclajé;*

15
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11. -  Perno según las reivindicaciones 1 a 10, cafácte- 

rizado porque la  sección de vástago lisa  de la  parte ins&Ytáble 

tiene una rugosidad superficial baja, preferentemente de menos -  

de 20 mieras, y/o porque en caso dado la  sección de vástago está 

recubierta al menos parcialmente de una capa de medio separador.

12. " Perno según las reivindicaciones 1 a 11, caracte­

rizado porque el lado frontal de su parte insertáble está desar­

rollada aproximadamente en ángulo recto respecto al eje longitud 

dinal del perno de anclaje, asi como preferentemente plano.

13. -  Perno según laa reivindicaciones 1 a 12, caracte­

rizado porque en el extremo interior de su parte insertáble tie­

ne una forma de contorno aproximadamente cónica (cono truncado) 

y preferentemente a l menos algunas ranuras ó'escotaduras simila­

res se extienden hasta este cono truncado.

14. -  Perno según las reivindicaciones 1 a 13, caracte­

rizado porque en su extremo interior están previstas por lo meno3 

una pero preferentemente varias muescas radiales, preferentemen-
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te de sección transversal triangular, cuyo fondo tiene una in d i  

nación en dirección al eje longitudinal, asi como el extremo in­

terior dei perno de anclaje.

15. -  Perno según la  reivindicación 14* caracterizado 

porque las muescas tienen una disposición simétrica radial, pre­

ferentemente al modo de filo s  en cruz (figuras 4 y 5).

16. -  Perno según las reivindicaciones 1 a 15, caraote-
.  *..

rizado porque en un elemento de conexión conformado sin despren­

dimiento de viruta, sobresaliente axialmente de la parte de eo-
. .

nexión exterior, y dotado de una transición, tiene por ejemplo -
* + *

una espiga poligonal, preferentemente una espiga cuadrada & hexa
****** ¡

gonal, cuyo circulo circunscrito es menor que el diámetro inte-
*..*.

rior de la  parte de conexión y cuya transición tiene un ángulo -*****
de inclinación U plano. *****

17. -  Perno según las reivindicaciones 1 a 16, asracte-
i

rizado porque las transiciones entre las distintas secciones del 

perno de anclaje están desarrolladas con una inclinación U de me 

nos de 15-.

15.- Perno según las reivindicaciones 1 a 17, caracte­

rizado porque el ancho b medio de las ranuras 6 similares de la  

sección de arrastre perfilada, supone aproximadamente de 2 a 3 — 

mn.

25

19.- Perno de anclaje; ta l y como queda sustancialmen­

te descrito en la  presente Memoria,  ̂ ilustrado en los dibujos -  

adjuntos.

30



Esta Memoria consta de 22 hojas escritas a máqui­
na, por una sola cara.

Madrid,
jtü
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