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Este invento se refiere a varios tipos de derivados del ingol) 

de que no se había informado antes, y a los métodos empleados en la 

preparación de los ni saos.
los nuevos compuestos de que se trata el presenta invento sen 

de dos tipos. El primer tipo comprende la 3"i^dolilsuociuimida., los 

derivados ^-substituidos de la 3-indolilsuccinimida de la. fórmula

en la que R represente, un miembro del grupo que abarca un radical 

alcohilo, dialcohilaminoaloohilos (N-morfolino) alcohilo y (2-piri 

dil)alcoI.!Ílo: y sales acidas de edición de les compuestos básicos. 

El segundo tipo comprende la. 3**(3' -indolil)pirrolidina y los deri­

vados N-substituídos de la 3- (3'-indolil)pirrolidina de la fórmula

M
en la que R representa un ¡miembro del grupo que abarca, un radical 

alcohilo, dialcohilaminoalcohilo, (N-morfolino)alcoMJo; y (2-piri 

d.il)alcoMlo y sales acidas de adición de estos compuestos básicos. 

Con el término alcohilo, según se emplea aquí ^ n  las reivindicacio­

nes correspondientes, se quiere designar un grupo alcohilo inferior, 
que contiene de uno a. cinco átomos de carbono.

Todos los nuevos compuestos se preparan cómodamente, con arre 

glo al método del presente inventó, a partir del ácido 3-indolilsu 

ocínico. Las 3-indolilsuccinimidas más sencillas se preparan calen 

tando el ácido 3-indolilsuccínico, ya sea con urea o con una 1,3- 

dialcohilurea, o con amoníaco o un derivado substituido de amoníaco*
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Las 3-Í3'-ind.olil)pirrolidinas se preparan a su ves a base de la§ 

3-indolilsucoinimidas, mediante reducción de los grupos carbonilo 

con un agente reductor adecuado.

Las 3-3'-indolil)pirrolidinas acusan actividad antiserotoni 

nica, antialergénica, lo mismo que actividad sobre el sistema ner­

vioso central. Las 3-indolilsuocinimidas son compuestos intermedios 

útiles.

Los nuevos derivados de la 3-indolilsuccinimida del presente 

invento se preparan haciendo reaccionar el ácido 3-indolilsucoínico 

con un compuesto escogido de entre el grupo que abarca la. urea, las 

dialcohilureas y los compuestos representados por la fórmula HHgE, 

en la que R representa, un miembro escogido de entre el grupo que 

consta de hidrógeno, un radical alcohilo, dialcohilaminoalcohilo, (N- 

morfolino)alcohilo y (2-piridil)alcohilo.

En el método del presente invento, el empleo de la urea o de 

las dialcohilureas resulta muy ventajoso, en cuanto que obvia la ne 

cesidad de emplear aminas de bajo punto de ebullición y amoniaco o 

hidróxido de amonio en este tipo de reacción. Sin embargo, todos 

los derivados de la 3-indolilsuccinimida pueden prepararse haciendo 

reaccionar el ácido 3-indolilsuccínico con un compuesto de la fórmu­

la general KHgR, en la que R representa un miembro ¿el grupo que 

abarca el hidrógeno, un radical alcohilo, dialcohilaminoalcohilo, 

(N-mcrfolino)a]cohilo y (2-piridil)alcohilo (con el término alcohilo 

se quiere designar un grupo alcohilo inferior, que contiene de uno 
a cinco átomos de carbono, inclusive).

Las nuevas 3-í 3'-indolil)pirrolid inas se preparan mediante re­

ducción de las 3-indoiilsuccinimidas con un agente reductor adecuado 

tal oomo el hidruro de litio y aluminio, según el siguiente esquema!



en el que E representa un miembro del grupo que abarca el hidrógeno, 

un radical alcohilo, dialcohilaminoalcohilo, (N-morfolino)alcohilo y 

(2-piridil)alcohilo (empleándose el término alcohilo en el sentido de 
un grupo alcohilo inferior, es decir, que contiene de uno a cinco 

átomos de carbono, inclusivo).

Con excepción de la 3-indolilsuccinimida, y de las N-aloohil-3- 

indolilsuccinimidas, todos los compuestos de este invento poseen su­

ficiente basicidad para formar sales atóxicas con ácidos inorgánicos, 

como el ácido clorhídrico, el ácido bromhídrico, el ácido yodhídrico, 

el ácido sulfúrico, el ácido nítrico, el ácido fosfórico, etc., y con 

ácidos orgánicos, como el acético, propiónico, cítrico, tartárico, 

etc. Todas estas sales acidas de adición pueden prepararse con arre­

glo a un método general que entraña el hacer reaccionar el compuesto 
básico con el. ácido, de preferencia en presencia de un disolvente 

inerte.

La nueva serie de compuestos del presente invento, 3-indolilsuc 

cinimidas y 3-indolilpirrolidinas, se preparan ambas más cómodamente 
utilizando como compuesto inicial el ácido 3-indolilsuccínico. Así, 

por ejemplo, la 3-indolilsuccinimida y las N-alcohil-3-indolilsuccini 

midas pueden prepararse a base del ácido 3-indolilsuccínico por uno y 

otro dé dos métodos. El método de síntesis preferido entraña el calen 

tar una mezcla íntima de urea o de 1 ,3-dialcohilurea con ácido 3-indo 

lilsuccínico. En general, pueden utilizarse temperaturas que varían 

entre el punto de fusión del compuesto de urea y el punto de fusión 
del ácido 3-indolilsuccínico. Así, por ejemplo, cuando se emplea la 

urea, pueden aplicarse temperaturas que varían entre 1 3 5  ̂y 2006 g.

Se utilizan de preferencia temperaturas que varían entre 1 6 0 " y 1$09g., 

pues esto permite efectuar una reacción rápida, sin que se.produzca 

descomposición de una cantidad excesiva del ácido 3-indolilsuccínico.

El otro método de síntesis entraña hacer reaccionar el ácido 3-indolil^ 

succínico con amoníaco o con una alcohilamina. Cuando se hacen reac-
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cionar el ácido. 3-indolilsuccínico con amoníaco, el acido se con­
vierte en primer lugar en una sal de diamonio y ésta se caliente lúe. 

go lentamente hasta una temperatura aproximada de 2 3 5° 0., a fin de 

efectuar la ciclización.
En el presente invento puede hacerse también uso de una reac­

ción del ácido 3-indolilsuccínico y un compuesto amino en un medio 

disolvente apropiado a la temperatura de reflujo de la mezcla de 

reacción, con eliminación concomitante del agua formada. Es adecua­

do, pues, cualquiera de los siguientes disolventes: hidrocarburos 

aromáticos, como el benceno, tolueno, xllenc, etc.; éteres, como el 

éter dietílico, el éter dipropílico, el dioxano, etc.; e hidrocarbu­

ros alifáiicos de punto de ebullición más alto, como los hexanos, 

heptanos, etc.

las indolilpirrolidinas se preparan reduciendo los grupos car- 
bonilo de las indolilsuccinimidas por medio de un agente reductor 

adecuado. Así, pues, pued.en utilizarse agentes reductores como el 

polvo ácido de ginc, sodio alcohólico o hidrógeno catalítico. El 
agente reductor preferido es un agente del tipo de hidruro metálico, 

como el hidruro de litio y aluminio, que es bien conocido en el ar­

te. Entre los disolventes adecuados para esta reducción figuran el 

éter dietílico, el dioxano, el tetra.hidrofura.no y el éter dietileno-

glicoldimetílico.

Se agrega una solución de la imida a una lecheda del hidruro 

en el disolvente. 1.a velocidad a que se agrega es de tal ,grado que

se mantiene un reflujo animado y al terminarse de agregar la solu­

ción de la imida se calienta la mezcla, de reacción durante un pe­

ríodo adicional, a fin de lograr la reducción completa del compues.

to imídico. La mezcla de reacción se descompone luego agregando agua 

poc-o a poco y se separa la materia inorgánica sólida mediante fil­

tración.
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Ejemplo 1

3-indolilsuccinimida

Una mezcla íntima de 3$ gramos (0,1$ mol) de acido 3**indolilsuc 

cínico y 7 0 gramos (0 , 4 6 mol) de orea, en un matraz provisto de con­

densador de aire, se puso en baño de aceite, a la temperatura de 
1603 c. Se elevó la temperetura del baño a 1863 c. por espacio de 

30 minutos y luego se mantuvo la temperatura entre 180 y 1p0".C. durahte 

dos horas y media. Durante el período inicial de calentamiento de - 

180 a 190S C. hubo un animado desprendimiento de amoníaco. Después 

de terminarse el calentamiento se trató la masa derretida caliente 

con 2 5 0 mol. de agua, se enfrió y se filtró. Al cristalizarse de nue 

vo el producto crudo, previa, solución en metanol, se obtuvieron 17 
gramos (,0 , 0 8 mol, $ 3 % de rendimiento) de 3-indolilsu.ccinimida. los 

cristales blancos que se obtuvieron tenían un punto de fusión de 
197 a 1$83 C.

Análisis calculado para C^H^QNgOgt C, 67,?9, H, 4,6 7. Se en­

contró: C, 6 7,3 3? H; 4)70.

Ejemplo 2

3-indolilsuccinimida

Se agregaron lentamente 4 gramos (0,017 mol) de ácido 3-indolil 

succínico a 5 mi. de hidróxido de amonio concentrado, contenido en un

matraz de fondo redondo. La solución resultante se calentó lentamen­

te a una temperatura aproximada, de 230^ C. Al alcanzarse esta tempe­

ratura se suspendió el calentamiento y la mezcla de reacción viscosa 
y de color pardo se dejó enfriar lentamente hasta la temperatura am­

biente. El producto de reacción resinoso, que se había enfriado, se 

disolvió en éter dietílico y se dejó en reposo de un día para otro.

Al final de esto período se había formado una masa cristalina y los 

cristales se recogieron por filtración. Después de una. nueva crista­

lización., previa solución en una. mezcle, de etanol y agua (como 5 0 /'
da ataño!)y en etanol  ̂A i '. ob „ "Cl.'.*. O.i  ̂g.c 0 nos (0 , 0 1 4 mol;
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82)5 5 de rendimiento) ¿e un producto crudo? con punto de fusión 

de 175 a 1789 C. El producto crudo se cristalizó de nuevo dos veces? 

previa solución en etanol -al ¡?5 obteniéndose un producto puro? con 
punto de fusión de 1$4 p, 1$5^ C.

Análisis calculado para C^HioC^Hpi C, 67?29; E, 4,67; N, 13,08
Se encontró: C, 67?4; H, 4,8$: N, 12,8.

Ejemplo 3

I''!'-:n3til"3'"indolilsuccinimid.a '
.Una inercia íntima de 11,7 gi'amos (0,Q5 mol) de ácido 3-indolii

jucoínico y 13,4 gramos (0 , 1 5 ¡:iól) de 1 ,3-dimetílurea, oontenida en

un matraz provisto de condensador Ae aire? se puso an baño ¿e aceite 

a la temperatura de 1 ó5 C. Se elevó la tempera tura del baño de acejL 
te a 18$9 C. durante un intervalo de 1 0 minutos y se mantuvo a una 

temperatura de 180 a 1<?0S C. por espacio de una hora. Se diluyó la 

mezcla caliente con agua, se enfrió y se filtró. Al volverse a cris 

talisar el producto crudo, previa solución en acetonitrilo, se obtu 

vieron 8 gramos (0?035 mol, 70,7 de rendimiento) de N-motil— 3** 

indolilcuccinimida, con punto de fusión de 177,5 a 17$* C.

Análisis calculado para C^ljgNpOg: C, 68,14; H, 5,30. Se en­
contró: C, 6 8,1 2 ; H, 5 ,1 4 *

El empleo de otras dialcohilureas substituidas, en lugar de la 

dimetilurea en el método del Ejemplo 3 , dió por resultado la forma­

ción de las correspondientes N-alcohil-3-indolilsuccinlmida.s. Asi, 

por ejemplo, al emplearse dialcohilureas, como la diatilurea, dipro- 
pilurea, di-t-butilurea y dipentilurea, se obtuvieron buenos rendi­

mientos de las N-etil-3"indolílsuccinimida; N-propil-3-indolilsuc- 

cinitnida, N-t-bu.til-3-indolilsu.coinimida. y N-pentil-3-indolilsuccini, 
mida correspondientes.



Ejemplo 4
N-^2-(N'-morfolino)etil/[- 3-indolílsucciuimida

5

1 0

13

20

25

30

Una mezcla de 23,3 ¿ramos (0',10 mol) de ácido 3"indolilsucci- 
nico, 1 3 , 0  ¿ramos (0 , 1 0  mol) deN-(2-aminoetil)morfclinay 300 mi. 

de tolueno seco, se sometió a reflujo por espacio de 2 0 horas, eli 

minándose 3,7 mi. de agua por medio de uniiterceptor Dean-Stark. La 
solución resultante se decantó en el matraz de una pequeña cantidad 

de goma y se filtró. Después de dejarse en reposo a la. temperatura 

ambiente durante un período aproximado de 1 2 horas, se había depo­

sitado una cantidad grande de materia cristalina, la cual se reco­

gió y se desecó. Al concentrarse el agua madre se obtuvo una segun­

da cantidad de materia cruda. El peso total de la sustancia cruda 
que se obtuvo fue de 3 0 , 2 gramos (0 , 0 3 2 mol, ¡?2 % de rendimiento), 

con punto de fusión de 103,5 a- 1083 0. Al cristalizarse de nuevo es 

ta sustancia, previa solución en etanol al 3 5 %, se obtuvieron cris 

tales con punto de fusión de 1 0 7 a 1 0 8,5 " C.

Análisis calculado para. C^gH^^NgO^: C, 66,03; H, 6,47* Se en­

contró: 0, 6 6,6 5; S, 6,4 6.

Ejemplo 5 ;

Clorhidrato de N-¿2-(N'-morfollno)etil7-3-indolilsuocinimida

1.a sal, el clorhidrato, se preparó disolviendo 21 gramos de la 
amina, N-/2-(N'-morfolino)eti3y-3-indolilsuccinimida, en 200 mi. de 

metano] absoluto, agregándosele un exceso de olor tu? o de hidrógeno 

m3tanólico. El producto de reacción se concentró al vacío, hasta ob­

tenerse un jarabe. El jarabe se diluyó con acetato de etilo hasta oble 

nerse un precipitado denso. Este precipitado se cristalizó nuevamen­

te, previa solución en una mezcla de metanol y éter etílico, obteniér ' 

dose cristales con punto de fusión de 172,5 a 174,5" 0.
Análisis calculado para C^gH^ClNgOg.: C, 53?5: 3, 6,16. Se j

encontró: C, 53,31; 3, 5,82.
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N-/3- N'-morfo1ino)prop i_l/ - 3-i nd o 1 i 1 su c c i n i m i da.

Una mezcla de 23,3 gramos (0,10 mol) de ácido 3*-indoiilsuccí- 

nico y 1 4 ?4 grados(0,1 0 mol) de N-(3-a.minopropil)morfolina én 400 

mi. de tolueno seco, se sometió a reflujo por espacio de 16 horas, ^ 
recogiéndose 3,6 mi. de agua en un interceptor Dean-Stark. la solu­

ción amarilla resultante se filtró, quitándose una pequeña cantidad 

de materia gomosa, y se almacenó luego en un cuarto frío. Se reco­

gió el precipitado blanco y se desecó, obteniéndose 31,7 gramos 

(un rendimiento de $3 '/ ) del producto crudo. Se cristalizó nueva­

mente la materia cruda, previa solución en acetato de etilo, obte­

niéndose 2 5 gramos (0 , 0 7 3 mol, 73 % de rendimiento) del producto pu 

ro, que tenia un punto de fusión de 138 a 13$,5^ C.

Análisis calculado para C. H N 0 ! C, 6 6,8 4? H, 6,7$. Se en1 9 ^ 3 3 3  *"
contró: C, 6 6,7 6 ; H, 6,62,

Ejemplo 7

N-/2-(2'-piridil)etil/-3-indolil8uccininiida

Una mésela de 2 3 , 3  gramos (0,10 mol) de ácido 3**indolilsuccini 

co y 13,4 gramos (0,11 mol) de 2-(2-aminoetil)piridina, disuelta en 

2 5O mi. de tolueno seco, se sometió a reflujo por espacio de 16 ho­

ras, eliminándose la cantidad teórica de agua. la mezcla de reac­
ción se conoentró, eliminándose aproximadamente 150 mi. de tolueno, 

y al enfriarse se obtuvo un aceite denso. Al triturarse el aceite 
cristalizado en parte se obtuvo un producto completamente cristali­

no. Después de recogerse y desecarse los cristales crudos se obtu­

vieron 31,5 gramos, (0 , 0 9 8 mol, 98 de rendimiento) del producto 

crudo. Al cristalizarse nuevamente el producto crudo, previa solu­

ción en acetato de etilo, se obtuvieron 24,5 gramos (0 , 0 7 6 mol,

7 6 % de rendimiento) del producto crudo, que tenia, un punto de fu­

sión de 151 a 153° C.
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Análisis calculado para C^H^N^O^! C, 71,45: H, 5,37- Se 

encontró; C, 71,25? H, 5,42.
Empleando otras (2-piridil)alcohilaminas en el método del Ejem̂ - 

plo 7 se obtuvieron resultados análogos. Así, por ejemplo, el empleo 
de compuestos amínicos, como el 4-(2'-piridll)-1-aminobutano y 2- 

(2'-piridil)-2-aminopropano, dió por resultado la formación de las 

N-(2-piTidil)aloohil-3-indolilsuccinimidas correspondientes; La 
N-/4-(2'-píridil)butil/-3-indolilsucoinimida y la N-/2-(2'-piridil)- 

2-metiletil/-3-indolilsuccinimida.

Ejemplo 8

3-( 3'-Indolil)pirrolidina
Una lechada de 10,2 gramos (0,27 mol) de hidruro de litio y 

aluminio, en 200 mi. de dioxano, se calentó a una temperatura un 

poco inferior a. la temperatura de reflujo y se agregó una solución 

de 18,7 gramos (0,067 mol) de 3-indolilsuccinimida, en 1 5 0 mi. de 

dioxáno, a le. lechada agitada vigorosamente a una velocidad de su­

ficiente grado para provocar un reflujo animado de la mezcla, de 
reacción. Después de terminarse de agregar* la solución de la. imida, 

se añadieron 100 mi. más de dioxano a la mezcla de reacción y se 

mantuvo el estado de reflujo por un período de 17 horas. Al cabo 

de este período se enfrió la solución y se descompuso mediante adi­

ción de agua helada. Se quitó por filtración el sólido precipitado 

y se lavó con dioxano. Ls. solución de dioxano se concentró al vacío. 
La mayor parte del aceite pardo resultante se disolvió en éter etí­

lico y por lo tanto se separó de la parte insoluble en éter. La so­
lución al éter se desecó sobre sulfato de sodio anhidro y se concen 

tro al vacío. Después de quedar en reposo, el residuo ( 1 6 gramos) 

se había cristalizado y luego se cristalizó de nuevo, previa solu­

ción en acetato de etilo. De ese modo se obtuvieron 6,8 gramos 

(0,036 mol, 13,5 /' de rendimiento) de un producto semipuro, que te­

nia un punto de fusión, de pp,5 a 103" C. Una. segunda recristaliza-
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oión, previa solución en acetato de etilo, dio un producto más puro,

con punto ¿e fusión de 102 a 1 04,53 C. ^  ^
Ejemplo 9

3-( 3'—Indolil)-N-metilpirrolidina 
Una. lechada de 15,2 gramos (0,10 mol) de hidrnro doble de litio 

y aluminio y 400 mi. de dioxano seco, se oalentó a una temperatura 

un poco inferior a la temperatura de reflujo y se agregó luego una 
solución de 22,8 gramos (0,10 mol) de N-metil-l-indolilsuocinimida 

en 300 mi. de dioxanO a la lechada de hidruro de litio y aluminio 
vigorosamente agitada, a una velocidad de suficiente grado para pro­

vocar un reflujo animado de la mezcla. de reacción. Después de termi­

narse de agregar (45 minutos) la solución de la imida, se sometió a 

reflujo la mésela de reacción durante 21 horas más. Al cabo de este 

período, se enfrió la. mezcla de reacción y se anadió agua helada len

el residuo sólico con dioxano. Estos ¿reductos de lavado en dioxano 
se reunieron a la mezcla de reacción. Quedo un aceite de color amari_

*] tamente hasta que el.hidruro de litio y aluminio gris fue reemplaza­

do por un sólido blanco. Se filtró la mezcla de reacción y se lavo
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Ejemplo 10

Se agregó una solución de 3$,9 gramos (0,1 2 mol) de N-^2-N'- 

mori'olino)etil/-3-indoli1 sucoinimida, en 300 mi. de dioxano, a una 

suspensión caliente y vigorosamente agitada de 1 3 , 6  gramos (o, 35 mol)

de hidru.ro de litio y altuninio en 300 mi. de dioxano. Se graduó la 

velocidad a que se efectuó la adición de la solución de la imida de 

tal manera que pudiera mantenerse en la mezcla de reacción un reflujo 

animado. Después que terminó de agregarse (45 minutos) la solución de 

la imida, la mezcla de reacción se sometió a reflujo durante 1 7 horas 

más. Se trató la mesóla de reacción con agua helada, a fin de descom­

poner el hidruro de litio y aluminio que había quedado sin reaccio­
nar, y se filtró. Se lavó el residuo sólido con dioxano y el producto 
de este lavado se reunió con el producto de reacción de dioxano y 

agua, luego se concentró al vacío la mezcla resultante, la goma resi­
dual que quedó después de eliminarse el dioxano se disolvió en meta- 
nol y se trató con cloruro de hidrógeno metanólico, la adición de étei 

a la solución metanólica. dió por resultado la precipitación del dicloj 

hidrato blanco, cristalino^ Se recogió el di clorhidrato crudo y se de­

secó} pesaba 37,5 gramos (ü,99 mol, 85 % de rendimiento) y tenía un 

punto de fusión de 2'5o a 2 5 8° C. (con descompjosición).
El diclorhidrato crudo se cristalizó nuevamente, previa, soluciór 

en metanol, se recogió y desecó, obteniéndose 2 4 , 4  gramos (0 , 0 9 mol,

75 /' he rendimiento) del producto puro, con punto ¿e fusión de 256,5
a 2 5 7 a c.

Análisis calculado para Ĉ nH,. .N OCln, C, 58,00} H, 7,30. Se 

encontró: C, 58,19} H, 7,36.
La reducción de otras N-^N'-morfolino)alcohil7-3-indoli3succi- 

nimidas, como la N-y(3-(N'-mca3blino)propil/-3-indolilsucci)iimida y 

N-^-(N'-morfolino)-2-metileti]y-3-indolilsuocinitnida, según el meto-



10

1 5

20

25

30

nu
do del Ejemplo 10, dio por resultado la formación de cantidades-con­

siderables de las correspondientes 3-(3'-indolil)-E-/(N'-morfolino) 
alcohil/pirrolidinas: 3-(3'-indolii)-N-^3-(N'-morfolino)propiiypirrjO

l i d in a  y 3 -(  3 ' - i n d o l i i  ) - N - ^ - ( N '- m o r f o l in o ) - 2 - m e t i l e t i l /p i r r o l  i d in a .
Ejemplo 11

.í'-!**^Í2-di e t  i  3 ara i  n o ) e t  i2 7 - 3 - i  n d i l  i  3 sue c i  n imi da

Una mezcla d.e 23,3 gramos (0,10 mol) de ácido 3-indolilsucoíni 

co y 12,8 gramos \.0,11 mol) de 2-(dietilamino)-1-amínoetano en 2 5 0  

mi. de tolueno, se sometió a reflujo por espacio de 17 horas, elimi­

nándose el agua f armada i la solución de color amarillo claro se sepa 

ró por filtración de una pequeña cantidad de goma y se dejó enfriar. 

Al enfriarse se obtuvo una cantidad considerable de N*-^2-dietilamino 
etiiy-3-indolilsuccinimida.

Ejemplo 12

3-(3'-Indolil)-N-^2-N'-(dietil)aminoetií/pirrolidina

Se agregó una. solución de 31,3 gramos (0,10 mol) de N-^/2-N'- 

(dietil)aminoetiiy-Í3'-indolil)succininiida en 150 mi. de éter diet_í 
lico a una suspensión, vigorosamente agitada, de 11,4 gramos (0,03 
mol) de hidruro de litio y aluminio en 300 mi. de éter dietílico. Ja 
velocidad de adición se graduó de modo que se mantuviera un reflujo 

animado. Terminada la adición, se sometió a reflujo la mezcla de 

reacción por un período de 17 horas más. Al cabo del período de reac 

ción, se descompuso la mezcla de reacción mediante adición gradual 
de agua helada. El sólido blanco que se formó se separó por filtra­

ción y se lavó con éter. Se separó de la fase acuosa la solución al 

éter, se desecó sobre sulfato de sodio anhidro y se concentró. Al 

destilarse el residuo se obtuvieron 12 gramos (0 , 0 4 2 mol, 42 % de 

rendimiento)de un producto amarillo, de aspecto aceitoso.
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En resumen: la Patente de invención que se solicita., recaerá 

sobre las reivindicaciones siguientes:

1&.- Un método para la preparación de derivados del indol, 

caracterizado porque dichos derivados responcen a la formula

en la que R representa un miembro del grupo que consiste en hidróge 

no, un radical alcohilo, un radical dialcohilaminoalcchilo, (N-morfo- 

lino)alcohilo y (2-piridil)alcohilo, caracterizado también por el he­
cho de que se hace reaccionar el ácido 3-indililsuccínico con un míen 

bro escogido de entre el grupo que abarca la urea, las 1,2-dialcohi 

lureas y compuestos representados por la fórmula RH^R, en la que R 

corresponde a lo que se define arriba, a fin de producir una imida de 

la fórmula
.. /
\ N R

! en la que R corresponde a la que se define arriba; se aísla la imida,

; se reducen los grupos carbonilo y pee obtiene el producto ueseado.
! < < '
 ̂ 23.- Un método según la reivindicación 1, caracterizado por

el hecho de que se caliente una mezcla de ácido 3*indolilsuccínico y
urea a una temperatura que varía entre 1 3$S y 2003 C., por espacio

de dos o tres horas, y se aísla la 3-indolilsucoinimida.
3 3.- Un método según la reivindicación 1, caracterizado por

! el hecho de que se agrega juntamente al ácido 3-indolilsuccínico a
! hidroxido de amonio concentrado y se calienta la mezcla lentamente

hasta, una temperatura de como 2 3OS C, y se enfría lentamente hasta

la temper tura enciente, y se aísla la'3-indolilsuccinimida.
4 *- Un método, según la reivindicación 1, caracterizado por

el hecho de que se calienta una mezcla de ácido 3-iudolileuccínico
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y 1 ,3-dimetilurea a una temperatura que varía de como 1 3 5c a como 2 0 0s

C. por espacio áe una hora, más o menos, y se aísla la N-metil-3-indo-

liisuccinimida.
5°.- Un método, según la reivindicación 1, caracterizado por el 

hecho de que se calienta a reflujo, por un período de como 2 0 horas, 

una mezcla de ácido 3-ináolilsucoínico, N-(2-aminoetil)morfolina y 

tolueno, y se aísla la N-/2-(N'-rnorfolino)etilj?3"iRd.olilsuooionimida.

6 a.- Un método según la reivindicación 1, caracterizado por el

en la que R corresponde a l o  que se define en la reivindicación 1 , se 

reduce en solución, en condiciones de reflujo, con un agente reductor

! por un periodo de varias horas, obteniéndose el producto deseado.

en que 1$, R corresponae a lo que se define en la reivindicación 1, se 

disuelve en un disolvente orgánico y se reduce en condiciones de re­

flujo con hidruro de litio y aluminio por un periodo de varias horas, 

obteniéndose el producto deseado.
Ua.- Un método según la reivindicación 1, caracterizado por el 

hecho de que el compuesto 3-indolilsuccinimida se disuelve en dioxano 

se agrega a una mezcla de hidruio de litio y aluminio y dioxano y se 

hace reaccionar a reflujo durante como 1 7 horas, obteniéndose el pro­
ducto ueseado.

V.
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$a.- Un método, se,ún la reivindicación 1, caracterizado por 

el hecho de que el compuesto N-metil-3-indolilsucoinimida se disuel­
ve en dioxano, se agrega lentamente a una mezcla, de hidruro de litio 

y aluminio y dioxamo', y se hace reaccionar a reflujo durante como 21 

horas, obteniéndose el producto deseado.

108.- Un método según la reivindicación 1, caracterizado por 

el hecho de que se agrega una solución de N-^2*-(N'-morfolino)etil7-3*" 

indolilsucoinimida en dioxano a una suspensión de hidruro de litio y 

aluminio en dioxano, se hace reaccionar a reflujo durante como 1 7 ho­

ras, obteniéndose el producto deseado.

116.- Se reivindica por último como objeto sobre el que ha de 

recaer la Patente de Invención que se solooita.: "UN METODO PARA LA 

PREPARACION DE DERIVADOS DEL INDOL"

Todo confoeme se reivindica en la presente memoria que consta 

de dieciseis páginas escritas a máquina.
Madrid, 12 de Septiembre de 1.%0 

ALFONSO UNGR1A
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