
\J1

i
p .-  2C.C59

D 1062

0793

t

HHICRIA DESCRD/YIVA 

para solicitar*

P A 1 E N T  E DB IN  1 RO D UO  C I O  N 

e n

por DIEZ años

a nombre de GBBR. I1ÍAUF SA¿YR-GIPS^BíñH G.m.b.H., entidad ale­

mana, establecida en S'iersburg (Saar), Alemania, por:

"UN prOCEDBH'ínTO PARA Ln DESHIDIldJ ACION DB YESO"

Uno de los procedimientos todavía habituales pai-a la  

calcinación del yeso se sirve de los llamados hornos de cáma­

ra , en los que e l  mineral de yeso en bruto se ap ila  en gran­

des trosos de acuerdo con un sistema determinado, después de 

haberse amontonado en e l fondo de la  cámara sus teñe ias com­

bustibles, ta les  como cok, madera o sim ilares, en calidad de 

m aterial de caldeo. Una vez prendido e l  m aterial de caldeo, 

se calcina e l mineral de yeso apilado encima de 6 l, proporcio­

nando, según e l ¿prado de la  acción térmica que fluctúa entre



150 y 1000s C, escayola, yeso anhidro activo o yeso anhidro 

inactivo. El yeso calcinado se extrae a continuación del hor­

no de cámara, se muele y se emplea como yeso par-a revoques.

Correspondientemente a la  inseguridad de este proce­

dimiento discontinuo, que requiere mucha mano de obra y, ..-or­

lo tanto, depende de personal especializado y , además, de in ­

fluencias externas, ta les  como la  temperatura y la  humedad ¿e l 

a ire , la  humedad del mineral bruto y la  de lo s  caabus t ib ie s , 

se obtiene un producto de calcinación que no os uniforme. La 

deshidretación no se lle v a  a cabo uniformemente. Como es sa­

bido, e l  tiempo de fraguado es una función de ia  temperatura 

de calcinación y de la  duración de la  misma, puesto que los 

yesos calcinados débilmente, fraguan rápidamente, y los ca l­

cinados fuertemente, fraguan de manera lau ta.

-La consecuencia es un tiempo de fraguado'irregular del 

producto, o bien un tiempo de tratamiento irregu lar, a l paso 

que el objetivo de la  calcinación tiene que ser conseguir que 

e l comienzo y e l  f in a l de la  consolidación de la  p ap illa  de ye­

so preparada, con agua, sean constantes, lo r  el procedimiento 

de calcinación hasta ahora usual en hornos de cámara, e llo , 

por lo tanto, no resu lta  posible de manera irreprochable.

El nuevo procedimiento continuo descubierto emplea una 

p a rr illa , sim ilar a la  conocida p a rr illa  de sintonización 

(cinta Dwight-Lloyd), sobre la  que e l  m aterial de yeso es ex­

puesto a la  influencia de 3a temperatura, no llegando a sin­

te riza r  e l  yeso, sino calcinándose a menos de lOC-C- C. Entonces 

es posible conseguir la  acción de la  temperatura mezclando el 

material a calcinar con agentes de caldeo tafos como carbón, 

cok o sim ilares, o bien mediante la  acción de gases de caldeo, 

o.e. procedentes de hogares de aceite , gases combustibles o s i -
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m ilares, cuya corriente térmica se hace pasar desde 

hacia arriba, o a la  inversa, o bien empleando todas estas 

posibilidades a l mismo tiempo.

De este modo se tiene la  posibilidad de calcinar s i ­

multáneamente en una gama de temperaturas de 150 -  1000 a C, 

consiguiéndose a s i, a l im itar e l  proceso de calcinación en e l  

homo de cámara, un tiempo de fraguado del yeso que se flu c­

túa entre p .e. 3 1/2 minutos para e l  comienzo y más de 20 mi­

nutos para e l  f in a l de la  consolidación, adaptándose así do la  

mejor manera posible a l método de trabajo y a l ritmo de tra ­

bajo del operario. 31 procedimiento permite conseguir efectos 

de calcinación deseados, por el hecho de poderse aplicar de ma­

nera correspondiente variaciones premeditadas en la  manera

de calcinar.

A sí, p .e . es posible cargar e l  mineral bruto sobre la  

p a rr illa  en una capa de granulación uniforme, o en varias ca­

pas con granulación d istin ta , mezclado o no con combustible o 

productos químicos. Se puede conducir e l  proceso con mezcla

de combustibles y adición a l mismo tiempo de gas de caldeo, 

o bien también subáividir la  zona de calcinación a ciisere-

ción en zanas de calcinación débil y calcinación fu erte, o 

sea, en zonas débilmente o fuertemente deshidratantes, de 

acuerdo con una humedad o tamaño de grano variables del ma­

t e r ia l  a calcin ar, para lo cual se subdivide la  zona de cal- 

cilación  en zonas parciales individuales en las  aue la  cale-

f  acción puede ser variada regulando di versan cantidades o 

velocidades de aire de combustión, de puede incluso aglome­

rar polvo de yeso dihidrato y anhidrita, mezclar estos, en

caso necesario, con productos químicos, y calcinar estos 

aglomerados, siendo constantes todos los factores, a l contra-
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r io  de lo  que ocurre en los procedimientos de calcinación en 

hornos da cámara hasta ahora usuales, de modo que se dispone 

de la  máxima seguridad en la  consecución del efecto de cal­

cinación.

Asimismo se puede in flu ir  t a l  como se desee en e l ca­

rácter del producto calcinad o durante la  calcinación, mediante 

la  adición de yeso semicalcinado o calcinado en sus tres cuar­

tas partes, o bien, de yeso en bruto, y finalmente se puede 

f i j a r  mediente refrigeración por aire e l  grado instantáneo de 

calcinación.

El nuevo procedimiento excluye con e llo  en amplio gra­

do los defectos de la  calcinación en horno de cámara hasta aho­

ra usual, y garantiza un yeso de tiempo de colada breve y la r ­

go tiempo de trabajo por lo  demás hasta ahora desconocido, y 

además de todo ésto, debido a las múltiples posibilidades de 

variantes la  calcinación de yesos fuerte o débilmente calcina­

dos, es decir, de tipos de escayolas y estucos.

20

Los puntos ae invención propia, no nueva, pero no esta­

blecida, practicada n i divulgada en España, que se presentan 

rara que sean objeto de esta  Patente de Introducción por Dlf'S 

25 años, son los siguientes:

1^ .- un procedimiento para la  desdi drat ación de yeso y 

cara la  hidr at aci on ce yeso anhidnua, c ar acc orí zade por que 

e l  material a calcinar se somete sobre una p a rr illa  de sin te- 

rización a una acción térmica en una gana de temperaturas de

30 entre 150 y 1000^ C.
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2 6 .-  Un procedimiento de acuerdo con reiv indicación

1, caracterizado por que la  capa de material 

da encima de la  p a rr illa , es recorrida desde 

abajo, o a la  inversa, por mi gas de caldeo,

a calcinai- situ a- 

arriba hacia 

nuciendo asi ser

car canaca.

3- . -  Un procedimiento de acuerdo con reivin ài caeion

1, caracterizado por que e l  mineral de yeso puede cargarse 

sobre la  p a rr illa  en capas de granulación diferente y ser ca l­

cinado de acuerdo con la  reivindicación 2.

4- . -  Un procedimiento de acuerdo con la  reivindicación 

1, caracterizado por que las capas pueden mezclarse, in d ivi­

dualmente o a elección, con combustible sólido y productos 

químicos, puliendo calcinarse asi de acuerdo con la s  re iv in d i­

caciones 2 y 3.

56. -  Un procedimiento de acuerdo con la  reivindicación 

1, caracterizado por que la  longitud de la  p a rrila  puede 

gubdividirse en diversas zonas ¿e caldeo, mediante subdivi­

sión de la  absorción, de modo que por medio de las diferen­

cias de temperatura con e llo  conseguidles, se pueden alcanzar 

diversos grados de calcinación según la s  reivindicaciones 2,

3 y 4 .

6í Un urocedimiento de acuerdo con l a reivindi caci ón

1 , caracterizado por que mediante la  elección de una granula­

ción unifcnne, se puede regular exactamente e l calor conduci­

do a través del m aterial a calcinar, consiguiéndose así un 

grado de calcinación determinado de acuerdo con la s  reivin d i­

caciones 2 - 5 .

7^.- Un procedimiento de acuerdo con la  reivindicación 

1 , caracterizado por que mediante la  elección de aglomerados 

de m aterial pulverulento se puede conseguir e l mismo electo
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que de acuerdo con la  reivindicación ó.

8^.- Un procedimiento do acuerdo con la  reivindica­

ción 1 , caracterizado por que los procesos de calcinación 

de acuerdo con las reivindicaciones 2 - 7 ,  pueden ser influen­

ciados, mediante la adición de yeso en bruto, yeso seadcal­

cinado o yeso calcinado en sus tres cuartas portes, en ccu 

quiera de las zonas del proceso de calcinación, cinsiguién­

dose con e l lo  e l  grado de deshidratadón deseado.

9- . -  Un procedimiento de acuerdo con la  reivindicación 

1, caracterizado por que se pueden calcin ar según las r e i­

vindicaciones 2 - 8 ,  aglomere,!es de polvos de dihidrato y 

anhidrita que pueden estar mezclados también con agentes ex­

citan tes, asi como con aceleradores o retardadores, a efec­

tos de una deshidratación y de una hidratación simultáneas.

lo s .-  Un procedimiento de acuerdo con la  reivindicación 

1, caracterizado por que e l  m aterial calcinado obtenido de

acuerdo con las reivindicaciones 

un lugar elegido de la p a rr illa , 

e l  grado de deshidratación.

2 -  9, se en fria  con aire en 

puniendo de este modo f ija r s e

l i s . -  un procedimiento de acuerdo con la  reivindicación

1, caracterizado por que e l  yeso obtenido 

caciones 2 -  10, comienza a consolidarse 

ñutos y permite durante mas de 20 minutos

según las ro ivin d i- 

a l cabo de 3 l/2 mi­

sa umbaj o oara jar­

nos de revoque.

12S.- Un procedimiento para la  deshi (tratación de yeso. 

Tal y cono se ha descrito en la  Memoria que antecede y 

con los fines que se han especificado.

-  o  —



Esta Memoria consta de siete  hojas escritas  

oor una sola cara.

a máquina
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