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La presente memoria se refiere como indica su enun­
ciado a una tapa precintada de salida graduáble y posición 
de espolvoreado para envases de productos pulverulentos éa 
racterizado porque mediante el giro de un elemento de la - 
tapa se logra graduar el orificio de salida de una forma - 
progresiva desde su posición de máxima hasta la de cierre 
pasando por una posición intermedia de espolvoreado.

La tapa está compuesta de dos piezas una base en - 
forma de tapa está provista de un reborde para su sujección 
sobre el envase donde haya de acoplarse y provista de una 
meseta rodeada de una acanaladura y un reborde en todo su 
perímetro para la ocultación y sujección de la falda de la 
pieza giratoria.

Ambas piezas están provistas de orificios en forma 
de cuerno superpuestos, de los cuales el de la pieza gira­
toria está precintado y el otro de la base rematado en*..su 
parte más fina por orificios circulares para espolvoreado!

Mediante el giro de la pieza móvil lograremos gna-r- 
duar el orificio de salida desde su posición máxima ĥ gjpa. 
su posición de cierre pasando por la posición intermediá\- 
de espolvoreado. .

Seguidamente nos referiremos con referencia a log -
planos que acompañan a esta memoria a una forma prefeyenjbe

* .*
de realización suceptible de todo tipo de variaciones*-*<yie 
no supongan una alteración fundamental del procedimiento - 
descrito.

En la Figura 1 se representa una perspectiva del con 
junto de la tapa donde puede apreciarse la disposición re­
lativa de las dos piezas que la componen.

En la Figura 2 se representa la planta y el alzado



de la pieza giratoria donde puede apreciarse el tirador de 
desprecintado.

En la Figura 3 se representa la sección A-A, definí 
da en la figura de la planta de la pieza giratoria, antes 
y despueó de ser desprecintada.

En la Figura 4 se representa la planta y el alzado 
de la pieza base de la tapa.

En la Figura 5 se representa la sección B-B, definí 
da en la figura de la planta de la pieza base de la tapa.

Seguidamente relacionaremos los diversos elementos 
numerados en los dibujos adjuntos de la presente Memoria.

1. - Pieza giratoria
2. - Pieza base
3. - Precinto
4. - Tirador de precinto
5. - Acanaladura de desprecintado *...*.
6. - Orificio despuós del desprecintado
7. - Topes de giro
8. - Extriado
9. - Reborde de acoplamiento

10. - Orificio de la base
11. - Reborde de sujección
12. - Acanaladura
13. - Reborde de sujección
14. - Orificios de espolvoreado
La tapa objeto de esta memoria está compuesta de dos 

piezas circulares, de las cuales la base (2) está provista 
-de un reborde de sujección (13) para su acoplamiento sobre 
otro reborde situado en el cuello del envase sobre el que 
hay que utilizar la tapa, esta pieza está provista de una

... * ** * .
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acanaladura (12) y un reborde de sujección (11) sobre los 
que se ocultará y sujetará la falda de la pieza giratoria 
(1). La pieza de base (2) está provista asi mismo de un o- 
rificio (10) en forma de cuerno, rematado en su parte más 
fina por orificios circulares (14). La pieza giratoria (1) 
en foram de tapa está provista de un reborde (9) para su - 
sujección sobre la pieza base (2) y dispone de un orificio 
(6) provisto de un precinto (3) en forma de cuerno termina 
do en un tirador (4) y adelgazado en todo su perímetro por 
una acanaladura (5) para facilitar el desprecintado.

La pieza giratoria dstá asi misma provista de unos 
topes de giro (7) y de un extriado (8) para su manipulación.

El tirador de desprecintado (4) está dirigido hacia 
la parte inferior introduciéndose por el orificio (10), -
siendo necesaria la extracción de la pieza giratoria (1) - 
de la base (2) para realizar el desprecintado, con lo *qub 
la tapa dispuesta, una vez acoplada de nuevo la pieza 
toria (1) sobre su base (2), para la extracción del prodhc 
to contenido, lográndose mediante el giro de la pieza.(¡L^- 
graduar el tamaño del orificio de salida pasando por íá'po 
sicicn intermedia de espolvoreado gracias a los orificas 
(14), por efecto del cruce de los orilicios de ambas piezas.
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1. - Tapa precintada de salida graduable y posición 
de espolvoreado para envases de productos pulverulentos ca 
racterizado por estar dnnstituido por una pieza base de - 
forma de tapa provisto en el interior de su falda de un re 
borde para su sujección sobre el envase en el que deba acó 
piarse, estando su superficie circular constituida mediante 
un realce provisto de un reborde y una acanaladura para su 
jección y ocultación de la falda oé la pieza giratoria, es 
tando así misma esta pieza provista de un orificio en forma 
de cuerno, rematado en su parte más fina en orificios para 
espolvoreado.

2. - Tapa precintada de salida graduable y posición
de espolvoreado para envases de productos pulverulentos, -
según la reivindicación primera caracterizado porque sobre
la pieza base descrita en la reivindicación anterior se.a^
dapta una pieza giratoria provista asi misma de un oriFicio* * *
precintado y con forma de cuerno, cuyo giro permite la<@Ba
duaeión del orificio de salida pasando por la posición ^^e
expolvoreado. -'**1..

3. - Tapa precintada de salida graduable y posición
*

de espolvoreado para envases de productos pulverulenta^, -
según las reivindicaciones anteriores caracterizado pppqpe

*  .
todo el perímetro del precinto de la pieza giratoria.'está

* .  *
adelgazado para facilitar el desprecintado, estando termi-*

+  "* v  -  ¿

nado el precinto por su parte más ancha en un tirador dirá, 
gido hacia la parte inferior introduciéndose por el orifi­
cio de salida de la base, siendo por tanto necesario desmon 
tar la pieza giratoria para desprecintarla tapa.

4. - Tapa precintada de salida graduable y posición

a
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de espolvoreado para envases de productos pulverulentos se 
gán las reivindicaciones anteriores caracterizado porque- 
dispone dn su pieza de giro de topes de giro y extriado en 
todo s$t perímetro para facilitar su manipulación.

5.- TAPA PRECINTADA DE SALIDA GRADUADLE Y POSICION 
DE ESPOLVOREADO PARA ENVASES DE PRODUCTOS PULVERULENTOS.

Todo conforme se describe en la Memoria que antece­
de se ilustra como ejemplo de ejecución en los planos uni­
dos a eela y se reivindica.

Esta Memoria consta de seis hojas foliadas, escritas
a máquina por una sola cara y planos que la acompañan.

Madrid, 15 de Octubre de 19S1
D. ANTONIO MARIN PEREZ
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