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El invento se refiere a una plancha de vapor
eléctricamente caldeada con una cémera de vaporizacidn dig
puesta en el zécalo de la plancha y una vdlwvula de goteo.

En tales planchas de vapor se transfiere gota g
gota la cantidad de =zgua necesariz para el proceso dé.;;po
rizacién desde un devdsito de agua a la cdmara de véfé?ﬁ-
zacidn eléctricamente caldeada. La dosificacidn se e*ec-
tda a través de una v&lwvula de goteo, Las planchas °E‘x:e,-:_':va-
por conocidas tienen el inconveniente de que las pareligs
de la cédmars de vaporizacidn y la vdlvula de goteo ti;nen

“raah

una tendencia muy acusada a la calcificacidn. Particularmen
» o -
o ©

te en el caso de vdlvulas de goteo con un cuerpo metéléco,
L]

los devésitos de cal similares a estalactitas en S'U.S‘.:‘;'l}peﬁ
ficies exteriores que penetran en la cédmara de¢ vapopizm—
cién adoptan dimensiones tales gue la abertura de paso se
cierra en forma de gota y, por tanto, la plancha Y2 no pugl’
de funcionar como plancha de vapor. Son conocidos tzmbidn
cuernos de védlvula de caucho de silicona., Estos cuerpos de
vdlvula tienen menos tendencia a la calcificeacidn en sus
superficies exteriores, pero tienen el inconveniente de quf
los depdsitos de cal en el védstago de la vdlvula a2l accio-
nar la vdlvulaz de gzoteo van aumentando en el transcurso defl
tiempo la seccién transversal del agujero y no resulta ya
posible una alimentacidén gota a gota de amua z laz cdmara de
vaporizacidn.

El cometido de este invento consiste en crear
una plancha de vapor eléctricamente caldeada que no presen|
te los inconvenientes anteriormente €xnuestos ¥y en la que
se evite en amplio grado la :ormacidén de depdsitos de eal

en la zone de la cdmara de vaporizacién.
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Este problema se resuelve por el hecho de que-

con la vdlvula de goteo estd en unidédn de contacto un bime~|
tal fijado por un lado en la cdmara de vapor y cuyo movi-

miento de variacién de forma tiene lugar en dngulo rectq

v oy
con el eje del cuerpo de vilvula. Segin una ejecucidn mds

“UOQ [ ]

del invento, una superficie del bimetal estd en unién de

contacto con el fondo de la cdmara de vapor., Segin e1=1n—f

LA 9 )

vento, una superficie del bimetal estd en unién de coultlic~
L J
to con la pared de la cAmara de vapor. svs

Se consigue de este modo que tanto en la Xé%yu-
la de goteo como también en las paredes de Ja cémara de va
vorizacidén no se pueden formar depbsitos de cal. Al gsien-
tar y al enfriar la cémara de vaporizaciédn, la zons ‘m';:'su—
jeta del bimetal oscila yendo y viniendo en la cédmang,rEl
bimetal raspa entonces el cuerpo de vidlwvula y/o el fondo
de la cdmara. No es ya posible una obstruccidén de la zber
tura de pzso de la vdlvula, dado que, &l calentarse y en-
friarse el bimetal, se eliminan por raspzd eventusles de-
pésitos de cal en el cuerpo de vAlwula v en la pared de 1a
cémars de vapor. Por consiguiente, el caudal permanece
constante. Asimismo, la duracidén de una plencha de vapor
es alzargada sustancislmente vor el invento, ¥y para la val-
vula de goteo no tienen que utilizarse materiales especia-
les que repelan las incrustaciones.

Un ejemplo de ejecucidn del invento se ha reprq
sentado en los dibujos y se describe a continuacién.
NMuestiran:

1a fig@ra 1, una seccidn iongitudinal a través
de la plancha de wvapor de acuerdo con el invento, y

la figura 2, una seccidn transversal a través
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— de la plancha de vapor de acuerdo con el invento.

La zona de vdlvula de una plancha de vapor repre
sentada a t{tulo de ejemplo muestra la zona parcial del
z8calo 1, la cémara de vaporizacidn 2 y el cuerpo de.gcal-
deo 3. La cdmara de vaporizacidn 2 estd cerrada hacig, arri
ba, como de costumbre, por una tapa 4. Por encima de g?;cé
mara de vaporizacidn 2 estd dispuesto un recipiente dé,re-

Lol ™)
serva de aguz 5 que estd unido con la cédmara de vapo%?fa~
cién 2 a través de una vilvula de goteo 6. La vilvula'ade
goteo & presents una abertura de paso 8 gue es abiertesy
cerrada por un véstago de vdlvula 7. Un bimetal 9 e%j&.

s
fijado por un lado en la cdmara de vaporizacidn 2. Jifdﬁr
metal 9 vuede estar fijado de diferentes maneras coﬁBcidas
N
en la cémara de vaporizacidn 2, Es especialmente venlaijoso
oue el bimetal Y se empotre por un lzdo en una masz de en—
capsulado dispuesta en las proximidades del cuerpo de cal
deo 3. Las superficies 10 y 12 del bimetal 9 estdn en unid
de contacto con el fondo 11 de la cdmara de vaporizacidn
¥ coﬁ la superficie 13 dc la vdlvula de goteo 6. Al calen-
tar el zdcalo 1, el pimctal Y se dobla en la direccidn de
la flecha en dngulo recto con el eje de la vdlvula de go-
teo 6 y, al efectuar el enfriamiento, se dobla volviendo
a su posicidn de reposo. Gracias a este movimiento de va-—
rizcibn de forma del bimetal 9 se eliminen por raspado

eventuales depdsitos de cal en la vdlvula de goteo 6 y en

el fondo 11 de la cdmara de vaporigzacién.
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Los puntos que como caracteristica de novedad
se presenten para que sean objeto de esta solicitud quMO—

delo de Utilidad en Espafia, por VEINTE afios, son 1os.§ge S

~

.
recogen en las reivindicaciones siguientes: ':f:

12.- Una plancha de ropa a vepor calentads elég
tricamente con una cdmars de vaporizazcidn dispuesta -emeel
zécalo de la plancha y una vélvula de goteo, caractqa}kada
"

porague con la vdlvula de goteo estd en unidn de contagito
- »

-, J
ANt

un bimetal fijado por un lado en la cdmara de vaporizacidn

“

~

¥y cuyo movimiento de variacidén de forma se desarrollz en
Zngulo recto con el eje del cuerpo de vdlvula.

22,~ Una planchs segin lz reivindicacidén 12,
caracterizads porqgue une de las superficies del bimetal
estd en wnidén de contacto con el fondo de la cdmara de va-
POT .

32.,~ Una planche de ropa a vapor calentada elég-
tricaniente,

Tel y como se ha descrito en la llemoria cue an-
tecede, representado en los dibujos cue se acompafian y con

los fines que se han especificado.

\




15

20

P

30

© 01081/JL.

quina por una sola cara,

(

N

Esta Memoria consta de cineco hojas

Madrid,

118601571

escritas g mé

[ oY

-
LY N Y

&+
PR ]

. &
a0

A e w—




| ROWENDA~VERTE GMBH 1/
/1

Alb e
Por Foge)




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



