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\ EXTRACTO DE LA DESCRIPCION

' Se utiliza una forma mejorada de dispositivo de
formaciénade rosca para formar un filete de rosca interna
en wn elemento. La forma del dispositivo de formacién de
rosca incluye una pluralidad de salientes que estén dispues
tos en un'véstago que presenta una configuracién de seccién
transversal circular, Cada uno de los salientes de formacién
de rosca incluye una seccifén delantera que corta el material
del elemento para iniciar la formacibén de los flancos del £i
lete de la rosca interna. Una seccidén lateral de cada salien
te de formacién de rosca ejerce una presién contra los flan
cos del filete de la rosca interna para contribuir a formar
los flancos. Una seccién posterior de cada saliente sopor
ta las secciones laterales y delantera del saliente.,'’]-.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION U

La presente invencién se refiere de manergréeperal
a una forma de dispositivo de formacién de rosca que"gé:utg
liza para formar un filete de una rosca interna en un ele
mento, M&s particularmente, la presente invencién se-»efie
re a una forma de dispositivo de formacién de filetes.de rog
ca que tiene wna seccibén delantera que divide el mateéigl
del elemento para iniciar la formacibén de los flancé?ﬁQe
un filete de una rosca interna y una seccién lateral ‘ie
ejerce wna presién contra los flancos del filete de la rog
ca interna para contribuir a formar las superficies de los
flancos.

En la patente de Los Estados Unidos N2 1,309.232
se describe una forma conocida de dispositivo de formacién
de rosca, Esta forma conocida de dispositivo de formacibn

de rosca incluye un diente o un saliente de formacién de
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rosca el cual, cuando se observa en el serntido del eje de

uvn filete, tiene una configuracién generalmente triangular.
5S¢ observari que el diente de formacién de rosca descrito
en esta patente no presenta un borde delantero largo desti
nado a penetrar positivamente en el material, unz cresta pla
na para ayudar a formar el &ngulo deseado de la hélice o
una superficie lateral plana que se extiende entre la rafz
¥ la cresta de la rosca. Adem8s, el diente d= formacién de
rosca descrito en esta patente tiene una configuracién tal
que corta una parte del elemento en el cual debe roscarse
un agujero.

En la patente de Los Estados Unidos N2 3,426,642
se describen otras formas de dispositivos de farmacifn de
roscae. Estas formas de dispositivos de formacibn de rosca
estén asociados con un tornillo auto-roscador. Algunéé de
las formas de dispositivos de formacién de rosca deséfigas
en esta patente estdn constituidas por protuberanciié"éh
las crestas y en los flancos de una rosca. En otros mbdos
de realizacidn, las formas de dispositivos de formacifn de
rosca tienen el aspecto de protuberancias dispuestas en. el

vistago del dispositivo de fijacién sin rosca entre las pro
tuberancias. .

RESUMEN DE LA PRESENTE INVENCION S e

Se utiliza una forma mejorada de dispositivo de
formacibén de rosca para formar un filete de rosca interna
en un elemento. La forma del dispositivo de formacibén de
rosca incluye una pluralidad de salientes de formacibn de
rosca dispuestos en un vistago. Cada uno de los salientes
de formacifén de rosca tiene una seccién delantera que sepa

ra el material del elemento para iniciar la formacién de
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los flancos de un filete de rosca interna. Esto se obtiene
sin recortar el material del elemento en el cual se esté
formando el Filuze de la rosca.

Imnediatamente detris de la seccidn delantera se
halla una seccién lateral que presenta un par de superfi
cies laterales planas que se extienden cor el mismo &ngulo
la una respeéto a la otra que el &ngulo entre las superfi
cies de flanco de las espiras adyacentes de un filete de
rosca standard. Esto permite que las superficies laterales
ejerzan una presidn contra las superficies de flanco del
filete de rosca interna, aliséndolas. Una seccién poste
rior se extiende hacia atris a partir de la secciédn lateral
y sirve para soportar la seccibn lateral y la seccién-de
lantera del saliente de formacidn de rosca. {::E

La seccién delantera del saliente de formacién
de rosca tiene un borde delantero relativamente largp.qpe
se extiende a 1o largo del véstago con el mismo énguié‘de
paso deseado para el filete de la rosca interna. El ggide
delantero largo penetra positivamente en el elementd, 'y por
tanto la formacién de la rosca interna se inicia cor}.é.fl.’ én

gulo de paso deseado. AR

Un par de lados triangulares divergen hacia-el
exterior a partir del borde delantero y se extlendeh E paxr
tir de la cresta hasta la base de la seccibén delantera del
saliente de formacibn de rosca. Los lados triangulares son
relativamente largos en la direccién en la cual se forman
las superficies de los flancos. Esto permite que el borde
delantero separe y trabaje en frfo el material del elemento
donde se esti formando el filete de rosca a lo largo de

una superficie importante del saliente de formacién de rog
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ca para d?stribuir las fuerzas necesarias para Pormar los
£lancos del filete de la rosca interna sobre una superficie
relativamente importante. Esto tiende a reducir la fuerza
aplicada a cualquier superficie de la secciédn delantera
del saliente de formacibn de rosca. Si el saliente de fop
macién de fosca fuera rdativamente afilado o romo, unas
fuerzas mis elevadas estarian presentes y se producirfa wna
tendencia a desgastar o rompexr el saliente de formacién de
rosca,

La seccibn lateral del saliente de formacién de
rosca tiene un par de superficies laterazles generalmente
rectangulares que se extienden la una respecto a la otra
con el mismo 4ngulo agudo que el &ngulc agudo deseadc entre
las superficies de flanco de las espiras adyacentes Qé la
rosca internae. Las superficies laterales alisan la suéépficie
de flanco formadas inicialmente por la seccién delangef§
del saliente de formacién de rosca. Aunque el efecto'éé‘ali
samiento de las superficies laterales de los flancos deél
filete de la rosca interna es importante para cbtener sSu
perficies de flanco perfectamente delinidas formandoigpgqg
mente el &ngulo deseado, la extensién de la superficte-de
contacto de las superficies laterales con los flancqé.aél
filete de rosca interna se minimiza para reducir 1a:fﬁeiza
de accionamiento necesaria para formar el filete de la ros
ca interna,

La secclén trasera del saliente de formacibn de
rosca soporta las secciones laterales y delantera del sa
liente de formacibén& rosca, La seccibdn trasera del saliente
de formacibén de rosca esti relativamente corta y tiene un

par de superficies laterales que estin inclinadas fuertemente




10

15

20

25

30

hacia el }nterior hacia un borde posterior, con el f£in de
minimizar la extensién del contacto entre la seccién poste
rior y los flancos del filete de la rosca interna. Esto tien
de también a minimizar la fuerza de accionamiento necesaria
para formar la rosca.

%1 saliente de formacién de rosca tieme una forma
de cresta que forma la rafz del filete de la rosca intermna.
La distancia entre los extremos delantero y posterior de 1la
porcidén de cresta es relativamente corta para minimizar toda
via més la superficie de contactc entre el saliente de forma
cién de rosca y el fileted la rosca interna. Ademis, la cor
ta extensién de la porcidn de cresta permite que el material
del filete de la rosca interna presente un efecto de muelle
detris de la porcidn de cresta, impidiendo que el saiiéﬁie
de formacién de rosca pueda realizar un movimiento en'géhti
do inverso, Cuando se utiliza el saliente de formaciéi de
rosca en asociacién con un tornillo, el acoplamiento'ﬁe&j
agarre resultante entre la rafz del filete de la rosca inter
na y las porciones de cresta de los salientes de forqggién
de rosca proporciona un efecto de bloqueo que impide‘ei,‘
aflojamiento del tormillo. t:;f

Por consiguiente, un objeto de la presente;iﬂﬁeg
cién consiste en proporcionar una forma nueva y mejorada
de dispositivo de formacién de rosca que minimiza las fuer
zas inducidas en un saliente de formacién de rosca y la
fuerza necesaria para formar un filete de rosca interna,
minimizando la superficie de contacto entre el saliente
de formacibén de rosca y el filete de la rosca interna, y
en el cual el saliente de formacibn de rosca tiene una

seccibén delantera que separa el material del elemento para



10

15

20

25

30

iniciar 1? formacién de los flances del filete de la rosca

interna y una seccién lateral que ejerce una presién contra
los flancos del filete de la rosca interna para alisar las
superficies de los flancos.

‘Ptro objeto de la presente invencibn consiste en
proporcionar una forma nueva y mejorada de dispositivo de
formacién de rosca segfin se indica en el objeto anterior y
en la cual el saliente de formacién de rosca incluye una
seccibén trasera que soporta las secciones laterales y delan
tera del saliente de formacién de rosca y tiene una extensibn
relativamente corta que tiende a minimizar el acoplamiento
entre la seccidn trasera y el filete de la rosca interna.

Otro objeto de la presente invencifn consiste en
proporcionar vmna forma nueva y mejorada de dispositive-de
formacidn de rosca segln se indica en cualquiera de lésj“
objetos anteriores, y en la cual la seccibén delantera'dé}
saliente de formacién de rosca tiene un borde delantero re
lativamente largo que tiende a red;cir las fuerzas inducidas
en el saliente de formacién de rosca.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS ‘,~"

Los objetos y las caracteristicas de la presgnte
invencién descritos mis arriba, asi como otros, podran en
tenderse claramente leyendo la siguiente descripcién- tomada
conjuntamente con los dibujos que la acompafian, en los cuales:

La figura 1 es una ilustracién parcialmente abier
ta que representa un tornillo que tiene una forma de disposi
tivo de formacién de rosca realizada de acuerdo con la prg
sente invencifn y que debe utilizarse para formar una

rosca interna en un agujero no roscado situado en un ele
mento;
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\la figura 2 es una ilustracidén ampliadaque repre-
senta la'relacién qua existe entre un saliente de formacién
de rosca\situado en el tornillo de la figura 1 y el material
del elemeyto durante la forﬁacién‘del filete de rosca inte

A
na en el ¢lemento;

la figura 3 es una vista en planta, por encinma,

tomada de manera general a lo iargo de la linea 3-3 de la
figura 2, que ilustra més detalladamente la construccidn
d:l saliente de formacidn de rosca, representéndose el sa-

liente en la figura 3 separadamente del elemento en el cual

se esti formando un filete de rosca interns;

la figura 4 es una vista en alzado, tomada«géneraléM
mente a lo largo de la linea 4-4 de la figura 3, qﬁbgilus-
tra mAis completamente la relacién que existe entre ei-sa~

liente de formacién de rosca y el elemento en el cdak.:se

-

estad formando una rosca;

la figura 5 es una vista en seccidn parcialt.amplia-

da, que ilustra la relacién que existe entre la pogidén de

O..

cresva del saliente de formacién de rosca de la figurg 2 3y

la raiz del filete de rosca interna formado en el glepento.

DESCRIPCION DEL MODO DE REALIZACION PARTICULARMENTE PRE-
FERIDO DE LA INVENCION

Un tornillo 10 (figura 1) tiene un véstago 12 con
wna extremidad cilindrica interna o porcidén trasera en la
cual esta formado un filete 14 de rosca'de tipo standara. El
véstago 12 tiene igualmente una porcidén delantera o de extre-
midad externa de forma shusada 16 en la cual estén situados

una pluralidad de salientes de formacién de rosca idénticos

~—
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18, construidos de acuerdo con la presente invencién. los
salientes de formacién de rosca 18 estén alineados a lo lar
go de un‘trayecto helicoidal) que tiene el mismo paso que el
fiiete de rosca standard 14. Por consiguiente, un filete de
rosca interna formado en un agujero no roscado 22 situado
en, un elemento 24, por medio de los salientes 18, tendrd el
mismo paso que las es?iras del filete de rosca standard 14,
. La porcién de extremidad delantera 16 del véstago
12 tiene una forma ahusada. Esta forma ahusada es tal que
la espira mis externa de los sallientes 18 tenga un dilme
tro de cresta solamente un poco superior al difmetro del
agujero 22, Por tanto, cuando la porcidén extrema delante
ra 16 del véstago se introduce bajo presién en el agujero 22,
las crestas de losslientes 18 situadas en la extremidad de
lantera del tornillo puveden acoplarse con el elementé:ﬁété

lico 24 e iniciar la formacién de un filete 26 de rosca in

terna. ‘ et
Cuando se hace girar el tornillo 10 en wn aﬁujero
no roscado 22, los salientes de formacidn de rosca 1§, kraba
jan en frio, éucesivamente. el elemento met&lico 24 cam,un
efecto de recalcado que completa la formaciéh del fiiéﬁé
26 de la rosca interna (figura 2). E1 filete 26 de fbéﬁ%
interna, completamenie formado, tiene una forma talg&u;
puede acoplarse con el filete de rosca standara 14 formado
en el véstago 12. Por tanto, la espira mds interna del con
junto helicoidal de filetes de formacibén de rosca 18 recal
ca eficazmente el filete ¢ rosca interna 28 déndole una
forma que permite su acoplamiento con el filete de rosca in
terna 14, Esta forma es tal que los flancos del filete de

rosca interna se sitfien en contacto intimo con los flancos




del filete de rosca externa 14.

En el modo de realizacibn de la invencibn que se
ilustra en ia figura 1, la porcién de extremidad delantera
16 del vAstago 12 tiene una forma husada, y cada uno de los .
5 salientes de formacidn de rosca 18 tiene la misma altwra a
partir de wna superficie externa seudocénica 28 del vésta - -
goe Se ubservari que aunque la porcidn 16 de extremidad
delantera del v&stago tiene uma forma ahusada, la parte del
véstago en la cual ests formado el filete de rosca standard
14 es cilindrica. La porcibn de extremidad delantera 16
del véstago 12 tiene una forma cénica con el objeto de ob
tener una formacidn progresiva del filete de rosca interna

por cada uno de los salientes de formacién de rosca 18 suce

10

sivamente, Esto tiende a minimizar la extensién en 13.cual
15 el material del elemento met&lico 24 es recalcado por‘chal
quier saliente de formacién de rosca 18, dando lugar a wma

reduccidn correspondiente de la fuerza aplicada a cualgider

-

saliente de formacidén de rosca. .

La construccifn idéntica de los salientes de. for
20 macién de rosca 18 y la interaccién entre los salientes y
el elemento 24 se ilustra mls completamente en las giﬁﬁias
2~5, Por consiguiente, un saliente de formacibn de Fodda 18
constyuido de acuerdo con la prasente invenciébn preéénka
una seccibén delantera 32 (véanse figuras 2 y 3) que separa
25 el material del elemento metdlico 24 para iniciar la formacién
de las superficies de flanco 33 del filete 26 de la rosca in
terna. Ademés, la seccién delantera 32 ejerce un efecto de
recalcado o separa la parte de las superficies de flanco 33
formada por los salientes precedentes 18 y la parte de las

30 superficies de flanco inicialmente Pformadas por el efecto
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de separapién de la seccidén delantera,

ELa seccién delantera 32 del saliente de forma
ci6n de rosca 18 tiene una extensién circunferencial rela
tivamente importante (figura 2) alrededor de la circunferen
cia del vastago 12, Por tanto, las fuerzas resultantes de
la formacibn del filete de rosca interna 26 se distribuyen
sobre una superficie relativamente importante de la sec
cién delantera 32, Esto tiende a minimizar el nivel de fuer
za presente en las varias zonas de la seccidn delantera 32,
tendiendo asi a minimizar la deformacién pléstica y/o el des
gaste de la seccién delantera. Ademis, la extensién circun
ferencial relativamente tportante de la seccidn delantera 32
le permite penetrar en el material del elemento 24 de manera
positiva para iniciar la formacibén del filete 26 de'ié:?osca

interna con un paso idéntico al paso de la rosca‘stahdhfd
14 (figqura 1). e

Inmediatamente detrés de la seccibn delantépafsa

del saliente de formacién de rosca 18 se halla una sebciédn
lateral 34 (figuras 2 y 3). La seccién lateral 34 e@g&ge
una presién contra los flancos 33 del filete de rosca inter
na 26 para formar m&s completamente los £lancos, Dsta.aCC16n
de presién alisa o suaviza los flancos 33 del flletéuéé'de
la rosca interna para formar superficies de flanco iig?s
que no presentan un efecto abrasivo ni pueden rayar las
superficies de flanco del filete 14 de la rosca standard.

| La seccién lateral 34 tiene una extensién relati
vamente corta en la circunferencia del véstago 12 para minji
mizar el grado de acoplamiento de la seccién lateral con los
flancos 33 del filete 26 de la rosca interna. Minimizando

el grado de acoplamiento de la seccibn lateral 34 con los



10

15

20

25

30

flancos del filete de la rosca interna, el par o la fuerza
necesaria para hacer girar el tornillo 10 en €l agujero
no roscado 22 (figura 1) se minimiza. Sin embargo, se enten
deri que la extensién de la seccidn lateral 34 (figura 2)
es suficiente para formar de manera positiva los flancos
33 del filete 26 de la rosca interna,

Inmediatamente detrls de la seccidn lateral 34
se halla una seccibén posterior 36 (figuras 2 y 3) del sa
liente de formacién de rosca 18, La seccién trasera 36 SO
porta la seccién lateral 34 y la seccidn delantera 32 del sa
liente 18 para que el saliente sea capaz de sbportar las fuer
zas que se le aplican durante la formacidén de un filete de
rosca interna. Se observari que la seccidn trasera Qﬁ del
saliente de formacién de rosca 18 tiene una extensién:%;ial

" g ¢

relativamente corta y presenta una forma ahusada con'inéli
nacién fuerte hacia el interior y tiende a mlnlmlzar'éi gra
do de acoplamiento de la seccibn trasera 36 con el fmlete
26 de la rosca interna., Esto tiende a minimizar la Buerza
necesaria para hacer girar el toranillo 10 (figura 1) en el
agujero no roscado 22 formado en el elemento 24, . .t

La seccibén delantera 32 (figuras 2, 3 y'4l:§§i sa
liente de formacidn de rosca 18 tiene de manera genéréI.una
configuracién tetrahédrica. Por tanto, la seccibén déiaﬁtera
32 del saliente de formacibén de rosca 18 tiene una base trian
gular 42 dispuesta en la superficie lateral circular externa
28 del vistago 12. Ademis, la seccibn delantera 32 tiene un
par de superficies laterales triangulares 44 y 46 que se ex
tienden hacia arriba a partir de la superficie lateral exter
na 28 del véstago 12 hasta wna porcién de cresta 48 del sa

liente de formacién de rosca. El cuarto lado triangular de
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la seccidn delantera tetraddrica 32 estid formado en el

plano de interseccidén entre la secCién delantera 32 y la
seccidn lateral 34.

Las dos superficies laterales triangulﬁres planas
44 y 46 (veénsé figuras 3 y 4) del saliente de formacién de
rosca 18 se cortan a lo largo de un borde delentero general
mente recto 52 del saliente de formacién de rosca. E1 borde
delantero 52 tiene una extremidad delantera 54 en el punto
de interseccibén del borde delantero con la superficie exter
na de forma seudocénica 28 del vlstago 12. Ademis, el borde
delantero 52 tiene una extremidad trasera 56 én un punto de
accplamiento con el borde delantero 52 con la porcidn de

cresta 48 del saliente de formacidn de cresta 18.

L]
LR N W )

El borde delantero 52 tieme una inclinacién-»gla
tivamente progresiva (véase figura 2) que ppoporciona -.4.n
acoplamiento posiitvo del borde delantero con el mate'}.n..al
del elemento 24. Ademls, la inclinacién progresiva de!.' ‘sorde
delantero 52 facilita una accidén separadora progres:.vg-del
elemento metdlico 24. El borde delantero 52 corta el mate
rial del elemento 24 con wn efecto de separacién para iniciar
la formacibén de las porciones de las superficies de...f';L'r;;nco
33 del filete de la rosca interna. Se observari que 'éé:ﬁ; se

produce sin eliminacién de virutas u otro material d.él nélgz_
nento 24,

En el modo de realizacidn especi{fico preferido de
la invencibn que ce ilustra en la figura 2, el borde delante
ro 52 se extiende tangencialmente hasta la superficie lateral
interna 286 del véstago 12. Sin embargo, se ha previsto que,
si se desea, el borde delanterc 52 puede extenderse a lo lar

go de una cuerda hasta la superficie externa 28 del véstago
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12 siempre y cuando exista wna inclinacién progresiva del
borde delantero 52 hacla atris de la manera ilustrada en
la figura 2 coh el objeto de asegurar una entrada positiva
de la seccidn delantera 32 en el material del elemento 24,
Por tanto, se ha previsto que el &ngulo indicado en 60 en
la figura 2, entre el borde delantero 523 y una 1fnea 62
que se extiende radialmente entre el centro del vistago 12
y la interseccién del borde delantero 52 con la cresta 48,
tenga un valor inclufdo entre 402 y 702,
Las superficies laterales triangulares 44 y 46
divergen hacia el exterior a partir del borde-delantero 52
hacia la seccién lateral 34. Después de que el borde delan
tero 52 ha cortado el material del eclemento 24 para inigiar
la formacién de las superficies de flanco 33 en wn fxiéée de
rosca interna, las superficies laterales tr1angulare§j44 y
46 ejercen una presién sobre las superficies de flanco para
separarlas la wa con la otra con un efecto de recaléadé (o}
de leva que contribuye en completar la forma del filete de
la rosca interna. El 4ngulo entre los lados planos Q§:g146
es el mismo que el &ngulo entre las superficies de E;anco del
filete 14 de la rosca externa, es Aecir un &ngulo de.gof para
una rosca unificada y de 552 para una rosca de paso Wh;tworth.
Las superficies laterales planas 44 y 46 i'g@:borde
delantero 52 se extienden a partir de la base 42 hasta la por
cibén de cresta 48 del saliente de formacién de rosca. Sin em
bargo, los salientes de formacién de rosca 18 no utilizan
todo el borde delantero 52 para separar el metal del elemento
24, Por consiguiente, la porcién radialmente externa de los
salientes de formacién de rosca 18 separan el metal para ini

ciar la formacién de las superficies de flanco 33 de la mang
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ra ilustrada en la fiqura 2. Las superficies laterales 44 y

46 de los salientes de formacién de rosca separan las super
Picies de flanco 33. El saliente de formacién de rosca 18
se forma por laminacibén en el vlstago 12. Por tanto existi
ré& ur radio muy reducido entre las superficies 44 y 46,

Las superficies laterales 44 y 46 de los salientes
de formacién de rosca 18 que estén dispuestas hacia el exte
rior respecto a la extremi”ad externa del véstago 12, es |
decir 1os salientes de formacién de rosca 18 préximos aal fi
lete de rosca standard 18, se utilizan para formar las super
ficies de flanco sustancialmente en toda su extensién radial.
Sin embargo, las superficies laterales 44 y 46 de los salien
tes de formacibén de rosca que estén dispuestas en pwites ad
yacentes a la extremidad externa del vistago 12 no se utili
zan para formar superficies de flanco en toda su extensién
radial, BEsto se debe a que los salientes de formaciéé:ég
rosca 18 tienen todos la misma congiguracién ¥y la p&%ﬁién
de extremidad delantera 16 del véstago presenta una Férma
ahusada hacia el exterior en direccifén a la porcién.cidindri
ca principal del vistago 12 donde est& situado el foete de
rosca standard 14. Por consiguiente, la porc16n.rad1aiﬁente
externa de los salientes de formacién de rosca 18 en la por
cibn de extremidad delantera de diémetro relatlvamenteopeque
flo del véstago 12 interfieren en un grado relativamente reg
ducido con el material del elemento 24, Los saliente: de
formacién de rosca situados en la extremidad interna de dif
metro relativamente importante de la porcién de forma ahusa
da 16 del vistago interfieren sustancialmente en toda su ex

tensién radial con el material del elemento 24.

La seccibén lateral 34 incluye un par de superficies
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laterales generalmente planas 70 y 72 que se extienden a
partir de la superficie lateral externa 28 del véstago 12
hasta la porcién de cresta 48 del saliente de formacidén de
rosca 18 (véase figqura 3). Las superficies laterales 70 y
72 tienen bordes rectes radialmente internos 76 y 78 que se
extienden paralelamente el uno al otro y que estén situados
en la base de la seccibn lateral 34. Ademds, las superficies
laterales 70 y 72 tienen un par de bordes externos rectos

82 y 84 que se extienden paralelamente el uno al otro y tam
bién paralelamente a los bordes internos 76 y 78. Los bordes
externos 82 y 84 estén situados en lados opuestos de una su
perficie plana 86 de la porcidén de cresta 48.

Las superficies laterales 70 y 72 estén dispuestas,
ambas, en unos planos que se cortan mfituamente fammmmma'un
ngulo agudo que es igual al é&ngulo agudo entre las éﬁpérfl
cies del flanco de la rosca externa 14, Por tanto, cééﬁ?o
la rosca externa 14 es una rosca upificada que preséhthzun
dngulo de 602 entre las superficies del flanco, las sﬁperﬁi
cies laterales 70 y 72 de la porcidn lateral 34 se qontan
con un &ngulo agudo de 602, Esto permite que las supepficies
laterales 70 y 72 recalquen 1los flancos del filete éélla
rosca interna con el ingulo apropiado para el acoplamlento
por el filete 14 de la rosca externa, Naturalmente,.sz.el
fngulo entre las superficies de flanco del filete 14 de 1la
rosca externa es diferente, por ejemplo si la rosca externa
es una rosca Whitworth con un 4ngulo de flanco de 552, el
&ngulo entre las superficies laterales plénas 70 y 72 seria
también de 559,

La distancia entre un borde delantero generalmente
recto 90 de la superficie lateral 70 y un borde posterior
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generalmente recto 92 (véase figura 2) es inferior a la

extensién circunferencial de la seccidn delantera 32 alre
dedor del vastago 12. La distancia relativamente corta en
tre los bordes 90 y 92 minimiza el grado de contacto de las
superficies laterales 70 y 72 con los flancos de un filete
de rosca interna, minimizando asf la superficie de contacto
durante la formacién de la rosca y la fuerza necesaria para
accionar el tornillo 10, De la misma manera, la superficié
lateral 72 (véase figura 3) tiene una distancia relativamen
te corta entre el borde delantero 94 y un borde postérior
96, Se observari que, awnque la separacién entre los bordes
90 y 92 y la separacidn entre los bordes 94 y 96 var{a con
la distancia a partir del centro del vastago 12, los bardes
90 y 92 estén separados por la misma distancia que los-bqg
des %4 y 96, a la misma distancia radial a partir dei:;éntro
del véstago 12, R

] .

La seccién posterior 36 del saliente de formzdién
de rosca 18 tiene una configuraciéﬁ generalmente tetréédrica
similar a la configuracién de la seccidén delantera 32 del
saliente de formacién de rosca. Sin embargo, la extensifn
de la seccibn trasera 36 alrededor de la circunfereqﬁfﬁ:del
vistago 12 es sustancialmente infericr a la extensiéh;ﬁé
la seccibdn delantera 32, Esto se debe a que la secciéh:%rasg
ra 36 es sustancialmente ineficaz para formar el filete de
rosca 26 y constituye simpiemente un soporte de refuerzo del
saliente 18 de formacibén de rosca,

La seccidn trasera 36 tiene una base gemeralmente
triangular 100 (figura 3) que esti acoplada con el vistago
12, Un par de superficies laterales triangulares 102 y 104
estin dispuestas en lados opuestos de la base 100 y se ex
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tienden hacia el exterior a partir del vistago hasta una in
terseccibén en un borde trasero recto 106. Las superficies
laterales planas 102 y 104 de la seccién trasera 36 se ex
tienden a partir del vistago 12 hasta la porcién de cresta
48 del saliente de formacién de rosca. Los lados triangulares
102 y 104 cortan la seccibén lateral 34 en los bordes rectos
92 y 96. De la misma manera, las superficies laterales trian
gulares 44 y 46 de la seccibn delantera 32 cortan la sec
cién lateral 34 en los bordes rectos 90 y 94.

El borde trasero 106 (figura 2) de la secciédn
posterior 36 corta una linea radial desde el centro del
vlstago 12 que pasa por la interseccién del borde trasero
con la porcibén de cresta 48 del saliente de formacién de

rosca en wn 4ngulo indicado en 108 y que tiene una magpitud
inclufda entre 15 y 35°, Se observard que esto hace &ué'el
borde traser 106 se extiende a lo largo de una linea ‘géne

ralmente recta que forma una cuerda respecto al véstésof

circular 12. .

Para minimizar las fuerzas necesarias parQ_fgrmar
un, filete de rosca interno, la porcién de cresta 48 tiene una
longitud medida en la linea de interseccidn entre 1a?§g@e§
ficie de cresta 86 y un plano radial que se extiendé-é“%rg
vés del véstago 12, que es inferior al 15% de la alétpg del
saliente., La altura del saliente se mide a partir del plano
de la superficie 28 del vistago hasta la superficie de cresta

86 en el plano radial.

Si el tornillo 10 se sujeta en un elemento grueso
24 o en un elemento provisto de un agujero que no se extiende
totalmente a través del elemento, los sa’lentes de formacidén

de rosca cooperan con el filete de rosca interna para bloquear
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o mantener el tornillo impidiendo su movimientb de rotacién’
con relacidén al elemento. En estas condiciones, cuando la
porcién de cresta 48 recalca el material del elemento para
formar un filete de rosca interna, el material del elemento
tiende a volver elédsticamente detrés de la porcidén de cres-
ta 48 42 la manera representada en la figura 5. Esto hace dﬁ,
la raiz 114 del filete de rosca interna entre en contacto 66
el lado posterior o seccidén trasera 36 del saliente de fofma

cidén de rosca 18 para impedir que el saliente pueda girar

en una direccidén gque tiende a aflojar el tornillo 10.
En el modo de realizacidén de la invencidn que se

ilustra en la figura 1, los salientes de formacién'Be ‘rosca

18 estén dispuestos en una porcidén de extremidad adlantera

seudocdnica 16 del vastago 12, ¥y se extienden radialiente

hacia ¢l exterior a partir de la superficie externa.28 de la

-

porcidén de extremidad delantera 16 a la misma distadéia

para dar lugar a la formacidén progresiva de un fileté de

- - [ ]
rosca interna. : ™

Basandose en la descripcidn que antecede, Qﬁ?a
claro que se utiliza una forma mejorada de dlsposmélvo de
formacidén de rosca para formar un filete de rosca 1nterna
en un elemento. Lz forma del dispositivo de formacidn de
rosca incluye una pluralidad de salientes de formacidén de
rosca 18 dispuestos en un vAstago 12. Cada uno de los saliég
tes de formacién de rosca 18 tiene una seccidén delantera 32

que separa el material del elemento 24 para iniciar la for-
macién de los flancos 33 de un filete de rosca interna 26. ,
Esto se obtiene sin cortar completamente el material del elg;;
mento 24 en el cual se estd formando el filete de rosca 26.
Inmediatamente detras de la seccidén delantera 32

.« 7 — . .
se halla una seccidn latera¥—34"qus tiene un par de superfi-
. ™



10

15

20

25

30

cies laterales planas 70 y 72 axe forman mituamente un &ngulo
jdéntico al 4ngulo formado entre las superficies de flanco
de las espiras adyacentes de un filete de rosca standard.
Esto permite que las superficies laterales 70 y 72 ejerzan
una presién contra las superficies de flanco 33 del filete
de rosca interna 26, aliséndolas. Una seccién posterior 36
se extiende hacia atrés a partir de la seccidn lateral 34 y
sirve para soportar la seccifn lateral y la seccién delante
ra 36 del saliente de formacibén de rosca 18,

La seccién delantera 32 del saliente de formacién
de rosca 18 tiene un borde delantero 52 relativamente largo
que se extiende a lo largo del véstago 12 con el mismo &n
gulo de paso que se desea cbtener para el filete de‘39§ga
interna 26. El largo borde delantero 52 penetra posixﬁq?mgg
te en el elemento 24 y por tanto la formacidn de 1a.§6sba

interna 26 se inicia con el &ngulo de paso deseado,
Un par de lados triangulares 44 y 46 diver':gérf ha
¢ia el exterior a partir del bordé-delantero y se exﬁienden
a partir de la cresta 48 hasta la base 42 de la secgibn de
lantera 32 del saliente de formacién de rosca 18, Les,dados
triangulares 44 y 46 son relativamente largos en 19;@ireg
cién en la cual estén formadas las superficies de s¥atdo.
Esto permite que el borde delantero 52 separe y traSéié en
frio el material del elemento 24 en el cual se estd formando
el filete de rosca 26, en una superficie importante del sa
liente de formacién de rosca 18 para distribuir las fuerzas
necesarias para formar los flancos 26 del filete de rosca
interno en una superficie relativamente importante, Esto
tiende a reducir la fuerza aplicada a cualquier 2zona de la
seccibén delantera 32 del saliente de formacién de rosca 18,
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Si el saliente de formacién de rosca 18 es relativamente
vivo 0 romo, existirén fuerzasz elevadas con la resultante
tendencia a desgastar o romper el saliente de formacién de
YOosCae

La seccidn lateral del saliente de formacibn de
rosca tiene un par de superficies laterales generalmente
rectangulares 70 y 72 que forman mftuamente el mismo &ngulo
que el 4ngulo agudo deseado entre las superficies de flanco
33 de las espiras adyacentes de la rosca interna. Las su
perficies laterales 70 y 72 alisan las superficies de flanco
33 formadas inicialmente por la seccibén delantera 32 del
saliente de formacién de rosca, Aunque la accidn de alisado
de las superficies laterales 70 y 72 en los flancos‘§3 del
filete de rosca interna 26 es importante para obteneé:;;per
ficies de flanco perfectamente definidas con el éngulo ae
seado entre ellas, la extensibén de la superficie de éontac
to de las superficies laterales 70 y 72 con los flances
33 del filete de rosca interna 26 se minimiza para rq@ucxr

la fuerza de accionamiento necesaria para formar el filete
de rosca interna.

* 5°
o.'

La seccién trasera 36 del saliente de forqggién
de rosca 18 soporta las secciones laterales y delafitera del
saliente de formacibén de rosca. La seccién trasera éb.ﬁel sa
liente de formacién de rosca 18 es relativamente corta y
presenta un par de superficies laterales 102 y ;04 que estin
inclinadas fuertemente hacia el interior hasta wun borde pos
terior 106 con el fin de minimizar el grado de acoplamiento
entre la seccién trasera 36 y los flancos del filete de la
rosca interna, Esto tiende también a minimizar la fuerza de
accionamiento necesaria para formar la rosca.
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| E1 saliente de formacibén de rosca 18 tiene una
porcidn de cresta 48 que forma la rafz 114 del filete 26
de la rosca interna. La distancia entre las extremidades
delantera y posterior de la porcibn de cresta 48 es relativa
mente corta 1o que reduce todavia més la superfide de con
tacot entre el saliente de Pormacién de rosca 18 y el file
te 26 de la rosca interna, Ademés; la corta extensién de
la porcibén de cresta 48 permite que el material del filete
de rosca interna vuelva elésticamente detrds de la porcibn
de cresta 48 lo que impide que el saliente de formacién de
rosca pueda desplazarse en sentido inverso (véase figura 5).
Cuando el saliente de formacién de rosca se utiliza en aso
ciacién con un tornillo, el acoplamiento de agarre resultante
entre la rafz 114 del filete de formacién de rosca {ﬁiéina
26 y la porcibén de cresta de los salientes de formadi&ﬁtde
rosca proporciona un efecto de bloqueo que impide el'éf;g
jamiento del tornillo. fgsf

En resumen, el presente Modelo de Utilidagd® que
se solicita deberd recaer en las siguientes ":;;

REIVINDICACIONES

1« Forma de dispositive de formacién de ro?cd'dgé

tinada a ser utilizada para formar un filete de rosea’~inter
na en un elemento, incluyendo dicha forma del dispositivo de
formacién de rosca un vlstago que se extiende axialmente,
teniendo dicho véstago una seccidn transversal de configu
racién circular en un plano radial que se extiende perpendi
cularmente a un eje longitudinal central de dicho véstago,

y una pluralidad de salientes de formacibén de rosca situados
en dicho véstago, incluyendo cada uwno de dichos salientes

de formacién de rosca una veccibn delantera que separa el
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material del elemento para iniciar la formacién de los flan
cos del filete de la rosca interna y wna secciédn lateral

que ejerce una presién contra los flancos del fileted la
rosca interna, teniendo dicha seccién delantera de cada uno
de dichos salientes una configuracién generalmente tetraédri
ca con wna base triangular situada en dicho véstago, un par
de superficies laterales triangulares dispuestas en lados
opuestos de dicha base triangular y que se extienden radial
mente hacia el exterior de dicho vAstago a partir de dicha
base hasta una porcibén de cresta de dicho saliente, cort&ndose
mituamente dichas superficies laterales triangulares para
formar un borde delantero de dicho saliente, extendiéndose
dicho borde delantero de dicho saliente a partir de digho
vistago hasta dicha prrcibdn de cresta de dicho salieéiéfgg
ra separar el material del elemento y para iniciar iéff%g
macidn de las superficies de flanco de wn filete de resca
interna en el elemento, estando oriazntadas dichas sd%dnéicies
laterales triangulares de dicha se‘cciﬁn delantera deo:'modo
que diverjan hacia el exterior a partin de dicho borde, de
lantero hasta dicha seccifn lateral de modo que dichag.su
perficies laterales triangulares tiendan a separar %é%fqg
perficies de flanco del filete de rosca interna con”ﬁh’efgg
to de cwmiia, incluyendo dicha seccidn latsral de dici{o. :éalie_r_l_
te un par de superficies laterales generalmente rectangula
res que se extienden con un &ngulo agudo la wna respecto a
la otra a partir de los bordes de base en dicho véstago hag
ta los bordes externos en dicha porcién de cresta de dicho
saliente, extendiéndose dichos bordes de base de dichas su
perficies laterales paralelamente el uno respectc al otro

y también respecto a dichos borcles externos, teniendo dichas
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superficies laterales rectangulares de dicha seccién lateral
unas porciones de borde delantero que cortan dichas superfi
cies laterales triangulares de dicha seccién delantera en di
chas porciones de borde trasero de dichas superficies latera
les triangulares, estando dispuestas dichas superficies 1a
terales rectangulares de dicha seccién lateral en unos planos
que se cortan mfituamente con un é&ngulo agudo igual a wn &ngu
1o agudo formado entre las superficies de flanco de las eg
piras adyacentes del filete de rosca interna, teniendo 1la
seccibn lateral de dicho saliente una superficie de cresta
que se extiende entre dichos bordes externos de dichas su

perficies laterales rectangulares para formar una porcibn de
rafz de la rosca interna. .

2+ Forma de dispositivo de formacibén de ro.s:éé..sg
gln la reivindicacién 1, caracterizado porque dicho Boiae
delantero de dicho saliente corta una linea racdial qv:'e‘ va
desde el centro de dicho véstago hasta la intersecciégr-.ée
dicho borde delantero con la porcién de cresta de dichp salien
te con wn &ngulo inclufdo entre 402 y 702 .

3. Forma de dispositivo de formaciébn de rc;s::ﬂa. se
ghn la reivindicacibn 1, caracterizado porque dicha éuperf:.
cie de cresta formada en dicho saliente tiene una lcr;é.s.:tud
medida a lo largo de una linea de interseccién entref'gi:"p:ha
superficie de cresta y un plano radial que pasa a t:bavés
de dicho véstago y que es inferior al 15% de la altura de
dicho saliente medida a partir del véstago hasta dicha su
perficie de cresta en el plano radial,

‘ 4. Forma de dispositivo de formacidn de rosca sg
glm la reivindicacibén 1, caracterizado porque cada uno de

dichos salientes de formacién de rosca incluye ademfs una sec
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cidn trasera que soporta dicha seccién lateral, teniendo di
cha seccién trasera de dicho saliente una configuracién ge
neralmente tetraddrica con una base triangular situada en
dicho vistago, un par de superficies laterales triangula
res dispuastas en lados opuestos de dicha base triangular
de dicha secridn trasera y que se extienden radialmente ha
cia el exterior de dicho v&stago hasta una inter eccién con
dicha superficie de cresta, corténdose dichas superficies
laterales triangulares de dicha seccién trasera para formar
un borde trasere de dicho saliente, extendiéndose dicho
borde trasero de dicho saliente a partir de dicho véstage
hasta dicha porcidn de cresta de dicho saliente.

5. Forma de dispositivo de formacidn de rosca
segln 12 reivindicacidn 4, caracterizado porque dichfaséqg
perficies laterales rectangulares de dicha seccién laferal
tienen unas porciones de vorde posterior que cortan éi&pas
superficies laterales triangulares de dicha seccién'§6§ﬁg
rior en las porcicnes de borde delantero de dichar ghperfi
cies laterales triangulares de dicha seccidn posteriguw

6s Forma de dispositivo de formacién de rosee, se
ghn la reivindicacién 5, caracterizado porque dicho,ﬁéihe
posterior de dicho saliente corta wna linea radial &d%iva
del centro de dicho véstago a la interseccién de dighofborde
posterior con la porcién de cresta de dicho saliente, con
un &ngulo incluido entre 15 y 352,

7. Forma de dispositivo de formaciém de rosca sg
gln la reivindicaciédn 4, caracterizado porque dicho borde
delantero de dicho saliente se extiende a 1o largo de una
1{nea tangente a dicho véstago, extendiéndose dicho borde

postericr de dicho saliente a lo largo de una lfinea que es



) una cuerda resvecto a dicho véstago.

8. Se reivindica por dltimo como objeto sobre
| el que ha de recaer el liodelo de Utrilidad que se solici:
- ta: FURMA D DISPOSITIVO DE FORMACION DE ROSCA.
S Todo counforme queda descrito y reivindicado en':
la presente memoria descriptiva que consta de veintiseié

péginas mecanografiadas y dibujos que se acompaiian.

. Madrid, 20 de Agosto de 1.980
BERNARDO UNGRIA
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