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j EXTRACTO DE LA DESCRIPCION 

Se u t iliz a  una forma mejorada de dispositivo de 

formación de rosca para formar un f i le t e  de rosca interna 

en un elemento. La forma del dispositivo de formación de 

rosca incluye una pluralidad de salientes que están dispues 

tos en un vástago que presenta una configuración de sección 

transversal c ircu lar. Cada uno de los salientes de formación 

de rosca incluye una sección delantera que corta e l material 

del elemento para in ic iar la  formación de los flancos del f i  

lete  de la  rosca interna. Una sección la te ra l de cada salien  

te de formación de rosca ejerce una presión contra los flan  

eos del f i le t e  de la  rosca interna para contribuir a formar 

los flancos. Una sección posterior de cada saliente.sopor 

ta las secciones laterales y delantera del saliente..**;-.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

La presente invención se re fie re  de manera, geperal
* . .

a una forma de dispositivo de formación de rosca que 'sé* u ti 

l iz a  para formar un f i le t e  de una rosca interna en ú n e le  

mentó. Más particularmente, la  presente invención se*s?&fie 

re a una forma de dispositivo de formación de filet€Es.*de ros 

ca que tiene una sección delantera que divide e l matemial 

del elemento para in ic ia r la  formación de los flancos de 

un f i le t e  de una rosca interna y una sección la te ra l tpie 

ejerce una presión contra los flancos del f i le t e  de la  ros  

ca interna para contribuir a formar las superficies de los  

flancos.

En la  patente de Los Estados Unidos NB 1.309.232 

se describe una forma conocida de dispositivo de formación 

de rosca. Esta forma conocida de dispositivo do formación 

de rosca incluye un diente o un saliente de formación de30
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rosca e l cual, cuando se observa en e l sentido del eje de 

un f i le t e ,  tiene una configuración generalmente triangular. 

Se observará que e l diente de formación de rosca descrito  

en esta patenta no presenta un borde delantero largo desti 

nado a penetrar positivamente en e l material, un? cresta pía 

na para ayudar a formar e l ángulo deseado de la  hélice o 

una superficie la te ra l plana que se extiende entre la  ra íz  

y la  cresta de la  rosca. Además, e l diente de formación de 

rosca descrito en esta patente tiene una configuración ta l  

que corta una parte del elemento en e l cual debe roscarse 

un agujero.

En la  patente de Los Estados Unidos NS 3.426.642

se describen otras formas de dispositivos de fc¡rmaci¿5n,<de

rosca. Estas formas de dispositivos de formación de rosca
*  +  *

están asociados con un to rn illo  auto-roscador. Algunas de 

la s  formas de dispositivos de formación de rosca descritas
* a *

en esta patente están constituidas por protuberancia&'én

las  crestas y en los flancos de una rosca. En otros &pdos

de realización, las formas de dispositivos de formación de

rosca tienen e l aspecto de protuberancias dispuestas-, $n.el
* .*

vastago del dispositivo de fija c ió n  sin rosca entre.las pro

tuberancias. '* * "
. *.

RESUMEN DE LA PRESENTE INVENCION :** .*

Se u t il iz a  una forma mejorada de dispositivo de 

formación de rosca para formar un f i le t e  de rosca interna 

en un elemento. La forma del dispositivo de formación de 

rosca incluye una pluralidad de salientes de formación de 

rosca dispuestos en un vástago. Cada uno de los salientes 

de formación de rosca tiene una sección delantera que sepa 

ra  e l material del elemento para in ic iar la  formación de



los flancos de un f i le t e  de rosca interna. Esto se obtiene

sin  recortar e l material del elemento en e l cual se está

formando e l f i le t e  de la  rosca.
Inmediatamente detrás de la  sección delantera se

ha lla  una sección latera l que presenta un par de superfi

cíes laterales planas que se extienden cor e l mismo ángulo

la  respecto a la  otra que el ángulo entre las superfi

cíes de flanco de las espiras adyacentes de un f i le t e  de

rosca standard. Esto permite que las superficies laterales

ejerzan una presión contra las superficies de flanco del

f i le t e  de rosca interna, alisándolas. Una sección poste

r io r  se extiende hacia atrás a partir de la  sección la te ra l

y sirve para soportar la  sección la tera l y la  sección*áe
* * *

lantera del saliente de formación de rosca. - .**
+  *  *

La sección delantera del saliente de formación

de rosca tiene un borde delantero relativamente largo que
.  .

se extiende a lo  largo del vástago con e l mismo ángulp de
*  *  *

paso deseado para el f i le te  de la  rosca interna. El borde

delantero largo penetra positivamente en e l elementó*,"y por

tanto la  formación de la  rosca interna se in ic ia  con.^Kán

guio de paso deseado. : * *. ^

Un par de lados triangulares divergen hacia ^1
* ..

exterior a partir del borde delantero y se extiendeh a par 

t i r  de la cresta hasta la  base de la  sección delantera del 

saliente de formación de rosca. Los lados triangulares son 

relativamente largos en la  dirección en la  cual se forman 

las superficies de los flancos. Esto permite que e l borde 

delantero separe y trabaje en fr ío  e l material del elemento 

donde se está formando e l f i le t e  de rosca a lo  largo de 

una superficie importante del saliente de formación de ros



ca para d istribu ir las fuerzas necesarias para formar los  

flancos del f i le t e  de la  rosca interna sobre una superficie  

relativamente importante. Esto tiende a reducir la  fuerza 

aplicada a cualquier superficie de la  sección delantera 

del saliente de formación de rosca. Si e l saliente de fo r  

mación de rosca fuera rdativamente afilado o romo, unas 

fuerzas más elevadas estarían presentes y se produciría una 

tendencia a desgastar o romper e l saliente de formación de 

rosca.
La sección latera l del saliente de formación de

rosca tiene un par de superficies laterales generalmente

rectangulares que se extienden la  una respecto a la  otra

oon e l mismo ángulo agudo que e l ángulo agudo deseado entre

las  superficies de flanco de las  espiras adyacentes dé la

rosca interna. Las superficies laterales a lisan  la  superficie

de flanco formadas inicialmente por la  sección delantera

del saliente de formación de rosca. Aunque e l efecto d e 'a li

semiento de las superficies laterales de los flancos*dél

f i le t e  de la  rosca interna es importante para obtener 3u

perficies de flanco perfectamente definidas formando ̂ nfÜtua

mente e l ángulo deseado, la  extensión de la  superficie* ge
+ ***

contacto de las superficies laterales con los flancos del 

f i le t e  de rosca interna se minimiza para reducir la 'fu erza  

de accionamiento necesaria para formar e l f i le t e  de la  ros 

ca interna.
La sección trasera del saliente de formación de 

rosca soporta las secciones laterales y delantera del sa 

líen te  de formación <& rosca. La sección trasera del saliente  

de formación de rosca está relativamente corta y tiene un 

par de superficies laterales que están inclinadas fuertemente
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hacia e l in terior hacia un borde posterior, con e l f in  de 

minimizar la  extensión del contacto entre la  sección poste 

r io r  y  los flancos del f i le t e  de la  rosca interna* Esto tien  

de también a minimizar la  fuerza de accionamiento necesaria 

para formar la  rosca.
El saliente de formación de rosca tiene una forma 

de cresta que forma la  ra íz  del f i le t e  de la  rosca interna. 

La distancia entre los extremos delantero y  posterior de la  

porción de cresta es relativamente corta para minimizar toda 

vía más la  superficie de contacto entre e l saliente de forma 

ción de rosca y e l f i le teó *  la  rosca interna. Además, la  cor 

ta extensión de la  porción de cresta permite que e l material 

del f i le t e  de la  rosca interna presente un efecto de muelle 

detrás de la  porción de cresta, impidiendo que e l saliente  

de formación de rosca pueda rea liza r un movimiento en sentí 

do inverso. Cuando se u t iliz a  e l saliente de formaciónIde 

rosca en asociación con un to rn illo , e l acoplamiento de ; 

agarre resultante entre la  ra íz  del f i le t e  de la  rosca ín ter  

na y las porciones de cresta de los salientes de formación 

de rosca proporciona un efecto de bloqueo que impide e l, 

aflojamiento del to rn illo . * * '

Por consiguiente, un objeto de la  presente inven 

ción consiste en proporcionar una forma nueva y mejorada 

de dispositivo de formación de rosca que minimiza las fuer 

zas inducidas en un saliente de formación de rosca y la  

fuerza necesaria para formar un f i le t e  de rosca interna, 

minimizando la  superficie de contacto entre e l saliente  

de formación de rosca y e l f i le t e  de la  rosca interna, y  

en e l cual e l saliente de formación de rosca tiene una 

sección delantera que separa e l material del elemento para30



in ic ia r formación de los flancos del f i le t e  de la  rosca 

interna y una sección latera l que ejerce una presión contra 

los flancos del f i le t e  de la  rosca interna para a lisa r las  

superficies de los flancos.

Otro objeto de la  presente invención consiste en 

proporcionar una forma nueva y mejorada de dispositivo de 

formación de rosca según se indica en e l objeto anterior y  

en la  cual e l saliente de formación de rosca incluye una 

sección trasera que soporta las secciones laterales y delan 

tera del saliente de formación de rosca y tiene una extensión 

relativamente corta que tiende a minimizar e l acoplamiento 

entre la  sección trasera y e l f i le t e  de la  rosca interna.

Otro objeto de la  presente invención consiste en 

proporcionar una forma nueva y mejorada de dispositivo-de  

formación de rosca según se indica en cualquiera de los. 

objetos anteriores, y en la  cual la  sección delantera del 

saliente de formación de rosca tiene un borde delantero*re 

lativamente largo que tiende a reducir las fuerzas inducidas 

en e l saliente de formación de rosca.

' BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Los objetos y las características de la  preagnte 

invención descritos más arriba, asi como otros, podrán'en 

tenderse claramente leyendo la  siguiente descripción-tomada 

conjuntamente con los dibujos que la  acompasan, en los cuales 

La figura 1 es una ilustración parcialmente abier 

ta que representa un tom illo  que tiene una forma de disposi 

tivo de formación de rosca realizada de acuerdo con la  pre 

sente invención y que debe u tiliza rse  para formar una 

rosca interna en un agujero no roscado situado en un e le  

mentó;

**
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la  figu ra  2 es una ilustración  ampliaáaque repre­

senta la  relación  que existe entre un saliente de formación 

de rosca situado en e l to rn illo  de la  figura 1 y e l material 

del elemento durante la  formación del f i l e t e  de rosca in ter­

na en e l elemento;

la  figura. 3 es una v is ta  en planta, por encima, 

tomada de manera general a lo  largo de la  lín ea  3-3 de la  4 

figura 2, que ilu s tra  más detalladamente la  construcción 

del saliente de formación de rosca, representándose e l sa­

lien te  en la  figura 3 separadamente del elemento en el cual 

se está formando un f i le t e  de rosca interna;

la  figura  4 es una v is ta  en alzado, tomada*<géneral- 

mente a lo  largo de la  línea 4-4 de la  figura 3, qQp/^lus- 

tra  más completamente la  relación que existe entre e i*sa­

lien te  de formación de rosca y e l elemento en e l cúglrse 

está formando una rosca; *1.

la  figura  5 es una v is ta  en sección parcial^, amplia­

da, que ilu stra  la  relación que existe entre la  potoi&n de

cresta del saliente de formación de rosca de la  fig q r§  2 y
* * * * *

la  ra íz  del f i l e t e  de rosca interna formado en e l -elepento.
: *..

DESCRIPCION DEL MODO DE REALIZACION PARTICULARMENTE PRE­

FERIDO DE LA INVENCION

Un to rn illo  10 (figu ra  1) tiene un vastago 12 con 

una extremidad c ilin d rica  interna o porción trasera en la  

cual está formado un f i le t e  14 de rosca de tipo standard. El 

vastago 12 tiene igualmente una porción delantera o de extre­

midad externa de forma ahusada 16 en la  cual están situados 

una pluralidad de salientes de formación de rosca idénticos

30



18, construidos de acuerdo con la  presente invención. Los

salientes de formación de rosca 18 están alineados a lo  la r

go de un trayecto helicoidal que tiene el mismo paso que e l

f i le t e  de rosca standard 14. Por consiguiente, un f i le t e  de

rosca interna formado en un agujero no roscado 22 situado

en un elemento 24, por medio de los salientes 18, tendrá e l

mismo paso que las  espiras del f i le t e  de rosca standard 14.
La porción de extremidad delantera 16 del vástago

12 tiene una forma ahusada. Esta forma ahusada es ta l que

la  espira más externa de los salientes 18 tenga un diáme

tro de cresta solamente un poco superior a l diámetro del

agujero 22. Por tanto, cuando la  porción extrema delante

ra 16 del vástago se introduce bajo presión en e l aguqaro 22

las crestas de los salientes 18 situadas en la  extremidad de* . * **
lantera del torn illo  pueden acoplarse con e l elementó jaétá

lico  24 e in ic iar la  formación de un f i le t e  26 de rosca in

terna. * *̂

Cuando se hace g irar e l torn illo  10 en un agujero

no roscado 22 , los salientes de formación de rosca i$.ápaba

jan en fr ío , sucesivamente, e l elemento metálico 24 coa,un
****

efecto de recalcado que completa la  formación del fiigRe
 ̂ *

26 de la  rosca interna (figu ra  2)+ El f i le t e  26 de rMsca 

interna, completamente formado, tiene una forma talt<fue 

puede acoplarse con e l f i le t e  de rosca standard 14 formado 

en e l vástago 12. Por tanto, la  espira más interna del con 

junto helicoidal de file te s  de formación de rosca 18 recal 

ca eficazmente e l f i le t e  rosca interna 28 dándole una 

forma que permite su acoplamiento con e l f i le t e  de rosca in  

tema 14. Esta forma es ta l que los flancos del f i le t e  de 

rosca interna se sitúen en contacto intimo con los flancos



del f i le t e  de rosca externa 14. J

En e l modo de realización de la  invención que se ^

ilu stra  en la  figura  1 , la  porción de extremidad delantera 7.

16 del vástago 1 2  tiene una forma husada, y  cada uno de los

salientes de formación de rosca 18 tiene la  misma altura a

partir de una superficie externa seudocónica 28 del vásta r

go. Se observará que aunque la  porción 16 de extremidad
delantera del vástago tiene una forma ahusada, la  parte del

vástago en la  cual está formado e l f i le t e  de rosca standard

14 es c ilindrica . La porción de extremidad delantera 16

del vástago 12  tiene una forma cónica con e l  objeto de ób

tener una formación progresiva del f i le t e  de rosca interna

por cada uno de los salientes de formación de rosca I 8 .suce

sivamente. Esto tiende a minimizar la  extensión en la -cual
* *

e l material del elemento metálico 24 es recalcado pof'cúal 

quier saliente de formación de rosca 1 8 , dando lugar *á una 

reducción correspondiente de la  fuerza aplicada a cualquier 

saliente de formación de rosca. ***

La construcción idéntica de los salientes de .for  

nación de rosca 18 y la  interacción entre lo s  salientes.y  

el elemento 24 se ilu stra  más completamente en las figuras  

2-5. Por consiguiente, un saliente de formación de rosMa 18 

construido de acuerdo con la  presente invención presenta 

una sección delantera 32 (véanse figuras 2 y 3) que separa 

e l material del elemento metálico 24 para in ic iar la  formación 

de las  superficies de flanco 33 del f i le t e  26 de la  rosca in  

terna. Además, la  sección delantera 32 ejerce un efecto de 

recalcado o separa la  parte de las superficies de flanco 33 

formada por los salientes precedentes 18 y  la  parte de las  

superficies de flanco inicialmente formadas por e l efecto
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de separación de la  sección delantera.

La sección delantera 32 del saliente de forma

ción de rosca 18  tiene una extensión circunferencial re ía

tivamente importante (figu ra  2) alrededor de la  circunferen

c ia  del vástago 1 2 . Por tanto, las  fuerzas resultantes de

la  formación del f i le t e  de rosca interna 26 se distribuyen

sobre una superficie relativamente importante de la  sec

ción delantera 32. Esto tiende a minimizar e l nivel de fuer

za presente en las varias zonas de la  sección delantera 32,

tendiendo asi a minimizar la  deformación p lástica y/o e l des

gaste de la  sección delantera. Además, la  extensión circun

ferencial relativamenleiTportante de la  sección delantera 32

le  permite penetrar en e l material del elemento 24 de manera

positiva para in ic ia r la  formación del f i le t e  26 de la .rosca
* **interna con un paso idéntico a l paso de la  rosca* standard

14 (figura 1 ). *1*

Inmediatamente detrás de la  sección delant^pa;32

del saliente de formación de rosca*18 se halla  una sección

la te ra l 34 (figuras 2 y 3 ). La sección la te ra l 34 ejerge*****
una presión contra los flancos 33 del f i le t e  de roscp.Ínter

na 26 para formar más completamente los flancos. Está'acción
* * * * *

de presión a lisa  o suaviza los flancos 33 del f i le t é *á ^ d e  

la  rosca interna para formar superficies de flanco i&$ás 

que no presentan un efecto abrasivo ni pueden rayar las  

superficies de flanco del f i le t e  14 de la  rosca standard.

La sección latera l 34 tiene una extensión re la t i  

vamente corta en la  circunferencia del vástago 12 para mini 

mizar e l grado de acoplamiento de la  sección latera l con los 

flancos 33 del f i le t e  26 de la  rosca interna. Minimizando 

e l grado de acoplamiento de la  sección la te ra l 34 con los
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flancos del f i le t e  de la  rosca interna, e l par o la  fuerza 

necesaria para hacer girar e l to rn illo  10 en e l agujero 

no roscado 22 (figu ra  1) se minimiza. Sin embargo, se enten 

derá que la  extensión de la  sección la te ra l 34 (figu ra  2) 

es suficiente para formar de manera positiva los flancos 

33 del f i le t e  26 de la  rosca interna.

Inmediatamente detrás de la  sección latera l 34

se halla  una sección posterior 36 (figuras 2 y 3) del sa

líente de formación de rosca 18. La sección trasera 36 so

porta la  sección latera l 34 y la  sección delantera 32 del sa

líente 18 para que e l saliente sea capaz de soportar las fuer

zas que se le  aplican durante la  formación de un f i le t e  de

rosca interna. Se observará que la  sección trasera 36 del

saliente de formación de rosca 18 tiene una extensión-axial
*  *  *

relativamente corta y presenta una forma ahusada con 'inc li 

nación fuerte hacia e l in terior y tiende a minimizar e l gra 

do de acoplamiento de la  sección trasera 36 con e l ftl& te  

26 de la  rosca interna. Esto tiende a minimizar la  fuerza 

necesaria para hacer girar e l to rn illo  10 (figu ra  1^.en e l 

agujero no roscado 22 formado en e l elemento 24. .* w J
La sección delantera 32 (figuras 2, 3 y 4 ) .de l sa 

líen te de formación de rosca 18 tiene de manera generen una 

configuración tetrahédrica. Por tanto, la  sección delaptera 

32 del saliente de formación de rosca 18 tiene una base trian  

guiar 42 dispuesta en la  superficie la te ra l circular externa 

28 del vástago 12. Además, la  sección delantera 32 tiene un 

par de superficies laterales triangulares 44 y 46 que se ex 

tienden hacia arriba a partir de la  superficie la tera l exter 

na 28 del vástago 12 hasta una porción de cresta 48 del sa 

líente de formación de rosca. El cuarto lado triangular de
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la  sección delantera tetraèdrica 32 está formado en e l 

plano de intersección entre la  sección delantera 32 y la  

sección latera l 34.

Las dos superficies laterales triangulares planas 

44 y 46 (veánse figuras 3 y 4) del saliente de formación de 

rosca 18 se cortan a lo largo de un borde delantero general 

mente recto 52 del saliente de formación de rosca. El borde 

delantero 52 tiene una extremidad delantera 54 en e l punto 

de intersección del borde delantero con la  superficie exter 

na de forma seudocónica 28 del vástago 12. Además, e l borde 

delantero 52 tiene una extremidad trasera 56 en un punto de 

acoplamiento con e l borde delantero 52 con la  porción de 

cresta 48 del saliente de formación de cresta 18.

El borde delantero 52 tiene una inclinación-reía* *****
tivamente progresiva (véase figura  2) que proporciona pñ

acoplamiento posiitvo del borde delantero con el material

del elemento 24. Además, la inclinación progresiva dér'^orde

delantero 52 fa c i l it a  una acción separadora progresiva*del

elemento metálico 24. El borde delantero 52 corta e^jp&jte

r i a l  del elemento 24 con un efecto de separación para,in iciar

la  formación de las porciones de las superficies de.flpnco

33 del f i le t e  de la  rosca interna. Se observará que éább se
. *.

produce sin eliminación de virutas u otro material d& l.ele  

mento 24.

En e l modo de realización especifico preferido de 

la  invención que se ilu s tra  en la  figura 2, e l borde delante 

ro 52 se extiende tangencialmente hasta la  superficie la te ra l  

interna 28 del vástago 12. Sin embargo, se ha previsto que, 

s i  se desea, el borde delantero 52 puede extenderse a lo  lar  

go de una cuerda hasta la superficie externa 28 del vástago
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1 2  siempre y cuando exista una inclinación progresiva del 

borde delantero 52  hacia atrás de la  manera ilustrada en 

la  figu ra  2 con e l objeto de asegurar una entrada positiva  

de la  sección delantera 32 en e l material del elemento 24*

Por tanto, se ha previsto que e l ángulo indicado en 60 en 

la  figura  2 , entre e l borde delantero 523 y una linea 62 

que se extiende radialmente entre e l centro del vástago 1 2  

y la  intersección del borde delantero 52 con la  cresta 4 8 , 

tenga un valor incluido entre 402 y 70s.

Las superficies latera les triangulares 44 y 46

divergen hacia e l exterior a p a rt ir  del borde delantero 52

hacia la  sección la tera l 34. Después de que e l borde delan

tero 52 ha cortado e l material del elemento 24 para in ic ia r

la  formación de las superficies de flanco 33 en un f i le t e  de* +* * *
rosca interna, las  superficies laterales triangu lares*44 y
46 ejercen una presión sobre la s  superficies de flanea para

separarlas la  una con la  otra con un efecto de recalápdg o

de leva que contribuye en completar la  forma del f i le t e  de

la rosca interna. El ángulo entre los lados planos 44 y 46

es e l mismo que e l ángulo entre las superficies de flanco del
. .*

f i le t e  14 de la  rosca externa, es decir un ángulo deTSU$ para 

una rosca unificada y de 559 para una rosca de paso 'Whitworth.

Las superficies laterales planas 44 y 46 y*^l!borde  

delantero 52 se extienden a partir de la  base 42 hasta la  por 

ción de cresta 48 del saliente de formación de rosca. Sin em 

bargo, los salientes de formación de rosca 18 no utilizan  

todo e l borde delantero 52 para separar e l metal del elemento 

24* Por consiguiente, la  porción radialmente externa de los  

salientes de formación de rosca 18 separan e l metal para in i  

ciar la  formación de las superficies de flanco 33 de la  mane
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ra ilustrada en la  figura 2. Las superficies laterales 44 y

46 de los salientes de formación de rosca separan las super

f ic ie s  de flanco 33. El saliente de formación de rosca 18

se forma por laminación en e l vástago 12. Por tanto ex istí

rá  un radio muy reducido entre las superficies 44 y 46.

Las superficies latera les 44 y 46 de los salientes

de formación de rosca 18 que están dispuestas hacia e l exte

r io r  respecto a la  extremidad externa del vástago 12, es

decir ios salientes de formación de rosca 18 próximos aal f i

lete  de rosca standard 18, se utilizan  para formar las super

fic ie s  de flanco sustancialmente en toda su extensión rad ia l.

Sin embargo, las superficies laterales 44 y 46 de los salien

tes de formación de rosca que están dispuestas en pu&tP? &d

yacentes a la  extremidad externa del vástago 12 no s e 'u ^ ili
*  +  *

zan para formar superficies de flanco en toda su extensión

rad ia l, Esto se debe a que los salientes de formación'de
* + *

rosca 18 tienen todos la  misma configuración y la  poi+cíón

de extremidad delantera 16 del vástago presenta una Pb&ma

ahusada hacia e l exterior en dirección a la  porción.cáAíndri

ca principal del vástago 12 donde está situado el f i le t e  de

rosca standard 14. Por consiguiente, la  porción radialmente....
externa de los salientes de formación de rosca 18 en la  por

. *  * * *

ción de extremidad delantera de diámetro relativame&te**peque 

Ro del vástago 12 interfieren en un grado relativamente re  

ducido con el material del elemento 24. Los salientes de 

formación de rosca situados en la  extremidad interna de diá  

metro relativamente importante de la  porción de forma ahusa 

da 16 del vástago in terfieren  sustancialmente en toda su ex 

tensión rad ial con e l material del elemento 24.

La sección la te ra l 34 incluye un par de superficies
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latera les generalmente planas 70 y 72 que se extienden a 

partir de la  superficie la te ra l externa 28 del vástago 12 

hasta la  porción de cresta 48 del saliente de formación de 

rosea 18 (véase figura 3 ). Las superficies laterales 70 y 

72 tienen bordes rectos radialmente internos 76 y 78 que se 

extienden paralelamente el uno a l otro y que están situados 

en la  base de la  sección la tera l 34. Además, las superficies 

latera les 70 y 72 tienen un par de bordes externos rectos 

82 y 84 que se extienden paralelamente el uno a l otro y tam 

bién paralelamente a los bordes internos 76 y 78. Los bordes 

externos 82 y 84 están situados en lados opuestos de una su 

p e r f id e  plana 86 de la  porción de cresta 43.

Las superficies latera les 70 y 72 están dispuestas,

ambas, en unos planos que se cortan mùtuamente formaN.do. un
+ * *

ángulo agudo que es igual a l ángulo agudo entre las superfi

cíes del flanco de la  rosca externa 14. Por tanto, cuándo
* . *

la  rosca externa 14 es una rosca unificada que prese&Cá*un 

ángulo de 603 entre las superficies del flanco, las SRperfi 

cíes laterales 70 y 72 de la  porción la te ra l 34 se contan 

con un ángulo agudo de 609. Esto permite que las superficies 

laterales 70 y 72 recalquen los flancos del f i le t e .d a la  

rosca interna con e l ángulo apropiado para e l acoplamiento 

por e l f i le te  14 de la  rosca externa. Naturalmente,Isi.'el 

ángulo entre las superficies de flanco del f i le t e  14 de la  

rosca externa es diferente, por ejemplo s i  la  rosca externa 

es una rosca Whitworth con un ángulo de flanco de 55-, e l  

ángulo entre las superficies laterales planas 70 y 72 seria  

también de 55S.

La distancia entre un borde delantero generalmente 

recto 90 de la superficie la te ra l 70 y un borde posterior



' ' '? *-̂

generalmente recto 92 (véase figura  2) es in fe rio r a la

extensión circunferencial de la  sección delantera 32 a ire

dedor del véstago 12. La distancia relativamente corta en

tre  los bordes 90 y 92 minimiza e l grado de contacto de las

superficies laterales 70 y 72 con los flancos de un f i le t e

de rosca interna, minimizando as i la  superficie de contacto

durante la  formación de la  rosca y la  fuerza necesaria para

accionar el to rn illo  10. De la  misma manera, la  superficie

la te ra l 72 (véase figura 3) tiene una distancia relativamen

te corta entre e l borde delantero 94 y un borde posterior

96. Se observará que, aunque la  separación entre los bordes

90 y 92 y la  separación entre los bordes 94 y 96 varia con

la  distancia a partir del centro del v&stago 12, los bardes

90 y 92 están separados por la  misma distancia que los-por- . **
des 94 y 96, a la  misma distancia radial a partir dei'cèntro  

del vástago 12.

La sección posterior 36 del saliente de formación

de rosca 18 tiene una configuración generalmente tetraèdrica

similar a la  configuración de la  sección delantera 32.Ael

saliente de formación de rosca. Sin embargo, la  extensión
* * * * *de la  sección trasera 36 alrededor de la  circunferencia del

vástago 12 es sustancialmente in ferior a la  extensiva* (3fe 
, *. *. 

la  sección delantera 32. Esto se debe a que la  secciók.trase

ra 36 es sustancialmente ineficaz para formar e l f i le t e  de

rosca 26 y constituye simplemente un soporte de refuerzo del
saliente 18 de formación de rosca.

La sección trasera 36 tiene una base generalmente

triangular 100 (figu ra  3) que está acoplada con e l vástago

12. Un par de superficies latera les triangulares 102 y 104

están dispuestas en lados opuestos de la  base 100 y se ex



tienden hacia e l exterior a p a rt ir  del vástago hasta una in  

tersección en un borde trasero recto 106. Las superficies 

latera les planas 102 y 104 de la  sección trasera 36 se ex 

tienden a partir del vástago 12 hasta la  porción de cresta  

48 del saliente de formación de rosca. Los lados triangulares 

102 y 104 cortan la  sección la te ra l 34 en los bordes rectos 

92 y 96. De la  misma manera, las  superficies laterales trian  

guiares 44 y 46 de la  sección delantera 32 cortan la  sec 

ción latera l 34 en los bordes rectos 90 y 94.

El borde trasero 106 (figu ra  2) de la  sección 

posterior 36 corta una linea rad ia l desde e l centro del 

vástago 12 que pasa por la  intersección del borde trasero 

con la  porción de cresta 48 del saliente de formación de 

rosca en un ángulo indicado en 108 y que tiene una magnitud 

incluida entre 15 y 35-* Se observará que esto hace que'el 
borde traser 106 se extiende a lo largo de una linea'gáne 

raímente recta que forma una cuerda respecto a l vásthgo; 

circu lar 12.

Para minimizar las fuerzas necesarias para fprmar

un f i le t e  de rosca interno, la  porción de cresta 48 ;tj,ene una+ * *
longitud medida en la  linea de intersección entre la'áttper.... —
f ic ie  de cresta 86 y un plano rad ial que se extiendd*á'*tra 

vés del vástago 12, que es in fe rio r a l 15% de la  altupa del 

saliente. La altura del saliente se mide a partir del plano 

de la  superficie 28 del vástago hasta la  superficie de cresta  

86 en el plano rad ia l.

Si e l torn illo  10 se sujeta en un elemento grueso 

24 o en un elemento provisto de un agujero que no se extiende 

totalmente a través del elemento, los salientes de formación 

de rosca cooperan con el f i le t e  de rosca interna para bloquear
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Y i .'. !;ásRo mantener e l to rn illo  impidiendo su movimiento de rotación 

con relación al elemento. En estas condiciones, cuando la  'jj¡ 

porción de cresta 48 recalca e l material del elemento para 

formar un f i l e t e  de rosca interna, el material del elemento "' 

tiende a vo lver elásticamente detrás de la  porción de eres- 4 

ta  48 da la  manera representada en la  figura 5. Esto hace que 

la  ra íz  114 del f i l e t e  de rosca interna entre en contacto con 

e l lado posterior o sección trasera 36 del saliente áe forma­

ción de rosca 18 para impedir que el saliente pueda g ira r J 

en una dirección que tiende a a flo ja r  e l to rn illo  10.

En e l modo de realización  de la  invención que se 

ilu s tra  en la  figura 1, los salientes de formación"8g*rosca

18 están dispuestos en una porción de extremidad délAntera

seudocónica 16 del vastago 12, y se extienden radialNente

hacia e l exterior a partir de la  superficie externá.*28 de la

porción de extremidad delantera 16 a la  misma distá&eia

para dar lugar a la  formación progresiva de un fila t& d e

rosca interna. \***;* *
Basándose en la  descripción que antecede,."qis^á

*..**
claro que se u t i l iz a  una forma mejorada de dispositivo de

. * Ü
formación de rosca para formar un f i le t e  de rosca'interna 
en un elemento. La forma del dispositivo de formación de 

rosca incluye una pluralidad de salientes de formación de 
rosca 18 dispuestos en un vastago 12. Cada uno de los salien

tes de formación de rosca 18 tiene una sección delantera 32 

que separa e l material del elemento 24 para in ic ia r  la  fo r ­

mación de los flancos 33 de un f i le t e  de rosca interna 26. 

Esto se obtiene sin cortar completamente e l material del ele

mentó 24 en el cual se está formando el f i l e t e  de rosca 26.

Inmediatamente detrás de la  sección delantera 32 

se halla  una sección latera^***34^*que"tiene un par de superfi-30
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cíes laterales planas 70 y 72 ene forman m&tuamente un ángulo 

idèntico a l ángulo formado entre las superficies de flanco 

de las espiras adyacentes de un f i le t e  de rosca standard.

Esto permite que las  superficies laterales 70 y 72 ejerzan 

una presión contra las superficies de flanco 33 del f i le t e  

de rosca interna 26, alisándolas. Una sección posterior 36 

se extiende hacia atrás a partir de la  sección latera l 34 y 

sirve para soportar la  sección la tera l y la  sección delante 

ra 36 del saliente de formación de rosca 18.

La sección delantera 32 del saliente de formación 

de rosca 18 tiene un borde delantero 52 relativamente largo  

que se extiende a lo  largo del vástago 12 con e l mismo án 

guio de paso que se desea obtener para e l f i le t e  de rosca
*  w +  +  *

interna 26. El largo borde delantero 52 penetra positávamen
* .  * ***

te en e l elemento 24 y por tanto la  formación de la  rosca
* * *interna 26 se in ic ia  con el ángulo de paso deseado.

Un par de lados triangulares 44 y 46 divergen ha 

eia e l exterior a partir del borde delantero y se extienden 

a partir de la  cresta 48 hasta la  base 42 de la  secg^$n de 

lantera 32 del saliente de formación de rosca 18. Los.lados
* * w

triangulares 44 y 46 son relativamente largos en la^.&irec
I * *

ción en la  cual están formadas las superficies de fiaáóo.
*. *.

Esto permite que el borde delantero 52 separe y trajp&ie en 

f r ío  e l material del elemento 24 en e l cual se está formando 

el f i le t e  de rosca 26, en una superficie importante del sa 

líente de formación de rosca 18 para d istribu ir las fuerzas 

necesarias para formar los flancos 26 del f i le t e  de rosca 

interno en una superficie relativamente importante. Esto 

tiende a reducir la  fuerza aplicada a cualquier zona de la  

sección delantera 32 del saliente de formación de rosca 18.



Si e l saliente de formación de rosca 18 es relativamente 

vivo o romo, existirán fuerzas elevadas con la  resultante 

tendencia a desgastar o romper e l saliente de formación de 

rosca.
La sección latera l del saliente de formación de

rosea tiene un par de superficies laterales generalmente

rectangulares 70 y 72 que forman mùtuamente e l mismo ángulo

que el ángulo agudo deseado entre las superficies de flanco

33 de las espiras adyacentes de la  rosca interna. Las su

perfic ies laterales 70 y 72 alisan  las superficies de flanco

33 formadas inicialmente por la  sección delantera 32 del

saliente de formación de rosca. Aunque la  acción de alisado

de las  superficies laterales 70 y 72 en los flancos 33jdel

f i le t e  de rosca interna 26 es importante para obtener, super
*  *   ̂ ***

fic ie s  de flanco perfectamente definidas con e l ánguló de

seado entre e lla s , la  extensión de la  superficie de cóntac

to de las superficies laterales 70 y 72 con los flanee&*

33 del f i le t e  dé rosca interna 26 se minimiza para re&ucir

la  fuerza de accionamiento necesaria para formar el f i le t e

de rosca interna. . ..
*** *

La sección trasera 36 del saliente de formacióni*+. .
 ̂ * *

de rosca 18 soporta las secciones laterales y delantdfadel 

saliente de formación de rosca. La sección trasera $6. <íel sa 

líente de formación de rosca 18 es relativamente corta y  

presenta un par de superficies laterales 102 y ¡04 que están 

inclinadas fuertemente hacia e l in terior hasta un borde pos 

te rio r 106 con e l f in  de minimizar el grado de acoplamiento 

entre la  sección trasera 36 y los flancos del f i le t e  de la  

rosca interna. Esto tiende también a minimizar la  fuerza de 

accionamiento necesaria para formar la  rosca.
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El saliente de formación de rosca 18 tiene una

porción de cresta 48 que forma la  ra íz 114 del f i le t e  26

de la  rosca interna. La distancia entre las  extremidades

delantera y posterior de la  porción de cresta 48 es re la tiva

mente corta lo que reduce todavía más la  superfüe de con 
¡ *** 

tacot entre e l saliente de formación de rosca 18 y e l f i l e

te 26 de la  rosca interna. Además, la  corta extensión de

la  porción de cresta 48 permite que el material del f i le t e

de rosca interna vuelva elásticamente detrás de la  porción

de cresta 48 lo que impide que e l saliente de formación de

rosca pueda desplazarse en sentido inverso (véase figura 5 ).

Cuando el saliente de formación de rosca se u t iliz a  en aso
ciación con un to rn illo , e l acoplamiento de agarre resultante

entre la  ra íz 114 del f i le t e  de formación de rosca inferna

26 y la  porción de cresta de los salientes de formación*de

rosca proporciona un efecto de bloqueo que impide e l 'g f lo

jamiento del torn illo *

En resumen, el presente Modelo de U t ilid a d &ue 

se so lic ita  deberá recaer en las siguientes

REIVINDICACIONES * a'* %
1. Forma de dispositivo de formación de roáea*des

tinada a ser utilizada para formar un f i le t e  de rosea*íhter

na en un elemento, incluyendo dicha forma del dispositivo de* * *
formación de rosca un vástago que se extiende axialmente, 

teniendo dicho vástago una sección transversal de configu 

ración circular en un plano rad ia l que se extiende perpendi 

cularmente a un e je  longitudinal central de dicho vástago, 

y una pluralidad de salientes de formación de rosca situados 

en dicho vástago, incluyendo cada uno de dichos salientes 

de formación de rosca una Lección delantera que separa e l
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material del elemento para in ic ia r la  formación de los flan

eos del f i le t e  de la  rosca interna y una sección la te ra l

que ejerce una presión contra los flancos del f i le t e  da la

rosca interna, teniendo dicha sección delantera de cada uno

de dichos salientes una configuración generalmente tetraèdri

ca con una base triangular situada en dicho vástago, un par

de superficies laterales triangulares dispuestas en lados

opuestos de dicha base triangular y que se extienden rad ia l

mente hacia el exterior de dicho vástago a partir de dicha

base hasta una porción de cresta de dicho saliente,cortándose

mùtuamente dichas superficies laterales triangulares para

formar un borde delantero de dicho saliente, extendiéndose

dicho borde delantero de dicho saliente a partir de diqho*****
vástago hasta dicha porción de cresta de dicho saliepte pa

* .  *  * *

ra  separar el material del elemento y para in ic iar lá *f5 r

mación de las superficies de flanco de un f i le t e  de rasca

interna en el elemento, estando orientadas dichas superficies

laterales triangulares de dicha sección delantera de*jnodo

que diverjan hacia e l exterior a partir de dicho bordeada

laniero hasta dicha sección latera l de modo que dichas-su* * * **
perfic ies laterales triangulares tiendan a separar las^su 

perficies de flanco del f i le t e  de rosca interna con*iml*efec 

to de cuña, incluyendo dicha sección lat eral de dicho, palien  

te un par de superficies laterales generalmente rectángula 

res que se extienden con un ángulo agudo la  una respecto a 

la  otra a partir de los bordes de base en dicho vástago has 

ta los bordes externos en dicha porción de cresta de dicho 

saliente, extendiéndose dichos bordes de base de dichas su 

perfic ies laterales paralelamente el uno respecto a l otro 

y también respecto a dichos bordes externos, teniendo dichas30
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superficies latera les rectangulares de dicha sección la te ra l 

unas porciones de borde delantero que cortan dichas superfi 

cíes laterales triangulares de dicha sección delantera en di 

chas porciones de borde trasero de dichas superficies latera  

les triangulares, estando dispuestas dichas superficies la  

terales rectangulares de dicha sección la te ra l en unos planos 

que se cortan mùtuamente con un ángulo agudo igual a un ángu 

lo  agudo formado entre las superficies de flanco de las  es 

piras adyacentes del f i le t e  de rosca interna, teniendo la  

sección latera l de dicho saliente una superficie de cresta  

que se extiende entre dichos bordes externos de dichas su 

perficies laterales rectangulares para formar una porción de 

ra íz  de la  rosca interna. w* * *6 * W
2. Forma de dispositivo de formación de rosga se 

gún la  reivindicación 1 , caracterizado porque dicho borde

delantero de dicho saliente corta una linea racdial qgé va

desde e l centro de dicho vástago hasta la  interseccié&**de

dicho borde delantero con la  porción de cresta de dicho salien
*

te con un ángulo incluido entre 40s y 70S,

3. Forma de dispositivo de formación de rosc^ se

gún la  reivindicación 1 , caracterizado porque dicha áüperfi
**.* ***

cié de cresta formada en dicho saliente tiene una lOngsrtud 

medida a lo largo de una linea de intersección entré'-d^&ha 

superficie de cresta y un plano rad ial que pasa a través 

de dicho vástago y que es in fe rio r a l 15% de la  altura de 

dicho saliente medida a partir del vástago hasta dicha su 

perfic ie  de cresta en e l plano rad ia l.

4. Forma de dispositivo de formación de rosca se 

gún la  reivindicación 1 , caracterizado parque cada uno de 

dichos salientes de formación de rosca incluye además una sec
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i
ción trasera que soporta dicha sección la te ra l, teniendo d i ' 

cha sección trasera de dicho saliente una configuración ge 

neralmente tetraèdrica con una base triangular situada en Ì  

dicho vástago, un par de superficies la tera les triangula 

res dispuestas en lados opuestos de dicha base triangular 

de dicha sección trasera y que se extienden radialmente ha 

e ia  e l exterior óe dicho vástago hasta una in ter ección con 

dicha superficie de cresta, cortándose dichas superficies 

laterales triangulares de dicha sección trasera para formar 

un borde trasero de dicho saliente, extendiéndose dicho 

borde trasero de dicho saliente a partir de dicho vástago 

hasta dicha porción de cresta de dicho saliente.

5. Forma de dispositivo de formación de rosca 

según la reivindicación 4, caracterizado porque dichas-su 

perfic ies laterales rectangulares de dicha sección la te ra l 

tienen unas porciones de borde posterior que cortan dichas

superficies laterales triangulares de dicha sección poste
+

r io r  en las porciones de borde delantero de dichas superfi. 

cíes laterales triangulares de dicha sección pósteriqp*

6. Forma de dispositivo de formación de rosca.se
 ̂ *

g&n la  reivindicación 5, caracterizado porque dicho ¡hqgde

posterior de dicho saliente corta una linea radial qdéva
*. **

del centro de dicho vástago a la  intersección de dicho, borde 

posterior con la  porción de cresta de dicho saliente, con 

un ángulo incluido entre 15 y 35^*

7. Forma de dispositivo de formación de rosca se 

g&n la  reivindicación 4, caracterizado porque dicho borde 

delantero de dicho saliente se extiende a lo  largo de una 

linea tangente a dicho vástago, extendiéndose dicho borde 

posterior de dicho saliente a lo  largo de una linea que es



10

-  36 -  ' ' '^€- y - .-*.'7-.

una cuerda respecto a dicho vástago.

8. Se reivindica por último como objeto sobre 

e l que ha de recaer el modelo de U tilidad que se s o l ie i-  gr 

ta: FuRMA DE DISPOSITIVO DE FORMACION DE ROSCA. ;

Todo conforme queda descrito y reivindicado en 

la  presente memoria descriptiva que consta de ve in tisé is  ' 

páginas mecanografiadas y dibujos que se acompañan. !

Madrid, 20 de Agosto de 1.980 
BERNARDO UNGRIA
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