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ANTECEDENTES DE LA INVENCTION

| La presente invencién se refiere a un distribui
dor de esﬁuma.

Se conoce ya un distribuidor de espuma en el cual
el 1£qumdo pulverizado a partir de un orificio de una seccién
de boqullla de un cuerpo distribuidor de espuma choca con el
fondo de una tapa de boquilla situada delante de la seccibdn
de boquilla y es dispersado, El liquido dispersado se mez
cla con aire suministrado a partir de vn orificioc de entrada
de aire para formar una espuma., Sin embargo, todos estos
tipos conocidos de distribuidores de espuma presentan el
inconveniente que consiste en que resulta difficil obtener
un liquido espumoso de una finura suficiente puesto que el
aire no se mezcla adecuadamente con &1, Por ejemplo, la soli
citud de patente japonesd N2 116.919/77 describe un digtri
buidor de espuma que incluye un cuerpc de distribuiéé;.&p es
puma en el cual est4 enroscada una tapa de boquilla quecpre
senta una base seudocénica con un orificio de salida ‘fdrmado

en su parte central, < e

.s
e -

En este distribuicdor de espuma, se suministia

‘aire a través de una pluralldad de surcos de suministrq de

aire formados en una parte ma.ho roscada de la C1rcun£erenﬂ1a
externa del cuerpo del distribuidor de espuma. Con esy?odls
tribuidor de espuma, puesto que el orificio de salidastentral
de la tapa de la boquilla est& situado frente a un éﬁiéicio
de una boquilla, la parte periférica del liquido pulverizado
a partir del orificio choca con la base seudocédnica y es dig
persada. El aire suministrado a partir del orificio de entra
da de aire se mezcla con el liquido pulverizado disperso y

con el liquido pulverizado situado en la parte central de la
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: corriente\que fluye libremente para formar espuma. Sin embar

go, con e%te distribuidor de espuma, s6lo la parte periférica
del liquido pulverizado choca con um obstéculo, es decir

la parte inferior de la tapa de la boquilla, y es dispersa
da, y por Fanto la parte central del 1lfquido pulverizado
fluye hacia el exterior sin ninguna interferencia y no se

mezcla suficientemerite con aire.

RESUMEN DE LA INVENCION

Por consiguiente, un objeto de la presente inven
cibn consiste en proporcionar un distribuidcr de espuma que
evita estos problemas asociades con los distribuidores de
espuna de la técnice anterior.

Con este fin, la presente invencién proporciona
un distribuidor de espuma en el cual una tapa de boquilla
incluye en su parte inferior una pluralidad de brazos, gue
constituyen una pared de obstdculo con la cwal el 1liquido
pulverizado que fluye a partir del Prificio choca, vy ﬁﬁa.plg
ralidad de orificios de salida desspuma definidos por:ﬁﬁps
brazos adyacentes, de tal manera que una corriente dé“fiﬁqi'
do pulverizado disperso y una corriente de liquido quéffluye
libremente se formen alternativamente en posiciones mutmamen
te adyacentes., | . et |

BREVE DESCRIPCION DE ILOS DIBUJOS e
La figura 1 es una vista en seccidén longituwdinal

de un distribuidor de espums de acuerdo con el modo:de.'rea-

lizacidn de la presente invencidn;

la figura 2 es una vista en seccién longitudinal
rarcialmente ampliada, del distribuidor de espuma de la
figura 1;

la figura 3 es wna vista frontal ampliada de una
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tapa de boquilla;
las figuras 44 a 4C son vistas frontales esque
méticas, ampliadas, que ilustran las modificaciones de los

brazos de la tapa de boquilla;

DESCRIPCION DETALLADA DEL MODO LE REALIZACION PREFERIDO

DE LA INVENCION

Comu puede verse en la figura 1, un distribuidor
de espuma 10 de acuerdo con la presente invenciédn, incluye
un recipiente 12 que recibe un liquido que ha de ser trans
formado en espuma y un cuerpo de distribuidor de espuma
14 que estéd montado en este recipiente. Un agujero 15 forma
do en el cuerpo 14 del distribuidor de espuma recibe un cuer
po de véivula cilindrico 16, La superficie periférica externa
del cuerpo de valvula 16 estéd provista de una pluralidad de
medios hilbs de rosca 17 de forma ondulada, paralelos y gir
cundantes, es decir de hilos de rosca cuya mitad de ka-por
cibn de cresta estd montada. Esta §isposici6n hace qﬁé el
cuerpo cilindrico 16 de la valvula pueda ser introduq&hé
facilmente en el agujero 15 aunque sea considerablemérite ai
£1cil extrazrlo de este aguje?o, 1o que permite fijarfde ma
nera segura en su sitio el cuerpo cilindrico 16 de la.wilvu
la. Un tubo de succibn 18 para aspirar el liquido prqgg@ente
del recipiente 12 estl igualmente montado en el cuerpéiiG de
la v&lvula. Ambos extremos del cuerpo 16 dc la valvuig:iig
nen la forma de wn faldbédn., La parte de falddn superiﬁf-ée
utiliza como asiento de vé&lvula de una valvula principal 20
mientras que en el faldén inferior estd montada una junta de
estanqueidad de presién negativa 22 de material eléstico
tal como caucho. Un anillo de apriete 24 se enrosca en el
recipiente 12, aplicando el cuerpo 16 de la vllvula y ia jun
ta de estanqueidad de presidén negativa 22 sobre la extremidad
superior del reéipiente 12,4

Un pistén 28 esti dispuesto de manera deslizante en
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un cilindro 26 formado de una sola pieza con el cuerpo 14
del distr#buidor de espuma., Un gatillo, es decir una palan
ca 30,est§ montado de manera pivotante en el cuerpo 14 del
distribuidor de espuma, vy el elemento de acoplamiento 32,
que se adapta a la palanca 30 para funcionar en cooperacién
con la misma, sujeta el pistén 28, Un surco de forma anular
33 esté sifuado en el fondo del pistbén 28, y un saliente
anular 24 que puede acoplarse con holgura con el surco anular
33, est& formado en la base del cilindro 26 de tal manera
que no existe ningtm espacio libre en el cilindro y por tan
to no se forman burbujas de aire cuando el pistbén 28 se in
troduce en el cilindro 26. Un conducto 35 estd taladrado
transversalmente en el saliente 34 para formar un orificio
de entrada y un orificio de salida para cargar y descargar
el liquido en el cilindro 26, Un surco lcngitudinal 36
constituyendo un paso para el liquido que comumica con €1
conducto 35 estd formado en la superficie externa delk:euerpo
de vdlvula 16. Una varilla de pres%én negativa 36 soﬁﬁbéale
a partir del elemento de acoplamiento 32, Esta vari%fg_SS pe
netra en el agujero de presién negativa 39 del cuerpbw%é
valvula 16 cuando la palanca 30 pivota en la direccién A en
contra de la fuerza de orientacidn de un muelle de alambre
37. Por congiguiente, la extremidad superior de la junta de
estanqueidad 22 estd parcidmente separada del cuerpo.iéfde
la vélvula y constituye un orificio de entrada de ai?éi:Por
tanto se impide la generacidn de una presiébn negativﬁ*eﬁ el
recipiente 12,

Una boquilla 42 con un orificio 40 formado en su
2xtremidad delantera estd introducida en un cuerpo de conten
cidn cilindrico 44 formado integralmente con el cuerpo 14 del

distribuidor de - uma encima del cilindro 26 y por tanto
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constituye una parte del cuerpo 14 del distribuidor de espu |

ma. Un conducto de circulacién de liquido comprimido 45 pro
cedente del cilindro 26 estd formado en el interior del cuepr
po de contencién cilindrico 44 y la boquilla 42, y un conjun
to giratorio 46 tiene un cuerpo giratorio 48, una vélvula se
cundaria cilindrica 50 y un muelle de lémina de forma ondu
lada 52 tenso entre el cuerpo giratorio 48 y la vélwvula se
cundaria cilindrica 50, Puesto que estos tres elementos es
t&n formados de una sola pieza mediante moldeo por inyeccién
& resina sintética tal como polipropileno, el nfimero de las
pPiezas es més reducido y el montaje es flcil. Debido a la
fuerza dearientacidn ejercida por d muelle le ldmina ondula
do 52 situado en el centro, el cuerpo giratorio 48 estd pre
sionado contra la extremidad delantera de la boquilla y el
agujero de pulverizacién 40, mientras que la valvula secun

daria 50 esté aplicada hacia un asiento de valvula 54 -formado

en la base del cuverpo de contencién cilindrico 44.

Como se ve en la figura 2, una tapa de boqqﬁi;a 60
estd formada integralmente con la boquilla 42 por medi'd-de
un2 bisagra 62. La tapa de boquilla 60 puede pivotar'élredg
dox de la biségra 62 y se sitﬁa en la posicién de foxmaciédn

de espuma representada en lineas continuas o en la pesividn

de pulverizacién que se representa por medio de la lfiuea in

terrumpida de la figura 2. A

La tapa pivotante 60 de la boquilla incluyé“uﬁ sa
liente anular de acoplamiento.GG que puede acoplarse de mane
ra desarmable con un saliente de acoplamiento anular 64 Fop
mado en la boquilla 42, Estos salientes de acoplamiento 64 y
66 constituyen vn primer medio de fijacién para sujetar la

tapa de boauilla 60 en la posicién de formaciédn de espuma,.



10

20

30

Solamente es necesario que los salientes de acoplamientc 64 ¥
66 sean desarmables, y no necesitan ser de forma anular. For
10 menos una ranura 68 que constituye un orificio de entrada
de aire comunica con la atmbsfera. En el modo de realizacién
reprecentado en el dibujo, se ven cuvatro ranuras €8 sepa
radas mfituamente por un angulo de 90¢, formadas en la tapa
de bujfa 60. Un saliente de acoplamiento 70 en forma de co
lumna est& formada en la tapa de boquilla 60 para fijar la
tapa de boquilla 60 en la posicibdn de pulverizacibn donde

no se sitfia frente al orifico 40 cuando la tapa de boquilla
ha sido pivotada en la direccidn inversa respecto a la posi
cién de formacidn de espuma alrededor de la bisagra 62. El
saliente de acoplamiento 70 se adapta en un agujero de aco
plamiento 71 formado en la superficic superior del cuerpo

14 del distribuidor de espuma para mantener la tapa de be

quilla 60 en la posicién de pulverizacibn. El salienge‘ge
acoplamiento 70 y el agujero de acoplamiento 71 cons%ﬁ%ﬁyen
un segundo dispositivo de fijacibn. Puesto que 1aparfé'ﬁe
acoplamiento del saliente de acoplamientoc 70 es el aﬁujéro
de acoplamiente 71 formado en la superficie superior .del
cuerpo 14 del distribuidor de espuma, no sobresale a“é§£
tir de la superficie superior del cuerpo 14 del distribui
dor de espuma y por tanto no presenta ningln inconvéﬁ%@nte
para el embalaje del distribuidor de espuma 10. s
Como puede verse en la figura 3, una plura?i@éd
de brazos 72, que constituyen una parad de obstéculos con
1a cual checa el liquido pulverizado procedente del orifido
40 cuando el distribuidor de espuma 10 esté en la posicidn
de formacién de espuma, estén formados en el fondo de la

tapa de boquilla 60, En el modo de realizacidn representado
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en lcs dibujos, estén formados tres brazos 72, teniendo
cada uno de ellos wa extremidad com@n en el centro de la
tapa de boquilla 60, Estos brazos 72 definen un nhnero co
rrespondiente de orificio de salida de espuma 74 entre los
brazos adyacentes 72,

El 1{quido pulverizado puede ser transformado en
espuma cuando se hace pivotar la palanca 30 en la direccidén
A (Pigura 1) bajo la condicién de que, como se representa
en la figuwra 2, los salientes de acoplamiento 64 y 66 estén
acoplados mfitvamente para situar la tapa de bujfa 60 en la
posicidén de formacibén deespuma, E1l liquido pulverizado que
fluye hacia cl exterior bajo la forma de un cono a partir
del orificio 40 y que gira bajo la forma de una pulveriza
cibn general choca en su centro con la porcidn de conexidbdn
de los brazos 72 y en unaspartes de su periferia con los
brazos 72 y es dispersado., Por tanto, puesto que la fé@}e
central y unas partes de la porcién periférica de'lanqé:
rriente de forma cbnice chocan con”los brawuds 72 y s& disper
san, y el resto de la corriente periférica no choca égnflos
~brazos, el liquido disperso se mezcla con la corrienfé.de
15quido pulverizado que no choca asf como con el airg:§u
ministrado a través de las ranuras 68, Por tanto fluye~£yera
de los orificios de zalida de espuma 74 bajo la form%:ﬁé un
1iquido espumoso. Puesto que los orificios de salida‘de’
espuma 74 estin definidos por los brazos adyacentes ?g{:se
forman altem.ativamente unas corrientes de pulverizacidn
dispersa y de circulacidon libre, En estas condiciones, se meg
cla wna cantidad suficiente de aire, lo que permite obtener
una espuma de tamafio suficientemente fino. Naturalmente, de

be entenderse que el distribuidor de espuma puede utilizarse
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como un pﬁlverizador corriente cuando se hace pivotar la
tapa de béquilla 60 alrededor de la bisagra 62, para acoplar
el saliente de acoplamiento 70 con el agujero de acoplamien
to 71 con el fin de sujetar la tapa de boquilla 60 en el
cuerpo 14 del distribuidor de espuma,

La disposicién de los brazos 72 que constituyen
una pared de obstéculo con la cual toca una parte de la co
rriente liquida no se limita a la que se ilustra en los di
bujos, sino que puede tomar cualquier otra forma siempre y
cuando los brazos 72 constituyer. una paredde obstécule y
definen los agqujeros de salida de espuma 74 entre los brazos
adyacentes 72. Por ¢jemplo, dos brazos pueden formarse en
linea recta como se represcnta en la figura 4A, y cuatro
brazos pueden conectarse como se representa en la fiqura 4B.
Ademis, los brazos no se limitan a brazos rectos, sino que
pueden combinarse brazos rectos y Dbrazos en forma dg'gyco
como se representa en la figura 4C: Ademés, los brazéé ée
forman generalmente de forma simétrica pero no es prééiéo
que se formen simétricamente. Aunque se forma generalménte
una porcibn de conexidn para que choque con ella la pérte

central de la corriente de liquido, no se forma siempre. es

ta porcibén central. .

Como se ha descrito més arriba, de acuerdo,caﬁ el
primer modo de realizacién de la presente invencién,?fé'tapa
de boquilla que forma parte del cuerpo dé.distribuide-:de
espuma estd formada integralmente por medio de la bisagra con
la boquilla dotada del orificio, y esta tapa de boquilla pue
de sujewse en la posicién de formacidn de espuma en la cual
estd frente al orificio de la boquilla cuando se ha hecho pi

votar alrededor de la bisagra. Una pluralidad de brazos que
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constituyen la pared de obst&culos con la cual la corriente
1iquida procedente del orifido choca, los orificios de sa
lida de espuma situados entre los brazos adyacentes, y los
orificios de entrada de aire que comunican con la atmbésfera,
se forman en la tapa de la boquilla. Por tanto cuando la tapa
de la boquilla estd situada en la posicibédn de formacibén de
espuma y que hace que la corriente liquida fluya a partir del
orificio por medio de una operacién predeterminada, uvna par
te de la corriente choca con los brazos y se dispersa, mien
tras que el resto de la corriente fluye libremente sin cho
car con los brazos. La parte de la corriente liquida que
choca con los brazos y se dispersa se mezcla con la corrien
te adyacente que no choca con los brazos asi como con el
aire suministrado a partir de los orificios de entrada de aj
re, dando lugar a la formacibén de espuma. Puesto que la pared
de obstéculos con la cual choca la corriente 1iquid£:éé%é
constituida por una pluralidad de brazos que definen:q?iﬁi
cios de salida de espuma entre ellbs, se forman alterviativa
mente corrientes de liquido dispersas y corrientes dé,liqui
do que fluyen libremente, adyacentes las unas a las qfras,

y de este modo se obtienanespumas suficientemente finés con

aes @

una mezcla sufiente de aire.

-

¢ e .

Ademis, en el modo de realizacién represen@%?? en
los dibujos, la posiciétdn de pulverizacién puede ser %ijéda
haciendo pivotar la tapa de la boquilla alrededor de?léibi
sagra d&sde la posicién en la cual estd frente al orificio
de la boquilla para acoplar el saliente de acoplamiento con
el agujero deacoplamiento. Por tanto, el distribuidor de es
puma puede también ser utilizado como pulverizador. Ademis,

puesto que la tapa de boquilla para formacién de espuma esté
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formada integralmente con la boquilla, la tapa de la
boquilla no puede perderse mientras se utllize el ¢i-.
tribuidor de espuma como pulverigador.

En resumen, el Modelo de Utilidad que se solicita

debera recaer sobre las siguientes:

REIVINDICACIONES

l.- Distribuidor de espuma para formar espuma
con un liquido mezclado con aire procedente de un dispo-
sitivo de suministro de aire después de que el liquido
ha sido descargado a partir de un orificio formado en un
cuerpo de distribuidor de espuma y hn sido dispersado en
el fondo de una tapa de bLoquilla situada delante del ori-

ficio, caracterizado pourque la tapa de boquilla incluye:

.
e e

una pluralidad de brazos en el fondo de dth
tapa de boquilla que constituyen una pared de obsticulos
con la cual choca el liquido pulvérizado a partir del ori-

- L]

ficio y el

una pluralidad de orificios de salida de espuma
definidos entre los adyacentes a dichos brazos de tal*ma-
nera que se formen alternativamente unas corrienteszdgfli-
quido pulverizado y disperso y de liquido que fluyeiiibre—
mente, adyacentes las unas a las otras. o

2.~ Distribuidor de espuma segin la reivindica-
cibén 1, caracterizado porque la tapa de boquilla esta for-
mada integralmente con el cuerpo del distribuidor de espu-
ma por medio de una bisagra y por tanto la tapa de boqui~
lla puede oscilar libremente alrededor de la bisagra entre
una posicidn de formacidn de espuma en la cual estd opuesta
al orificio y una posicidn de pulverizacibdn que permite la

circulacidn del liquido pulverizado.

o ) oA
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5«~ Distribuidor de cspuma segin la reivindica-

cidén 2, caracterizado porque un par de elementos de aco-

plamiento capaces de acoplarse mituamente que constituyen

un primer dispositivo de fijacién para fijar la tapa de bo-

quilla en la posicidn de formacién de espuma estan forma-~

dos en la tapa de boquilla y en la boquilla, y un par de
elementos de acoplamiento que pucden acoplarse mituamente
que constituyen un segundo dispositivo de fijacidn psra fi-
Jar la tapa de Doguilla en la posicién de pulverizacidén es-

tan formados en la tapa de boquilla y en el cuerpo del

distribuidor de espunma.

4.~ Distribuidor de espuma segin la reivindica-

cidn 3, casracterizado porque el per de elementos de acopla-

miento que pueden acoplarse mituamente y que constituye

el primer dispositivo de acoplamiento esté constituido por
sallentes de acoplamiento formedos en la tapa de boguilla

y en la boquilla, y el par de elementos de acoplamieﬁ%b

que puedcen acoplarse mUtuamente gque constituye el ségﬁﬁdo
dispositivo de acoplamiento estd constituido por un ‘salien-
te de acoplamiento formado en la tapa de boquilla y'ﬁﬁ?

agujero de acoplamiento formado en el cuerpo del dis%%i%ug_

égbﬁla-
miento. e

dor de espuma para acoplarse con dicho salientz de

5.- 8e reivindica por Gltimo como objeto sobre
el que ha de recaer el Modelo de Utilidad que se solicita:

DISTRIBUIDCR DE ESPUMA.
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" Todo conforme queda descrito y reivindicado en
la presente memoria descriptiva que consta de trece pagi-

nas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 14 agosto 1.980
BERNARDO UNGRIA
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