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. MEMORTA DESCRIPTIVA |
Que se presenta para unir = la solicitud
d e
PATENTE DE INVENRCION
Tormilada el 1 de Septiembre de 1960, con el ndu’ 260,752
en
ESPAR
por VEINTE aﬂos .
& nombre. de ING, FRANZ LITZKA, de na.cional:tdad alemena, -
residente en Haus Nr, 29, Marktredwitz/Bayem, Republica
Federal alemana, por: |
"UN PROCEDIMIENTO PARA LA CONSTRUCCION DE VIGAS DE NIDO
DE ABEJA™

El invento ge refiere a la conﬁguracion de vigas -
de nido de abeja con capacidad de carga mejorada, as{ co-
no a: procedimientos ¥y dispoaitivos rara la construccidn -
de es*l:as ¥ otras: vigas soldadas, pudiendo de acuerdo con
el invento servir los rrocedimientom y dispositivos anun-
ciados, tambidn Pare la construccidn de vigas de nido de
abeja conocidas o Propuestas, as{ como de vigas de pared
1lena,

El invento se ocupa agimismo de la solucidn del pcro
blema de alinear ¥ conducir las mitades de viga, cuys. al-
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ma. pogsee una forms de.vdiente. de sierra, de tal modo que -

las almas puedan ser soldadas entre si o intercalando cha

pag de apoyo, bien sea por vig manual, semiautomdtica o -
completamente sutomdtical |

Tales mitade,s_de viga;, cuya seccidn transversal pue
de temer forma cualquiera, se obtienen mediante el corte
de las almas de vigas de pared llena, poseyendo la linea
de corte aproximmdamente la forme de une l{nea ondulada -
confinue o de linea de dientes de sierrs.

Las mitedes de viga separadas se corren entonces. a
lo largo de su eje longitudinal, hasta que los diversos -
salientes: de las almas, de forma de dientes, quedan opueg
tos, con objete de que las mitades de viga puedan ser sol
dadas entre sf{ por estos salientes, Entre los salientes -
ge: formen, por lo tanto, calados g maners de panale-s; Ta~
les vigas de nido de abeja soldadas, en sf{ conocidas, se
caracterizan por una mayor eltura del alma con relscidn a
la de la viga de pared llena primitivae, y, por lo tanto,=-
por una resistencia e la flexidn més elevada, Si se compa
ra une viga de nido de abeja con una viga de pared 1lena
de: igual tamafio, entonces puede comprobarse, que la vigs
de nido de abeja es suastancialmente ma'.s-»ligera. ¥, COMO =
consecuencia del shorre de material; sustencialmente més
ba.rata":“ '

La separacidn de sencillas vigas de perfil I y la -
sold‘a;dura‘.é mano de las almas de estas mitades de viga, -
son conocidag, En el procedimiento de soldadura a meno co
nocildo existe, empero, una dificultad considerable en el
hecho de que las mitades de viga separadas pierden su o=

tabilidaed de forme, por lo que tienen que ser unidas me—
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diente soldadura, en estado: ondulado; El tiempo dé endere
zemiento necesario para enderezar las mitades de viga es
ten grande, que no puede conseguirse un ghorro sustancisl
de gastos: frente a las vigas de perfil I normales, con al
ma alta. v

Gracias al invento se ha conseguido shora, endere—
zaer o alinear en la forma deseada las mitades de viga, on
duladas: como: consecuencia de su separacidn, dentro de un
tiempo brevisimo y de menera senciIl{sima y reslizar al -
mismo tiempo eI corrimiento de las mitades de viga indivi
duales, de modo que existe la posibilidad, de soldar en -
ung- a_ola. fase de trebajo las mitades de viga enderezadas,
bien sea por_vie;— menual o bien semi o sutamdética Por come-
pletoy

Una via de solueidn del invento estriba en dotar a
las vigas a cortar con medios de refuerzo ya antes de su
corte, de modo que no existe posibilidad slguna de que ==
lag dos mitades de viga pueden deformarse despuds de la -
separacién,

Otra fase del proced‘imie_nto del invento, especigle
mente ventajosa, consiste en que lag mitades de viga, de-
formadaes de menera ondulade por el corte, se enderezan en
una fase de trabajo con ayuda de rodillos de gufa y de —
transporte, inmediatamente después de lo cual se sueldan
entre a{. El objeto del invento es asimismo un dispositi-
vo de impuleidn, que puede, por lo pronto, correr cada —
una de las mitades de la viga por sf sole & lo largo de -
su eje longitudingl y a continua.cic':n, ambas mitades de la
viga conjuntemente, blen sea de menera intermitente o con
t{nua, a lo largo del eje longitudinel. Un dispositivo de
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soldadura apropisdo, de accidn semi o totalmente automati
ca, pi;ede a. egte respecto recibir convenientemente forma:
tal, que al menosm los cabezales de soldadura sean movie—-
bles en vaivén en el sentido del eje longitudinal de 1la. -
viga, teniendo luger la soldadura mientras las mitades de

la: viga se hallan pasajeramente paradas.

Otro paso de acuerdo con el invento puede congisgtir,
en que en las superficles inferiores de las almes de lag
vigas, asf{ como en la inicimcién y la terminecidon del cor
dén de soldadura, se aplican listones o tacos de auia de
un material no soldable, que por lo menosm en la zona de =
los puntos: de soldadura, poseen cavidades en forma de ra~
nures para la formecién de los cordones de soldadura, ten
to en la cara inferior de las almas de la viga, como tam-
bién en la iniciacidn y le terminacidén del corddn de sole
satura, | |

Es ademds objeto del invento, la disposicidn de dis
Positivos elevadores; egpecialmente prensas hidréulicas,-
con ayuda de los cimles puede &l menos una mitad de viga
ser deformade pars formar vigas cénicas o de arco. Para -
este mismo fin prevé el invento montantes de soporte para
el apoyo de los rodillos de transporte y de gufa, que pue
den realizarse, tanto basculables, como tembién ajustables
trangverselmente con relaeién a la direccién longitudinel
de la viga.

Asimismo recamienda el invento, entre otras cogas,=-
el prever por deba;]‘d— de un tren de rodillos antepuesto a
los montentes de soporte, instalaciones de carriles trans
versales., sobre lds que puedan ser movidos vehiculos con

dispositivos elevadores transversslmente con respecto al
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eje longitudinal de la vige, y con ayuda de los cuales ==
pueden ser transportadas las mitades de viga cortadas al
tren de rodillos para el dispesitive de soldadura.

. El invento comprende ademés une pluralidad de ejem-
plos de realizacion ventajosos, que tienen por misidn, en
tre otras cosas, el colocar lag mitades de viga en la po-
glcidn precisa para la forms de viga de nido de abejam, el
conseguir el cordén de soldaduras en una realizecidn Spti-
ma; el realizar el mando de los grupos de soldadura y del
avance de la viga en relacidn reci{proca ¥y el conducir los
cabezales de soldadura de electrodos: de tal meoedo, gque no
pusda tener luger una desviacién del cordén de soldadurs,
Asimismo se ocupa el invento del problems de preparar las
mitedes de la viga para la soldadura, p;e;’ mediante fresa
de oblfcuoc de los bordes de las almas, y de seguir traba-
jando a continuscidn la viga soldada, DeG. sometiéndols -
a8l chorro de arena y pintarla a pistola.

Como dada la gren plurelided de las caracter{sticas
del invemto no es rosible entrar en detalle sobre todos -
en este lugar, nos remitimes &l ditujo y la descripoién,
en los que hen sido representados esquemdticamente, a me~
nera de ejemplo, estam y otras caracter{sticas del inven-
tos En el dibujoc muestran:

Las :Eig. 1 =z 18: Vistas de costade y secciones trang
versales de vigas de nido de abeja, en parte conocidas y
en parte de acuerde con el invento, en algunos ejemplos =—
de reelizacién, que pueden ser construfdas por el procedi
miente de acuerdo con el invento y con los dispositivog -
aegﬁn; el mismo; | , _ ‘

las fige. 19 & 21, vistas desde arribs sobre ejemplos
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de reslizacién para la aplicacién de vigas de niﬁé hda abe
Ja de forma de arco; '

las ﬁg; 22 & 29, una vista desde arriba y secciow-
neg transversales de vigas de nido de abeja con elementos
de refusrzo adicionales; 7

lag fig, 30 a 32, vistas parciales de vigas de nido
de abeja con elementoa dev refuerzo actuentes como chepas
de apoyo; _ o

las fig'; 33 & 35, una seccidn transversal eaquemé:t_;
ca & través de una instelecién de corte de soldad:ma; en
las que 1la fige. 33 muestra le inetalacién de corte, la ——
fige 34, un depeito intermedic pare las vigas cortadas,-
¥ la fige 35, Ia instelacién de soldadurs;

las fig, 36 Y 3;7, una vista de costado y ung vista
desde arriba de un cerro con dispositivo elevador para el
movimiento de las vigas cortadas desde la instalacidn de
ecorte a la de soldadura;

las figi“ 38’ a 40, algunos ejemplos de realizacién -
de una instalacién de seldadura; en la que las mitades de
vigas cortadas se hallan fijemente unidas con medios de -
sujecidng o

la fig. 41, una seccidn transverssl esquemdtics & —
travée de un sistema de rodilles da transporte y de gufa
para la conduccién y el movimiente de mitades de vigas I
cortadas; o _

la fige 42; una seccidn trensversal a través del —
dispositivo de impulsién para dos pares de rodillos dg —
tranaporte;

les figs 4.1 a 45, la vista de coatado; la vista des
de arriba y la seccién itransversal de une instalscién de
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soldadura con montantes de soporte para los redillos de —
transporte y de guia;

lag ﬂg. 46 y 4}, la vista desde arriba y la ssc—-
cidn transversal a través de listones de materisl ne sol-
dable; que se aplican &l alma de la viga en la zona del -
lugar de la aolc.ladura;l

les Pig, 48 ¥ 49, la viets desde arriba y la seccidn
transversal a través de un dispositive do sujecién pars -
ls insercién de chapas de epoyc emtre las elmae de las vi
gasg; )

lea fige 50 y 51, la vista desde arriba y la seceidn
transversal de un dispositivo el‘eva.dor; con el que se apli
can & las.aImaa de las vigas los listones de acuerdo con-
las fige 46 y 4‘7; _‘ -

lz figy 52, une secciln trensversal eaquemdtica & -
través de una instalacién de soldadura con cabezel de sol
dadure movible en veivén en la direccidn longitudingl de
la: vige; | y .
~ lem fige 53 y 54, la vista desde arriba y la seccidn
tranaversal a través de una instalacidén de mando eldctri-
ca para el accionamiento del dispositivo de inpulsién, mo
vible paso & paso, de ?,cuerdo con la figﬁ 42;

las fig, 55 & 57, vistas desde erriba y seccidn -
trensversal esquemética. de una instalaecidén de soldadurs -
pare la construccion de vigas de nido de abeja cénicas;

la fig, 58; ung vista esquemdtica desde arribs so—
bre una instalacién de soldadurs para la construccidn de
una vige de nide de abe;ja:; con subida cénice en al menos
uno de los extremos;

las fig. 59 & 61;, vistas desde arriba y seccidn —
transversel a través de un ejemplo de realizacién de wns
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instalacién de soldadura: pera la construccidn de vigas de
nido de abeja de arco;

las fig. 62 & 65, otros ejemplos de realizacién pa~
ra la construccién de vigas de nide de abeja de arco, co-
mo variantea de las i’ig. 59 a 61; »

las fig, 66 a 68, secciones transversales esqueméti
cas a través de instalaclones de soldedura, en las que al
mencs un cabezal de soldadura reelize un movimiento trang
versel edicionalmente & la direcciém longitudinal de movi
niento; ' |

las fig. 69 a ﬁl, secciones transversales y vista -
desde arriba de un dispositivo de centrado pare el ajuste
eutemético del cabezal de soldadura con relscidn a la po—
gicidn exsctea del cordén a soldar;

lag fig, 72 y 73, una vista desde arriba y una sec~
eién trensversa.‘[ em;uematicaa de un corddn de soldaduras;

- la fig. '74, une vista desde arriba sobre un disposi
tive soldador con acciomamiento especlial para el cabezal
de soldadura;

la fig. 75, una seccidn transversal easquemética a -
travée de un sistems de rodillos de guia para la construc
cién de vigas de nido de abeje @ partir de bandas de cha-
raj /_ ,

las f:lg. ;6 ¥y 7;, vistas de costado y desde arriba
esquendticas de una instalacidn de montaje rera la cons-—-—
truceidn de viga,s de acuerdo con le fig. ;5,

lag fig. 8 ¥y 79. vista desde arriba y vigts de cos
tado esquemdticas de una instalacidn de soldadura a tope,
que alfnee por sf misme las mitades de viga;

las :t‘i'g; 80 a 89, secciones transverssles y vistes
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en perspectiva de dlverses formas de vigas de nido de abe

J&, cuyas secciones de alma estdn dobladas en éngulo late
ralmente, y )

la fige 90, una seccidn transversal a travds de un
dispositivo de: pi-ensado' pars doblar en angulo les seccio-
nesg de lag almas, _

En las formas de vigas de nido de abeja segin lag -
fig; 1l a 18, en parte ya cono:eidas; vamos & suponer p.e;",
que como productc de partida sirve una viga de perfil I -
de pared llensa, que se trabaja a efectos de formar una vi
ga de perfil T de nido de abeje. Andlogamente rueden emple
arge también otros perfiles de vigae de pared llena, Sew—
&in. el perfil que se desee obtener para la viga de nido -
de sbeja a comstruir.

En las fig;- 1y 2ha sido representada una conocida
viga de perfil I de pared llena 1, viste de costado y en
seccidn transversal, cuya alma se cortes a lo largo de la
1fnea ondulada o trapezoidal 2, Lae mitades de viga 3a y
3b se separan entonces y se corren en direccién longitudi
nel, de modo que las zonas 5 de las almes (compdress la -
figes 3), queden opuestas. A continuacién se vuelven a sol
dar entre si lag mitades de viga en los puntos 5. Este. m_é_
todo de construceidn es conocido, pero la realizacidn téc
nice. ofrecia hasta ghora dificultades casi invencibles, -
ya que las mitedes de vige separadas 3a, 3b, tienden mu--
cho a deformarse.

De las fige 3 ¥ 4 se desprende, que la viga de nido
de abeja 3, soldads de este modo, tiene una altura de -
conatruccidn sustancialmente mayor que la viga de perfil
I 1 de acuerdo con la. ﬁg’;‘ 2, 8l bien el peso de la viga
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3 sigue siendo el mismo, Debide a la mayor alfurs de alma
pPosee la vige de nido de abeja 3 una mayor resistencia &
la flexidén que 1= viga de perfil I 1 con alma llena de -
acuerdo con las: fig. 1y 2 Los panales 4 formados entre
los puntos de soldadura 5 poseen, emperc, una cierts in——
fluencia perjudicial sobre: la. resistencia a la flexidén de
la viga de nido de abeja 3. Ias vigas de nido de abeja se
gin la fig’; 3, son cqnocid‘a‘s‘; Su representacidn se ha reg
lizado para mostrar que los dispositivos y procedimientos
mas tarde des:oritoe'; son capaces tembién de fabricar ta—-
les: vigas. A _ _

De acuerdo con las fige 5 3 6, se puede, seglin el -
invrenjbo, i;:sertar chapas de spoyo 6 entre las mitades de
viga 3a y 3b, por medic de las cuales se auments todavia
en ung cierta medidas la altura del slms ¥y por consiguien
te, se eleva la resistencia a la flexidén de la viga de ni
do de abeja 3. La unidn mediante soldadura de tales mite~
des de viga 3a y 3b, con insercidn de chapas de apoyo 6,=-
ge designa en el_ in#ept‘o' como soldadura indirectas de las
mitades de viga 3a y 3b; Cuando las chapas de apoyo 6 se
realizan més largas que las secciones 5 de las almas, se
consigue de: acuerdo con el invento una iniciacidn y ung -
terminacidn del cordén de soldadura cualitativemente mej ]
res, |

Como consecuencia de un agrandamiento continuo de -
las chapas de apoyo 6, resulta posible en el sentido del
invento, construir vigas de nido de abeja cénicas, de o
acuerdo con la fig. 7.

A base de la fig. 8 se demmestra, que las vigas de

nido de abeja pueden recibir tembién una subids cénica en
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uno o ambos extremos, que se inicia en 7. En la zona cen-
tral puede esta viga recibir forma, tanto parslela (figi
8), como también cénica (fige 9).

| En la fig, 10 se muestra, que la vige de nido de -
abeja. de acuerdo con el invento, puede coneistir en una -
media viga regté. 3a y una media viga eurva.aai 3c, entre =
las que se insertan chapas de apoyo 6. La media viga cur-
vada 3¢ pueds fomarse‘ & este regpecto medi_ante de:_fbma;ciSn
de la media viga 3b de ascuerdo con la fige 3

Finalmente resulta tembién pogibie, segin la fig, -
11, el curvaer lass dos medias viges 3¢ ¥y 3& ¥ unirlas me—-—
diante soldadura, con o sin chapas de &poyo. A este res—
pecto se recémienda-, cortar las vigas de pared llena con
largos: periddicos distintos de la 1{nee de corte 2 ( f‘igi
1), dimensioné.ndose los dos largos de perfodo en cuestidn
de tal modo, que correapondan a las medias vigas segin la
fig. 11, curvadas con radios diferentesi & continuacidn -
se sueldan entre e las medias vigas superiores, con el -
largo de perfodo mayor, y las medias vigas inferiores, =
con el largo de per{odo menors v ‘

De meners eimilar puede procederse también en la cong
truccidn de las vigas de nido de abeja curvedas y cénicas
segtin la fig, 12, en las que con respecto & la altura del
alma, se sueldan chapas_- de apoyo 6 constantemente mayores
entre las medias vigas 3a, 3b, para conseguir la conici-——
dad, En este caso, empero, se pueden soldar tembidn entre
g con ol mismo paso las dos medias vigas obtenidas de una
viga de pared llenz ¢ & pertir de bandas de. chapea, puesto
que las diferenciasm de medidas resultantes de la curvatu-
re, pueden ser compensadas por las chapas de &poyos v

- 11 -
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Estos pmsos del procedimiento ofrecemn ademds la po-
sibilided de deserrollar otras combinacicre s de vigas de
nido de abeja, pecs de acuerde con las fige 13 y 14, en -
las que la alturs del alme es la méxime en los puntos més
cargados; _

Como de acuerdo con el invento se posee la posibili

dad de eumentar o disminuir el perfodo individuel de lz 1f

nea de corte al cortar la viga de pared llena, pueden ~—
construirse tembién vigae de nido de abeja de acuerdo con
le fige 15, en las que los panales 4' tienen en 10s pun—m
tos de cargs méxima une seccion transversal pequefiz y emn
los otros lugares, una seceidn trmsvereal mayor.

Una forme de realizacidn ventajosa de ung vige de -
nido de sbeja, se desprende tembién de las figs 16 u 18 =
en las que se parte de que hen de ser construfdes dos vi-
gas con igusl eitura;_de alma, pere¢ con capacidad de carga
diferente, Entonces se corts uns vige: de pared llena de -
acuerdo con la fig; 18 & lo la:tgq de la linea 2%, con lo
que ae rroducen medias vigas 3a, 3b de formas distintas,-

a continuacién de lo cual se suelds en cada caso la media

viga superior, con otra medie viga superior girada en 180¢e,

mientrag que las medias vigas inferiores se umen entre s
de la misme maners. Con elle se producen, por une parte,-
vigas de nido de sbeja segin la fig. 16 , con pensles an—e
chos 4 y, por lo tanto, con una menor capacided de carga,
¥ segin 1;, con panales estrechos 4 y mayor capacidad de

carga. De este modo se shorre un proceso de carte.

Con las figurass 19 e 21 se trata de explicar susten

cialmente la importencia de la comstrucciém de vigas de -
nido de sbeja curvedas, puesto que segin el ejempla de -—

e
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realizacidn de le Tigs 19, existe la posibilidad de cons-
truir vigas redondas 3' & partir de une centidad cuglquie
ra de vigae de nide de sbeja, Pe€s DPara la construceiln -
de gasémetros de cuslquier difmetro, '

La vigae curvade 3" de scuerdo con lg f:tgi 20 es es~

recialmente apropiads para naves "Shed" ¢ cualquiera otros

tejados en voladizo, pudiendo ser recomendeble, el emplear
taubién vigas cénices curvadas segin la fig, _12; En el ca
so de la fige 20, se halla soldads a la viga 3" la pleza
de unién 3e, que puede servir pera la unién mediente bri-
da & otros soportes, p.e. columas: En el caso de la fig,
21, la viga de nido de sbeja 3* estd unida mediante brida
& una brida trensversal 156,

Un campo sustancial del invemto lo ccupa el refuer-—
zo adiciongl de las vigas de nido de abeja. En el sentido
de las fig; 22 a 2:[ se ha comprobado, que puede conseguir
se un aumento notable de la fuerza portante, si la vige -
de nide de sbeja 3 estd ths. de elementos de refuer-
zo 133.,_ soidados: adicionalmente'- en la zona de sus puntos
debilitados, es deeir,' en le zona de log panales 4, Eg —
verdad que hen sido ;propuestos ya refuerzos contra abolla
durase hora bien, éstog no son apropiados pere eliminar
1z debilitscién de la viga por leos panales.' El invento, =~
por el contrario, describe la vie para reforzar el pensl
en s o para devolverle una forme est&ticemente determina
dae

En gracie & ls simplicidad han side dibujedas en Ia
fig. 22 varias varisntes de refuerzos, oxplicadas con més
detalle en las secciones trengversales de acuerde conm las

fige 23 a 27, significando la fig, 23 una seccién segin -

-13-
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la 1ines IXIITI-XXIII de acuerde con la fig. 22, y repre—
gsentandeo les fig. 24 a 2‘7 aeccicnes anéloges,

En el ejemplo de la fig, 23 reciben los elementos -
de refuerzo 133a forma de listones, estendo soldados a to
Pe & las almes 5 de las medias vigas por los bordes supe~
rj.c'm e inferior de los pansles 4. Que estos elementoms o
133a se dispongen & uno y/o a ambos lados o alternando, -
queda & criterio del constructor.

En el caso de la fig. 24, los alementos~de refuerzo
133b, de forma de listémn, poseen en ambos extremos escota
durss en forma de ranures, cuyoc ancho cor_resyonde al grus
so del alma de las diversas medias vigas 3a, 3b. I.os ele-
mentos 133b, por lo tanto, se insertan en el panal 4 en -
posicidn inclinade, corriéndose despuée hasta el borde su
perior o inferior del pansl para ser finslmente soldados
con el elma de la vigas Se puede tambidn elegir el ancho
de las escotaduras tan grande, que correspondae al mayor -
grueso posible del alma; si se emplean almas mis delgadas,
se recalca lateralmente hacia adentro al menos wna de las
rames limitantes de la escotadura, haste la medida del —
grueso de alma pre‘viato;

Los elementos: de refuerzo 133c de acuerdo con 1lg —-
fig; 25, se adaptan & la forma del pgnal’ 4 y por una par-
te estdn soldados al borde del panal, mientras que por ——
otre parte se apoyan las superficies frontales de los ele
mentos contra puntos volados de las chapas de 8poyo 6 —=
(compirese la fig‘{; 22); En general es ventajoso hacer las
chapas de apoyo 6 més largagf que los bordes de corte de -
las almas de las vigas, ya que en este caso se puede enw—

cender el cabezal de soldedura ya un corto espacio delan-
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te del comienzo del alma. De este modo resulta una inicia
cién y una terminacidn muy favorables del cordén de solda
dura. A este respecto es ventajoso el insertar los elemen
toa de refuerzo 133¢ en los- panales como listones Planos
0 como estribos formados proeviamente, aplicé.ndolos median
te elementos de presibn de accidn bilateral, Pe6o Prensas
157, 158 contra el borde del panal, donde se ‘suelden, Al
mismo: tiempo poseen los elementos un pretensado, que actia
en contra de la fuerza de carga. Es recomendable ‘bambien,
el prever otro cilindro elevador 159, 160, que soporte -
el cilindro primero 15'7, 158, in‘troduciendolo y sacéndolo
del panal 4, Esta medida es especialmente ventajoss en la
construceién automftica de vigas. En lugar de los egtri—
bos: 133c de forma de listén, pueden ser empleados tam——
bién otros perfiles, p.es barras redondas, tubos, etec.

En el ejemplo de realizacidn de le fig. 26, el ele-
mento de refuerzo 133d se apoys contra todo el borde del
ranal 4, proporcionando as{ un refuerzo extraordinariameg
te grande. _

los elementos de refuerzo 133e Y 133f de acuerdo =
con las fig, 22 y 27, poseen une seccidn. tra.nsversal de -
forma: de T o un perfil aimilar,‘ El elemento 133e esta rea
lizado a la manera de la fig. 24, con escotaduras a ambos
lados en la brida de forma de T, mientras que el elemento
133f estd exclusivamente: insertado en el panal y soldado
al borde del mismo. En ambos casos es recomendable, bise-
ler el alma de perfil T del elemento 13356', 133e, de acuer
do con la forma del. p_anal; _ | | |

Finalmente existe también la posibilided de disponer
los elementos de refuerzo 133g en el sentido de la figi -
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22, de modo que unan las dos medias vigas 3a, 3b a meners
de puntales. Es evidente, por lo tanto, que existen nume-
rosas posibilidades de reforzar a.dicionalme_nte. wne: viga -
de nido de abeja y de evitar una posible deformacidn de -
las zonas del elme que forman los panales. Espscislmente
se recomienda,_ el aplicar los refuerzos en los puntos de
la vi‘ga:.‘ma';a" cargedos, As{ p. ee Tueden refuerzos dispueg
toa en el centro de 1la viga, sustituir una vigs de nido -
de abeja de forma de tonel. Asimismo ofrecen los refuer-
208 la posibilidad de elegir dimensj.on.es para las medias
vigas menores que las- precises, ya que los refuerzos Pro-
porcionan >la. segur.idad necesaria. ‘
El que no- es necesario unir entre sf dnicamente me-
dias vigas T, se desprende de los ejemplos de las f:l.g. 28
¥ 29, en las que se muestra, que como cabeza o corddn in-

ferior pueden servir también berras redondas macizas o —

huecas 161 o perfiles 162 en forma de U, que em los puntos

de unidn con 1a media viga superior 39;, se recalcan hacia
adentro, Tambidn otros perfiles, p.e. perfiles L o Z‘, o -
bien sencillas bandag de. chapa, pueden ser empleadas paras
los fines del invento,

Obj eto del invento son tambian, de acuerdo con 19.5
fig. 30 a 32, vigas de nido de abeja, en las que los: ele-
mentos de ref‘uerza 163 a 165 pueden sustituir a las chgm—
pas de apoye 6 En este caso se ha partido del hecho, de

que la lfnea de corte 2 de las vigas de nido de abeja trang

curre: em forma ondulada, de modo que la soldadurs directa
de 1as,me¢i'as vigaa: 3a, 3b, ofrecerf{a un cordén de solde~-
dura demasiado pequeﬁ’n‘. le Ifnea de corte ondulads. tiene-

ademés: la ventaja, de que la medig viga: individual posee-

»
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una mayor rigidez,

Por tanto, el elemento de refuerzo 163 en el ejemplo
de realizacidn de acuerdo: con la fig; 30, abarca;, en ung =
zong parcial el borde del alma 5. En el caso de la fig. -
31, el elemento de refuerzo 164, de forms: de listén, estd
soldado adicionalmente a uns placa de z.',e.fuerzd- 134, De a~
cuerdo con la fig§ 32, las medlas vigas 3a, 3b, se hallan
algo corridas lateralmente entre sf, de modo que el ele—
mento de refuerzo 165 es tangente a los bordes del alms 5,
formando un puenie ancho pars absorber y transmitir la ==
carga. Otras formas de vigas ventajosag han sido represen
tadas en las fig. 80 & 89,

Las explicaclones siguientes se ocupan de la repre
sentacidn de los procedimientos ¥ dispositivos de acuerdo
con el invento, para la construccidn de vigas de nido: de
ebeja de toda clese, especialmenter de: las de la forme mog
trada: en las: :t‘ig; 1l a 32,

~ En el sentido del invento se ha: comprobado que es -
conveniente, realizar el corte y la goldadura de lag vie
gas en el mismo lugar, es decir, en el miemo taller. Una:
representacidn eaquemética de este procedimiento puede —
verse en las fige 33 & 35";. Lag viges de pared llena (com—
pérese lz fig.. 1) todav{a‘ sin corter, se spoyan sobre un
goporte 9 de acuerdo con la fig; 33+ Pueden egtar unidas:
fijemente entre si por medio de los elementos disteneiado
res: 1—7-, ¥ de los medios de retencién y sujecidn 10 y 11 -
(pees husillos y topes). Con los elementos distanciadores
l; pueden mentenerse separadas todavia lag slas de lasvi-
gag le Sobre 1= viga central I rueda en este ej emplo de -

realizacidn el dispositive de corte 13, en el que g6 =

-17 -
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hallan. dispuesto los cabezales de_ cqrte 14 Y lqs rodillqs
15'; Durante el movimiento del dispositivo de corte 13 en
direceidn del eje longitudinal de la viga, tiene lugar un
movimiento transversal de los sopletes cortantes 14, de -
modo que puede conseguirse la_I{nea.:__ de corte 2 de acuerdo
con la figi 1. El corte de lss viges, no es, en realidad,
objeto del invemto; no cbatente se cita en este lugar un
ejempIo de realizacidén, para explicar le marche complets
de la construccidn total de una viga de nido de abeja;

Una vez que las vigas de pared Ilena 1 han gido cor
tades se levantan del soporte de trabajo 9 y se mueven 1a
teralmente hasta un depésito intermedic 16 de acuerde con
la f:lgo 34; Con anterioridad se su;jétan convenientemente
les medias vigas cortadas 3a y 3b entre el mediente sbra~-
zgderas 18, de modeo que eatas medias viges no pueden de—
formarse entre efe & continuacidn se retiren las medias -
vigas 38 y 3b, procedentes de uns viga de pered llena, =
del apoyo 16 y se lleven &l soporte 19, scbre el que ae -
realize la soldedura de estas medias vigee 3a y 3b. Cada
una de las mediss vigas 3a, 3b estd en este ejemplo de rea
lizacidn generasl unida fijemente con un medio de sujecidn
21 cuslquiers, p.e; ung viga;- angular, de modo que las me-
dies viges individuales 3a, 3b, no puedem alsbearse. Con
38 se muestra en la fig. 35 esquemdticemente el dispositi
vo de soldadurs, que suelda entre s{ las almas de las vi-
gas. Por debajo de los runtos de soldadura se he previste
un listén 20 de material no soldable, p.e. cobre, que de—
be eviter que se romps el cordén de goldadurs.

En une de estas instalaciones de scuerdo con lag —

fige 33 & 35 se recomiends prever por debaje de los dispo
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gitivos de a.;poyo; 95 16 y 19, una instalscidn de carriles
21, que transcum_tranaversalmemfe con rela;cj.én gl ejo —~
longitudinal de las vigas (campérese la fig. 36) y sobre

la que pueden moverse carros 24 segin las fig. 6y 3;, -
que estin provistos de dispositivos elevedores 25, con el
fin de que las viges sesn izadas y transportadas al apoyo
vecino de cada caso, En la zons de estos carriles 21, se

hellsn interrumpldos, naturelmente, los dispositives de -
apoyo 9, 16, 19. .

De acuerdo con las fig; 36 y 3:;, el disposgitivo de
transporte se compone del carra 24 con las ruedas 23, que
se mueven sobre los carriles 21, Este carro puede ser mo-
vide a mene ¢ & motor con ayuda del arco 22, indicado de
meners esquemdtica. .

Sobre el carrc 24 se hella montado un cilindro ele=-
vador 25, que esta reforzadc por lae cartelas 26, Con el
émbolo del cilindro elevador 25 esté unido, por lo pronto,
el soprte giratorio 30 y una cruz de apoyo 28, 29, uno de
cuyos Iarguero.g, el Zé, es més largo que el otro larguero
29. Cuende las vigas 1 cortadss de acuerdo con la fige 33
hen de ser llevadas &l apoyo 16 segin la fig, 34, se hace
bascular la cruz de epoyc 28,29 de manera que todas les -
vigag cortades 1 se pueden apoyar sobre el largueroc 28.
En los extremos de este larguerc 28 se hallen montados cu
bos 32, en los que pueden introducirse topes 31, de forma
de pernos; pars limitacidn de las vigae I § alternstivee-
mente de lag medias viges 3a, 3b. Para el transporte de -
dos mediag vigas 3a,_ 3b desde el soporte 16 aI dispositi-
vo de soldedura 19, 38, no se precisa, emperc‘; toda 1g —
longitud del larguerc 28. Por este motivo se hace bescu—
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lex la cruz de apoyo 28,29’ en 902, de modo que el la.rgaero
29 puede sger emplesdo entoncea para el descenso de lag dos
mediss viges 3a, 3be Tembidn este larguero 29 posee en su
extremo cubos 32 para la introduccién de topes 3l. Sobre-
el carro 24 se hallen dispuestos asimismo el motor 2'} ¥y -
la bambe 33 para la alimentaciln del cilindro elevador 25.

Fn las fige. 38 & 40 ha sido representado esquemati-
camente el procedimiento de corte de acuerde con el inven
to pars vigas de nidq, de gbeja sencillas 3, en el que lag
mediés viges sueltas 3a y 3b, se hallen unidas con ayuda
de medios de sujecién estacionarios, que han sido unidos
fijamente con las alas de las vigas ya con enterioridad -
al corte de la viga de pared llens 1( comgéres‘e 1a fig; 1);
En el case de la fig; 38 se halla dispuesta el ale inica
de la medim vige 32 y 3b en un perfil U 35 y sqjeta. fuer-
temente con ayuds de los tornillom de preaiin 36. Estos -
pgrﬁles' U 35 se hallan embutidos y centrados en la base
34+ Entre los perfiles U 35 se encuentran loe listones de
meterial no soldsble 20s El grupe de soldadura 38 es movi
ble con syuda de loa rodillos 3:? a lo largo de lag glas -
de las vigas & de vias de conduccidn especialess

En le fige 39 se muestra la inversién del movimien-
to del dispositivo de soldadurs. En este ejemplo se halla
el dispositivo _cia soldadura 38 montade estacionari‘e:nente
en un bastidor 39, mlentras que les medias vigas 3a, 3b,-
estdn sujetas a perfiles 35 de forma de Z, los cuales, —
por su parte, estén sujetos sobre el carro 40, que con —
ayuda de los rodillps- 41 puede ser movido sobre la insta-
lacidn de cerriles 42,

Una variente de los medios de sujecién consiste, de

- 20 -
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acuerdo con la :f._’igé. 40, en que las alas de las vigas estén
sujetas en apoyos 43 con ayuda de garras 44, estando estas
garras embutides en los panales 4 (compirese la fig. 3) y
fijemente unidas & los apoyos 43, o |

Con los rodillos de transporte 45, 46, 62' de acuer
do con las fig. 41 y 42 se crea de ascuerds con el invento,
une posibilidad especialmente ventajose de soldar entre -
s{ les medias vigas cortadas Ja, 30, sin unirlas con ayu-
da. de medios de sujecién, no influyendo 2 este reapecto -
la deformacidn de las medias vigas 3a, 3b, ocasionada por
el corte de la vigs 1. Los pares de rodillos de transpor-
te 45,46 atacan sobre las carasr superior e inferior de —
las almag de lag medias vigas 3a, 3be 4 este respecto eg
recomendable, bigelar de forme cdnica las superfj;c:!._es ex=-
teriores dg este par de rodillos de transporte 45,46, con
objeto de que estas superficies puedan servir de apoyo —
contra las caras intericres de las ales, lag caras exte—-
riores de las alas estdn conducidas por los rodillos de -
gufa 62', de modo que existe la posibilidad de conducir,-
transporter y alinear las diversas medias vigas 3a, 3b —
dentro de los rodillos de trensporte y de gufa 45, 46, 62',
Lag: superfiq;i.esf envolventes: de loa pares de rodillos de -
transporte 45,46 estén preferentemente asperizades, mole-
teadas o hechas entideslizantes de cualquier otro mo-do',‘ -
con el fin de que en el transporte de las medias vigas 3a,
3b, no pueda. produgirse_. n:i.ngg'm resbelamiento entre dichos
pares de rodillos 45, 46 y las almas de estas mediasg vie—
£8.8 | _ ,

Le fige 42 muestra un ejemplo de realizacidn del in
vento, con cuya ayuda resu.l.ta- prosible mover la media viga

- 2T -
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3a independientemente de la otra media viga 3b. Este cur-
g0 distinto del movimiento es de especial ventaje, cuando
el corrimiento de;las;medias,vigaat3a, 3b en su sentido -
longitudinal debalrealizarse dentro del dispositivo de e
conduccién, para que las zonas 5 de‘laS'almaS?(cqmpérese
le fige 3) queden opuestas concurrentemente, A este res—
pecto se halla uno dg los rodillos de transporte 45 sujg-
t0 a un 4rbol hueco 4; ¥y unido a la rueda de impulsién 51
por medio:de un acoplamiento 52; La otra. rueda de trans——
porte 46 se encuentra sujete a un segundo drbol hueco, —
que estda unido al &rbol de impulsidén 4;' solidariamente -
en rotacidn,

E;travésrderla‘ruedaldentada-53 puede ser impulsado
el drbol de impuleion superier 47" y con este, el rodillo
de transporte superior 46, EI arboI de impulsidn 47' estd
soportado»en los soportes fijos 54; el &rbol de impulsidn
superior 47" estd soportado ventadosamen#e en soportes de
taco deslizante.54'; gobernados de modo que pueden instg-
larse o retirarse y; @ado'el.caso; cargados por muelIesQ
Tanto el &rbol hueco 4;, como tembién lae parte secundaria
del acoplamiento 52 estén soportados de meners giratoria
sobre el drbol de impulsidn 4%'; De este modo se consigus
realizar los rodillos de transporte 45,46 de modo que pue
dan ser regulados-latepalmente; | |

Al introducir las medias vigas 3a, 3b en el sistema
de:rodilIOSMde:tranaporte:y de gu{a, se embrega, por lo -
tanto, el acoplamiento 52 primeramente hacia la izquierda,
de modo que el &rbol de 1mpulsiun 47" dnicamente inpulsa
el par de rodillos derecho 46, mientras-qug.el flujo de =
fuerza hacia el par de rodillos izquierdo 45, se hella in

- 22 -
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terrumpido por el acoplamiento 52, Por consiguiente, no -
es movide la media viga izquierds 3a. Laiotratmedia vige

31: es movida a través del accionamiento 53 y del érbol —
hueco 48, as{ como de: 1s rueda de transporte 46, a lo lar
go de su eje longitudinal, haste que los puntos de solda-
dura 5 de laa=doafmediaszvigas:3a, 3b se hallen enfrenta~
dos congruentemente (figs 3)e & continuscién se embrags: el
acoplamiento 52 hacla la derecha, de modo que ahora Ja —
son accionsdos los dos rodillas de tra.nsporte 45 y 46 por
el 4rbol de impulsién 47'. En este caso son cconducidas y

transportadasrlas,dos$medias-vigasl3any 3b conjuntamente,

Con la rueds dentada 51 puede estar combinado venta
Josamente un mecanismo, no representade, que haga pqgible
un mando paso a paso de estas~ruedas:de-tranaporte'45,46.
Este mecaniaio puede ser un mecanismo-de.mando-de trinque
te, un mecanismo de manivela o cualquier otro mecanismo -
con reposo; Como teles mecanismos son en si conocidos, no
es precise su representacién gréfica.

De la vista de costado de una instalacidn de solde~
dura:recqnocida:camo=ventadosa, de acuerdo con la figi 43
¥y en la que en gracia a la aencillezzseAhatsuprimido:eI -
cabezal de soldadura, se desprende que gl dispositivo de
condugqién,qne:soparta:loaeroﬂilloa*de transporte y de -
gufa 45,46, ge ha antepuesto un itren de rodillos, consise
tente: en un armazén 55 con varios rodillos 56 soportados
en él, | o |

Por ddbajo;de:aste-tren de rodilIes:55.56'ae encuen
tran carriles 57 para la conduceidn del dispositivo eleva
dor de acuerdo con las: figuras 36 y 37. Con objeto de que

este dispositivo elevador pueda entrar en el tren de rodi

.f%
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llos, se recomienda confeccionar este tren de rodill‘os s

con verios caballetes 55 de tren de rodillos entre los =
cuales se prevé la insta.lacion de carriles 57.

E1l dispositivo de conduccion de acuerdo con lg fig.
43, congiste en los montantes de soporte 60 para el sopor
te de los rodillos de transporte 45,46,3 ineclusive su ac——
cionamq.'ento. Entre estos montaz;tea,‘Go se han dispuesto —
puentes de caballets 61, en los que estén soportados: rodi
1los de gula 62 y 62's Tal como muestra especialmente la
fige 44, los rodillos de guia 62 son cénicos, adapténdose
el dngula del cona al éngulo de subida de las alas de la
viga, ya que estos rodillos de gufa 62 atecan sobre lag su
perficies interiores de lag alas de la v:lga. E’stos roQiee—
1los de guia se realizen de acuerde con la configurscidn
de las alas; pueden;, por lo tanto, poseer también forma -
cilindrica en la construccién de viges Peiner. Cada cabe~
llete da soporte 60 se halla montado _8obre una traviesa -
59, les cuales, por su parte, estén sujetgzé su vez so—
bre largueros 584 Tel como muestrsn también las figs 44 ¥
45, los caballetes de soporte 60 de une de las filas de -
caballetes, pueden dispcmere_e_ de forme que sean regulablesa
transverselmente & la direccién longitudinal de la viga.
El ejemplo de realizacion ilustrado en egtas figuras, pre
vé husgillos 65 soportados en soportes especiales 66, Losm
ceballetes de moporte 60 pueden, emperc, ser regulables -~
tembién conjuntamente, p.e. por estar unidos a travéds de
mecanismos de ruedag cénices con un husillo central y si-
milares, Se recomienda asimismo reslizar el caballete 60
del centre de una de les filas de caballetes estacionaria,

de modo que puede regularse transversselmente, con lo cual

- 20 -
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ge dispone de le posibilidad de construir vigas de nido de
abeja curvadass o ,

En la fige 45 han sido representadas ademds tres eg
taciones de trabajo A, B y Cy que aon de importanclia en -
el sentido del invento para un curso contfnuc o intermi--
tente del trabajo de goldadura en la viga de nido de abe-
jae En la e_stac:lén A se inserta entre las elmas de las me
dias vigas 3a, 3b, ya alineadas, las chapas de apoyo 6, ~
con ayuda de un dispositivo de sujqciénlespecial, descri-
to con més detalle en lass figuras 48 y 49, estribando la
caracter{stica del invento, en que el dispositivo de suje
cidn se apoya contrs las glmas y es hecho avenzer hasta -
la estacidn B, conjuntemente con las medias vigae 3a, 3be
En la estacién B se ha previsto un diapesit:[#o elgvador,-
que se describe con més detalle en las fige 50 ¥y 51; Este
dispositivo elevador tiene la misién de oprimir los listo
nes o tacos (compérense las fig. 35 ¥ 38 y 39) contrm la
cara inferior del alme 6 contra la iniciacién y la termi-
nacién del cordén de soldadura, con el fin de que también
en la cara inferior del alme se pueda conseguir wn cordén
de soldadura irreprochable. En la zona de la estacidn de
trabajo B, por lo tanto, se suelds le viga de nido de abe
Ja introducide, dado el caso, con chapas de apoyo 6 inter
celadas, Este estacilm B puede preverse en cualquier Iu—
gar detrés de la estacién A. Con objete de que quede ga~—
rentizeds une toms de tlerrs irreprochable de la corrien-
te de soldadure, se encuentra en la estacién de trabajo C
otro diaposi‘tivor elevador, que &l estar paradas las mediags
vigas 3a, 3b, oprime listones 6;, rreferentemente de cobre,

contra la cara inferior de las almas. Estos listones 67 -
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estén comunicadas con tierras sirven; por lo tanto, pera

la derivacién de la corriente de soldadurae Come disposi-
tivo elevador se puede prever ventajosamente un cilindro

elevador 68 con accionemiento hidréulice o neumético. Fi-
nelmente se muestra todavia en la fig, 45, el hecho de —
que exclusivamente los pares de rodilles 45,46 en los ca~
balletes de soporte 60 delanters y trasero, son inpul sgm-—
dos por los motores eléctricos 64, mie:;tra_a que, por el -
contrario, los rodillee de transporte 45,46 en el caballe
te de soporte 60 central, giran por friccidn con el glms

de las medias vigas 3a, 3b, sirviendo Unicamente de guia

rarsa lag medias vigas. .

Los listones o tacos de materisl no soldsble, espe-
cialmente cobre, que sirven ventajosamente pare formar e_1
cordén de soldadura, consisten de acuerdo con las fig. 46
y 4}, en dos reatafias alargadas 20, qué se aplican desde
abaj o contra le cara inferior del alma de las mediag vi——
gas 3a, 3be. En la superficie de estos listones se encuen-—
tre. &l mencs sendas cavidades en forme de ranura 69, que
se encuentran congruentemgnta. debajo del punto de soldadu
ra 5 (compirense la fige 3)e Si en todos los custro lados
longitudinales de los listones 20 se encuentm‘cavi((iades
68, se puede shorrar mediante el giro de los listones 20

el empleo de nueves listones &l cerrar una cavidad; Sobre

egtos listones alargmdos 20 se apoyen los tacos 68, que -

inciden sobre las superficies frontales delantera y trase
ra del alms, Estos t;cos. 68 Poseen en su lade frontal —
igualmente una cavidad 70 de forma de ranurs, a saber, en
los puntos de iniciacién y de terminacién del cordén de -

soldadura. Los ligtones 20 pueden ser refrigerados por me
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dios de refrigeracién & través de las tuberfas 67.

E1l dispositivcrde:sujebién para las diversas chapas
de apoyo 6, correspondiente a la estacién de trabajo 4 —
(compérese la fig. 45), consiste ventajosamente, de acuer
do con las fig. 48 y 49, en una parte superior 79 de for—
me de peine, cuyas puas exteriores se apoyan sobre las gl
mas de lss medias vigas 3a ¥y 3b._La,p1acaide~apoyo 6 egtd
sostenida, tal como muestra especialmente la fig, 49, por
sendoa pasadores 80, 8l, gque son oprimidos hacis erriba -
por medic de muelles de presilm 82, Entre la parte Supe——
rior 39 de forma de peine y la parte inferior 81 del pasa

~dor, se halla sujeta la chepa de a@oyo'6. En cuanto la —

placa de apoyo 6 ha sido sujetada o soldada en la esta——-
cién B (compérese la fig, 44), pueden retirarse los dispo
sitivos de sujecidn "}9,80.

Por debajo de la estaciin de trabajo B de acuerdo -
con la fig. 44, se encuantra.un apoyo-;l, Trepregentado —
con més detalla en la.fig. 50 y sobre el que estd montado
un soporte 72 con un cilindro elevador 73. Con el émbolo
del cilindro elevador 73 estavunida.una rlaca de goporte
74, sobre la que estan montadoa los listones 20 de acuer-
do con las fig, 46 y 47. Entre estos listones se ha pre——
viasto sobre: la placs de sustentacidn T4, un cilindro ele~

vador 75 de aceidm horizontel por ambos- lados, con cuyo =

émbolo se hallen ‘unidos estribos 76 a manera de travesafios,

en cuyos extremos estanAarticulados de manera basculable-
en 77 los tacos 68 segin las!figo 46 y 47. S1 se deseg ——
soldar una sola placa de apoyo 6, se impulsa primersmente
el cilindrO»elevador;;3vhacia arribég de modo que 1os,1i§”

tones 20 inciden sobre 1a carg inferior de lag alas de las

-27 -

T



10

15

20

25

30

vigas~3a, 3be A continuacion se contrae el cilindro eleva
dor 75, con lo cual los tacos 68 se apoyan contra las su~
prerficies frontales delanteras y traserass de las almasg y

de la placa de apoyo 6. Ahora ya ‘ruede soldarse 1g placa

de apoyo 6, Puede ger tambien reeamendable, emplear en lu
gar de los listones 20, rodillos de cobre, que se condu—e
cen por debajo del alma.siempre"a:1a'miama.a1tura que el

cabezal de soldadurs 38, poseyendo egte rodillo una entam
1ladura de formas de ranura; para la formacidn de la parte
inferior del cordén de soldadura,

En la fig, 52 se muestra la disposicion del disposi
tivo de goldadura 38 con respecto g los caballetes de go-
porte 60 del dispositivo de conduccion; En un caballete -
de soporte 60 se eneuentra un carril tranaveraal 83, que
con ayuds del ala 84 estd tendido Y ruede sujetarse gl ca
ballete 60. Con este carril 83 se halla.sujeta:fijamente

una. vige. 85 de curso longitudinal, sobre la cual puede mo

verse en vaivén el dispositivo de soldadura 38 con ayuda
de los rodilles 37. Sobre el Util de soldadura. 38 03t8 =

montado el bagtidor 86, sobre el que se halle soportado —

de manera giratoris un tembor 87, Para el devanado del —_—
alambre: de soldadura 80, El dispositivo de soldadura 38 -
estd unido g través de lags conducciones eléctricas 90 con
wn armario de distribucion 89, a través del cual se reali
za la regulacidn del dispositivo de soldadura, especigl—e
mente su movimiento acompasado en vaiven, asi como la re-
&lacion de log rodillos de transporte 45 y 46, Cuando se
trate de soldar vigas de nido de abeja con alturas de al-
ng diferentes, se recomiende realizar el carril 83 de mo-

do que Pueda desplazarse lateralmente, con objeto de que

b
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el cabezal de soldadura 38 pueds éer conducido siempre =2
lo largo del eje de la vige o alternativamente de los pun
tos de soldadura,

Un dispositivo=regu1ador apropiado pars el mando in
termitentevde-laghmitadeS“de vige 3a y 3b, as{ como del -
g:upo-de'soldar 38, estd representado en las figuras 53 b4
54, estando unids uns roldana exploradora 92 con el elow=-
mento de mando 91. En el movimiento de avance de las me-—
dias—vigas-3a, 3b, esta roldana 92 choca. sobre la superfi
cie frontal 93 de una de las almas de viga, provocdndose
con ello un impulso eléctrico de mando para la detencién
de la vigs, Segin le figurae 54, la roldana de mendo 92 es

ta apoyada sobre una palanca 94 con la que esté unida una

berra de contacto 96, Al bascular hacia erribs la roldena
92, ésta barra de contacto 96 conducide en el cojinete 97
se aplica al contacto antagonista 95,

- Para la construccién de vigas de nido de abeja canl

cas es recomendable una disposicién de acuerdo con lag =

: fig. 13 a 15, De acuerdo con estas, por lo menos dos caba

lletes de soporte 60a y 60b pueden ser reguladoa“tranqug

salmente con relacién a los largueros, con ayuda de lag -
prensas hidrdulicas 99, aue eafan sujetas en el soporte -
100. Los rodillos de transporte 45a, 45b de uno de los N E:]
dos, estan divididos a este particular, Cede una de las -
pliezas: 45a § 45b estd, por lo tanto, eujeta suténomsmente
sobre el &rbole Ia distancia entre estas piezas puede va-
riarse a discrecidn, Entre-1osrcaballetesz§0&, 60b se en-
cuentra el di;poéitivc de conduccidn 101, que en los pun-
tos 102 y 103 estd articulado de manera basculasble a los

caballetes 60a § 60b. De este modo se: consigue una pogi—-
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cidn snguler cualquiera del dispositivo de conduccitn 101
con resgpecto a la fila fija de columnas 60, pudiendo pre-
verse en el dispositivo 101 ranuras para la. adaptacidén a
pogiciones angulares diferentes. E1l otro puente 61, entre
los caballetes de soporte 60, es ventajosamente estaciong
rio en este ejemplo de realizacidn,

Les medias vigas: 3a, 3b ge introducen desde la iz~—
quierda en el dispositivo de eonduccié'n, para su soldadu-—
ra. A este respecto se comienza con la soldadura de laz vi
ga por el extremo de la alture de alms méxime, En este ca
so se halle los dos caballetes de soporte 60a § 60b a lea:
distancia méxima de los caballetes 60 opuestos, Mientras
nés se corren las medias vigas 3a, 3b hacia la derecha, -
tanto mds hay que gproximsr lom caballetes de soporte 60a,
60b en direccién de los caballetes fijos 60, El movimien—

to intermitente o contfnuo de estos caballetes de soporte °

60z, 60b, se resliza: sincronizado con el movimiento de =-
avance: de las medies vigas' 3a, 3b; A base del saliente de
los: a'cpbol‘es de impulsidn 47 y 4;?‘", representado en la —
fig; 56, puede reconocerse en qué medida son reguladbles: -
log caballeies de: soporte 60a, 60b; movibles sobre la %

cada: de gufa 59.

Une. variante de los ejemplos de realizacidn de 1
figuras 55 y 56 coneiste, de mcuerdo con ls fig; 5‘7, A
que un caballete de soporte 60c es basculsble en el sop
te 104, Este caballete de: soporte 60c, por lo tanto,
de ser colocedo en la posicién en que la superficie de
planc del rodillo de transporte 45 se halIa. reralela &
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En el otro caballete de soporte 60b han sido previs
tos rodillos de transporte 105, cuyo eje transcurre verti
calmente, Estos rodillos 105 no preclsan estar accionados;
bagta que rsciban forma de rodillos de gu:[a; Iag dogs me=—
dias vigas 3a;. 3b se unen primeramente g menc en el extre
mo con la alturas de alms méxima, A continuscién se hacen
avenzar autpméticaznente;, bien sea continua o intermitente
mente. En este caso es el rodillo de transporte 45* del ca
ballete fijo 60;,; el q_ue; Jjunto con los redillos 45,46, se
hace cargo del movimfento del transporte ulterior,— ya gue
come consecuencia de la unidn enteriormente reglizede, eos
movida toda la vige de nido de abejs, aun cuandé vnicemen
te sctien los rodillos de transporte 45* y 46 sobre wuna -
de lasg dos medias vigas, la 3a. ‘

Finglmente se explice & bese de la fig. 58, ls mane
ra en que pueden construirse vigas de nido de gbeja, uno
de cuyos extremos estd ensanchadc cénicemente. De acuerdo
con este e¢jemplo de realizacién del invento, las dos me-—
dias vigas 3a, 3b son heches pasar individusl o _cunjunt’&-

mente por el dispositive de conduccién 60, sin que se —

guelden estas viges entre sf{. En el ceso de querer inser-
tar chapas de apoyo 6 soldadas, pueden unirse éstas fija~
mente ya con la media vige 3a, bien ‘sea meno, o bien auto
méticemente. El extremo libremente sobressliente de la me
dia viga 3a, se doble entonces hacig un lado con ayuds -
del c¢ilindro de preeidén 106, actusndo al mismo tiempo los
rodillos de presién 108, que estén unidos sl émbolo 10_'},-
sobre el ala de le medis. viga 3b, E1 doblez en &ngule de

asta media vige 3b se resliza alrededor del rodillsc 109!,

- 31 -




10

15

20

25

30

260752

Aheora ya se sueldan a mano lag 6hapas de apoyo ba, b, c;,-
con lz media viga 3b, despuds de lo cusl se termina de -
congtruir le viga por los métodos descritoss Los cilin-—
dros de presidn 106 pueden ser ajustados ademds en cual~-
quier posicidn inclinaeda, por medio de las correderas 109
La construccidn de vigas de arco de acuerdo con Ia
fige 11, se realize, segin el invento, ventajosamente con
un dispositive en el sentido de las figuras 59 & 61, So=-
bre un& place de trabajo 110 se hallan montados variag -
hormas 111, a menera de tacos, entre las cuales se deja -
siempre une separaciém, Entre dos tacos 111 opuestos pera
lelemente, se pueden prever elementos divstanciadores 112.
Estos tacos se hallan montados de modo que formen une 1{- |
nea de arco, que corresponde & la forma posterior de la -
viga 3a, 3b, que ha ds ser soldada, eligiéndose la disten
cia entre los tacos 111 Io suficientemente grande, pars -
que en este espaclo libre puedan ser introducides las al-
mag 5 de lgs medias vigss 3a, 3b. Estas medias viga;e 3a,-
3b son entonces introducidas s presidn en las hormae 11t
por medio de las vigas de arco 113 y 114, que son acciong
das con gyude de premses hidréulicas o neumitices 115;_ —_
116, Por lo pronto se hace avanzar la viga de arco 114 en
direceidén de las hormas 111, con lo cusl flexions la zona
centrel de ls media viga 3be. Con la viga de arco 114 se -
hallen unidos estribos de presidm 117, cuyos extremos de-
lanterce actian sobre el ala de la media viga 38, Como —-
los extremos de esta media viga 3a estén sostenidos POT -
los topes 118, al hacer avenzar la viga de arco 114, la -~
zona central de la mediz vige 3a es movida hagts mds alld
de las hormas 111 » después de lo cusl es oprimida esta mg
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dig viga 3a contra la placa de. trabajo 110. Ahora ya& pue-

den las dom vigas de arco 113 seguir avanzando en direc-——

cién de las hormas 111, hasta que las slmas de las medias
vigé_g 3&, 3b llegen a los espascios libres entre las hor—
nmag 111‘_, rara finglmente queder opuestas congruentean_emte;

Entonces puede soldarse ya le viga curvadai I.a fig; 61 ——

muestra de manera complementaria la forma en que estén 80

portedos los estribos de presidm 117 en 1a. viga de arco -

114, siendo estom estribos de presidn 11'7 basculebles al-

rededor del punte 120. El 'taladro 119 sirve para la suje-

cién rigide del estribe 117 en Ia viga de arco 114, Apar—

te de ésto se recomienda prever elementoa c_ls‘centraj € eg-

peciales en el centro de la fila de tacos 111 § en las vi
gas de forma 113; 114; con objato de que las medias vigasm

3a, 3b encajen més fécilmente en los vanos entre los ta—
cos. o ,

S1 se quiere ghorrar el empleo de‘ los cilindros ele
vedorse 115,116 de acuerdo con la fig, 59, existe, segin
el invento, también la posibilidad de sujetar en el senti
do de la ﬁg; 62 la media viga de nido de abgja suelta 3b,
por uno de los lados, & une viga de forma 114, sirviéndo-
ge para ello de garras de mjecién 116, y doblerla por el
otro lado con syuda de un polipasto 167, Se pueden pPrever
también polipastos 167 a smbos lados.

La fig. 62 muestra ademds la ides generel del inven
to, o seam, la de con une tnica viga de forma 114,confec-—
cionar medige vigas curvadas 3a, 3b, con radios de curva-
tura distintos o que difieran de la forms circular, ‘pa:ra-
lo cual se pueden insertar entre la medis viga 3b y la vi

ga de forma 114, elementos digtanciedores 168 de cualquier
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clase o formz. En el casa presente girven log elementos 168
para la formecidn de wna viga curvads con radio meyor.

Otra variante de un dispositive apropiadc pars la -
construceién de vigas de arco, consiste, de acuerde con -
la fige 63, en hacer entrar las medias vigas 3a, 3b entre
pares de rodfllos de guia 135, accionapdo entonces log ci
lindros elevadores 136, dispuestos aproximademente en cir
culo, hasta que se ha pz_'oduci.do la fqma: de viga curvada:
deseadé; Al mismo tiempe se hallan los pares de rodillos
135 unidos a través de soportes 169 con los émbolos de —
losz cilindros 136.

De igual modo pueden construirse vigas de arco, ine
troduciéndolas en el dispositivo de conduecién y transgpor
te 60 de acuerdo con la fig. 45, después' de lo cual se -~
ajustan lateralmenta al menos los caballetes centrales 60
¥y, dado el caso, los puentes 61, para producir la forma -
curvads formads: por rodillos. _

Ahors. bien, results tembién posible, en el sentido
del ejemplo de realizacidn de acuerdo con la fig, 65, el
disponer los pares de rodillos 135 sobre una linea circu-
lar o de arco, para cuyo objeto se conducen Iog pares de
rodillos 135 de modo que puedan ajustarse en lag ranuras
radiales 169' de un dispositivo de: gp_oyo‘;' Entre los diver
soz pares de rodillos puedén. preverse puentes 1:7“0, dig—e—
puestos de manera articuladas. y que contienen otros rodi-——
1los de gufa 135', ILas dos medias vigas 3a, 3b, se suje—
tan por un exftremo en 171, antes, de ser introducidas en -
la pista: de rodillos 135, 135‘ la media viga: exterior 3b
posee en este extremo un saliente 172 & meners de patin,-

que garantiza un deslizamiento seguro de esta media viga
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8 lo lergo de los rodilloes exteriores 135', hora ye se -
Pueden hacer pager las medias vigas ligadas, a travég ge
le pista de rodilloes 135,135, con un sé10 movimiento, p,
®s mediante la cadena de traceidn 1:7“3; Ahore blen, eg g -
Su vez. posible, el empujar lla:..‘viga;‘ 0 bilen realizar algunog
de los pares de rodillos 135 en la parte interior, como -
rodillos de transporte,

Pars: el casgo de‘ que se utilice:; cillindrog elevadores
del tipo de la Pig, 63, existe 1a Posibilided, en el senty
do de 1a fig." 64, de trabejaren varias fases,Para ello es

Es, empero, tambidn Posidble, el emplear cilindros con ém~
bolo telesedpico,

Para el caso de que ung 1{nea de soldadura no seg .
Paralels gl eje longitudi'naJ. de la vigae, 8¢ recomiends el
empleo de dispositivos de g80ldadurg de acﬁerdc con lggr w-
fige 66 & 68, En la fig‘i- 66 supongamog el caso de que hgy
que soldar una viga de arco, habiéndose previsto junto &
la mesa de trabajo, una instalacién de carriles 125, gsobre
los que rueds un chasis 123 con ayuda. de las ruedag 124,
Sobre egte Chagig: 1232: Se mueve: trensversalmente el dispo-
sitivo de soldadura 38, con ayudg del carro 121 y de lag:
Tuedas 122, de modo que dQurante el movimiento del chasig
123, se puede mover transversalmente e3 carro 121,

ha variante de este movimiento puede verse en la ~

Tige 67, suponiéndose que sobre el chasis 123 ge halla su
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Jeto un motor 129, o través de cuyos Pifiones 130, 131 pue
de ser hecho girar un ‘husillo 128, soportado en el sopor-
te 132;, El diqusi:tivo de: aold.adux"a: 38 estg soportado, —
por una parte, sobre dicho husilYo 128, & través ger Y- -
tribo 12;,, ¥ por otra parte eg movible axialmente g trg-—
vés de un soporte de tuerca: 1’2;, cuando se hace girar e1

husillo, Para tal fin se recomiends, dotar el huaille cop

| Para: el caso de que baya de. realizarse un corddn de
soldadura: paralelo al sentido de movimiento longi tudingl
del dispositivo de soldadurs 38 Y otro cordén de soldadu-
ra formando éngula con el anterior, prevd el ejemplo de -
realizacidén de acuerdo con la: fig, 66, un dispositive de
goldadura fijo J un dispositive de soldadurg 38¢ movible
transversalmente, que es regulable en el carro 126 por me
dio de wn a'ccionamiento" especial, Tal fo;-maz de realizZgmee
cidn es apropiade ospeclalmente para la soldadurg: de View
gas de nido de abeja cénicas ccn chapas de apoyo 6 inter-
caladas, en el Sentido de la fig, 7.

Es, empero, tambidn posible, el prever rara el inovi
miento del grupo soldador, bastideres con carriles de o
guia realizados en Torma de via suspendida,

Como complemento de los elementogm representados en

les figuras, 1lamemos 1g atencién sobre el hecho, de que

dadura 38, puede egtar combinade. tambidn ung fresa, que -
frese los bordes del almg de las medias vigas 3a, 3b, an-
tes de que estas almag sean soldadas entre sf, Es asimig-
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‘eatar realizado ventajosamente el cordén de soldadura, pa

Al cortar vigas de pared llena 1 puede ocurrir, que

le Iinea de corte 2 (compdress 1g figs 1) trenscurra late
ralmente y gea impreciss, E1 eabeza,'!, de soldadura 38 hg -
de. ser capaz de seguir ests line_a: de corte imprecisa, si
8 quiere conseguir une. soldadura segura, .

- Por este motivo ge hg‘.pre_vieto- en lag ﬁg. 69 g 71
un dispositivo centrador 144, que a.nteclede. al movimiento
de lom diverep_e' cabezales de soldadura: 38, colocando lg -
via de guia 143 del grupo de soldadurs en 1g Posicidn co-
rrecta, 4 este respecto ge hg rrevigsto al menos un disco
177 s Boportado de manere: giratoria, que aI moverse el bag
tidor 1;8, ge Introduce ep 1g hendidurs formads entre las
almag 5 de dos mediae vigag, Con ello se reguls la place
1:7~9, Qe posee la pista de gufe 143, de écuerdo con la po
sicién de 1a hendidura frente g Ig base fija :;éo Y con -
Byuda de les ruedss de gufs 181, En cuanto Ios discos 177
han pasgsado ror la hendidura, son atraidas lag mletillas
_1.:7.9_', de manerg que ahora ya puede el grupo de soldadure
38 86T movide por ruedas de guie 181 similares, a lo ler
g0 de la via de gufa alineada 143. hora bien, results —
asimiamo Posible, el unir los discos 17'7 con el grupo de
goldadura 38, de modo que durante el movimiento del grupo
38, se realiza a7y miemo tiempo su conducel b,

El invente mueatrs: agimismo, 1g nanerea en que hg de

lag fig, 72 Yy 73 se deaprende, que ez ventajoso el soldar
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el comienzo 139 y el final 140 del cordén de soldadura a
media intensidad de la corriente de. soldedura y a medig -
velocidad de avance del cebezal de soldadura 38, mientras
que la parte central _13é del cordén de soldadura, mds lar
ga, se confecciona inintemmpidanerite. A egte respecto -
es recomendable pesaer el soplete v.a.riaslvecea por log pun
tos de soldadura inicial y final 139, 140, Dee. en ofrcu-
lo, y, dado el caso, levantarlo ligeramente repetidas ve-
cea; La venigja de esta medida estriba en que se impide -
que se rompe el corddm de soldadure, y la formecidn de —
créteres, |

En laz fig;' ;4 se muesira a base de un ejemple da =
real:[za.c:[éz_z, la manera en que puede;x realizarse estos mo-
vimientos del cabezal de goldadura 38, de acuerdo con las
:fig; ;3 y 72. Sobre un chasis 141_,. que mediente las rue—-—
das de gufa 3; y de los rodilles 37' se mueve sobre las -
mediss vigas 3a, 3b, & soldar, o bien sobre una vie de con
duccidn especial, se halla dispuesto un mecanismo de em—
brague 137, cenaia‘ten‘t:e en lg manivela 182, el embrague -
183, el ba.le:ncfn 184 ¥y el motor eléctrice 185 s & CUYO el
brague se halla sujet_o el grupo de soldadura 38, Este me-
canismo de embrague 137 se encuentra en accién.; cuando el
cabezal de soldadura. se halla por encims de log lugares -
del. comienzo 139 ¥ 140 del corddn de soldedura (compéren—
gse las Fig. 72 ¥ 73)s Al mismo tiempo puede el chasia per
menecer en posicidn de reposc 0 bien también recibir un -
avance lento, dado eI caso, en veivén. Asimismo puede eI
cabezal de soldadura realizar una trayectoria de movimien
to circular u ovaleds y estar realizado de mnodo, que @ =

travée de una leva, sea levantado Y bajado ligerementa,
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Sobre el chasis 141 se hella dispuesto & su vez el
motor 142 bpara el accionamiento de las ruedes 37 y rodi--
los 37'. Asimismo se han previsto topes regulables 186 y
contactos antagonicos 187, que sirven para el gobiqrno au
tomdtico hacia adelante y hacia atrés del chasis 141. Es-
tos topes pueden preverse tembién ventajosemente en otras
realizaciones del grupe de soldadura, ’

Finglmente se muestra a base de las fig. 75 a 77, -
que la teoria del invento ofrece también la posibilided —
de componer vigas de nido de abeja a partir de bandé.s de
chepa, y de solderles, Ta figura fundamental 75 nuestra &
este respecto bandas de cabeza inclinades 14:“?, 14é Y la -
bande de alma 149, cortade a la manera de le fig, 1', que eg
t4 dividida en las medias bandas 3a! y 3b*, Las bandas de
cabeza 14:}, 148 son conducidas por los rodillos 146 y 190,
que segin sea la inclinecién de estas bandas, pueden estar
realizados de forma regulable, Las bandas de las almas 3at
¥y 3b' estdn conducidas con ayuda de loe pares de rodillos
191 y de los rodillos de giie 192 y 193, formando el rodi
1lo 193 a.l mismo tiempo la distancia entre las bandas de
alma 3a', 3b's Ia posicién inclinads de lae bandes de ca~
beza 14.%, 148 es eonveniente, cuendo despuds de la solda~
dure unilateral de estas bandas con los bordes de la ban-—
da de alma, hay que temer tensiones de contracc.ién'. Le. po
sicidn inclineda corregponde entonces aproximadamente & —
la medide de deformacidn esperada de lasg bandas, una vez
que hg tenide luga.r el encogimiento.

Las figuras 76 y 77 presentan esquemdticamente una
ingtalacidn total pere la construccidn de tales vigas, vig
ta de costado y desde arriba, habiéndose supuesto que lasg
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'ba;_xd‘a.g de las cabezasg 14;7,148 se desarrollan de los tambg
res 150 y 151 y la banda del alma 149, todavia sin cortar,
del tembor 152, Sobre una via de gufa especial se conduce
el grupo de goldadura 153, que de la ‘manera conocida rea-
liza el corte de la banda del alma 149 g lo largo de lg =
1ines 2, Una de las mitades de la banda del alma 3a' es -
entonces levantada o bajada y separada: algo lateralmente
por los rodillos 154, de modo que tiene lugar un corri——
miento axial de las secciones 5 del alma (compirese la -
fige 3)e La separacidén hacis un lado y el corte de las ——
dos mitades del alma puede provocarée ventajosamente por
medio de rodilles de gu:[a. inclinados. A continuacidn se -
juntan las bandas 147 a 149 en el sentido de la fig. 75 Yy
se introducen en el grupc de soldasdurs 38, que por 1o ==
pronto reeliza desds erriba la soldedura en une o dos pun
toss Las bandas, soldadas por un lado, se hacen girai* en-
tonces en 1?09 en los rodilles 155, & continuacién de 1o
cuel tiene entonces luger la soldadura en el grupo de sol
da.dura 38t de la. cara inferior, que originalmente estaba
vuelta hacia a.rriba. En la fig, 76 se muestra la inversidn
de lag Idminas 14;’ e 149 en una representacidn extremade~
mente abreviada, en honor a la sencillez, A continuacidn
se corta a medida la vige de nido de sbeja sin fin, Es —
agimismo posible, el cortar la viga ya despuds del paso -
por el primer grupo de goldadura 38 ¥y realizar entonces ls
soldadura segunda, Le ventaja especial de esta instalacidn
congiste en suprimir el WUtil de corte 153 ¥ en confeccio-
nar vigas de pared llena, sin formacién de penales y con
una seccifn transversal cualquiera, & partir de bandas de

chapa,
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Con las figuras ;S y ;9 se trate de mostrar, que el
invento no se limita a los dispositivos y procedimientos
descritos en el dibujo. Por el contrario, es posible en -
el sentido del invento,.el enderezar las diversas medias
vigas 3a y 3b en una méquina enderezadora de las que siem
pre existen en talleres de acero, pars. después disponerem
las sobre un aoperteﬁ La fig; ;8 prevé a este particular
medios de sujecién 19;, con ayuda de los cuales se sujeta
cada.una de las medias vigas 3a, 3b por uno de sus extre-
mos, de manera estacionaria, A un lado de las medias vigas
3a, 3b dispuestas, se halle un tren de rodillos 194, 80~
bre el que puede rodar un dispositivo de soldadura 195 con
ayude. de las ruedas 196, Dentro del armazén 195 se encuen
tran otros rodilles 199, que &l moverse el ermazén 195, -
atacan sobre las elss de las medies vigas 3a, 3b, alinedn
dolas paralelsmente entre sf, Finalmente se halla montado
en el armazdén 195 (compdrese tembidn la Tig. 79) un dispo
sitivo de soldadura a tope 198, que consiste en dos dubo-
los movibles uno hacia el otro, a travds de los cuales se
hace pasar la corriente de soldadura, El grupo de soldadu
Te. 135 es hecho avenzar en este ejemplo paso & paso, a sa
ber, hasta que los émbolos 198 se hallan a igual alturs |
que las secciones 5 del alma, A continuacidn se: aplican los
émbolos 198 contre lag alas de lag medias vigas 3a, 3b, ¥y
gse hace pasar la corriente de soldadura, Con ello se pro-
duce una soldadura intensa en el punto de union de lag ——
secciones 5 de las almas. En la fig. 79 se muestra ademds
de ésto, que las medias viga533a, 3b estédn apoyadas sobre
el armazén 200 y aseguradas contra vuelco.

Otras varientes del invento se desprenden de las -
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fig. 80 & 90, La ides fundamental de estas figuras consisg
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te en doblar hacis un lado las diversas secciones 5' de las
almas, y ello en sentidos opuestos, de modo que se produ~
cen vigas & manera de columas, Tal como muestra la fige-
éo, se pueden gplicar en ambos extremos de estag vigas de
columna, sendas places de brida:ZI;; Aparte de 8sto se =—
muestra, que las secciones 5% de las almas, estén solda——
das entre sf en los puntos 201,

En el ejemplo de la fig, 81 se parte de una viga de
nido de abeja normal en el sentido de la fig; 3, en cuyos
dos' lados frontales se hallan soldadas sendes medias Vi--
gas 3a', 3b', con secciocnes de alma 5' dobladas en éngulo.

Un refuerzo adicilonal de tales vigas de columna de
nido de abeja pusde conseguirse, aplicando en los puntos
de soldadura 201, tubos adicionales 202 o cualesquierg. —-
otros perfiles, con los cuales se sueldan las secciones 5!
de las almas, . |

En el ejemplo de la fig, 84 se halla soldada una so
la media vige 3a', con sus secciones de almag 5! dobladaSj
envéngulo, a la cara inferior de una viga de perfil U 204,
que puede estar provista de un relleno de hormigén 205 o
rodeada por éste. |

En lugar'de-un perfil 204 existe, en el sentido de
la fig. é}, también la posibilidad de emplear exclueiva——
mente una placa plana 203. _ o

Une forma de realizacidn ventajose consiste, de —
acuerdo con la fig, 85, en que las secciones 5' de lag al
nas, dobladas;en épgulo, de una medle viga 3a', se unen a
medias vigas 3a y 3b rectas, estando unida entre estas me

dies vigas rectas 3e, 3b, una viga de perfil U 206, reali
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zada a su vez como viga de nido de sbeja.

‘ La fige 86 representa ung variante de la fig. .84, -
suponiéndose que en luger de la viga de perfil U 204, se
halla unido un tubo 20‘7 con las secciones 5' del alma de
Ia.- media viga 3a'.

En el sentido del invento existe ademds la posibili
dad de confeccionar vigas de cajén en el sentido de lasg -
f.ig". 87 a 89. Como pr.oductc de partids sirve a este reg——
recto una media viga 3a' y 3b", obtenida de una viga de -
nido de gbeje de perfil Z o U. Se muestra a este particu-
lar, que cade: dos pares de secclones de aima 5! opuestas,
han sido doblados en angulo une vez hacia afuera y una vez
hacig adentro (5"), de modo que se produce una viga de ca
jén en el sentido de la fig., 88, |

~ In ol sentido de la fig. 89, empero, resulta tembién
posible el unir las diversas medias vigas 3a" y 3b" con -
ung. viga de pared llena 20é.

En la fig; 90 se ha representado finalmente to-davia,
la manera en que lag diversas secciones 5' de las almag -
pueden ser dobladas en éngulo en una prenss estampedora,-—
suponiéndose que esta prensa se halla montada delantes del
dispositive de soldadura, La estampa superior 210 y la es
tempe inferior 209 poseen & egte particuler un perfil, -
que corresponde al biseleda de la tUnica seccién de alma 5!,
Las medias viges 3a, 3b =e ha:[lan gl miamo tiempo sujetas
laterglmente por prensas 215, soportadas en los soportes
216+ A le estampa superior 210 se hallen sujetos tambidn
los dapre~sorea2_12, que gl descender la estampa guperior -
210;, Se posan sobre el alme de las medias vigas 3a, 3b, -

sujeténdolas, a continuacién de lo cusl realiza le estampa
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superior 210, al seguir su marcha descendente, el doblado

en éngulo, Los depresores 212 estén conducidos en la egem-—
tampa. superio:?lo por los pernos 214 y amortiguados por
los muelles 213, Ia egtampa superior 210 estd finalmente
conducida en el soporte 211,de modo que puede subir o ba-
Jar, | |

La presente solicitud que corresponde g la present_g
da: en la Repxihl:[cg, Federal eslemana, el 13 de Mayo de 1959,
bé;ja ol mimerg L 33.217 V/3;b,, se acoge a los beneficios
del artfculo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Tn—
dustrial.

N T &

Los puntos de invencidn Propia y nueva que se pre—-—
sentan pars que sean objeto de esta solicitud de Patente
de_Invencién en Espaiia por VEINTE afios, son los siguiene—
tess

le= Tn procedimiento para la construccidn de viges:
de nido de abeja conglstentes en 8l menos dos medigs vi-—
gag, caracterizado por que la: viga de pared llena primiti
ve, sae corts a lo large de una: lfnes onduleds o trapezoi-
dal con seceiones de,periodos varigbles progresiva o de—
greasivemente, después de lo cual vuelve a solderse de la
manera en sf conocida.

2¢-~ Un procedimiento pars la congtruceidn de vigas
de nido de sbeja, ceracterizado por que la vige de pared
1lena: primitive se corta a lo largo de una lfnea periddi-
ca ondulada o trapezoidal, cuyss secciocnes rerslelas 0 ——
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aproximadamente parslelss a las._cabezasp cordones, son -
mayores en el lade de una de las cabezas que en el otro -
lado, después de lo cugl se sueldan siempre entre sf dos
medias vigas mperioréa- Yy dos medias vigas inferiores, de
varia.s_' vigas de pared llens cortadag.

3o~ Un procedimiente para la soldadurs a tope de —-
las medias vigas formadas a partir de una viga de pared -
llena mediante corte del alma & lo large de una 1inea on-
dulada o trepezoidal, caracterizadeo por que cada una de -
las mediag vigas es conducida por sf ¥ se hace avanzar o
lo large de su sje longitudinel con ayuds de medios de im
puleidn seperados, hastae que las zonas de las almas z sol
dar entre sf directa o indirectamente, se hallan enfrentg
das, después de lo cual se conducen ambag medias vigas ——
conjuntamente para, a continumeidn, ser soldadas a meno,-
semi o por complete autométicamente.

4.~ Un procedimiento de acuerdo con la reivindica——
cidn 3, cera.-cteri#ado- por que embas medias vigas se reti-
ren individuelmente de un trem de rodillos mediante rodi-
1los de trensporte y de gufs, alinedndose en la Fforma de-
seada dentro de los rodillos de transporte y de gufe, que

~actian sobre la cara superior y la cara inferior de las —

almas y alas, después de lo cuel se hacen Pesar conjunta~
mente & lo largo de un dispositivo de soldsdura estaciona
ric o movible en vaivén, bien sea de menera conti{nua, o0 -
bien paso & paso.

Do~ Un procedimiento para la construccién de vigas
de nido de abeja cdéniceas de acuerdo con las reivindicacio
nes 3 6 4, caracterizedo por que wne de las medias vigas
eg movida & lo largo de su gje longitudingl, mientras que
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la otra se conduce formendo um dngulo agudo con la prime-—
rg por medioc de elementos de guia especiales, y por que,-
por lo pronto, ambas mediag vigas se suweldan fijamente en
tre sf por un extremo, despuds de lo cual se hecen pasar
por delente del dispositive de soldadura con ayuda de ro-
dillos de trangporte y de guia, paso a paso, reguléndose
nuevamente log elementos de gu{a egpeciales a cadas paso -
de movimiento transversalmente con relacidn & la direccién
de avance de la viga, a efectos de compensar la gltura —-
creciente o decreciente de la viga.

6o Un procedimiento para la construccién de vigas
con una subida de la altura del alma‘més'pronunciada, gsi-
tuada en el extremo de la vige, de acuerdo con lag reivin
dicaciones 3 § siguientes, caracterizado por que embag -
medias vigas son hechas pasar por lo pronto parcialmente
& través de los rodillos de transporte v de gufa, después
de lo cual se dobIa,en,éngulo, transverselmente con rele-
cidn &l eje longitudinal, para la formacidn de la subida
cénica uno de 1os-extremos'de unea medie viga, p.e; median
te prensas hidrdulicas, soldéndose despuds a meno con el
extremo de la otra media vigs, a continuagién de lo cual
se conducen fingImente ambaswmedias,vigaa—conjuntamente,-
soldéndose entre sf, preferentemente con ayuda de soldado
res sutomdticos.

70-»Un procedimiento para la construccidn de vigas
de nido de sbeja en arco especialmente de acuerdo con las
reivindiceaciones 3 & siguientes, caracterizado por que las
medigg vigas cortadas reciben forma curvads con ayuda de-—
elementog de presién, p.e; rodillos de guia, vigas perfi-

ladas de forme apropiada o prensas hidrdulicas, y, dado -
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el caso, se prensan a continuacidn en hormas o moldes es-
tacionarios, que tengan aprdximadamente la forme de las es
cotaduras del elma de la viga, despude de 1o cusl se suel
den las medias vigas dentro del molde u horma,

8+~ Un procedimiento para la soldadura de las elmas
de lasm vigas entre sf o con chapas de apoyo insertedas en
tre lag almas, caracterizado por que, tanto por la carg -
inferior, gomd:también en la iniciacién y la terminacién
del corddn de goldadura, se aplican carriles y tacos de -
un material no soldeble, especialmente cobre, que poseen
cavidades de forms. de ranura & lo largo de los:cordoﬁes-—
de soldadura e formar y en su iniciacidén y terminacién.

.~ Un procedimiento bara la goldadurae de las almas
de vigas entre sl o con las chapas de apoyo, caracteriza-
do por que la velocidad de la soldadura al comienzo.y al
Tinal del cordén de soldaduras a media corriente de soldam
dura, se reduce a aproximadasmente 1la mitad de la veloci——
dad elegida en la zona central de la costura, describidn-
dose con el soplete'movimientos;ciraularesﬂprogresivos--
con radio pequefio y, dado el caso, levanténdose ligeramen
te y repeﬁidas“veces:el soplete en esta zona de comienzo
y final del cordén de soldadura.

10e~ Un procedimiento para la soldadurs de vigas de
nido de abeja de cualqyier clase, especialmente de acuerdo
con la reivindicacién 3, caracterizado por que las medias
vigas cortadas se enderezan por lo pronto en una mdquing
enderezadora especisl, sujeténdose despuds por un extremo
sobre- una base, despuds de lo cual se hace pasar un diapo
sitivo de soldadura por encimatde'las-medias:vigaa; dispo

sitivo que, por medio de rodillos en é1 soportedos, alinea
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paralelamente las medias vigas ¥ después las suelda.

1l.= Un procedimiento de ascuerdo con la reivindica~
cidn 10, caracterizado por que como dispositivo de solda~
dura se emples un digp_os:l_.tivo de soldadura a tope, que ac
tia sobre las alas de las vigas,

12,~ Un procedimiento para la construccidn de vigas
de nido de abeja.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antece~
de, representado en los dibujos que se acompailan y para -
los- fines que se han especificado,

Esta Memoria consta de cuarenta y ocho hojas escri-
tas a méquina por una sols cara.

Madrig,
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