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RIEAICHTA DESCRIPEIIVA
que se wresente pars unir a la solicitud
de
PAT I RD B DE INTRODUCCICH
fomulzda el 1 de Sepbiembre de 1960, con el Nim. 260.749
e n
BES PakaA
por DIEZ afios
2 nombre de FUILLIFS PETROMSUM COMPANY, entidad norteemericensa,
establecida en Bartlesville, Oklzhoma, Estudos Unidos de imé-
rica, por:
"UE PROCEDLHIWATO Para rHUDUCIR HIDHOCARBUKCS AZCCHIL
AR IO 08 |

Ty
Smmmm M mERREs=

Niste invento se refiere & 1z produccidn de alcohil aro-
mé&iicos, En otro aspecto, se refiere a la alcohilacidn de hi-
drocarburos aromdticos con olefinas de peso molecular elevedo
en yregencic de un catalizador. &n un sspecto especifico, se
refiere a la alcohilacidn de benceno con tetrdmero de propile-
no {dodecenc) en presencis de un catalizador de &cido fluorhi-
drico para producir dodecilbenceno.
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31 procedimiento de este invento se bassz, en liness

genersles, en hacer rescclionsr o condenser olefinas te peso
molecalar elev. do con aromdbicos zlconilables en presencis
de un cabelizador de alconilacion, val cowmo un catalizador
Friedel~Urufts, para producir hidrocarburos alcenil arowdti-
COS COL Pesos moleculares mayares que el de los aromaticos
alcohilables mencicnados. Ia wmezcla de reaccidn puede reti-
rarse de ls zona de alcohilacidn, el catalizador de slcohile-
c¢idn suede separarse de dichwm mezcle de resccidn y el efluen-
te de alcchilacibn libre de catelizedar, puede firzcelwarse

o mL; ge de alzdn otro modo pary obtener el producto nidro-
carburo alcohil arcudfico. Dichos productos son especiclmente
Ytiles en 1la preparucidn de detergentes sulfonados. 4l ponér
en préctica el presente- invembto, se obtienen rendimientos rela-
tivasente elev:idos de 2lcohilaramdticos con pureze relativa-
nente grande, cuyos alcohll wromdticos pueden sulfonsxrse para
producir detergentes de alta calidad.

Las olefinas uéadas en la prictica de este invento tie-—
nen pesos woleculares relabtiveamente elevados vy estén constitui-
das priscipalmente por mono olefinas de polimeros sliféticos
obienidas a partir de wna mezela de hidrocarburos con limites
de ebullicidn entre 143 ¥ 2469 (., preferiblemente entre log
1fmites de 176 y 238¢ C. Bgtus mcnoolefinas presentes en los
nidrocaruros polimeros estén constituidas principalmente por
decenos, undecenos, docecenos y tridecenog, con un numero to-
tal de dtomos de carbono por molécule entre 10.y 17. Una ole-
fing especiaolmente valiosa utilizada en este invento es el do-
decenc, que puede prepsrarse por polimerizacidén de propileno
pagsando al tetrdmero de propilenoc.

Log nldrocariuroes aromdticos gue se alcohilan de acuerdo




260747

con este invento incluyen log de la serie bencénicu que tie-
nen un punto de eblllicidn entre los limites de 79¢ y 182¢ C.,
preferiblemente entre log limites de T3¢ C y‘llOE‘C., e in-
cluyen benceno, tolueno, xilenos, etilbénceno, v los aromd-
ticos de peso molecular elevade, tal como naftaleno, alfa-
metil-naftaleno, veta-metil-naftaleno, difenilo y endlogos.

Los catalizadares emplendos en el procedimiento de al—
coinilacidn de este iauvento incluyen de modo representativo,
deido fluorhidrico, deido sulfirico, dcido fosférico, y tales
dcidos activados con trifluoruro de boro, y cloruro de alu-
ninio que puede activerse con #eido clorhidrico. Entre estcs,
se prefiere el dcido fluorhidrico anhidro liquido.

Despuds de 1z alcohilucidn, el catalizador puede sepa-~
ravse del efluente de alcoanilacidn. Por ejemplo, en el caso
del deido fluorhidrico, el efluente de alcohilacidn puede pa~
sarse a un sedimentador donde se retira la fase dcida por el
fondo del sedimentador y la capm hiarocarbonada que sobrena-
da se retira y se pass a un equipo de Traccionamiento adecua-
do nara recupersr el producto aromético alcohilado.

Para une descripcidn més completa de este invento, se
hard referencie shora al dibujo adjunto en el que la Tigura
Unice ilustra en forma esquemdtica y de diagrmma de flujo un
sgpecto de esle invento; sin emburgo, se sobrentenderéd que es-—
te invepto no se limita por ello.

In el dibujo, una fraceibn hidrocsrbonada 1, gue con-
tiene wna proporeidn sustanciel del hidrocariburc aromdiico
gue se quiere alcohilar,. tal como benceno, v unu corriemnte
hidrocarbonéda 2, que cantlene una proporeidn sustancial del
agente alcobilanﬁe olefinico, tal como tetrimero de propileno,
56 reunen en lu %uberia 3, ¥ ia coarriente reunids pasa por secs-
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dores 4, tal como secwdores de bauxita, y la corrieante hi-
droczrboneda seca 6, pasa al reactor 7. La relacidn wolar

de nidrocurburo arcudiico a olefinu es por lo menos 5/1,
preferiblienente 6/1, respectivauente. El reactor 7 estd wro-
vigto de mediocs de agilacidn adecuados para efectusr el mezcla~
do intimo de la corriente de ailimentacién nidrocarbonade y el
catalizador, tal como nor ejemplo, wn volumen igual de decido
fluornidrice anhidro liguido {p. &j. 88-98 <), que se intro-
duce en el reactor por la tuberia 8. Ias condiciones de al-
conilacidn puedern variar dentro de amplios limites y depende-
rén de muchos factores, tal como la alimentacidn hidrocarbons~
da ¥ el catelizador que se ugen en cala cago particular. For
ejenplo, el resctor de alcchilacidn puede trabajer a %empera—
ra comprendida entre los limites de - 15¢ C. y 65% C., pre-
{ferivlenente 10¢ C., y o una presion suficiente para msntener

2, de.

wna recccidn en fuse liguidz, pe ej. uwnos 6,65 kg./om.
presidn absoluta. 21 reactor puede estar equipado cou medios
de enfriamiento adecuados pare enfrier la zona de reaccidn
por intercambio térmico indirecto cuwando todo el calor se Cesa~
rrolla por la rezccidn exotdéimicae

Wl efluente de =zlcohilscidn se retira por is tuberia 9
y sc lleva & wn equipo de separacidn adecusdo para la separe-
cidn del caializador; por ejemplo, el efluente puede pasarse o
un gedimentador 1l para efectuar 1a geparseidn de fases entre
une f.ge hidrocarbvonadz 7 unz fuse deide densa. 1. fase dcida
suede retirarse del sedimentador 1l y devolverse, por la tu-
berfa 8, al reactof 7. Puede wiadirse calalizador nuevo & es-
te tuberia pora asegurar la concentrucidn deceads de czbaliza-—
dor. U taubidn, puede pasarse une pequella corrientie laterul

de la fase #dcida a un equipo adecuzdo de recirculscidn de dei-
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do, pars eliminar agua y sceltes golubles en ol catalizudor,
volvidndose sl £cido de recirculacidn luego al reactor.

B1 efluente de slcohilecidn libre de catalizedor se pa-
sa luego a wn equipo de separucidn adecuzdo, tal como uwne se-
rie de f:acciunadores, bary sepurar y recupersry el producto
nddrocarburo alcohil aromdtico. Por ejemplo, el efluente 1li-
bre de catalizador puede paser desde el sedimentador 11 por
la tuberdis 12 & una primers columns de Iraccionamiento 15, que

puede trabajur con una temperatura de colas suficiente para

o

dGestlilar couo cabecera wna fraccion de bajo punto de ebulli-
cién, incluyendo el hidrocarburo arandtico que no ha reaccio-
nado tal como bhencenc. Bela fraceidn de cabecera se retira
de la columna 15 por la linea 13, se enfria, y se enviz a wn
gcunulador de reflujo 14, desde donde se devidve una parte del
arondtico condensado a la columna 15, cauo reflujo, por la tu~
beria 16, y una parte pasa como devolucidn, por la tuberia 17,
al reactor 7. las colas de punto de ebullicidn uds alito, que
incluyen nafta u otros hidrocarburos y alcohil arométicos que
no han reaccionado, se retiran de la columna 15 por la tuberis
18, y estas colas pueden trataurse para eliminar fluoruros or-
cdnicos, y pasarse & una seginda columns de fraccionamiento
19. &n le columna 19, puede retirarse alquilato de punto de
sbullicidén bajo {p. oj. con limites de ebullicidn 121-260¢ C.).
por la tuberia 21, como cabsgera, enfriarse, vy pasarse al‘acue
amuledor 2, desde donde puede Gevolverse una parte, por la
tuberia 23, como reflujo, = la columna 19, y recuperurse otra
parte por la tuberia 24 como producto (que es Util como fuel
oil o productos especiales, por ejemplo, disolventes).

Ies colas de la columns del fracciwanador 19 se retiran

por la tuberia 26 y pasan & une tercera cclumna de fracciona—
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niento 27 desde donde se retira una fimcceidn de colaes de
alguilato pescdas (p. ej., punto de ebullicidn mayor de 371¢
Cey por ia tuberds 28, Ia freceidn de producto alcohil aroe
mético de punto de ebullicidn nds bajo (p. ej. limites de
ebullicidn 250-371¢ C.) se retira por la tuberis 29 como ca-
becers, se enfria, y ze pasa z un acumulador 31, desde donde
se devuelve una parte, por la tuberia 32, a la colwma 27, co-
mo reflujo, 7 wae parte prepondersante se recupera como produc-—
to por la tubveria 33.

Variss modificaciones y alteraciones de esie invento se
deducirfn evidentemente por log expertos en este téonica sin
apartarse del alcance de este invento, debiendo sobrentenderse
que este invenio no ge limita indebidamente & la descripcidn

gue 2e ha dado con fines ilustrativos.

Los puntos de invencidn propia, ho nueva, pero no es-
tablecids, practicada ni dvulgsds en Bepefls, que se presen—
tan pars que sesn. objeto de este Patente de Introduccidn, por
LI%7 sfios, son los sisuientes:

1¢,~ Un procedimiento pura producir hi&rocarburos alco-
hil srométicos, caracterizado por condensaer wan nldrocerburo
arondtico slcohilable con un agente de zlicohilecibn de olefina
en presencla Ge wn catalizador de slconilacidn v en conalcio~
nes de alcohilacidn, separar cataliwador del efluente de alco-
hilacidn resultante y recupersr un producto de hidrocariuro
aronético alconilico del efluente libre de catalizador.

2%.~ Un procedimiento segin el punto 1%, carscierizado

"
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porque dicho hidrocariuro aromitico alcohilable es de la
serie del hcnceno.

Jt.~ Un procedimiento segin el punto 1%, caracteriza—
do porgue dicho hidrocarburo sroméfico alconilable es ben-
ceno.

J%e= Un procedimiento sepun. cualguiers de los punfos
anteriores, carzcterizado poroue dicho agente de slcohilacidn
de olefina es wns monoolefina polimero-slifdticas, con un nu-
mero total de Atcmos de carbopo en lu zona de 10 & 17 por mo-
1éculs.

5te= Un procedimiento segin el punto 4%, caracterizado
porqué dicho sgente de aleohilzacidn de oleflna es dodeceno.

6¢.= Un procediniento segin cuziquiera de'los puirtos
antericres, carscterizado porgue dicho catalizador se elige
del grupo consistente en dcido fiuerhidrico, decido sulfirico,
deido fosférico y clioruro de aluminio.

¢,~ Un procedimiento sesdn el punto 1li, pars prejaraor
dodecilvenceno, carscterizado por hucer reaccionar en condi-
ciones de slconilazeidn benceno y dodeceno en presencie de 4ci-~
do fluorhidrico, hacer pasar el efluente de alcohilacidn
resultante a une gonz de sedimentacidn y separsr alli dicno
efivente en una fase hidrocarbonada que sobrenadea y una fuse
feida densa, develver al ciclo diche fase fdeids & dichu alco-
nilacidn, hzcer pussr dicha fuse hidrocarbonszda a wa columnd
fraccicnadoru pers separar como cabezas unz fraceidn de ben-
ceno que se devuelve a dicha alcohilameidn, hacer pas.r leag
colug de dicha cclumnz & otro sistema ifracclonador pars sepis
rar una Ifraceidén de producto de dodecil-benceno de fraccio-
nes de alconilato ligera y pesada.

fe~ Un procedimiento para producir nidrocmrburos al-




couil aromdticos.

Tal 7 cono se ha descrito an la Hemoriu gue anteceds,
representzdo en el dibujo gue se weonmp.ia ¥ con leog fimes
gue se han egpeciticado.
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Temoria constu de ocho hojas escritas = miguina
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DOr Une 50la Cold.
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