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PATENTE DE INVENCION

que por veinte años, para España y sus Posesiones, se so lic ita  a 

favor de la Firma WINTjRSHALL AKTIENGESEL1SCHABT, entidad alemana, 

residente en KASSEL (HESSEN-ALEMANlA) ,Friedrioh-Ebert-str.l60,por :

"^ PPEDIMIENTO PARADLA OBTENCION DE PRODUCTOS INTHíMEDIOS PARA LA 

FABRICACION DE SULFATO POTASICO".

' Memoria Descriptiva

Es conocido ya producir cainita da le jía s  madre proce­

dentes de la fabrica de oloruro potásico o de su lfato  por la reac­

ción con carnalita y su lfato  magnésico, siendo evaporizada la le jía  

de cain ita , procedente da la reacción, con separación de carnalita 

quees llevada en circulación con objeto de volver a obtener cain ita.

Un procedimiento, que todavía no ha sido divulgado, pro­

pone su stitu ir  en la fabricación de su lfato  potásico mediante la 

corriente transformación de solución de cloruro potásico con quiese- 

r i t a  o opsomita en su lfato  potásico-magnesioo aproximadamente e l
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tercio  por la reacción igualmente conocida de cainita con agua y 

transformar el su lfato  potásico-magnesico, procedente de ambas 

reacciones, de manera conocida con solución de cloruro potásico 

en su lfato  potásico. En este método operatorio resulta un exceso 

de le jía  de su lfato  que no puede ser utilizado para la reacción 

de su lfato  potásico-magnesico con quieserita. Consiguientemente 

se había propuesto u tilizar dicha cantidad para e l aumento de 

cloruro potásico.

Otra proposición aspira a reaccionar esta parte de le jía  

de su lfato  con carnalíta, formándose una cantidad adicional de 

NCl. y una le jía  que, a l  evaporizarse, forma nuevamente oarnalita 

para la siguiente reacción con le jía  de su lfato .

Se ha encambrado ahora que se puede renunciar completa­

mente a la formación y la circulación de carnalita y evitar e l 

que se origina una cantidad excesiva de le jía  de su lfato , cuando 

se reparte la le jía  de sulfato y evaporiza preliminarmente la le jía  

de sulfato potásico-magnesico. Este reparto de la le jía  de su lfa­

to se efectáa segán el método operatorio de la invención de ta l  

manera que la mayor cantidad, especialmente los dos tercios apro­

ximadamente, es transformada con quieserita en sulfato potásico- 

magnesico, y la menor cantidad, especialmente unntercio, con cai+ 

nita igualmente en su lfato  potásico-magnesico. En cuanto la le­

jía  de sulfato no Sea suficiente para la descomposición de caini­

ta , se introduce para e lla , como hasta el presente, a di ció na lm an­

te cierta cantidad de agua, El nuevo método operatorio representa 

una simplificación considerable de la proposición anterior para 

la fabrj ca-ción de su lfato  potásico, produciéndose una le jía  f i ­

nal pobre en KCl, porque la le jía  de sulfato excesiva es someti­

da a los siguientes tratamientos dentro del proceso to ta l. No - 

será necesario ni oeser un exceso da le jía  de sulfato a la fá­

brica de cloruro potásico, ni gastarlo en la reacción con carnal 

l i t a .  Además se aumenta por dicho método operatorio el volómen de
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producción an la fabricación da sulfato hasta más del 95%.

Por la evaporizaoión preliminar de la le jía  da sulfato 

potásico-magnásico, que oscila especia Mente entre aprox. 30 y 40% 

45 en peso, y la reacción del concentrado originado con sulfato magné­

sico , preferentemente am forma anhidra, el calor, especialmente a 

50ec., se produce una le jía  fin al pobre en KC1 que puede ser e l i­
minada.-

El nuevo método operatorio ofrece la consider&ble áenta- 

50 ja  de que queda suprimida la circulación de carnalità, por lo que 

se reduce considerablemente el nómaro de aparatos necesarios. Ade­

más, se suprime la cantidad de calor para el calentamiento del con­
centrado de carnalità.

El método operatorio de la invención resu lta del siguien- 

55 te esquema del procedimiento

Mg.SQt ĝua So!ución de KCL-

que será explicado además por el ejemplo dado a continuación!

1223 toneladas de sulfato potásico son producidas de - 

2833 m3. de solución de KOI mediante reacción con 1704 toneladas 

de sulfato potásico-magnásico; resultando 3000 m3. de le jía  de -
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su lfato . De dicha cantidad son transformados 2000 m̂  con 510 tone­

ladas de quieserita en 767 toneladas de su lfato  potásico-magnesico. 

Otra cantidad de 1000 m̂  de le jía  de sulfato sirve para la descom­

posición de 1340 toneladas da oainita, siendo introducidos además 

adicionalmente 360 m3 de agua, por lo que se produceniotras 937 

toneladas de su lfato  potásico-magnesico. Los 3190 m̂  de le jía  de 

sulfato  potásioo-magnesico, resultantes en su totalidad, producen, 

una vez separados 1440 de agua, junto con 290 toneladas deMgS04 , 

1340 toneladas de cainita que son transí orna das en sulfato potásico- 

magnesico. Además se originan en la reacción de oainita 1190 m̂  de 

una le jía  fin al pobre en KOI, de modo que apenas es sacado práctica­

mente algo de KDl del proceso to ta l.

Es conveniente efectuar la evaporizaoión preliminar en 

parta a temperatura de ebullición y separar cierta cantidad de* 

por ejemplo, un tercio de la cantidad de agua que se ha de separar 

en su totalidad en las siguientes fases de enfriamiento.

La le jía  de su lfato  potásioo-magnesico llevada a la evapo- 

rixación y la siguiente reacción con MgSÔ  tiene, por ejemplo, la 

siguiente composición:

95 1331, 184 Hg Clg, 03 MgSO ,̂ 19 Na Cl, 889 HgO (gr/1). 

le jía  f in a l es, por ejemplo, la siguiente: 8 KD1, 414 MgCl8,

56 MgS04 , 6 NaCl, 858 HgO (gr/1 ).

La cainita tiene la composición siguiente:

14,7 1331, 7,4 MgCl2 , 30,4 MgSÔ , 155 H2O (mol/10 kilo) 1 3 ,8 ^ 0

REIVINDICACIONES
Se reivindica como de la propia y nueva invención la propiedad y 

explotación exclusivas de:

1.- Procedimiento para la obtención de productos intermedios para 

la fabricación de su lfato  potásico mediante reacción de una solu­

ción de 1331 oon su lfato  potásico-magnesico, caracterizado porque 

de una mayor parte de la le jía  de sulfato resu ltante, especialmente 

de aproximadamente dos tercios de la cantidad to ta l, se producen
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por reacción con quioserita, su lfato  potásico magnésico pára la 

transformación en su lfato , y de una menor parte de dicha le jía  de 

su lfato , especialmente de un tercio aproximadamente de la cantidad 

to ta l, por reaooión con cainita y adicionando agua en oaso nece­

sario , otra cahtidad de sulfato potásico-magnesico para la trans­

formación en su lfato , siendo obtenida la cainita de una le jía  de 

sulfato  potásico-magnesico evaporizada eon anterioridad, especial­

mente a la  proporción de 30 hasta 40}& en peso aproximadamente, 

mediante reacción con sulfato  magnésico, preferentemente en forma 

anhidra, originándose una le jía  residual pobre en EDI.

2 . - Procedimiento para la obtención de productos intermedios para 

la fabricación de su lfato  potásico, segdn reivindicación la , carac­

terizado porque se efectda la evaporización preliminar de la le jía  

de su lfato  potásloo-magnesico a temperatura de ebullición y en una 

parte más pequeña, especialmente de 1/4 hasta 1/3 de la cantidad 

to ta l, en las siguientes fases de enfriamiento.

3 . - Procedimiento para la obtención de productos intermedios para 

la fabricación de su lfato  potásico, segdn reivindicación 1& y 2a-, 

caracterizado porque se efectda la transformación de la le jía  de 

su lfato  potásico-magnesico con sulfato magnésico en ca&nita a l 

calor, especialmente a 50BC aproximadamente.

4 . - "PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE Hí0DU0TOS INTERMEDIOS PARA 

LA FABRICACION DE SULFATO POTASICO".

numeradas y mecanografiadas en una sola cara a las que se acom­

pañan un plano para su mejor comprensión.

Consta la presente menoría descriptiva de cinco hojas

MADRID, JULIO DE 1.960
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