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Le invencién se refiere a un horno en cuyaé Pa~-
- redes se emplea material térmicamente aislante en forma de
paneles que consisten en unas tiras de material de fibra

| cerdmicae altamente refractaria apretadas una contra otra,

5 estando sujetas dicnas tiras, con ayuda de un material ad
hesivo refractario, en dngulo recto, a una placa-base re-
fractaria y teniendo dichas tiras refuerzos dispuestos en

las mismas. Un horno comv éste se ha dado a conocer ex'lad

L "

memoria descriptiva de la patente de BE,UU. 3.990.2032‘;93
10 paneles enmpieados son autosoportantes y constituyen ellos
mismog las paredes del horno. Esto tiene la ventaja de 1ji

*ee o,

mitar la capacidad calorifica, com lo quz el consumo de .engr

a
* .

gia es bajo.

-,

®gve c¢c: . ;ido horno tiene, sin embargo, el incon
15 veniente de que, al objeto de ovtener una estructura auto

soportante, 3e emplean paneles de pared en los que se:iﬁ}
cluyen refuerzos. Los refuerzos eatdn constituidos pé?nﬁé
rillas de acero de seccién en T. 4 altas temperaturas}'én
determinados procesos de coceidn se desprernden gases que
20 atacan el metal, Ademids, a causa dz las variaciones de tem
peratura, las wvarill=ss pueden alabearse, con el resultado
de deformacicnes de l.os paneles y un=z insuficiente herme-
ticidad entre los mismos. Esto causa pérdidas de calor con
siderables, También, debidoe a los refuerzos de acero, los
25 peneles resultan pesados.

La invencién tiene por objeto obviar :=stos incon
venientes, Esto se consigue haciendo los refuerzos de tu=
bos de material cerdmico altaments refractario dispuestos
en agujeros que coinciden en las tiras sucesivas formendo

30 conductos,.
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Empleando esta clase de refuerzos, los paneles y,
por tanto las paredes del horno, mantendrdn su forma inclu
so & muy altas temperaturas. Preferiblemente, las paredes

del horno estén dispuestas dentro de un bastidor que puede
consistir en tuberfa de acero. Para la sujecién suplementa~
ria de los paneles, pueden colocarse unos tubos de material
cerdmico altamente refractario perpendicularmente a la pla

ca-—-base. Los tubos que se extienden por los conductos Pagdn

- ‘O

a través de aberturas de las paredes de dichos tubos, E§§ps
tubos que se proyectan en dngulo recto con la place-base:pug

»

den sujetarse por unas ménsulas a los tubos del bastidor,
La placa~base puede exitenderse mds alld de las xl
ras de mater181 de fibra. Asi pueden obtenerse dos paredes

ev o

ortogonales, juntdndose de modo hermético el materisl de fg
bra de una pared sl de la otra pared perpendicularmenégig
la primera. Preferiblemente, desde la pared del fondo gé:éx
tienden hacia arriba unosg tubos de cerdmica refraetarié;Tig
nos de material aislante. Sobre estos tubos pueden depééitag
se las clédsicas placas cerdmicas portadoras, con los obje—
tos que han de ser cocidos. De este modo, las fibras vulne-
rables de la pared del horuo quedan protegidas de dafios.

La pared del horno puede estar construida con una
pluralidad de paneles colocados unc contra otro en direc-—
cidn de 1a longitud de la pared, teniendo material aislan-—
te intercalado entre ellos., Esto se aplica en especial a los
hornos mds grandes, compuestos de secciones. Los paneles pus
den apretarse uno contra otro mediante riostras metdlicas.

E1l bastidor se cierra exteriormente de preferen=

cia con palastro dispuesto a una distancia de por lo menos

50 mm de las paredes del horno., Entre las paredes del hor-
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no y el palastro queda formado un espacio hueco, 2 través
del cual puede circular un refrigerante, por ejemplo aire,

La invencidn va a describirse més completamente

con referencia a lecs dibujos.
Los dibujos muestran:

en las figurag 1 a 3, el método de fabricacidn

de un panel con arreglo a la invencidn,
en las figuras 4 a 6, unas vistas en perspectiyad
de varias realizaciones de hornos de acuerdo con la inyep-

cidn,

N~

-

en la figura 7, une variante del panel de acuer~

TES b

do con la invencién, ¥y

-
L I Y
.

.
-1.

en la figura 8, un horno grande, construido con

-

paneles como el representado en la figura 7.

»

LR

Una méguina de produccibn proporciona el matepial

de fibra en forma de una manta 1. En direccién de la Longi

. & A
cg e

tud de la menta se forman las tiras, por ejemplo las 2. En

vvew

cada tira se hacen los agujeros 3, 4 y 5. Después se vuel=
ven las tiras 902 y se hacen coincidir los agujeros, Las
tiras se fijan con material adhesivo refractaric a una pla
ca-base refractaria 6., Seruidamente se hace pasar el tubo
de material ceramizo 7 por 1los conductos formados por los
agujeros coincidentes. Fracias al re‘uerzo constituido por
los tubos cerdmicos 7, el panel 8 se hace autosoportante y
puede ser manejado como una tnidad individual, siendo po-
gibles grandes tramos y dimensiones de, por ejemplo, 200 a
300 em.

Para hacer un horno, los paneles & ge aprietan ng
to0s cor riostras metdlicas 9. Como 1la placa~base 6 se ex—

tiende més alld del materisl de fibra, las partes de las pg
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| redes ortogonales pueden juntarse entre si de modo que el

materiel de fibra entra en contacto, excluyendo asi les pér ;
didas de calor. En el fondo del horno pueden estar dispues-|
tos tubos cerdmicos 10 llenos de material aislante, sobre

los cuales pueden depositarse bandejas con los objetoé a qg
cer, para evitar dafios al material de fibra. El basti&@r.pqg
de cerrarse por fuera con palasitro que pueden sujetarse, pop
ejemplo, con las riostras 11. A través del hueco asi féngé#'

= .‘

do puede circular zire (véanse las flechas en las figurass

LS

4 a 6); este aire puede conducirse a los quemadores repre

sentados esquemdticamente en la parte superior., E1 aire pnpe

de ser aspirado por un ventilador 12 que sirve al mismn;tie$

po de ventilador de suministro de aire. En éngulo recto.con

e e

la placa~kase & pueden hacerse pasar unos tubos cerdmicos

b A".-

cortos por la placa-base al material de fibra., Estos tp@gF
cortos, por ejemplo los 13 y 14 (véase la figura 5), éiéﬁbn
en sus dos partes extremas unas aberturas 15 y 16, A %Fgéés
de la abertura 15 se hace pasar un tubo cerdmico 7, miéﬁ%raé
gue se hace pasar una ménsula 17 a través de la abertura 16
pare sujetarlo a la viga 18 del bastidor. De este modo, el
panel puede ser suspendido del bastidor.

En la figura 6 se ve claramente que el aire aspi-
rado circula por el hueco entre las paredes del horno y las
planchas del bastidor, es conducido después 2 través de la
tuberfa 19 y el ventilador 12 a un quemador, representado
esquenmdticamente por un miembro 20, y entra como airg de ca
lefaccidén en el espacio del horno, del que sale por el lado
aproximadamente opuestc en diagonal al punto de entrada.

E1l norno de la figura 8 es un horno muy grande dqé

tinado, por ejemplc, a fabricar ladrillos. Con relacidn al
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- tamafio, el horno esté compueste de secciones 21, 22, 23 y

24. En é1 se emplean paneles como el representado en la fi
gure 7. Las secciones compuestas por paneles estédn coloca-
das en contacto mutuo en direccién de la longitud del hor-
no, con 1las cabezas de las tiras de material de fibra en coﬁ
taecto mutuo y llevadas una contra otra por tirantes con ar-.
gollas, por ejemplo 25, 26 y 27. En las junturas estd dis—
vuesto un material aislante compresible, por ejemplo e%’@&:

Una conexién 29 por tirante puede disponerse en toda la leon

gitud del horno. .

i

-

Bl peso y la masa del horno segin la invencidn

el .

son especialmente bajos, con lo que la capacidad caloriﬁig

ca es considerablemente inferior a las de los hornos cono-—

-~ .

cidos, En consecuencia, el consumo de enersfa es proporcio
g PI'OE .3

b o

nalmente menor.

—- -
-
PA -

Debe observarse que pueden obtenerse grandes:ﬁﬁé
mos, ya que las tiras estdn cortadas en direccidn de iéri;g
zitud de la manta 1, con tal ocue las tiras estén refofiééas
de acuerdo con la invencién.,

Dado que se obtiene una unidad sustancialmente sin
junturas después del montaje de los paneles, cualquier con-

traccién del material de fibra no tendrd ningin efecto en

la calidad del horno.

o
o

-
>t

-
”.‘-
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REIVINDICACIONES

Los puntos que como caracteristica de novedad se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Modelo

de Utilidad en Espafia, por VEINTE afios, son los fue se-Yres

- -

cogen en las reivindicaciones siguientes:
~ - "‘H-

12,~ Un horno en cuyas paredes se emplea material

aislante al calor en forma de paneles que censisten en unas

liaf SYVEN

tiras de material de fibra cerdmica altamente refractgria
apretadas una contra otra, estando sujetas dichas tiré;s:_; ~con
ayuda de un material adhesivo refractario, en dngulo ré;fo,
a una placa—base refractaria y estando provistas dichéédéi-
ras de refuerzos, caracterizado porgue los refuerzos éé%én

hechos de tubos de material cerdmico &ltamente refraé%é%io,
dispuestos en conductos formados por agujeros coincidentes

de las tiras sucesivas.

28,- Un horno como el reivindicado en la reivin-
dicacibén 12, caracterizado pordue unos tubos de material ce
rdmico altamente refractario estdn pasados a través de agu-
jeros en d&ngulo recto con la placa-base, y los tubos cue se
extienden en los conductos estdn pasados a través de abertu
ras dispuestas en las paredes de dichos tubos.

38,- Un horuno como &l reivindicado ¢n las rei-
vindicaciones 1& y 28, caracterizado porque la placa-base
se extiende mds alld de las tiras de material de fibra.

48.~ Un horno como el reivindicado en las reivin

dicaciones 18 a 32, caracterizado porque desde la pared del
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- fonde se extienden hacia arriba unos tubos cerdmicos refrac

tarios llenos de material aislante,

2,~ Un horno como el reivindicado en las reivin
dicaciones 12 & 48, caracterizado porgue la pared del horno
estd compuesta de una pluralidad de paneles dispuestos en
contacto matuo en direccidén de la longitud de la pared, eg
tando intercalado entre ellos un material aislante,

68,~ Un horno como el reivindicado en las ré%vﬁg
dicaciones 12 a 52, caracterizado porque el bastidor estd’.
cerrado por fuera con material en planchas separado de 1@-

pared del horno a una distancia de por lo menos 50 mm, .

*&e0 0 e

72.~ “UN HORNO",
Tal ¥y como se ha descrito en la lMemoria que jhe-

cede, representado en los dibujos que se acompafian y para,

los fines que se han especificado. ¢ o

Esta Memoria consta de siete hojas escritas a.nd

[ ]
ca®"

quina por una sole cara,

]
®ass e
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