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Para preparar las formas de impresifn, especialmente cuan-
do se trata de cilindros para el estampado de textiles o impre=
sidn de material de envolturas, en los}cuales el recubrimiento
se realiza sin solucidn de continuidad, se recubren estos ci-
lindros con una emulsifn sensible & la lugz, siendo necesario
rara ello, sumergir el cilindro en un recipiente, en sentido
vertical, extrayendose &ste a diferente velocidad, segfn el
tipo d¢e cilindro, pero, manteniendo siempre fijo el nivel del
1{quido.

Después de esta operacién es necesario colocar sobre el
cilindro, la imagen, que ha sido preparada de antemano, para
ser expuesta a la luz. & continuacién de esta exposicidn; se
efectua el relevado, y durante éste la forms prepareda en el
cilindro, es regads con agua, al tiempo que se tiffe simultd-
neamente .

Por Gltimo se seca y se prepara para el grabado.

Todos estos trabajos han de hacerse por separado y pare
cada cilindro, lo que alarga el trabkajo y el tiempo requeridos
para la pmparacién.' Como los recipientes donde han de sumer-
girse, los cilindros, har de ser tan largo; al menos como los
ciliniros de mayor longitud, y por. ofra parte,i no siempre se
utilizan éstos, resulta que los equipos no son utilizados al
méximo siempre, lo que aumenta los costos de produccibn.

Todos estos inconvenientes, han llevade al nuevo procedi-

miento y dispositivo al que se refiere la presente Memoria,como
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su enunciado indica, oonvel que han resuelto tales inconvenien—
tes y por tanto reducidos los gastos.

E1 invento, se refiere a un procedimiento y aparato, para
el manejo de aquellos cilindros en los cuales se efectdan tras-
ferencias sin solucién de continuida&; como por ejemplo, los
cilindros de impresilén en textiles o emvolturas, y en esencis,
consiste en unir en un solo cuerpo un nfmero varisble de ciline
dros de diferentes longiﬁuaes; por medioc de unos manguitos que
sujetan los extremos de cada dos cilindros contiguos, lo que
peﬁmiﬁe.éue el proceso de preparaoi6n, se efectfle de una sola
vez, incluso el grabedo final. Y solamente el finsl del citado
proceso; esta unidad se vuelve a dividir en tantos cilindros

cano la constituyen.

A continuscibn se hard una detallada descripciln del ci-
tado procedimiento y dispositivo con referencia a los planos
que se acompafian en los que se representa a simple titulo de
ejemplo no limitativo, una forme preferente de realizacifn,
susceptible de todas aquellas variaciones de forma que no al;
téren.laS-caracterisﬁicas fundamentales que serdn reivindicsdas.

En dichos planos se ilustra: -

En la figura 1, una unided de formas de impresifn consti-
tuida por varios cilindros;

En la figura 2, detalledel empalme de dos cilindros.

En las figuras 3 y 4, el aparato que permite sujetar por
medio de abrazaderas varias unidades de formas de impresidn
para realizar operaciones diferentes simultédnesas.

Segln el ejemplo de ejecucibn representado, el procedimien-
t0 que se preconiza consiste en unir entre si variosz cilindros
1, 2 y 3 de forma que formen. una sola unidad, por medio de unos

manguitos 4 que abarcan & un tiempo los extremos de cadm dos
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cilindros contiguos.

Estos mangultos se recubren de una cinta dahesiva 8 que &
la vez llegan a cubrir unos cent{metros de los cilindros con lo
que queda imposibilitada la probabilidad de que entre en el in-
terior de los cilindros emulsién, agua o 4cidos en el proceso de-
la preparacién. Por esta faja 8 que los cubre, el manguito 4
queda totalmente oculto de forma que parece haya solamente una
forma de impresiln.

Estos mangutos, quedan incluso cubiertos por la emulsibn
sensible del mismo modo que la forma de impresién, e igualmente
durante las sucesivas operacionea.del proceso, exposicién, re-
velado, tefildo y secado. Con ello, al reducir el tiempo de tra-
bajo, se aumenta la capacidad de trabsjo lo que representa una
reduccidn en los costos por unidad de superficie de las formas
de impresiln ya preparadas. Ademds de tal ventaja, se suma la
de mejorar extraordinariamente la uniformidad del trabajo y por
ello la calidad. | |

En cada manguito, se prevéd la colocaciln de una abertura
en comunicacidn con el eje camin, para ella hacer vacio, suje-
tanto los motivos que se van & insolar.

Durante la exposicidn, puede trabajarse con mds de una uni-
dad, sin mas que colocarlas scbre un sistema tal que haga girar
simultdneamente & varios cilindros colocados horizontelmente
unos sobre otros.

El dispositive para llevar a cabo este procedimiento que
se ha @escrito, cusiste en un eje 5 scbre €l que 8o montan los
ciliniros 1,2 y & que han de empalmarse, sujeténdose entre si
bor medio de unos manguitos 4 que quedan recubiertos por una
faja 8 de material pléstico, que & su vez puede ser reforzada

por unas bandas 13 que la crugzan perpendicularmente.
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Estos cilindros, formando una 4unidad,; se fijan al ejeds
por meﬁq de unas piezas extremas 7 que se sujetan por unas
tuercas 6 al citado eje.

De esta forma, se forma uma sola unidad que se trata cano
un cilindro fnico para el recubrimiento y exposicifn.

El interior de eje 5 es hueco y de él se tomen unas derivae-
ciones 11 que vienen s morir en los manguitos 4 en unas abertu- .
ras 10 previstas en ellos de forma que al hacer el vacio por el
interior 9 del eje, se produce 4ste bajo la dispositiva coloca=
da en cada cilindro y que ha de insolarse.

Para el secado, se cdlocan varias de estas unidades sobre
unos soportes 22 y 2% engranados en unos tornillos sin fin 20
¥y 21, de forma que los extremos de los ejes 9 quedan solidarios
de otros ejes 28 en los.que existen unas ruedas dentadas 26 y
87 que engrenan simultdneamente con otra central 25 solidaria
del eje de un motor 24. Con ello; ambag unidades giran a un

tiempo, y por tiempo, y por estar sobre los husillos 20 y 21,

- 8e elevan y descienden altemativamemte presentdndose ante el

secador 16, montado scbre ruedas 19 para situarlo & la distan-
cie més favorable en cada caso.

La forma, materiales y dimensiones podr_:é.n ser variables y
en general cuante sea e.ccesorio‘y secundario;" siempre que no al-
tere, cambie o modifique la esencialidad del objefo que sme ges-

cribe.

N 0T Aem

Los puntos de invencién propia péro no nueva que Se Pre-
sentan para que sean objeto de esta Patemte de Introducciln en

Egpafia por diez aflos, son los siguientes:
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18,.- Procedimiento para el manejo de las fomas de,impie~
sibn para huecograbado;caracterlzado por consistir en unir va-
riss formas de impresi&h‘entre si, formandio una sola unida
indivisible durante todo el proceso de recubrimiento, revelado
tefildo y secado.

29,. Ppocedimiento para el manejo de las formas de impre;
sidn para huecograbado segin punto 12, carecterizado pof efec—
tuarse la unién de cilindros entre si por medios de manguitos
gue unen los extremos de cada dos cilindros consecutivos; Cl=
briéndose estos manguitos por una faja que alcanza a cubrir una
ligera zona en cada uno de los cilindros unides, a fin de que el
recubrimiento se efectfde sobre este cubierta sin solucidn de
continuidad; , ,

39.- Dispositivo pere la realizaciln del procedimiento rei-
vindiicado en los puntos anteriores, caracterizado por un eje
comfin para la colocaciln de unos cilindros, fijéndose a aguel
por medlo de dos piezas extremas dotadas de tuercas roscadas al

citado eje.

492,- Dispositivo segfn puntos anteriores, caracterizado por

haberse previsto la utilizacién,de cilihdros de pequeila altura;

»”

con didmetro interior igual al exterior de los cilindros a unir{‘ -

para empalmarlos sucesivamente, y unas fajas de pldstico, pega~ -

das a los mismos para su reaubrimiento; reforzando éste por ban-
das pegadas en sentido de las generatrices de los cilindros.
59.; Disposltivo segdn puntos precedentes, caracterizado
por haberse previsto en los menguitos de uniém, unos orificios
que se comunican con el interior del eje hueco, a fin de conse-
guir el vacfo entre diapositiva y cilindro.
62, Dispositivo segin anteriores puntos, caracterizado por

haberge previsto unas abrazaderas unidas a un sistema comfn de
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giro, que permiten la colocacién de diversas unidades horizon-.
talmente unas sobre otras, para efectuar simultédneamente las
sucesivas operaciones de colocacifn de motivos sobre ellas y
exposiciﬁn.

72,- »PROCEDINIENTO PARA EL MANIJO DE LAS FORIMAS D& Ii-
PRESIQ\T PARA HUECOGRABADO Y DISPCSITIVO PARA SU REALIZACT e,
todo tal y conforme se describe em la presente, memoria, la
cual consta de 152 1fneas y a t{tulo de ejeﬁplo se representa

en el adjunto dibujos’
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Escala variable.
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