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La presente memoria, se refiere, de acuerdo con su 
enunciado, a unas mejoras en los procedimientos de fabri­
cación de cafílaos. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Conocida es la amplia aplicación que como tabicóles 
y cubiertas provisionales, y similares encuentran los cañi­
zos. En su forma actual más conocida, constan de una plura­
lidad da canas, o seaicañas, dispuestas paralelamente entre 
sí, y transversalmente al eje longitudinal del cañizo, su­
jetas mediante alambres entrelazadlos con ellas. Dichos ca­
lambres pasan sucesivamente por la cana superior ele una ca­
ña y por la inferior de la contigua en toda la longitud del 
cañizo, estando dispuestos, generalmente, por pares. --- -

la dificultad para que los cañizos adquieran mayor 
empleo, en obras principalmente, radica en el hecho de que 
©."tiste una distancia mínima entre cada caña y la contigua 
que los inutiliza para usos en que precise mayor capacidad, 
■por cuyo motivo se han estudiado, y ensayado con satisfac­
torios resultados, unas mejoras on los procedimientos de 
fabricación de cañizos, a fin de reducir dicha distancia y 
posibilitar su empleo para menesteres tales como encofrados 
y similares, en los que precise que dicha distancia sea su­
mamente pequeña... ................ ............ ........-

Esencialmente se caracterizan dichas mejoras porque 
de acuerdo con ellas la fabricación del cañizo se lleva a 
cabo disponiendo para.lelam.onte entre sí, y normalmente 
al eje longitudinal del cañizo, a fabricar, una sucesión de 
cañas, cuya, longitud es igual a la anchura del cañizo, rea-
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lizán&ose su sujeción mediante una. pluralidad de pares de 
alambres longitudinales, torcidos entre sí y con las cañas, 
de manera eme mientras uno de ellos envuelve 'superiormente 
a una de las canas, el otro liaos lo propio por su cara 
inferior, torciéndose entre sí en el espacio comprendido 
entre cañas contiguas, en orden a producir su adaptación so­
bro las cañas y a la disminución del espacio entre cada 
dos contiguas, por giro de un múltiplo de un ángulo llano, 
del plano definido por cada par de ellos, según un eje pa­
ralelo al longitudinal del cañizo» - - - - - - - - - - - -

la colocación de las sucesivas cañas componentes 
del cañizo se prevé llevada a cabo mediante la interposi­
ción de una cana, en el espacio comprendido entro cada dos 
alambres de un mismo par, a partir de la última oaña, tras 
lo cual se efectúa mi nuevo torcido mútuo de di olios alam­
bres, por giro alrededor de un eje longitudinal, en un án­
gulo llano o múltiplo, del plano definido por oada par de 
di olios alambres o - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Potestativamente se prevé que la. interposición de 
las sucesivas carias componentes del cañizo se efectúa se­
gún una línea de colocación de posición invariable, hacién-

> ya fabricado, después del torcido 
pe a partir de la interposición de la 
yac i a igual a la comprendida entre ca-

dose avanzar el, oañ:
de leps pares a 0 ala;
tíl-túaa caña, una. di,
da dC3S conti¡£cuas pa:

Asimismo se prevé que el torcido mútuo de cada par 
de alambres, después de la interposición de la última cana, 
se. lleve a cabo disponiendo los carretes de alimentación 
por pares, sobre soportes susceptibles de girar simultánea­
mente todos ellos, a intervalos de un ángulo llano, en sin-



croni sacióla con un dispositivo de excéntrica pare, llevar 
a cabo el avance periódico del cañizo. - - - - - - - - -

A fin de producir una perfecta sujeción entre cada ca­
' *y los pares de al.am.br‘8n’J de torca.do, se "orevé
rísticas potíjstativa d.e 1.as me j o aras objeto de !
liecho d3 anr:5 después de I Q _L.U. U8Irposición de 1

il el 9 ésta g:\ *o m o. opriraida con.ira los trenzados anf
de cada par de alambres, mediante un dispositivo a manera 
de batán de accionamiento común al de torcido de los alam­
bres y avance del cañizo ya fabricado.

finalmente, y con carácter también potestativo, se 
prevé que el avance periódico del cañizo durante la fase 
de fabricación, se lleve a cabo mediante el accionamiento 
de una excéntrica, que, a su vez, ejerce su función sobre 
una. superficie de apoyo parcial del cañizo ya fabricado, 
apoyada o suspendida mediante un dispositivo de paralelo- 
gramo articulado. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

1?ara facilitar la comprensión de cuanto se ha ex­
puesto en los párrafos anteriores, seguidamente se hace re­
ferencia a la lámina de dibujos que se adjunta a esta memo­
ria, la cual dado su fin totalmente ilustrativo, debe ser 
considerada como desprovista de todo carácter limitativo 
respecto al alcance de la protección legal que se recaba, 
lia los dibujos: -

11 gura 1, representa una sección transversal parcial 
de un cañizo fabricado según los procedimientos actualmen­
te conocidos y empleados. - - - - - - - - - - - - - - - - -

figura 2, representa una sección transversal similar
a la de la figura anterior, pero de un cañizo fabricado
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según un procedimiento dotado de las mejoras de esta Paien­

laguna 3? representa una sección del soporte de un 
par de carretes alimentadores de alambre.-------------- -

figura 4, representa una vista en planta por encima 
de la disposición relativa de varios soportes de carretes 
alimentadores de alambre. - - - - - - - - - - - - - - - - -

figura 55 representa una vista en alsaclo frontal 
del dispositivo de accionamiento periódico de la base del 
cañizo, que en el ejemplo la constituye el propio batán. -

figura 5, representa una vista an alzado del dispo­
sitivo de accionamiento de los soportes de los carretes 
alimentadores de alambre. - - ~ - ~ . - - - . - ~ . . . - - - - -

figura 7, representa una vista en•sisado frontal de 
vina máquina para fabricación de cañizo según el presente 
procedimiento mejorado, y según los anteriores dispositivos,

figura 8, representa una sección recta del eje co- 
íroán a todos los soportes de los carretes de alimentación.

Pe acuerdo con dichas figuras y los números que so­
bre ellas representan sus distintas partes y detalles, la 
descripción del ejemplo representado será como sigue: - - -

los soportes rotatorios para el torcido de los alam­
bres han sido representados por (l), el dispositivo de ba­
tán ha sido representado por (2) y el dispositivo de accio­
namiento de los soportes rotatorios para el torcido lia sido 
representado por (3 ). - - - - - - - - - - - - - - - - - - -



Cada' soporte (l) so compone ele dos carretes alimen- 
(4) > montados sobre di olio soporte (l), cine por un 

oetremo, y normalmente al plano definido por los ejes ele
stá provisto de 1.a mangueta de apoyo
la mangueta de acoionamiento ( \ -1-AO¡o -01
al anterior' está provisto del separa-

dor y guiador de alambres en forma de ü (?)„ - - - - - - -

111 dispositivo ele batán, se compone del batán propia­
mente dicho (8), apoyado sobre un paralelogramo articulado 
(9), una de cuyas palancas componentes se prolonga inferior 
mente, tal como puede observarse en la figura 5, a fin de 
que ,sobre ella pueda actual* la uña (10) de la corredera 
(ll), accionada por la excéntrica (l2). - - - - - - - - - -

ni aisposirivo ele accionamiento de loo soportes
(1), Pt10 <3*7do
una palanca (l3)
la ou.al actúa, h
lado (S), y ello.
y por medio de 1
vis ible en las T
un dispositivo -dU.
la 11e cha en f1j. 0
gramo articulaCÍO
í 14) retorna a 1:
d e 1 resorte de
da do ■cadena, pe:
se ha dicho, 1a í

rt3.culada por uno de sus entremos, sobre 
Léndola oscilar, el paralelogramo articu- 
5 liace a su vea, por su otro extremo 

-dio de lo. cadena \14), sobre una rueda dentada, no 
iras, que arrastra al eje (15), mediante 
trinquete, en la dirección indicada por 
?, 6» Girando cesa la acción del paralelo- 
?) sobre dicha palanca (13), la cadena 
posición de equilibrio por la acción 
jolón (ib), haciendo lo mismo con la rue­
ño con el eje (15), porque, tal como ya 
jión entra ambos se ejerce mediante mi 

trinquete circula.ro -

Oorno fijador de posición en cada semivuelta, el eje
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(15) está provisto del disco doblemente entallado (17),. 
visible en figure, 8, contra el cual se oprime, alocán­
dose en una de las entallas (lB), el rodillo (19), mon­
tado 311 un extremo del vástago (20), al cual impulsa el • 
resorte (21), de manera que al iniciarse la rotación de 
dicho eje (15), debe vencer la acción del resorte Í2l), 
e igualmente al término de cada rotación parcial, por cu­
yo motivo, careciendo ya de energía suficiente para ven­
cerle. queda fijado en dicha posición.

Sobre dicho eje (lo)? están montadas las ruedas denta­
das cónicas (22), que transmiten el movimiento a las co­
rrespondientes ruedas (23)> montadas sobre las manguetas 
(6). Iba uno de sus extremos el eje (15) está provisto del 
disco (24), provisto, a su ves, de dos vastagos (25) que ac­
túan como o indicadores le posición y limitadores de paso 
por impedírselo a ellos el vástago desligante (26), accio­
narlo a través del triángulo articulado (27) y cable (28), 
por el paralelogramo articulado (9), liberando su paso tíni­
camente cuando se produce el desplazamiento del batán (8)0

bn la máquina, de figura 7, los dispositivos descri­
tos están montados sobre una bancada metálica (29), en 
la que a continuación del batán (8) se encuentra la mesa 
(30) para apoyo y deslizamiento del cañizo (31) ya fabri­
cado, efectuándose su descenso por medio del rodillo (32). 
fara evitar el retroceso del cañizo, así como para asegurar
su despla <í>rtLli Qli ü O longitudinal por la, acción. del batán. (8
0 ¿i V 0 0. 0 í ornar tina elevación loe ali sada en quel punto,

17c . el cañizo (31) es oprimido contra s i  batán (8 ) mediante
el resorto de flexión compuesto a modo de ballesta (33). 

Cabe destacar asimismo en el ejemplo que el accio-
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namiento de los dispositiva móviles descritos, se lleva 
a cabo mediante mi electromotor X H )  que, por medio de la 
cadena (35), actúa sobre la polea (36), coaxial oon la en 
céntrica (l2)° - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

1 8 0 .

ñn la finura 1 se na rsoresentado el cañizo en su for
ma clásica■> 1;a que uue dG verse qu0 cada
O Ití'JO 0 ’-t/) J J. uíi r_» '^1 un áiiííu 10 Sj Gil las cafias (38) 7 con si
inxeri or a1 b s1 e« tZi .0f ectú.0, un ■torcido (39)
entre'cada 0,0 (y 0'aÚÍcmS (38) cent i• pías, al ce
la figura 2, lo cual motiv<•*>o> 0U8 la. distañe i
caso sea considerablemente superior a la distancia dj_ del
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De acuerdo con las precedentes descripciones el pro­
ceso de fabricación de un cañizo será como sigues sobre el 
batán (3) se anudarán manualmente los extremos de los pa­
res de alambre (37) disponiéndose a continuación en el es­
pacio comprendido entre cada pan de dichos alambres (37), 
una caña (37), seguidamente se hará accionar a mano una 
vuelta la polea (36) a fin de formar un torcido a continua­
ción de la caña (38) ya colocada, disponiéndose a continua­
ción otra, con lo cual la primera (38) ya habrá quedado si­
tuada bajo la acción del resorte (33) y puede ponerse en 
marcha el electromotor (34), efectuándose ya de una manera 
automática las operaciones de torcido'y avance, debiendo, 
únicamente, colocar si operario después de cada torcido une 
nueva cana (33), las cuales yz* han sido cortadas previa­
mente a la misma longitud 3r puede disponerse, a fin de ob­
tener una perfecta regularidad longitudinal el cañizo 
(31) fabri cacio, un tope en el lado opuesto al de coloca-



Habiendo descrito suS|(ri sutemente las o orao terís ti­
cas, ventajas y ñoclo de realización ele los procedimientos 
ele fabricación de cariaos dotados de las no joras objeto 
de Patente, debe nacerse constar, en resumen, que en los 
loísmos podrán introducirse cuantas variantes do detalle la 
experiencia y la práctica puedan aconsejar en tocias aque­
llas cuestiones tales como materiales, dimensiones, etc., 
que no afecten a su es ene i aliñad, que es la opte se concreta 
en la primera de las reivindicaciones que siguen, ya sea 
considerada aisladamente, ya sea considerada junto con otra 
o varias de las restantes reivindicaciones en todas sus 
combinaciones técnicamente posibles. --- ----- - - --- - -

f 0 i Á

Se declaran, de novedad y propiedad para Ispaña y 
todos sus territorios y piaras de soberanía, las siguientesé
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I»- Mejoras sn los procedimientos de fabricación de 
cañizos, caracterizadas porque de acuerdo con ellas su fa­
bricación se lleva a cabo disponiendo paralelamente en­
tre sí y normalmente al eje longitudinal del cañizo a fa­
bricar, una sucesión de calías cuya longitud es igual a la 
anchura dal cañizo, .y disponiéndose una pluralidad de pa­
ros de alambres longitudinales, trenzados entre sí y con 
las cañas, de manera que cuando uno de silos envuelve supe­
riormente a una de las canas el otro hace lo propio por su 
cara inferior, torciéndose entre sí en el espacio entre 
cada dos canas contiguas, por giro en un ángulo llano, del 
plano definido por cada par de ellos, segán un eje paralelo



al 1  ongit u dinal c le i cañizo,‘"en orden a producir la'perfecta 
adaptación do los alambres a cada caña y disminuir la. dis­
tancia mútua entre ellas. - - - - - - - - - - - - - - - - - -

2.- Mejoras en los proaodiiaientos de fabricación de 
cai.ilsos, según la reivindicación anterior, caracterizadas 
porque dicha fabricación se 13.era a cabo mediante la inter­
posición de una cada, en ol espacio comprendido entre cada 
dos alambres de un mismo par, a partir de la última caña 
insertada, toras lo cual se efectúa un nuevo torcido reútuo 
de los alambicas, constituyentes de los indicados pares, 
por giro alrededor de un eje longitudinal, en un ángulo 
llano, del plano definido por cada par de dichos alambres»

3»- Mejoras en los procedimientos de fabricación de 
cañizos, según las reivindicaciones anteriores, caracte­
rizadas por el hecho de que la interposición de las suce­
sivas cañas componentes del cañizo, se efectúa según una 
línea cíe colocación de posición fija, haciéndose avanzar 
el cañizo ya fabricado, después del torcido de los pares 
de alambre a continuación ele la interposición de la últi­
ma caña, una distancia igual a la comprendida entre cañas 
contiguas, para interposición de la siguiente» - - - - - -

4»- Mejoras en los procedimientos de fabricación de 
cañizos, según las'reivindicaciones anteriores, caracteriza­
do porque el torcido mútuo de cada par de■alambres se lleva 
a cabo por estar dispuestos los carretes alimentaSores de . 
cada par de ellos, sobre un soporte común a los dos, el 
cual es susceptible de girar a intervalos <ie un ángulo líeme 
en sincronización con un dispositivo de excéntrica para 
producir el avance periódico del cañizo.



260,

n fr C. \ .)} o

- 11

5 o- Lia joras en los procedimientos de fabricación de 
cañizos, según las reivindicaciones anteriojres, caracte­
rizadas porque después de la interposición de la última 
caña, ésta, es oprimida contra los torcidos inmediatamente 
anteriores de cada par de alambres, en orden a obtener la 
distancia mínima entre cadas mediante un dispositivo de 
batán, de accionamiento común al de torcido y avance del

6.- He3oras en los procedimientos de fabricación de 
cañizos, según las reivindicaciones anteriores, caracteri- 

270, zafos porque el avance periódico del cañizo durante la fa­
se de fabricación, se lleva a cabo mediante el accionamien­
to de una excéntx’ica, que, a su vea, ejerce su función, so­
bre una superficie de apoyo parcial del cañizo ya fabricado, 
articulada mediante un dispositivo de paralelogramo arti- 

275o culado. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
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lodo olio conforme se describe y reivindica en la. 
presente memoria, que consta de once hojas foliadas y me­
canografiadas per una sola de sus caras, y de una lámina 
de dibujos que la ilustra.
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