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Ia presente memoria descriptiva tiene como fin la

s
declaraci6én de un "ENVASE SIMPLIFICADO", cuyo privilegio de explo

taci6n industrial y comercial en excliusiva para Espafia, se solici

ta por veinte anos, de acuerdo con la vigente Legislacibfn sobre =~

Propiedad Industrial.

®n este titulo se hace referencia a una singular
organizacifén de una lé&minas cobertoras con la que se compone un =
sobre contenedor en el que se puedan expender productos envasados

en origen, constituyendo el productce asi =laborado en unidad de -

venta.
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En ios iltimos tiempos, varias han sido las causas

que han motivado una rédpida popularizacifn de esta forma de coper

cializar a ciertos productos como sean granulados, polvoriertes o
incluso liquidos, su dificultad de transporte, manipulacidn y. qui
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z4s 1la f&cil pé€rdida de sus cualidades por accién directa del ai-
re,de la humedad y otros agentes hacen casi necesario el enqagado

bajo unas condiciones rigurosas, en ocasiones dictaminadas per Or
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ganismos Oficiales. )

®das estas condiciones ha fomentado el deséfféllo
de unas té&cnicas de envasado y para conseguir este fin entran en
juego una serie de mecanismos de envasado, unos materiales envol-
ventes y unas tecnologias propias mi8s o menos complicadas mediante
las cuales una miquina se encarga de producir esas unidades de ven
ta partiendo de una bobina de material de cobertura y de una can-

tidad de producto a envasar, siendo tal mdquina la que confeccio




na una serie ininterrumpida de unidades contenedoras, introduce en
’
cada una de ellas una cantidad del producto que envasa y por Glti

mo las individualiza perfectamente cerradas, quedando listas para

el comercio.

5 En este expediente se trata a la singular organizg
cibén de una ldmina plana autosoldable para con ella configurar a -

un envase de esa serie ininterrumpida que se hacia alusibn.

Tene la particularidad de gque con una Gnica 1&miPa
solo dos pliegues longitudinales, tres soldaduras tiansversales, -

10 una continua longitudinal y unos cortes estrategicamente efecihado

*

se consigue un envase de unas grandes prestaciones no solo cohlte--
nedoras sino que asiendo al envase por sus cortes se facilita.uda

exposicifén en el comercio éxpendedor y ofrece una comodidad inegpe

rada en el transporte desde el lugar de adquisicibén hasta el i;gar

15 de uso.

Para comprender mejor el objeto de 1la inveﬂéiﬁp,

se representa en los planos anexos una forma preferente de redli%a

cibén industrial, susceptible de modificaciones accesorias gue nq -

desvirtuen su fundamento. En dichos planos.

20, Ia figura 1, representa un aspecto del envase sim
plificado y su posicibn relativa respecto de la serie inenterrumpi

da de fabricaci6tn continuada.

En la figura 2,se representa la seccidn marcada e?
la figura anterior en la que se aprecia el solape efectuado con log

5 confines laterales de la 14mina de partida.
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lIa figura 3 y 4 representan algunas configuraciongs
de unas perforaciones para facilitar la exposicién{y transporte --

del elemento de venta final.

De acuerdo con la invencién y segfin esta resolucign
pré&ctica, la l8mina (1) proviene de una bobina, es de naturaleza -
termosoldable y con ella se configura los pliegues longitudinales
(2) v (3)hasta que sus confines laterales se solapen (4) en una -
franja com@n de anchura suficiente como para recibir una unibn lon
gitudinal (5) por termofusidn sin que pueda tener fallos por la --

presencia excesivamente pr6xima del borde de uno cualquiera dé."los

confines laterales de la l8mina (1).. eee

Transversalmente,en toda su anchura como se expre

sa en la figura 1, se efectuan tres uniones para definir a la-é&n--

voltura en cuestidén tales como el (6,),(7,) y (84)si bien la matrij

portadora delos soldadores efectuaria simultaneamente las soldadu-

ras(71),(81) Yy (6,)para después ser individualizada la bolsa an.pro

ceso (con subindices 1 y en la que se centra la figura 1) trqs“ﬁn
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corte (-9) quedando la soldadura (6,)como el fondo del siguiente ef

dawe o3
vase a tratar.,

A la vez que se efectuan las soldédura(Gz),(Bl)
y (74) el envase recibe la accifén de unos punzones gue la confierer
uno © mis cortes como sefialados con (10) 6 (12) en las figuras 1,
3 6 4 que servirdn como se ha hecho ya referencia, para facilitar

la exposicitn del producto a la venta y acomodar su transporte ma-

nual hasta su lugar de uso.
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ible, reivindicando la misma prioridad de la presente solicitud.

lcién y transporte manual.

El solicitante, al amparo de los Convenios Interna-
cionales sobre Propiedad Industrial, se reserva del”derecho de ex-

tender la presente demanda a los paises extranjeros, si fuera posi

R EIVINDICACIONES

1.~ Envase simplificado, caracterizado porque esti
constituido por una ldmina de material autosoldable plegada hasta
solapar sus bordes longitudinales para recibir una soldadura en to
da la amplitud de dicho solape, cerrando el envase tres soldaduras

transversales, una como fondo y dos prdximas a la embocadura entYe

las cuales existe alguno o algunos cortes que faciliten su expo$i-

2.- Envase simplificado, de acuerdo con 1la pxilter:

reivindicacibn, caracterizado porgue su concepcién estd basada en

un proceso continuo en el cual se celebran previamente la soldadu-

ra longitudinal del solape y seguidamente tres soldaduras trans--

versales siendo dos de ellas realizadas pr6ximas entre si, donde.s¢

practica el o los cortes de exrosicibébn y transporte y la tercera -

soldadura transversal, efectuada en un lugar m4s retrasado segfin -
el sentido del avance del proceso continuo, quedaré dispuesta como
fondo del siguiente envase a formar del que se individualizard por
un coste completo y transversal.

3.- Envase simplificado, de acuerdo con las anterio
res reivindicaciones, caracterizado porque los envases presentan

cuatro cortes gque facilitan su exposicién y transporte segfin arcos




)

de circunferencia quedando las cuerdas que subtienen a dichos ar-

cos de la reqgidn m&s elevada segln la postura de asido.
4,- Envase simplificado, de acuerdo con las anteri
res reivindicaciones, caracterizado porque presenta un corte en fu

ciones de asidero cuya forma es la de un segmento paralelo a las -

soldaduras transversales rematado segfin dos semicircunferencias qué

dando el referido segmento mis préximo a la soldadura transversal

de cierre, y las semicircunferencias situadas en la zona central

para definir un asidero.

5.~ Envase simplificado, de acuerdo con la. fé@%inﬁ'

L 4
cacifn anterior, caracterizado porque las semicircunferencias.se -

rematan con otros arcos dirigidos hacia su regibfn cbncava que ewi-

ten desgarramientos de la lamina constitutiva. e

6.— "ENVASE SIMPLIFICADO" .

Tal como se ha descrito en la presente memoria,gue

consta de seis hojas mecanografiadas por una sola cara y acoquﬁa—

da de sus correspondientes dibujos.

wariaf 8 0CT 1981

El Agente Oficial. 7;_j7
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Fdo. TER&SA BORDEHORE

| R

g 4

1




ISR AN A ANAN A P A wn:\p\p]

NONINIASSNINPISIANALSI LI AT NN A I A o N\




LN
L]

»
e g4y

* o cewm

-----

e e S e e S —_— et

o

[ 2 SN

Escala variable
Madrid - garT i

LE




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



