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La presente memorid descriptiva tiene como fin'f
la declaracién de un "DISPOSITIVO DE ARRASTRE AUTOMATICO EN EMPA-| -

QUETADORAS DE SGCBRES", cuyo privilegio de explotacibn indﬁstrial;'ft

y comercial en exclusiva para Espafia, se solicita por veinte afios

de acuerdo con la vigente Legislacibén sobre Propiedad Industrial.

Se hace referencia con este titulo a_un‘diépo—

sitivo opcional aplicable 2n la salida de envasadoras autom&ticas

. e
las cuales completan su ciclo con sobres cargados y cerrados del

LI )
r) L
producto que se envasa. Mediante este dispositivo se recogemsios

referides sobres, se apilan para ser, en la empaquetadora, intro-

ducidos en cajas, dando como resultado a las cajas con un AtiMéro

de sobres como unidad de venta. %

En el empaguetado de tales sobres se paﬁtﬁ“bn.
consecuencia de sobres cargados y de cajas, termindndose el, .prpce

so teniéndose las cajas llenas de un ntmero determinado de sobre$

y evidentemente con las cajas cerradas. Todo este proceso se. efec|

tua en el empaquetado autom&tico de sobres, organizindose una m&-

guina automitica para tal fin: la empaquetadora automitica de so-

bres,

Esta m&quina dispone de los pasos necesarios -}
para ejercer con &xito todas las fases intermedias y necesarias -}

como sean: apilado de sobres, desplegado de la caja, introduccibn

de las pilas de sobres en las cajas y plegadec de la caja para el

cierre.

Todos estos pasos O secuencias se ejercen en -
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los distintos mecanismos que la m&quina empaquetadora dispone, pe
ro evidentemente, el productoe en proceso -y entifndase como tal -
al conjunto caja-sobres, en alguna fase intermedia de las enuncia
das- debe pasar por cada uno de los distintos mecanismos encarga-

dos especificamente de realizar su funcién en el conjunto tgtq} -

de ellos hasta definir el pagquete definitivo. A este "pase"‘@&i -

conjunto caja-sobres se refiere el presente invento, se encafgaré

de transportar al producto en proceso hasta el término de su trang

[ ] [ ]
formacibn, o en definitiva de arrastrar a las cajas o pagueter‘va-
LI )
cio, desde su despliegue inicial hasta que una vez cargada se cie

rra, cuando yva se ha terminado el proceso. Desde luego este"pfbcg

L] .. °
so se hace ininterrumpidamente. et

El dispositivo objeto de la presente inventitn

va a realizar ventajosamente tal secuencia, estando previstQ, para

ello un mecanismo de extrema sencillez, en el cual no caben desa-}

justes sustanciales en cuanto se refiere a los distintos movimieqn
tos combinados que le animan consiguiéndose de esta forma una me-
jor funcibn a los diferentes dispositivos que completan la miqui-
na porque los emplazamientos en donde encontrarid al producto en -~
proceso quedan definidos en unos m8rgenes tolerantes altamente -
restringidos.

En esencia el dispositivo de arrastre automati
co consta de una serie de horquillas acopladas todas ellas en una
gufa e iqualmente interdistanciadas entre si; el nGmero de estas

gufas cabe concretarlo en el mismo nlimero de paxadas o fases deba

(=
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ta de arrastre el producto en proceso esté elaborado.

realizarse en el proceso de empaquetado. Dotando a la referida -
guia de dos movimientos alternativos sincronizados y combinados f:.
como sean ascendente-d€scendente y adelante-atrds se consigue f&-

cilmente la secuencia necesaria de que una horquilla recoja a una

caja ya desplegada, la adelante segfin el sentido de 1la operacion,

hasta una nueva parada, en ese instante se oculta por debajq de -

la pista de arrastre y retrocede hasta el lugar donde 1la reébgi&,
estando previsto por el sistema de alimentacibén de la empaqguetado
ra gue se tenga una nueva caja desplegada dispuesta para séﬁfbtog

gada al dispositivo de arrastre, en ese instante surge de nuevo -

la horguilla para celebrar con la caja puesta a su disposiéién un

ciclo equivalente al descrito. Evidentemente cuando la horqitila

.
AKX R

a la gque se ha seguido su ciclo recoge una nueva caja, la Hbfﬁﬁi—
lla siguiente coge a la primera caja y la desplaza hasta er'ségua
do lugar en donde se efectuard la fase siguiente del proceso. EvVi
dentemente se puede aprovechar el tiempo de retroceso de las hor-
quilias, o de parada de la serie de cajas en proceso, para ejer-

cer en cada oscilacibn del carro de arrastre una de las fases del

proceso de forma que cuando una caja haya transcurrido por la pis

Para comprender mejor el objeto de la invencié%
se representa en los planos anexos una forma preferente de reali-
zacibn industrial, susceptible de modificaciones accesorias gque -

no desvirtuen su fundamento. En dichos planos:

La figura 1 representa un aspecto frontal del
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mecanismo que acciona al dispositivo de arrastre.

En la figura 2 se expresa una $ista lateral del

referido mecanismo.

De acuerdo con la invencibn y segfin esta reali-
zacibn pré&ctica la m&quina empaquetadora dispone de una pls;A (1)

con unas escotaduras longitudinales (2) segfin el sentido del mov1

‘ll

miento previsto para las cajas. Por estas escotaduras emergen las

horgquillas (3), todas ellas equidistantes y conducidas por qna ~

guia (4) con posibilidad de desplazarse vertical y paralalaménte

a si mismas; para ello dicha gufa forma parte de un bastidor® (5)

conducido por la palanca (6) y el tirante (7) estando estod dos -
filtimos elementos articulados en sendos puntos invariables Je-la

e
™ L 4

miquina y organizando conjuntamente con el bastidor (5) un bitélg

logramo articulado. ]

La parte del mecanismo descrita posibilita al
conjunto de movimientos alternativos con elongaciones en sentido
vertical y se activa a esta fracci6n motriz relacionando a la pa-
lanca {(6) con otra (8) a través de la biela (9),siendo esta Glti-
ma palanca (8) la gue recibe el movimiento de la leva giratoria -
(10) por medio del rodillo (11) sobre la que descansa ininterrum-
pidamente gracias a la accibn del resorte (12). Los movimientos -
alternativos con este sentido hacen gue las horquillas (3) asomen
y se escondan alternativamente por las escotaduras (2) de la pis-

ta (1).

Por la gufa (4) puede discurrir la corredera -
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(13) a la cual son solidarias las horquillas (3). Dicha corredera
(13) posee solidaria una roldana (14) que rodaré’por una pista -
vertical acanalada (15) solidaria a un nuevo bastidor oscilante -
con amplitudes coincidentes en direccifn con la del avance de la

miquina y con la gufa (4).

o s
LI
se oy

Este filtimo bastidor se compone por un largue-

ro (16) enlazado con puntos estzticos de la mdquina por el tiran-
te (17) y la palanca (18). Esta palanca (18) es solidaria g.up -
eje (19) oscilante que gira en los cojinetes (20) y (21), f“gira

LR

porgue estd relacionada por medio de la palanca (22) y la biela -

(23) con una nueva palanca (24) apoyada ininterrumpidamenté.cgn -

otra (25) presumiblemente coaxial a la otra leva (10) descr%%ﬂi -
Un muelle (27) establece una relacidn ininterrumpida entre ii’éa—
lanca (24 y leva (25). La organizacifbn. de estos componentes‘trhni
forman el giro del eje de levas (26) en un ir y venir de la corre,
ders (13) conducida en lé guia (4).

Conocida la composicidn de los dos mecanismos -
oscilantes asi como su interrelacién con la roldana (14) y la pis
ta acanalada, se comprende que el conjunto de horquillas, solida-
rias a la corredera (13) y conducido a su vez por la gufa (4) se
ver4 animado por la sume ‘e ambos movimientos, los cuales sincro-
nizados por la forma relativa de los contornos’perimétricos de la#
levas (10) y (25) proporcionan al conjunto de horquillas (3) la -

secuencia de movimientos ya enunciada.

El solicitante, al amparo de los Convenios In-
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ternacionales sobre Propiedad Industrial, se reserva el derecho -
de extender la presente demanda a los paises extfanueros, si fue-
ra posible, reivindicando la misma prioridad de la presente soli-

citud.

REIVINDICACIONES

R X
¢ e

1.- Dispositivo de arrastre automitico e.h‘.'émp_a_
L E N}
quetadoras de sobres, caracterizado porgue dispone de una serie =~
de horquillas, alineadas y equidistantes, encargadas de prdécurar

el desplazamiento de las cajas-paquetes en proceso desde géda:uno
de los lugares en los que se realiza una fase del empaquetaab'hai
ta el siguiente, siendo coincidente el n® de horquillas de *1%"se-
rie con el n® de fases a realizar en el empaquetado y estanaé,ia
referida serie de horquillas dotadas de dos movimientos altgéhéti
vos sincronizados uno longitudinal con amplitud coincidente, gQn -
el interdistanciamiento entre horquililas y coincidente en direc-
ci6bn con el del arrastre de las cajas-paguetes en proceso y otro
transversal verticalmente, este iltimo con una elongaci6n mixima
tal que hace desaparecer la longitud de las horquillias por debajo
del plano por donde discurren las cajas, todo ello dispuesto de -
forma que el ciclo de avance se logra porque las horquillas emer-
giendo del plano del arrastre recogen a cada caja-paquete y la -
despiaza hasta el emplazamiento de la siquiente fase retornando -
las horquillas en busca de la caja-paquete anterior ocultas bajo

el plano del arrastre.

2.~ Dispositivo de arrastre automdtico en empa
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quetadoras de sobres, en todo de acuerdo con la anterior reivindi!
cacibdn, caracterizado porque la serie de horquilfés estén emplazgl '
das en una corredera conducida por una guia longitudinal horizon-
tal y paralela a los desplazamientos de aquellas formando la refe

rida guia horizontal parte de un bastidos oscilante en un Q}ﬁnp -
L

- .0000
vertical. .
an e

3.- Dispositivo de arrastre autom&tico de'empi

quetadoras de sobres, en todo de acuerdo con la anterior reiyindi

cacién, caracterizado porque el bastidor oscilante en un pléﬁﬁ -

e" &

vertical estd compuesto por un tirante y una palanca articulados

L]
so0 &d

en sendos puntos fijos de la miquina, articulador a su vez en un
larguero que subtiende a la guia horizontal conductora de la.'eo'rx:-F

(2]
Py [ 2N 4

dera. o
4.~ Dispositivo de arrastre automitico de-eﬁpg

quetadoras de sobres, en todo de acuerdo con la anterior reivindi

cacidn, caracterizado porque la palanca constitutiva del bastidor

oscilante vertical estd relacionada con otra palanca,directa e -

ininterrumpidamente apoyada sobre una leva giratoria gracias a un

muelle por medio de una biela intermedia de forma que el giro de
la leva se traduce en una oscilaci6n del bastidor asi constitui-
do. |

5.- Dispositivo de arrastre automftico de emég
quetadoras de sobres, en todo de acuerdo con las anterioreés rei-
vindicaciones, caracterizado porque la corredera dispone de una -

roldana en un eje solidario con una roldana.
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6.- Dispositivo de arrastre automidtico de empad

quetadoras de sobres, en todo de acuerdo con las anteriores rei-
vindicaciones, caracterizado porque la corredera dispone de una

guia vertical.

7.- Dispositivo de arrastre automdtico de e@p?l

L]
quetadoras de sobres, en todo de acuerdo con las anteriores rel&'
csd &
vindicaciones, caracterizado porque la roldana o la guia vertical]

de la corredera se relaciona con una guia vertical o roldana fééf

* L
pectivamente gue presenta uno de los larqueros de un cuadrilétérq
articulado y oscilante quien le procura desplazamientos longitﬁéi

nales y asfi mismo oscilantes a lo largo de la guia horizontal.***"

8.~ Dispositivo de arrastre automitico de

.
P

quetadoras de sobres, en todo de acuerdo con las anteriores re4s s

vindicaciones, caracterizado porque uno de los lados del cuadris |

l&tero oscilante es solidario a un eje dotado de giros pulsatorio
oscilantes.

9.- Dispositivo de arrastre automdtico de empa
quetadoras de sobres, en todo de acuerdo con la anterior reivindij
cacibn, caracterizado porque el referido eje recibe los giros pul]
satorios oscilantes desde una palanca solidaria a &1, la cual se
relaciona con otra palanca por medio de una biela de cabezas esfé§}
ricas,lestando esta Gltima palanca apoyada incesantemente por la
accibn de un muelle en una leva giratoria sincrbnica a la motriz
del bastidor vertical o preferentemente coaxiales.

10.- "DISPOSITIVO DE ARRASTRE AUTOMATICO DE EM-




1 PAQUETADORAS DE SOBRES".

. 4 '
Tal como se ha descrito en la“presente memoria
que consta de diez hojas mecanografiadas por una sola cara, acom-

pafiada de sus correspondientes dibujos.

5 Madrid, = g BET, 1981

El Agente Oficial , Co)

TERESA BORDEHORE
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