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MEMORTA PESCRIPTIVA.

PATENTE DE INVENC IO,

PAIS : ESPANA,
DURACICN : 20 Afios,
:  wPROCEDIMIENTO PARK IGUATAR ¥ EVENTUATMENTE

OBJETO
| »REDCNDEAR, CARDAR O VIDRTAR LAS SUELAS U
w(TRAS PARPES DE ZAPAT(S, B INSTALACTCN PARA

»SU EJECUCION® ,

oLy TR oo M oSN SR oOmm O SR ORD OO oI oS omm T St 2R BR oS oy o=

A nombre de DON ANTQNIO mmmo. |
Residente en : VIGEVANO (Ttalia), Via Catalaml, 3.
Nacionalidad ITALIAM.
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(Ps 1.652, A<R).
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Ia presente invencifn se refiere al procedimiento para iguas
lar y eventualuente redondear, cardar o vidriar las sudlas u otras
partes e zapatos pare su sucesive aplioa.oidn‘ a las palag ¥ & una
instalscién para 1z aplicaciln de dicho procedimiemto.

Bs sabide que la sue;.a; de’zapato,{ aten de ser aplioada a la |
pala, tiene que ser tretada convenientemente, es decir igualada y
cardada o vi@riada*;’“’ y en el caso de suela pare zapatos de gefiora,
tiene que ser tambidn redondesds a lo largo de sus bordess

Hasta ahora, tales operaciones se efectuabam separalamente
en mﬁquin&s distintas especiales, de las cuales una primera méqui;
na servia para igualar la snel&f una segunda,fﬂ en el caso da suela
para calgado de sefiora, servia para redonjear los bordes, y una
tercera servia para cardar o vidriar las suslas igualadas y even;
tualmente redondeadass | |

Por 1o que se ha dicho, resulta evidente ciue," adems de efece
tuarse separadanenmte y en méquinas distintas, tales kperaciones |
requieren un notable emplec de mano de obra y tiempos de elabarss
01én relativamente largos en camparaciln con los que serfan posie
bles trabajando ls suela en una sola operacibn,

Un fin de ls presente imvenciln es precisamente el de reali- |
gar un procedimiente que refina todas las mencionadas operaciones
que hay que efectuar en la suela u otras partes de los zapatch
en una sola operacién, asd como uns instelaciln que, utilizando
esencialmente una sola méquina, ponga en préctica dicho prooad;i'#
miento. ’
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Més especialmente, el procedimiento para iguslar, ¥ evemmaﬂ:‘

mente redondear;' y card.far”o vidriar la suela u otras partes de
zapatos segin la invencifn consiste en depositar la suela u otre

parte sobre un plano de soporte , en orear una &spre-sién adeeusds

para mantener ap;icada la suels: u otre parte sobre el plano de
soporte , en hac_:ez pagar el plmo de soporte &elante de un 4til
de cardsdurs, de forms de 1gqa_1ar;’ cardar o vidriar ¥ eve‘mgl-‘-
mente redondear la suela u otra parte en wa opem‘c';ién dnios, y

en quitar la depresifn pars separar la suela u otra parte cardada

o vidrisda con respeato al plano de soportes

La instalaciln para la realizaciln del procedimiento segin
1a invencién c.dnprend"e una fuente de depresiln, un soporte para
la suela u ot:a parte que tiene'la pa.recl rle; p‘a.an-o’d.e apoyo de
1a suela u otra parte perfomda, ¥ una ofmars en canunifackén
direota con los taladros de la pared del plano de apoyo y que
conunies con la fuente de depresién a través de un érganc de
interceptacidn, para a;gvli.oarf’ ¥ respectivamnte pare qnim;“ 1a
depresifn em la céma.ra;"* estando animado el soporte de un movie
miento relativo con respecto al étil cardalor.

Se describird shora mds detalladamente la presente inven-
cibn con relacifén & una foma: de e;)e.c_:mi&n; dada sélo a t{tulo
de ejemple y por tanto no limitative, ilustrads en el adjunto
dibujo, en el cuals |

Ia figura 1 ‘es wna, viste esquemftica en alzado con algunas
partes en seccifn de wna instalacilm que comprende la presente
invencidn.

La figura 2 es una vista en planta de un soporte para suela
de calzado de sefiors.

Ie figura 5 es una secciln longitudinal en al zado del sopor-

te de la Fig. 2, en escala aumentada con respecto a dicha ﬁgura.‘
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figura 4 es una aeccién transversal en alzado del 80~
porte de la figura 3.
Examinando shora la flgura l, se ve que con el ndmero 1
est4 indicada esquemdticamente una suela aplicada sobre un so;-

porte 14 en forms de carro, que lleva verticalmente unz serie

de agujeros pasantes 3 que unen la superficie superior del carro

14 con una cémara de depresifm 15 situsda en la parte inferior
del carro 14. Un agujers 16 , practicado debajo 6.:91 carro, une
la cémara de depresifln 15‘}7 a través de wa tuberda flexible 5
¥ de una llave automética &, con el depésito de depresién 6o
Una bomba aspiramte 8, accionsds por un motor 9, camunica con
el .&epl‘sito-‘ de ”depr_esi&.x 68 través de uns tuberia 17, Un va=
cu&netrg 7 indica la erresi&: existente en el aepésito R So;-
bre el carro 14 se encuentra dispuesto el Gtil de cardadura a,
girstorio en el sentido de la flechs,

Bxeminando shora el resto de las figuraa:, se ve que el so-

porte de la suela 14 lleva una cavidad 12 que tiene la forma de
1a suela del zapato. Por razones de sencillez;- en las figuras
3 Y 4 no se han representado los agujeros 3

Dugante el :funcionamiento, cuando el carro 14 accionado
por unz transmisién motore indicada esqueméticammte con 10,se
encuentra en la posicifm extrema izquierda de su carrerﬁt,"E se
aplica 1a suels 1 en la cavidad 12. En este instante, o imme-
dietamente después, la llave automftica 4, accionada por la
misma carrera del carro por medios corrientes de mando mecdniqo
indtcados esquemfticamente can la lfnea discontinua 13, no ree

presentados, adoptard la posicién de aspertura y pandrd en co-

municacidn la ecémare 15 con el depdsito de depresilm 6 & través
del tubo flexible 5, transmitiendo la depresiln a dicha cémara.

La fuerza de aspiracifn originada par la depresifn serd transe
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mitida desde la cémam 15, a través ds la serie de agujercs 3
del soporte 14, hasta la superficie inferior de la suela 1 qus
se encuentrs en la csvidad 12 y la mantendrd inmévil en su cavi-
ded, Luego, el carro se moverd hacia la derecha y llevard la suee
la al contacto del ftil cardador 8, permitiendo asi realizar las '
operaciones de cardalura y de igualamiento en una sola operacidn.
Cuando el carre haya llegado a la posicibn extrems derecha, la
1lave automética 4 cerrard la entrada de la depresifn y simal tde
neamente w;qc;mh*é. en oqmmicaoién la ._oémara 15 con la atmbsferas
Entonces, la ¢dmara 15 no se hallaré ya en depresidn ¥ 1le suels
en la cavidad 12 quedard 1_15:&,’2 de modo que podrd ser ciuiraaa. a
meno o mecénicamentes En este manenta, el carro 14 se moverd ha-
cia la izqﬁierda ¥ volverd a la posiciln de salida, estando as{
listo para empezar una nueva elaboracidn,

Natura]mente, en la prictica poird convenir aplicarle al
carro cada vez un molde adecuado par& la suela que se quiera tra-
tar, En tal oago, también el molde tendrd que estar perforaio y
los agujeres tendrdn qﬁe estar dispuestos de modo que coinei&m‘f’
wns: vez aplicado el molde con los agujerce 3 @el carros Ademds,
el molde tenird que ser aplicaio herméticamente sobre el carro.

En el caso de suelas para zapatos de sefiora, la cavidad 12
$endrd un contorno conveniente, comomse representa en las figu-
ras_.js y4, de modo que cuando la suela estd aplicada en dichs
cavidad ; los bordes de ella sobresalgan de la cavided ¥ de la su=-
perficie superior del sopprceﬁ‘ Es evidente por tanto que, cuando
el scporte pase debajo dalk_ﬂt:'!l cardador, dichos bordes serdm re» ‘
dondeados, realizdndose asf simult4neamente también la operacién
de redondeasdo.

Por lo anteriormente descrito resulta que se consigue o'trbe-
ner la cardadura perfectamente plana con simultdneo igualamiento
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de la suela, que la operaciln de cardadura y de iguaﬂ.amiento-resu.}_.{
tan completamente autonétices y que es posidle la preparacifn en
una sala miquina de una suela de zapato reuniendo em una sola
operacién las operaciocnes de igualamiento, de redondeado (sblo
para los zapatos de sefiora) y de cardadura o vidriado,

fun cuando se ha descrito sélo una forma de ejecucién de la
presente invenci én, e evidente que pusden introducirse 'en ella
verfamtes sin por ello rebasar el alcance de la invendtbu.

B OT Ae-

Lios puntos de invencifn propia ¥ nueva que se prementan para
que seam objeto de esta Patente de Invencifm en Bspafia por veimnte |
afios son los sigulentes: | . :

lﬁii Procedimiento para igualar y eventualmente .re@dondiear;*
cardar o vidriar las suelas u otras partes de zapatos; consistene
te en depositar la suela u otrs parte sobre un plamo de soporte,
en crear una depresifm adecuada pare mantener aplicads la suels
u otrz parte sobre el plano de sopor&e;'-en hacer pasar el plano
de soporte delante de un Gtil de cardado de modo Que se iguala:

caria o vidria y eventualmente redondea la suela em una pperg;
cién fnics, y en quitar la depresién para separar la suels car-
dade o vidrisda del plano de soportes

20,« Instalacibn para la ejecucién del procedimienta del
punto 12 caracterizado por el hecho de camprender wna fuamte de
depresidn, un soporta para la suela u otre parte que tiene la pa';
red del planc de apoyo de la suela w otra parte perforeda, y una
cdmara de depresiln en commicacidn directa con los agujerus de
1a pared del plano de apoyo y que comunica con la fuente de depre. -
&ibn a travds de un brganc de interceptacidn para apLiocar y ress
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pectivamente éuitar 1= depresifn en la oémam, estando provisto
el soporte de un movimiente reletivo con respecto al il car-
dedor, | - |

39,- Instalacifn segln ol punto a{r_,' caracterizado por el
hecho de qﬁe el brgano de interceptacilén estd acoplado con el
soporte y es mandado por éste en su movimientos

49%,- Instalacifn segfn unode los puntos anteriores, carac=
terizado por el hecho de que en el plano de apoye de la suela u
otra parte estd practicads wne cavidad relativamente poco pro-
funda para recibir la suela.

5%~ Instalacifn segdn el purrho 4=, caracterizalo por el he-
cho de que la cavidad tiene un contormo- tal que la suela u otra
parte sobresale del plano defqrmg esen@almerr&e paralela al |
plano mismo “““ de modo que se obtiene un igualamiento y wna car=
dadura o vidrisdo nniformes. _

69.- Instalacién aegtin los pum;os 4y 5, carac‘bezizada por
el hecho de que la oavidad tiene un contormo periférico tal que |
los bordes de la suela u otra parte sobresalon del plano de manew
re tal que ‘sa obtiene un redondeo de los bordes de la suela u |
otre parea;‘" especialmente en el caso de suelas u otras partes
de zapatos de seﬂora.

78,~Instalacién segfn uno de los puntos an‘teriores, caracs
terizada por el hecho de que el soporte lleva um molde Intercame
biable para la elaboracils de suelas u ofres partes de zapatos
de distin‘baa medidass

82; »PROCEDIMIENT O PARA IGUALAR Y EVENTUALMENTE RBDONDEAR
CARDAR O VIDRIAR IAS SUELAS U OTRAS PARTES' DE ZBPAT(B, e INSTA-
LACION PARA SU L’JECUCIGW» todo tal ¥ cm.fome se describe en la

presente memoris; le cual consta de 1'?5 1fneas y a tftulo de ejem~
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Escala variable.
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